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Rompevirutas - NFS

• Rompevirutas ancho y neutral para una buena formación 
de la viruta.

• Reduce la generación de calor con lo que permite el 
mecanizado de acero endurecido con una profundidad 
de pasada AP: 1 hasta 3 mm.

• Fuerzas de corte significativamente menores garantizan 
una mejor vida útil de la herramienta.

Sin rompevirutas

• Placas para acabado hasta AP: < 1 mm.

• Excelente estabilidad del filo de corte para 
una larga vida útil de la herramienta. 

• Excelente acabado superficial : Ra < 0,2 µm.

• Placas positivas para torneado de interiores. 

Características 
• El sustrato de metal duro K01 en combinación con el recubrimiento TiAlN/AlCrN 

garantiza una alta confiabilidad y una larga vida útil de la herramienta

• Filo de corte extremadamente afilado para una rugosidad superficial de Ra = 0.2 
µm o mejor

• La geometría -NFS de ARNO permite un mecanizado medio con una 
profundidad de pasada máxima de 3,0 mm

• Placa con el rompevirutas -NFS para mecanizado medio; y sin rompevirutas para 
mecanizado de acabado

• Rango de aplicación  50 - 62 HRC

KonventionellAH4205

Ra=0,18 µm
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Ejemplo

Material X153CrMo12 (1.2379)

HRC 61

VC 80 m/min

FN 0,05 mm/U

AP 3,0 mm

SECO 

-NFS -NFS X

A9h0e7h2_1myjn53_7lc.pdf   1   12/09/2023   9:18:16

Ejemplo

Material HS6-5-2C (1.3343)

HRC 62

VC 80 m/min

FN 0,03 mm/U

AP 0,03 mm

SECO 

AH4205 Standard
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MAYOR PRODUCTIVIDAD

AH4205: Torneado - Moldes y matrices

Calidad AH4205 en la práctica 

Rompevirutas - NFS

• Rompevirutas ancho y neutral para una buena formación 
de la viruta.

• Reduce la generación de calor con lo que permite el 
mecanizado de acero endurecido con una profundidad 
de pasada AP: 1 hasta 3 mm.

• Fuerzas de corte significativamente menores garantizan 
una mejor vida útil de la herramienta.

Sin rompevirutas

• Placas para acabado hasta AP: < 1 mm.

• Excelente estabilidad del filo de corte para 
una larga vida útil de la herramienta. 

• Excelente acabado superficial : Ra < 0,2 µm.

• Placas positivas para torneado de interiores. 

Características 
• El sustrato de metal duro K01 en combinación con el recubrimiento TiAlN/AlCrN 

garantiza una alta confiabilidad y una larga vida útil de la herramienta

• Filo de corte extremadamente afilado para una rugosidad superficial de Ra = 0.2 
µm o mejor

• La geometría -NFS de ARNO permite un mecanizado medio con una 
profundidad de pasada máxima de 3,0 mm

• Placa con el rompevirutas -NFS para mecanizado medio; y sin rompevirutas para 
mecanizado de acabado

• Rango de aplicación  50 - 62 HRC

KonventionellAH4205

Ra=0,18 µm

A91orzfa6_1myjn50_7lc.pdf   1   12/09/2023   9:17:21

Ejemplo

Material X153CrMo12 (1.2379)

HRC 61

VC 80 m/min

FN 0,05 mm/U

AP 3,0 mm

SECO 

-SI -NFS X

A9h0e7h2_1myjn53_7lc.pdf   1   12/09/2023   9:18:16

Ejemplo

Material HS6-5-2C (1.3343)

HRC 62

VC 80 m/min

FN 0,03 mm/U

AP 0,03 mm

SECO 

AH4205 Standard

A9rdlval_1myjn7z_7lc.pdf   1   12/09/2023   9:25:03

Resultado Torneado de contornos

Material 

Hta 

Placa 

Calidad 

Piezas 6 pcs

Piezas ARNO 13 pcs

Beneficios Proceso de 
mecanizado más 
estable.  Acabado 
superficial mejorado
2,2x vida útil

A9xqdzny_1myjn82_7lc.pdf   1   12/09/2023   9:25:41

Competencia ARNO

D 25 - 60 mm 25 - 60 mm

VC 80 m/min 80 m/min

FN 0,07 mm 0,07 mm

AP 0,3 mm 0,3 mm

Mec. Torneado Torneado

HRC 55 55

Refrig. Emulsión Emulsión

Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm / Toutes les dimensions sont en mm ARNO®-Werkzeuge | Tool-Tipp - AH4205 2

X40CrMoV5-1 

(1.2344) - 

CNGA 120404EN 

AH4205 
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Geometría Propiedades Grupo de material Vista/corte Diagrama de datos de corte

P M K N S H

-NFS
•Especial para mecanizado de aceros 

endurecidos

•Muy buena evacuación de viruta

•Rotura de viruta mejorada
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Descripción de la calidad

HC – Metal duro recubierto
Calidad Color del

recubrimiento 
Propiedades Grupo de material Aplicación

P M K N S H
Resis. al desgaste Tenacidad

5 10 15 20 25 30 35 40 45 

AH4205 •  Especial para mecanizados duros
•  Excelente resistencia al desgaste y al 

calentamiento.
• Excelente  vida útil.

PVD

Datos de corte recomendados - Calidad AH4205
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Estructura de los grupos de materiales y letras de identificación
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H Acero endurecido
endurecido 50 HRC - H1 -
endurecido 55 HRC - H2 40 - 60 - 80
endurecido 60 HRC - H3 40 - 60 - 80

Fundición endurecida endurecido 55 HRC - H4 60 - 80 - 100

Los datos de corte recomendados son sólo valores aproximados.
Puede ser necesario ajustarlos a cada aplicación de mecanizado 
individual. HC = Recubrimiento de metal duro

Descripción de la geometría

NEGATIVA – ACABADO
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Referencia AH4205 r fn ap

CCGW 060202EN ● 0,2 0,02 ~ 0,1 0,05 ~ 0,9

CCGW 060204EN ● 0,4 0,02 ~ 0,1 0,05 ~ 0,9

CCGW 09T304EN ● 0,4 0,02 ~ 0,1 0,05 ~ 0,9

CCGW 09T308EN ● 0,8 0,02 ~ 0,1 0,05 ~ 0,9

DCGW 070202EN ● 0,2 0,02 ~ 0,1 0,05 ~ 0,9

DCGW 070204EN ● 0,4 0,02 ~ 0,1 0,05 ~ 0,9

DCGW 070208EN ● 0,8 0,02 ~ 0,1 0,05 ~ 0,9

DCGW 11T302EN ● 0,2 0,02 ~ 0,1 0,05 ~ 0,9

DCGW 11T304EN ● 0,4 0,02 ~ 0,1 0,05 ~ 0,9

DCGW 11T308EN ● 0,8 0,02 ~ 0,1 0,05 ~ 0,9

VCGW 110308EN ● 0,8 0,02 ~ 0,1 0,05 ~ 0,9

MAYOR PRODUCTIVIDAD

PLACAS - GEOMETRÍA POSITIVA
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Referencia AH4205 r fn ap

CNGA 120402EN ● 0,2 0,02 ~ 0,1 0,05 ~ 0,9

CNGA 120404EN ● 0,4 0,02 ~ 0,1 0,05 ~ 0,9

CNGA 120408EN ● 0,8 0,02 ~ 0,1 0,05 ~ 0,9

CNGG 120402EN NFS ● 0,2 0,02 ~ 0,05 1 ~ 3

CNGG 120404EN NFS ● 0,4 0,02 ~ 0,05 1 ~ 3

CNGG 120408EN NFS ● 0,8 0,02 ~ 0,05 1 ~ 3

DNGA 150602EN ● 0,2 0,02 ~ 0,1 1 ~ 3

DNGA 150604EN ● 0,4 0,02 ~ 0,1 1 ~ 3

DNGA 150608EN ● 0,8 0,02 ~ 0,1 1 ~ 3

DNGG 150602EN NFS ● 0,2 0,02 ~ 0,05 1 ~ 3

DNGG 150604EN NFS ● 0,4 0,02 ~ 0,05 1 ~ 3

DNGG 150608EN NFS ● 0,8 0,02 ~ 0,05 1 ~ 3

SNGA 120404EN ● 0,4 0,02 ~ 0,1 0,05 ~ 0,9

SNGA 120408EN ● 0,8 0,02 ~ 0,1 0,05 ~ 0,9

TNGA 160402EN ● 0,2 0,02 ~ 0,1 0,05 ~ 0,9

TNGA 160404EN ● 0,4 0,02 ~ 0,1 0,05 ~ 0,9

TNGA 160408EN ● 0,8 0,02 ~ 0,1 0,05 ~ 0,9

TNGG 160402EN NFS ● 0,2 0,02 ~ 0,05 1 ~ 3

TNGG 160404EN NFS ● 0,4 0,02 ~ 0,05 1 ~ 3

TNGG 160408EN NFS ● 0,8 0,02 ~ 0,05 1 ~ 3

MAYOR PRODUCTIVIDAD

PLACAS - GEOMETRÍA NEGATIVA
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notas






