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PROGRAMA DE TORNEADO

PRESENTACION

Presentamos nuestro programa de torneado con una am-
plia seleccidon de geometrias y calidades de placas de me-
tal duro, cermet, ceramica, CBN (nitruro de boro cubico) y
PCD (diamante policristalino), para cubrir todas las necesi-
dades derivadas del mecanizado de los distintos materiales.

En el apartado de portaherramientas ofrecemos los portaherramientas convencionales y
los portaherramientas de sujecion rigida (adecuadas para las placas de ceramica). Asi
mismo, incluimos los portaherramientas de tipo modular como son el Sistema KM, Capto y
HSK T.

El Sistema Multi-tarea permite realizar varias operaciones de torneado y taladrado con una
Unica herramienta. Con este sistema se obtienen innumerables ventajas tanto técnicas
como econdomicas.

Tanto para la correcta eleccion asi como para la correcta aplicacion de las herramientas,
ponemos a su disposicion nuestro Departamento de soporte técnico donde estaran en-
cantados de asesorarle.

Como complemento al programa estandar de este catalogo, ofrecemos la posibilidad de
fabricar todo tipo de placas y de portaherramientas especiales: placas perfiladas, portahe-
rramientas de posiciones de placa no estandarizadas, portaherramientas con doble pla-
ca, colocacioén de bridas complementarias etc.... Estos disefios se realizan en nuestro De-
partamento de desarrollo para ofrecer soluciones a la problematica de nuestros Clientes.
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SISTEMA DENOMINACION ISO

CIRCULO
INSCRITO

x| e | e | | nee | wewn | oey
A T A A A
e | pae | s | | e | mes | zen | wen

19,050 19 (19,3) 19 (19,05)

F Filo vivo
R
E Redondeada
T Bisel negativo L
s Bisel negativo
y redondeada
N

197, LA, L90, L99, SS1... 190, 199, IPO1, IPO2..... WLM, WNO3, WNO04, WP2, WP3...

A..




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

INDICE DE PLACAS NEGATIVAS

CNGG LA ot 19
CNGG SADL ...t 19
CNGG SNOL ...t 20
CNGG SNO2Z ...ttt 20
CNMA s 21
CNMG ADL....oiiiiiiiecee et 23
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CNMG SF oot e e saee s 40
CNMG SG..o ettt 40
CNMG SNOZ.....oiiiieie ettt 20
CNMG SNO3 ...t 41
CNIMG SSL..oiiiiiiiiiie et 41
CNMG SY .ot 42
CNMG WLM WIPET .....cutiiiiiiiee e et e 42
CNMG WNO3 WIPET ...uviiiiiiiiee et e e 43
CNMG WNO4 WIPET ..vvvviiiiiiii e 43
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..... D
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DNMG D70 ....eiiiiiiiieciiie et e s 56
DNMG DNOL ...ooiviieiiie e te e 56
DNMG DNOZ ...civiiiiiieiiie ettt 57
DNMG HD71...ooiiiiieeciiee et 57
DNMG 190 ......uiiiiiiieiiie et e e ste e e nne e 58
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DNMG M36 ..oooiiiiiieiiee et 62
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DNMG MA48 ...ttt 63
DNMG M49 ...t 64
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

ek

REFERENCIA ALUTOP (Multimaterial)

120408 LA

Rémbica 80° Negativa

REFERENCIA

AG5005F
AG5030M

| AGBIK
| AGSM

120408 SAO1L 120 12,70 4,76 08 0,03-025  0,10-1,50

120408 SAO1L 120 12,70 476 08 516 | 0,10-0,35 = 0,20-1,50

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

REFERENCIA

AGS5005F
AG5030M

| AGSLOK
AG521M
AGS5500

120404 SNO1

0,10-1,50

124 12,70 4,76 04 0,05-0,15

Rémbica 80° Negativa

REFERENCIA

| AGS005K

| AGBIK
| AGS2IM
| AGS015S
| AGSS00

120408 SNO2 | 120 1270 476 08 516 | 0,10-0,40  0,50-4,50

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AG420K
| AG5200

| AGS510K

| AGAISK

| AGAOSK
| AGBISK

120408 120 1270 476 08 516 | 0,15-0,60 = 1,00-6,00

120416 112 1270 476 16 0,20-0,80 = 2,00-6,00

160612

14,8 15875 635 1,2 0,15-0,70 = 2,00-6,00

190612 181 1905 635 12 7,93 | 0,15-0,70 = 2,0-10,0

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

fn

REFERENCIA

516

120408 120 12,70 4,76 = 08

120416 0,20-0,80
160612 148 15875 635 12 635 | 0,15-0,70
190612 181 19,05 635 12 7,93

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

0,15-0,60

0,15-0,70

ap

(mm/rev) (mm)

1,00-6,00

2,00-6,00

~2,00-6,00

2,00-10,0

A..




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

o ek

REFERENCIA

AG521M
AGS50155
AG5200

120408 A01

Rémbica 80° Negativa

ok ox ex

REFERENCIA

AG52IM

| AGS005K

| AGS015S

| AGS030M
AC2000

120408 A03

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

%

REFERENCIA

AG5005K
AG5030M

AGA20K
AG52IM
AG5500

090308 A18

88 9525 318 08 0,10-0,30  0,50-1,50

120408 A18

120 12,70 4,76 08 516 | 0,10-040 = 0,50-1,50

Rémbica 80° Negativa

el ol 'HEn

REFERENCIA

AGIION
AG9040

AGBISK
| AFS010N

120408E ANO1L 08 0,08-020  0,80-1,50

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

REFERENCIA

AGS030M

| AGSLOK
AG525M

| AGS01SS
AGS5500

| AC1000
AC2000

090308 ANO2

0,50-1,50

9525 318 08 0,10-0,30

120408 ANO2 0,10-0,40 0,50-1,50

Rémbica 80° Negativa

REFERENCIA

| AGBIK
AG520A
| AGS00SK
AGS50155
AG5200

120408 ANO3 08 0,15-0,45  0,50-2,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

oxx O (exx e

fn ap

REFERENCIA
(mm/rev)

AGB05K
| AGBISK
| AGIISN

AGO25N
| AGE030M

0,10-0,70

120412E D70 0,30-6,00

160612E D70 0,10-0,70 0,30-7,00

190612E D70 193 1905 635 1,2 7,94 | 000,70 = 0,30-8,00

Rémbica 80° Negativa

ox ox O O ex

REFERENCIA

AGB05K
. AG6030M _
AG9325N

| AGolN
 AG925N

120408E DNO1 129 12,70 476 08 516 | 0,20-040 = 0,80-3,00

1,20-5,00

160612E DNO1 | 161 15875 6,35 12 635 | 0,25-0,50

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

Ok Okx Okx O3 O

: 0 Q. =t
REFERENCIA 2 58 2333 (mm)
Q0 Q0 0 Q0 o
<< 1< I<<
120412E DNO2 © 1,50-7,00
160612E DNO2 1,50-8,00
190612E DNO2 ,50-10,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

ok ¥ ome ]

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AG420K
acae
AF7510K

| AGAISK

120408 HD71 0,20-0,50  1,00-7,00

120416 HD71 0,32-0,75 : 1,80-7,00
160612 HD71 0,25-0,70 : 1,30-8,00
160624 HD71 0,32-0,90 : 2,30-10,00
190612 HD71 0,25-0,70 : 1,30-10,00
190624 HD71 0,32-0,90 : 2,30-10,00

250924 HD71 0,40-1,00 2,30-10,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

ox

REFERENCIA

AGA15K

| AG520A
AG525M

| AGS005K
AGS50155

| AG5200
AGS5500

120408 190

1,00-5,00

120 1270 476 08 0,10-0,50

160612 190 148 15875 635 1,2 635 | 0,13-0,65 = 1,00-6,50

190616 190

17,7 19,05 635 1,2 0,16-0,70  1,20-11,00

Rémbica 80° Negativa

REFERENCIA

AGS030M

AG520A
AGS5005F
| AGSS00

120408 197 12,0 1270 4,76 08 0,10-0,40  0,80-3,50

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

ox .

REFERENCIA

AG525M

| AGAISK
| AGA20K
| AGS2IM
| AGSO0SF
| AGS030M.
| AGS200
AG5500

0,10-0,20

090308 199 1,00-2,50

120408 199 0,10-0,40 : 1,00-4,50

160616 199 0,15-0,60 : 2,00-6,00

190616 199 17,7 19,05 6,35 1,6 0,15-0,60 = 2,00-7,30

Rémbica 80° Negativa

on ek [ ex

REFERENCIA

AF7500C

AG510MC
AG520MC

090308 IPO1 9,7 9525 318 08 381 | 0,10-020 = 0,15-2,50

120408 IPO1 129 127 476 08 516 | 0,10-040 = 0,15-4,50

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

one ekx | ekx

REFERENCIA

| AG520MC.
AG525M
AG5005K
AF7505C

120408 1P02

160612 IP0O2 0,13-0,55 0,30-7,50

Rémbica 80° Negativa
LM

ok O Ok
DNO09 Ok%k OD | Okk

TOP CRITOP

REFERENCIA (Multimaterial) (Multimaterial)

120408 LM 0,11-0,60  0,50-5,00

120412 DNO8 12,0 12,70 476 12 5, 0,17-0,80 = 1,00-7,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

ox ox ex

REFERENCIA

AG5005K

AG520A
AGS525M
AG5200

190612 M31 181 19,05 6,35 172 0,18-0,60  1,00-8,00

Rémbica 80° Negativa

o Bl N

REFERENCIA

AG5030M
AGB500

AG525M
AG5010

1,00-3,50

090308 M34 | e | 88 9525 318 08 0,10-0,45

120408 M34 120 12,70 476 08 516 | 0,10-0,50 = 1,00-5,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

fn ap

REFERENCIA (mm/rev).  (mm)

AG5015S

AG405K
| AG5005K

120412 M35* 11,6 12,70 476 1,2 516 | 0,25-050 = 1,30-7,00

14,8 15875 6,35 1,2 6,35

160612 M35 0,25-0,70 1,30-8,00

190612 M35

0,30-0,75 1,70-10,00

190624 M35

16,8 19,05 6,35 24 7,93 0,35-0,85 2,00-12,00

250924 M35 23,3 2540 9,52 24 9,12 0,40-1,00 2,30-15,00

120412 M35 11,6 12,70 4,76 1,2 516 | 0,25-0,50 = 1,30-7,00

190616 M35 17,7 19,05 6,35 1,6 7,93 | 0,30-0,80 1,80-10,0

*Disponibilidad en calidad:
AG5020K - AG5030M - AG5500

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

REFERENCIA

AG525M
AG5030M |

AGA20K
| AGS005K

| AGSIOK
| AGS2IM

120408 M36 1,00-5,00

0,20-0,50

120416 M36 0,25-0,60 1,80-7,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

ok ¥ il

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AG420K
AG521M
AG5200

120408 M37* 0,23-060 = 1,50-5,00
160612 M37 0,27-0,60 = 2,00-6,50

190608 M37** ' 08 0,25-0,60 = 3,00-8,00

190616 M37** 35 16 793| 023-0,70 = 3,00-8,00

*Disponibilidad en calidad:
AG5030M - AC1000 - AC2000
**Disponibilidad en calidad:
AG440

***Disponibilidad en calidad:
AF7510K

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

e o [e. [

REFERENCIA

§ AGIISN
AG925N
| e

vy
o 1o}
o —
(e ©
OHORO;
<< <

120408E M48 129 1270 476 08 5,16
120416E M48 129 1270 476 1,6 5,16

160612E M48 16,1 15875 635 1,2 6,35

190612EM48 | o 193 1905 635 12 7,94

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

fn ap
(mm/rev) (mm)

0,10-0,60  0,30-6,00
0,10-0,80  0,30-6,00

0,10-0,60  0,30-7,00

0,10-0,80  0,30-8,00

A..




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AG5030M

AG525M
AG5500

| AG50155

| AGA20K

090308 M49

88 9525 318 0,10-0,45  1,00-3,50

120408 M49* 0,10-0,50 1,00-5,00

e [12,0 1270 476

120416 M49

11,2 12,70 4,76 0,20-0,60  1,50-5,50

160612 M49

14,8 15875 6,35 0,13-060  1,30-6,70

190612 M49 18,1 19,05 635 1,2 7,93| 013060  1,30-9,30

*Disponible en calidad:
AC115 - AC1000

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

ox ex Om  om

REFERENCIA

AGB15K
AGIL5N
AG9040

| AF9ION

090308E MNO1 ,525 3,18 0,8 0,10-0,45 = 0,80-3,00

120408E MNO1 0,15-0,45 0,80-3,00

Rémbica 80° Negativa

o Bl N

REFERENCIA

| AGBIK
AG52IM
| AGS01SS
AG5030M
AGS500

120408 MNO6 08 0,15-4,00  0,50-3,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

REFERENCIA

AG525M
AGS50155
| AG5200
AGS5500
| AC2000

090308 SA02

0,08-4,00

9525 318 08 0,08-0,30

120408 SA02 0,08-0,40 0,80-4,00

Rémbica 80° Negativa

o Bl N

REFERENCIA

AG520A
AGS500

| AGBIK
| AGS015S
| AC1000

120408 SA04 08 0,10-0,35  0,20-1,50

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

REFERENCIA

120408 SF

0,50-1,20

120 12,70 4,76 08 0,08-0,12

Rémbica 80° Negativa

REFERENCIA

120408 SG . |120 1270 476 08 0,25-040  1,50-5,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A.



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

REFERENCIA

AGS030M

| AGSLOK
AG521M

| AGS01SS
AGS5500

120408 SNO3 0,10-0,40 0,50-4,50

Rémbica 80° Negativa

e e 0 o e [

REFERENCIA

AG910N

AG615K
| AG6030M |

| AG93Z5N

| AG92SN
| AG930

| AGBOSK

120408ER SS1 e e |129 1270 476 08 0,20-0,50  0,80-5,00

120408EL $S1 e e |129 1270 476 08 516 020050 = 0,80-5,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

REFERENCIA

120408 SY 120 1270 476 08 0,15-0,25 = 0,40-2,50

Rémbica 80° Negativa

e o [ell o

REFERENCIA TOP (Multimaterial)

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

REFERENCIA

AG605K
AGO25N
AG9040

Rémbica 80° Negativa

ox e

REFERENCIA

| AGOISN

| AGG030M |

120412W WNO4 1129 1270 476 12 516 | 0,20-0,90 = 1,20-4,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A.




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

o ek

REFERENCIA

AG521M
AGS50155
AG5200

120412 WP2

Rémbica 80° Negativa

REFERENCIA

AG525M

| AGS030M

| AG5200
j AGSS00

120408 WP3

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A.



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

oxx okx |

REFERENCIA

AG420K

AG525M
acee
| AG5030M _

AG5500

| AG5200

120412 D61 11,6 1 12,70 4,76

160424 D61

13,6 15875 4,76
160616 D61 14,4 15875 6,35
190612 D61
190624 D61
250724 D61

250950 D61

fn i ap

(mm/rev) (mm)
0,30-0,70 2,50-8,00
0,30-1,20 2,50-8,00
0,30-1,20 2,50-8,00
0,30-0,70 = 3,00-8,00
0,55-1,20 4,00-9,00

0,55-1,20

,00-12,00

0,65-1,30 @ 6,00-12,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®Corte continuo % Corte interrumpido % Corte interrumpido fuerte

Campo Secundario O %

Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A.




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

exx one |

REFERENCIA

AG5030M
AGS500

AG525M

120412 D62 0,30-0,65

11,6 12,70 4,76 1,2 2,00-9,00

160616 D62 0,35-0,80 @ 2,00-9,00

14,4 15875 635 1,6

Rémbica 80° Negativa

Ox% okx Omk  Oon

REFERENCIA

AGIION
| AGG030M

| AG9040

190612E D64 0,30-0,85 : 2,50-9,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A.



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

Ok okx OmE  on

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AGO25N
| AGE030M

j AGI325N
j AG9040
j AF9010

120412E D75 0,25-0,80 : 1,20-8,40

Rémbica 80° Negativa

oxx Onc ek om

REFERENCIA

AGO25N

| AGG030M

| AF904ON

190624E HD70

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A.




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

oxx O [exx

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGB030M _
AG9040
AF9040N

§ AGBOSK
§ AGBIK
AG925N

120412E HD72 0,30-0,70  2,50-8,00

160612E HD72 0,35-0,90 3,00-10,00

190616E HD72 0,30-1,00 3,00-11,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A.



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

ok ¥ Bl N

REFERENCIA

| AGSLOK
AG520A
AGS5030M

| AGS500

190616 HD78 17,7 19,05 6,35 16 0,60-1,10  5,00-10,00

250924 HD78 23,3 2540 952 24 912 | 0,75-16,00 7,00-17,00

Rémbica 80° Negativa

ok ¥ Bl N

REFERENCIA

AG5030M

| AGBIK

AG520A
| AGS005K
| AGSS00

190616 HD79 16 0,50-1,10  5,00-10,00

250924 HD79 0,70-1,40  6,00-15,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A.




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 80° Negativa

REFERENCIA TOP (Multimaterial)

120412 LM

Rémbica 55° Negativa

ek

REFERENCIA TOP (Multimaterial)

110408 LA 0,10-0,60 0,25-5,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A.



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 55° Negativa

REFERENCIA

150408 R 0,10-0,30  0,20-1,50

150608 R 0,10-0,30 0,20-1,50

150408 L 0,10-0,30 0,20-1,50

150608 L 0,10-0,30 0,20-1,50

Rémbica 55° Negativa

REFERENCIA

AG5030M

| AGBIK
| AGESM
| AGS015S
| AGSS00
| AC2000

150608 SA01 0,10-0,30 0,20-1,50

150408 SA01 0,10-0,30 0,20-1,50

150604 SAOL 0,05-0,25 = 0,10-1,50

150612 SAO01 0,15-0,35 0,30-1,50

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 55° Negativa

REFERENCIA

AGS50155
AGS5500

150408 SNO1 14,7 12,70 4,76 0,07-020  0,10-1,550

150608 SNO1 0,10-1,50

147 12,70 635 08 0,07-0,20

Rémbica 55° Negativa

REFERENCIA

| AGA20K
AG521M
AG5015S

150408 0,25-0,55 = 0,80-4,00

150604 0,17-0,55 = 0,40-4,00

150612 0,25-0,65 1,20-4,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 55° Negativa

o ek

REFERENCIA

AG521M
AGS50155
AG5200

Rémbica 55° Negativa

ok ox ex

REFERENCIA

AG520A
AG525M

AGS10K
| AGS005K

| AGS015S
j AGS030M
| AGS200
| AGSS00
b s

150408 A03

14,7 12,70 4,76 08

150604 A03

151 12,70 6,35 04

150612 A03

14,4 12,70 6,35 1,2

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 55° Negativa

ox ok [ ox ox

REFERENCIA

AG5015S

| AG520A
| AG525M
| AGS00SK
| AG5200
AGS5500

0,07-0,30

110404 A18 0,50-1,50

150408 A18 0,10-0,40 0,50-1,50

150604 A18 0,13-0,30 : 0,50-1,50

150612 A18 144 12,70 6,35 12 516 | 0,15-0,50 = 0,60-1,50

Rémbica 55° Negativa

) O- -

REFERENCIA

AGB05K

| AGOION

 AG92SN

~ AG6030M _
AG9040

' AF90ION

110404E ANO1

150604E ANO1L 0,06-0,20  0,40-1,50

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 55° Negativa

fn ap

REFERENCIA
(mm/rev)

AGS030M

| AGS2IM
| AGS01SS
| AGS500
| AC1000
AC2000

110408 ANO2 0,10-0,40 = 0,50-1,50

150408 ANO2 0,10-0,40 : 0,50-1,50

150608 ANO2 0,10-0,40 0,50-1,50

Rémbica 55° Negativa

REFERENCIA

AG50155

| AGs20A
. AG525M
- AGS5005K
' AG5200
AG5500

150408 ANO3 0,50-2,00

150608 ANO3 0,50-2,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 55° Negativa

oxx O (exx e

REFERENCIA

| AGOISN
| AGO2SN
| AG040

150612E D70

0,10-070  0,30-4,50

Rémbica 55° Negativa

ox ox O O ex

REFERENCIA

AGIIBN

AGEO30M

AGOISN
| AG925N

AGIIN

| AGEOSK
AGBISK

110408E DNO1 525 4,76 08 0,20-0,40  0,80-3,00

150608E DNO1 0,20-0,40 0,80-3,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 55° Negativa

Okk Okk Ok% o O

fn ap

REFERENCIA
(mm/rev)

| AG6030M _

| AGBOSK
| AGBISK

110412E DNO2

11,6 9525 4,76 12 0,25-060  1,50-3,30

150608E DNO2 155 12,70 6,35 0,20-0,48  1,00-4,50

150616E DNO2

2,00-4,50

155 12,70 6,35 1,6 0,30-0,75

Rémbica 55° Negativa

ok ¥ ong ]

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AGS030M

| AGS510K
| AG520A

AG52IM
| AG50155

150412 HD71 144 1270 476 0,25-0,70  1,30-7,00

150608 HD71

1,00-7,00

147 1270 635 08 0,20-0,50

150616 HD71 0,20-0,75 = 1,80-7,00

140 12,70 635 16

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 55° Negativa

fn ap

REFERENCIA
(mm/rev)

AG5015S

| AGS2IM

| AGS00SK

| AG5200
AGS5500

0,10-0,50

150408 190 1,00-5,00

150604 190 0,07-0,40 : 1,00-5,00

150612 190 0,10-0,65 1,00-5,00

Rémbica 55° Negativa

REFERENCIA

AG50155

AG420K
| AGE20A
' AG525M
~ AGS5005F
' AG5200

AG5500

150408 197 0,80-3,50

150608 197

© 0,80-3,50

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 55° Negativa

REFERENCIA

AG5005K

AG525 M
| AG5030M _
AG.SHQQO

| AGS5005F

| AG510K

110408 199 0,10-0,40 1,00-2,50

150408 199 0,10-0,40 1,00-4,00

150604 199 0,05-0,35 0,80-4,00

150612 199 0,10-0,55 = 1,00-4,50

Rémbica 55° Negativa

o ek [ ox

REFERENCIA

AG520MC
AF7505C

AGS10MC

| AGBI0C
| AGS20C
| AGS005F
| AFTS00C

110408 IPO1 | 11,6 9525 476 08 0,10-0,40  0,15-2,50

150408 IPO1 155 12,70 4,76 08 516 | 0,10-040  0,15-4,00

150604 IPO1 155 12,70 6,35 04 516 | 005035  0,10-4,00

150612 IPOL 155 12,70 6,35 12 516 | 0,10-0,55 = 0,20-4,50

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 55° Negativa

one ekx | ekx

REFERENCIA

AG510MC
AG520MC

AFT505C

| AF7500C

| AG510C
| AG520C

110408 IP02 11,6 9525 4,76 08 0,10-0,40  0,25-3,50

150408 IP02 155 12,70 4,76 08 516 | 0,10-040  0,20-5,00

150604 1P0O2 0,05-0,35 0,20-5,00

155 12,70 6,35 04 5,16

155 12,70 6,35 12 516 | 0,10-0,55 = 0,30-5,50

150612 IP02

Rémbica 55° Negativa

ox o [ex  om |

REFERENCIA TOP (Multimaterial)

0,11-0,60

110408 LM 0,50-5,00

150408 LM 0,11-0,45 0,50-5,00

0,05-0,23

150604 LM 0,20-3,00

0,14-0,90

150612 LM 0,50-5,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 55° Negativa

o Bl N

REFERENCIA

AG5020K
AF7510K

Rémbica 55° Negativa

o Bl N

REFERENCIA

AGA20K
AG52IM
AG5005K
AG5020K
AG5200

110404 M34 11,2 9,525 4,76 04 0,05-0,30  0,90-4,00

150408 M34 1,00-5,00

14,7 12,70 4,76 08 516 | 0,10-0,50

150604 M34 e|151 12,70 635 04 516 | 0,05-0,30 = 0,90-5,00

150612 M34 14,4 12,70 6,35 1,2 516 | 0,13-0,60 = 1,30-5,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 55° Negativa

o exx

fn ap

REFERENCIA
(mm/rev)

| AG5030M
AG.SHQQSK
AG?Q?OK

| AG520A

150412 M35 144 1270 4,76 12 0,25-0,90  1,30-7,00

150608 M35 147 12,70 6,35 0,20-0,50  1,00-7,00

150616 M35 140 12,70 6,35 16 0,20-0,75 = 1,80-7,00

Rémbica 55° Negativa

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AGS5030M

| AGSLOK
| AG525M
| AGS015S
| AGS500

150408 M36 o |147 1270 476 08 0,20-050 ~ 1,00-7,00

150604 M36 . |151 1270 635 04 0,20-0,50 = 1,00-7,00

150612 M36 144 1270 635 025-0,70  1,30-7,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 55° Negativa

ok ¥ il

REFERENCIA

AG5005K
AG5030M

AG420K
AG521M
AG5500
AC1000

150404 M37 0,17-0,45 = 1,00-4,00

150412 M37 0,25-0,55 1,50-4,00

150602 M37 0,15-0,40 0,50-3,50

150608 M37 0,17-0,55 = 1,50-4,00

150625 M37 0,35-0,65 2,50-5,50

Rémbica 55° Negativa

e o o I

REFERENCIA

| AG6030M

| AGSLON
| AGS2N

110408E M48 . |116 9525 476 08 0,10-0,48  0,30-3,00

150408E M48 P 155 12,70 4,76 08 516 | 0,10-0,48  0,30-4,50

150604E M48 155 12,70 6,35 04 516 | 0,12-024  0,50-3,00

150612E M48 155 12,70 6,35 12 516 | 0,10-0,72 = 0,30-4,50

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 55° Negativa

REFERENCIA

| AG5005K
AG?Q}SS

| AGSLOK

110408 M49

1,00-4,00

108 9525 4,76 08 0,10-0,50

150408 M49

147 12,70 476 0,10-0,50 = 1,00-5,00

150604 M49 0,05-0,30 : 0,90-5,00

151 12,70 6,35

150612 M49 14,4 12,70 6,35 1,2 516 | 0,13-0,60 @ 1,30-5,00

Rémbica 55° Negativa

ox ex Om  om

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGI3ZSN

| AGIISN
| AG9040

110408 MNO1 | = 11,6 9,525 4,76 0,10-0,35  0,80-3,00

150408 MNO1 | = e |155 1270 476 0,15-0,45  0,80-3,00

150608E MNOL | = P 155 12,70 6,35 0,15-0,45 = 0,80-3,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 55° Negativa

o Bl N

fn ap

REFERENCIA
(mm/rev)

AG5030M

| AG50155
| AGS5500

| AG510K
| AG525M

150408 MNO6

14,7 12,70 4,76 08 0,15-4,00  0,50-3,00

150604 MNO6 151 12,70 6,35 0,10-0,35  0,30-2,00

150612 MNO6

0,50-3,00

144 1270 6,35 12 0,15-4,50

Rémbica 55° Negativa

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AGS5030M

. AG50155
| AC1000

| AGSLOK
| AG525M

110408 SA02 108 9,525 4,76 0,08-0,40  0,80-4,00

150408 SA02 147 12,70 4,76 0,08-0,40  0,80-4,00

150608 SA02 147 12,70 6,35 0,08-0,40  0,80-4,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 55° Negativa

o Bl N

fn ap

REFERENCIA
(mm/rev)

| AG5005K
AG?Q}SS

| AG510K

150408 SA04 14,7 12,70 4,76 08 0,05-0,30  0,20-1,50

150604 SA04

0,10-1,50

151 12,70 6,35 04 0,05-0,25

150612 SA04 14,4 12,70 6,35 12 516 | 0,10-0,30 = 0,25-1,50

Rémbica 55° Negativa

fn ap

REFERENCIA (mm/rev) (mm)

150408 SF 147 1270 476 0,08-0,12  0,50-1,20

150604 SF . |151 1270 635 0,05-0,10  0,50-1,50

150612 SF 14,4 12,70 6,35 0,10-020 = 0,50-2,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 55° Negativa

o Bl N

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

150408 SG

147 12,70 4,76 08 0,25-0,40  1,50-5,00

150604 SG 151 12,70 6,35 0,20-0,35  1,00-6,00

150612 SG

1,80-7,00

144 1270 6,35 12 0,30-0,50

Rémbica 55° Negativa

REFERENCIA

AG5030M

| AGBIK
| AGE25M
| AGS015S
| AGS500
| AC1000

150408 SNO2 147 1270 476 08 0,10-0,40  0,50-4,50

150608 SNO2 -~ |147 12,70 635 08 516 | 0,10-0,40 = 0,50-4,50

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 55° Negativa

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)

AG5030M

| AG50155

| AGBIOK

150408 SNO3 147 12,70 476 08 0,10-0,45  0,50-5,00

150604 SNO3 151 12,70 6,35 0,05-0,30 = 0,10-3,00

150612 SNO3 144 1270 635 12 0,12-0,50 = 0,50-5,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rémbica 55° Negativa

e e 0 o e [

REFERENCIA

| AG6030M _
AGQQ{}O

110408ER SS1

116 9525 476 08 0,20-0,48  0,80-3,30

150604ER SS1

155 12,70 6,35 04 516 | 0,20-024  0,80-4,50

110408EL SS1 0,20-0,48

11,6 9525 4,76 08 3,81 0,80-3,30

150604EL SS1 0,20-0,24

155 12,70 6,35 04 516 © 0,80-4,50

Rémbica 55° Negativa

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

150408 SY 147 1270 476 015025  0,35-2,00

150604 SY . |151 1270 635 0,10-020  0,25-2,00

150612 SY . 14,4 12,70 6,35 0,20-0,30 = 0,50-2,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rémbica 55° Negativa

o ek

REFERENCIA

AG521M
AGS50155
AGS5500

| AGSLOK

150412 WP2

1,00-5,00

14,4 12,70 476 12 0,20-0,60

150612 WP2

144 1270 6,35 12 516 | 0,20-060  1,00-500

Rémbica 55° Negativa

REFERENCIA

AG520A
| AGS005K
AGS50155
AG5200

| AGBIK

150408 WP3

150608 WP3

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 55° Negativa

Ok okx OmE  on

REFERENCIA

AG9325N

AG925N

150608E D75

Rémbica 55° Negativa

oxx O (exx

REFERENCIA

AGIISN
| AGG030M

j AG9040

150612E HD72

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 55° Negativa

AG5015S

| AG520A
| AG525M
| AGS00SK
| AG5200
AGS5500

150608

Rémbica 55° Negativa

REFERENCIA

| Acs2iM
. AGS50155

AG5030M
~ AGS5500
. AC2000

150408R MNO8 0,15-0,50 : 1,50-5,00

150608R MNO8 0,15-0,50 1,50-5,00

150408L MNO8 0,15-0,50 1,50-5,00

150608L MNO8 0,15-0,50 1,50-5,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 55° Negativa

REFERENCIA TOP (Multimaterial)

Rémbica 55° Negativa

ok ox ex

REFERENCIA

AG420K
AG525M
. AG50155
AGSOSOMM
. AGS500

160410 R11 0,30-0,60 1,50-6,00

0,30-0,60

160410 L11 1,50-6,00

160410 R12 0,40-0,70 1,50-6,00

0,40-0,70  1,50-6,00

*Disponible en calidad:
AG5030M - AG5500

160410 L12

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Redonda Negativa

ok ¥ ewx

REFERENCIA

AGA20K
AG510K
AG50155
AG5200

250900 mM37

Redonda Negativa

oxx O (exx

fn :
(mm/rev)

0,25-250  2,50-10,00 |

REFERENCIA

AG6B05K
AG910N
AG9040

fn :
(mm/rev)

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

REFERENCIA fn

AG405K
AGA420K
AG615K
AG5020K
AF7510K

090308 87 9,525 3,18 08 3,81 0,17-0,50

120408* 11,9 12,70 4,76 08 5,16

150616 14,2 15,875 6,35 1,6 6,35 | 0,20-0,90

190612 0,20-0,80

17,8 19,05 6,35 1,2 7,93

090308

120404 476 04

120412
120430
150616 0,25-0,85
190612 0,20-0,80
190624* 0,35-0,90

250924 *** 0,40-1,00

0,15-0,60

0,15-0,50

0,15-0,60
0,20-0,80

0,30-0,70

ap

(mm/rev) (mm)

.~ 0,50-4,50

1,50-8,00

12,00-10,00
£3,00-12,00

0,50-4,50

1,00-5,00
1,50-6,00
2,50-5,00
2,50-10,00
2,00-10,00
3,00-10,00

£ 3,00-13,00

*Disponible en calidad:

AG535

**Disponible en calidad:
AF7545 - CI10D

***Disponible en calidad:

CI20D

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

REFERENCIA

AG5030M

AC2000

090308 R

87 9525 318 08 0,15-0,35  1,00-3,00

120408 R 1,00-4,00

11,9 12,70 4,76 08 516 | 0,15-0,35

090308 L 0,15-0,35 1,00-3,00

87 9525 318 08 381

120408 L 11,9 12,70 4,76 08 516 | 0,15-0,35  1,00-4,00

Cuadrada 90° Negativa

REFERENCIA

070204 L 0,05-0,25 0,20-1,20

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AG510K
AG520A
AG5005K
AF7510K

| AGA20K

090304 91 9525 318 04 0,10-0,35 = 0,50-4,00

120308 0,15-0,60 @ 1,50-6,00
120402 0,10-0,45 : 1,00-5,00
120408 0,15-0,60 | 1,50-6,00
120424 0,20-0,65 @ 2,00-6,00

150408 0,15-0,60 1,50-8,00

150416 115,875 4,76 0,20-0,65 2,50-8,50

190412 476 1,2 0,17-0,70  2,50-10,00

250616 0,35-1,00 %4,00-12,00
120308 0,23-0,60 1,50-6,00
120404 0,17-0,45 1,00-3,50

120412 0,25-0,60 2,00-5,00

150408 115,875 4,76 0,8 0,25-0,60 = 1,50-6,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

REFERENCIA

AGS50155
AG5200

Cuadrada 90° Negativa

ok ox ex

REFERENCIA

AG525M

AG520A
| AGS005K

| AGS015S
| AGS030M
| AGS200
| AGSS00

120408 A03 | 11,9 1270 476 08 0,08-0,40  0,80-4,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

ok ox ek x|

REFERENCIA

| AGS00SK
AGS50155
AG5200

| AC1000

090308 A18

0,50-1,50

9525 318 08 0,10-0,30

120408 A18 0,10-0,40 0,50-1,50

Cuadrada 90° Negativa

REFERENCIA

AG5030M
AGS500

| AGBI0C

| AGS01SS

| AC1000
AC2000

090308 ANO2 525 318 08 0,10-0,30  0,50-1,50

120408 ANO2 0,10-0,40 0,50-1,50

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

oxx O [exx e

REFERENCIA

AGII5N
| AG9040

| AGBOSK

120412E D70 12,70 12,70 4,76 12 516| 0,10-070  0,30-6,00

150616E D70 15,875 15,875 6,35 1,6 6,35| 0,10-070 = 0,30-7,00

190616E D70 19,05 1 19,05 6,35 1,6 7,94| 0,10-0,80 = 0,30-9,00

Cuadrada 90° Negativa

ox ox O O ex

REFERENCIA

AGIISN

| AGo040

120412E DNO1 . |1270 12,70 4,76 12 0,20-050  1,20-3,50

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

Okk Okk Ok% o O

fn ap

REFERENCIA
(mm/rev)

| AG6030M _

| AGBOSK
| AGBISK

120412E DNO2 12,70 12,70 4,76 1,2 516| 0,25-0,70 = 1,50-7,00

150616E DNO2 15,875 15,875 6,35 1,6 6,35| 0,30-0,80 = 2,00-8,00

190616E DNO2 19,05 19,05 6,35 1,6 7,94| 0,30-0,80 = 2,00-10,0

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

k¥ ome

fn ap
(mm/rev)§ (mm)

REFERENCIA

AG420KC
AG525M

| AG420K
| AG50155
AG5500

120412 HD71 115 1270 476 1,2 0,25-0,70 | 1,30-7,00

150612 HD71 15,875 635 1,2 0,20-0,70 = 1,30-8,00

150624 HD71 115,875 6,35 0,32-0,90 = 2,20-8,00

190612 HD71

0,25-0,70 {1,30-10,00

190624 HD71

0,32-0,90 2,30-10,00

250924 HD71

0,40-1,20  2,30-15,00

190616 DNO4* | . . e i . 1 © 11905:19,05 635 16 @ 7,94 | 030-0,80 @ 1,80-10,00

*Disponible en calidad:
AG522C

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

REFERENCIA

AG5030M

AG520A
| AGS00SK
| AG5500

120408 190 0,10-0,50 1,00-5,00

120416 190 0,15-0,70 1,00-5,00

190616 190 0,35-1,00 2,00-10,00

Cuadrada 90° Negativa

REFERENCIA

AG5030M

AG525M
AG5005F
AG5500

120408 197 e [11,9 1270 476 08 0,10-0,40  0,80-3,50

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

ox

REFERENCIA

AGS5005K

| AGS10K
AG520A
AG5200

090308 199 0,10-0,30 @ 1,00-2,50

120408 199 0,10-0,40 1,00-4,50

150616 199 0,15-0,60  1,00-4,50

190616 199 0,15-0,60 1,00-7,60

Cuadrada 90° Negativa

o ek L ex

REFERENCIA

~ AGS510C
AG510MC
. AG520C
AG520MC
. AGS5005K
AF7500C

090308 IPO1

9,525 9,525 3,18 08 0,10-0,30 = 0,15-2,50

120408 IPO1 0,10-0,40 = 0,15-4,50

12,70 12,70 4,76 08

150612 IPOL 15,875 15,875 6,34 1,2 | 6,35 | 0,13-0,55 = 0,20-5,50

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

one ekx | ekx

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AG525M
| AGS005F
AF7500C

| AGS10C

120408 IP02 12,70 12,70 4,76 08 516 | 0,10-0,40 = 0,25-5,50

120416 IP02 12,70 12,70 4,76 16 516 | 0,15-0,65 0,35-6,00

150616 IP02 15,875 15,875 6,35 1.6 6,35 | 0,15-0,65 = 0,35-7,50

Cuadrada 90° Negativa

ox o [ex  om |

TOP

REFERENCIA (Multimaterial)

120412 LM 120 12,70 4,76 12 0,09-1,00  0,50-5,0

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

ox ox ex

REFERENCIA

AG5030M

AG525M
AGS50155
AGS5500

Cuadrada 90° Negativa

o Bl N

REFERENCIA

AG52IM

| AGS005K

| AGS020K

| AGS030M
AC2000

| AGSS00
| AC1000

120408 M34

115 12,70 4,76 1,2 516 | 0,13-0,60 = 1,30-5,00

120412 M34

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido
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Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

fn ap

REFERENCIA (mm/rev).  (mm)

ACSROA..
| AG50155
AGSZOO
| AF7510K

| AGA20K

| AG520A

120408 M35 0,20-0,50 1,00-7,00

150612 M35 0,29-0,75 1,40-7,00

190612 M35 0,30-0,80 1,70-9,00

250924 M35 0,50-1,20  2,60-14,00

120412 M35 0,25-0,65 1,30-7,00

190616 M35 17,4 19,05 6,35 16 7,93 0,32-0,85 @ 1,80-11,50

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido
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Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

REFERENCIA

AG5030M

| AGSLOK
AG525M

120408 M36 11,9 12,70 4,76 08 0,20-050  1,00-7,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

ok ¥ exx

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AG525M

| AG5030M
AGSZOO

| AGALISKY
| AGA20K

| AG50155

120408 M37*

11,9 1270 476 08 516 | 0,23-0,60 = 1,50-5,00

120416 M37 11,1 1270 476 16 516 | 0,35-0,70  2,50-5,00

150612 M37 14,6 15875 635 1,2 635 0,25-0,60 = 2,00-6,00

190612 M37

178 1905 635 1,2 793 0,30-0,60 3,00-8,00

250724 M37

23,0 2540 7,94 24 912 | 0,50-1,00 5,00-12,00

*Disponible en calidad
AG521M - AC1000 - CI10D

**Disponible en calidad
AF7510K

**Disponible en calidad
AG5020K

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido
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Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

e o [e. [

REFERENCIA

AGIISN
| AG9040

120412E M48

12,70 12,70 476 1,2 516| 0,10-0,80 = 0,30-6,00

190616E M48 19,05 | 19,05 6,35 . 1,6 (7,94 | 0,10-0,80 = 0,30-8,00

Cuadrada 90° Negativa

REFERENCIA

AGAISK
AG52IM
AG50155
AG5200

090308 M49 87 9525 318 08 0,10-500  1,00-3,50

120408 M49 5,16

e |11,9 1270 476 08 0,10-0,50 = 1,00-5,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

ox ex Om  om

REFERENCIA

AG9325N

AFOO10N

AG925N

120408E MNO1 0,15-0,45  0,80-3,00

12,70 12,70 4,76 08

120416E MNO1 12,70 12,70 4,76 16 516 | 0,15-045  1,60-8,40

Cuadrada 90° Negativa

o Bl N

REFERENCIA

AG52IM
| AG5005K

) AGS0155
) AGS030M

| AG5200

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

REFERENCIA

AG525M
AGS50155
AG5200

AC2000

120408 SA01

Cuadrada 90° Negativa

REFERENCIA

AG525M

| AGS030M
| AC1000
AC2000

090308 SA02

120408 SA02

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

REFERENCIA

AGS5005K
AG5030M

AG521M
AGS5500

Cuadrada 90° Negativa

REFERENCIA

120408 SF

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

o Bl N

REFERENCIA

120408 SG 0,25-0,40 1,50-5,00

Cuadrada 90° Negativa

REFERENCIA

| AGBIK
AG52IM
| AGS015S
AG5030M
AGS500

120408 SNO2 08 0,10-045  0,50-4,50

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido
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Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

REFERENCIA

AGS030M

| AGSLOK
AG521M

| AGS01SS
AGS5500

120408 SNO3 0,10-0,45 1,00-5,00

Cuadrada 90° Negativa

REFERENCIA

120408 SY 08 0,15-025  0,40-2,50

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

oxx okx |

REFERENCIA

AGA20K
| AGSIOK
AG520A
| AG525M
| AGS015S
AG5200

120412 D61 11,5 12,70 476 12 0,30-0,70  2,50-8,00

190616 D61 174 1905 635 16 045-1,00

4,00-9,00

250924 D61

230 2540 952 24 912 | 055,20 = 5,00-12,00

Cuadrada 90° Negativa

exx Ome |

REFERENCIA

AG52IM
AGS5005K _

AGS10K
| AG5200

120412 D62 115 1270 476 12 0,30-050  1,50-7,00

190616 D62 . |174 1905 635 16 7,93 | 050070 250-11,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

Ok okx OmE  on

REFERENCIA

AG910N
AG6030M

190616E D64 19,05 19,05 6,35 1,6 7,94| 0,30-0,85 = 2,50-9,00

Cuadrada 90° Negativa

Ox% okx Omk  Oon

REFERENCIA

AGILON
| AGG03OM

| AGI3ZSN
| AG9040

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

Okk OUD  Ok¥ ox |

REFERENCIA

| AG6030M _

acoion
§ AG9040

| AGBOSK
| AGBISK

190624E HD70 19,05 19,05 6,35 24 0,50-1,40  5,00-13,30

250724E HD70 2540 2540 7,94 24 0,50-1,40  5,00-14,00

250924E HD70 2540 2540 9,52 24 0,50-1,40  5,00-14,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

oxx O (exx

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AG605K
AG615K
AGQQ?OM

120412E HD72 12,70 12,70 476 1,2 516| 0,32-0,70 = 2,00-6,00
150612E HD72 15,875 15,875 6,35 12 6,35| 0,35-1,00 = 2,00-9,00
190616E HD72

19,05 19,05 6,35 1,6 7,94| 0,38-1,20 = 2,00-10,00

250724E HD72 2540 2540 7,94 24 912| 045-1,70 4,00-16,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A..




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

ok ¥ Bl N

REFERENCIA

| AGSLOK
AG520C
AGS5030M

| AGS500

190616 HD78

250920 HD78 234 2540 952 20 912 | 0,75-1,60 7,00-15,00

Cuadrada 90° Negativa

ok ¥ Bl N

REFERENCIA

| AGS005K
AG5200

| AGA20K

190616 HD79 16 0,50-1,10  5,00-10,00

250920 HD79 0,70-1,40  6,00-15,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Cuadrada 90° Negativa

REFERENCIA

AG5200

AGS525M
| AG5030M

| AGA20K

120412 0,25-060  2,00-5,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

REFERENCIA fn

AG5030M

AG420K
aces
| AGS5500
| AFT510K

| AG5020K

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

0,05-0,30

110304

160402 0,10-0,30
160408 0,12-0,40
220402 0,05-0,30
220408 0,10-0,40
270624 0,20-0,55
160408 0,10-0,40
160416 0,15-0,55
220408 0,15-0,40
220416 0,25-0,55
220432 035-0,70
270612 0,25-0,55

ap

(mm/rev) (mm)

0,40-3,00

0,20-4,00

0,50-5,00

0,20-3,00

0,50-5,00

2,00-7,00

1,00-4,00

1,50-4,50

1,50-5,00

1,50-5,00

©2,00-5,00

3,00-7,00

l \102




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AC1000

110304 0,05-0,30 : 0,40-3,00

160402 0,10-0,30 0,20-4,00

160408 0,12-0,40 0,50-5,00

220402 0,05-0,30 0,20-3,00

220408 0,10-0,40  0,50-5,00

270624 0,20-0,55 2,00-7,00

160408 0,10-0,40 1,00-4,00

160416 0,15-0,55 1,50-4,50

220408 0,15-0,40  1,50-5,00

220416 0,25-055  1,50-5,00

220432 035-0,70 2,00-5,00

270612 0,25-055  3,00-7,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

REFERENCIA fn

AGS25M
AC2000

| AG5200
| AG52IM
| AC1000

160404 R 155 9,525 4,76 04 3,81

220408 R 20,0 12,70 4,76 08 5,16

160404 L 155 9,525 4,76 04 3,81

220408 L 20,0 1270 4,76 08 5,16

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

0,12-0,30

0,15-0,35

0,12-0,30

0,15-0,35

ap

(mm/rev) (mm)

1,00-3,50

1,30-5,00

1,00-3,50

1,30-5,00

l \104




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

REFERENCIA

160404R F

160404L F 0,05-0,10  0,25-1,00

Triangular 60° Negativa

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

160404R FS 0,05-0,10 0,25-0,70

160404L FS

0,05-0,10

0,25-0,70

155 9,525 476 04

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

L ex ]

REFERENCIA TOP (Multimaterial)

Triangular 60° Negativa

REFERENCIA

AG5030M
AGS5500

160408 SAOL 145 9525 4,76 08

160408 SA0L 145 9,525 4,76

Triangular 60° Negativa

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AC1000

AG5030M
AGS500

AGA20K

160404R SA03 155 9,525 4,76 0,05-0,25  0,30-2,00

160404L SA03 155 9,525 4,76 @ 0,4 3,81 | 0,05-0,25 = 0,30-2,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AG520A
AG5015S

| AG5005K
AG5200

| AG5030M _
| AF7510K

| AGA20K
e

110304 0,10-0,30  0,50-2,50

160304 0,10-0,30 : 0,50-4,00
160404 0,10-0,40 : 0,50-4,00
160412 0,10-0,50 : 1,50-4,50
220408 0,15-0,40 : 1,50-5,00

220416 0,25-055  1,50-5,00

220412

19,0 12,70 476 1,2 0,20-0,50 = 1,50-5,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

§ AC2000

110304 0,10-0,30  0,50-2,50

160304 0,10-0,30 : 0,50-4,00
160404 0,10-0,40 : 0,50-4,00
160412 0,10-0,50 : 1,50-4,50
220408 0,15-0,40 : 1,50-5,00

220416 0,25-055  1,50-5,00

220412

19,0 12,70 476 12 0,20-0,50 = 1,50-5,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

ex o [ [

fn

o ap
(mm/rev)

REFERENCIA
(mm)

| AG5030M
AG5200

| AGSLOK
| AFTSIOK

160408 R | 145 9525 476 0,15-0,40 = 0,90-6,00

160408 L e 145 9525 476 08 0,15-6,40 = 0,90-6,00

220412EL | 220 1270 476 12 0,20-050  1,20-5,00

Triangular 60° Negativa

fn : ap

REFERENCIA (mm/rev) (mm)

160408R 2G | 14,5 9525 4,76 012025  0,50-3,00

160408L 2G | 145 9525 4,76 012025  0,50-3,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

REFERENCIA

| AG5005K

AG510K
| AGS20A
| AGS015S
| AGS030M
| AFTSI0K

Triangular 60° Negativa

REFERENCIA

AG5030M
AG5500

AG521M
AG5005K

160408 A03

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

ok ox ek x|

REFERENCIA

AG5005K
AG5030M

AG521M
AC2000

160408 A18 0,50-1,50

145 9525 4,76 08 0,10-0,40

220408 A18 20,0 12,70 4,76 08 516 | 0,10-0,40 = 0,50-1,50

Triangular 60° Negativa

el ol 'HEn

REFERENCIA

AG6030M

AGBOSK
AGIION

160408E ANO1L 16,5 9525 4,76 08 0,08-025  0,80-1,50

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

REFERENCIA

AG5030M

AG525M
AC2000

160408 ANO2 0,10-0,40 : 0,50-1,50

Triangular 60° Negativa

REFERENCIA

AG525M

| AGS030M

| AG5200
j AGSS00

160408 ANO3

220412 ANO3

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

oxx O [exx e

REFERENCIA

AGII5N
| AG9040

160412E D70

0,30-5,00

165 9525 4,76 12 0,10-0,70

220412E D70 0,30-6,00

22,0 1270 4,76 1,2 516 | 0,10-0,70

Triangular 60° Negativa

ox ox O O ex

REFERENCIA

AGILON
AG9040

AGBISK

| AGBOSK

160408E DNO1 525 4,76 08 0,20-0,40  1,00-3,00

220412E DNO1 0,20-0,40 1,20-3,50

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

Ok% Ok¥ Okk o o

fn ap

REFERENCIA
(mm/rev)

| AGBOSK
| AGBISK

160412E DNO2 165 9525 476 1,2 3,81 | 025065 150530

0,25-0,65  1,50-7,00

220412E DNO2 220 12,70 476 12 516

270624E DNO2 6,35 | 0,35-0,80 3,00-8,90

27,5 15875 6,35 2,4

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

ok ¥ ome ]

REFERENCIA

acso
AG5500

160412 HD71

135 9,525 476 0,25-0,60  1,30-7,00

220408 HD71 20,0 12,70 0,20-0,50  1,00-8,00

220416 HD71

1,80-8,00

182 1270 476 0,32-0,70

270612 HD71 24,5 15875 0,35-0,70  2,30-13,00

330924 HD71 27,1 19,05 952 24 @ 7,93 | 045090 : 3,30-16,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

ox

fn ap

REFERENCIA (mm/rev) (mm)

| AGS20A
| AGS010
| AGS01SS
| AGS030M
AF7500

160408 190 145 9525 476 08 3,81 | 010-050  1,00-500

220412 190 1190 1270 476 12 516 | 0,15-0,40 = 1,20-6,00

Triangular 60° Negativa

REFERENCIA

AG5200

AGB005K
AGBO155

AG525M

160408 197

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

fn ap

REFERENCIA
(mm/rev)

| AGSIOK
AG525M
AG5200

160408 199

0,10-0,40

145 9525 4,76 08 ©1,00-4,50

220408 199 20,0 1270 4,76 08 516 | 0,0-040 = 1,00-6,30

Triangular 60° Negativa

o ek L ex

fn ap

REFERENCIA (mm/rev) (mm)

| AGB10C
AG525M
| AGS005F
AF7500C

110308 IPO1 35 318 08 0,10-0,30  0,15-2,50

160408 IPO1 525 4,76 08 381 | 010-040 = 0,15-4,50

220408 IPO1 | 220 1270 476 08 516 | 0,10-0,40  0,15-6,30

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

one ekx | ekx

REFERENCIA

| AGS10C
AG525M
AF7500C

160408 1P02

0,25-5,50

16,5 9525 4,76 08 0,10-0,40

220412 1P02 0,25-7,50

22,0 1270 4,76 12 516 | 013055

Triangular 60° Negativa

ox o [ex  om |

REFERENCIA TOP (Multimaterial)

160408 LM 0,11-0,60 0,50-5,00

220408 LM 0,11-050  0,50-7,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

ox ox ex

fn ap

REFERENCIA (mm/rev) (mm)

| AGS2SM
| AGS00SK
| AGS01SS
| AGS030M

Triangular 60° Negativa

o Bl N

REFERENCIA

AG5030M
AG5500

AG5005K

AG520A
AG525M

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

o Bl N

N < fgé o o
fn ap

REFERENCIA & I =] = ;
g D B33 & (mm/rev)  (mm)

Q Q 0000 Q

< < <1< < ~
160404 M34 0,05-0,30 = 0,80-5,00
160412 M34 0,13-060  1,30-5,00
220408 M34 0,10-050 = 1,00-6,60
220412 M34 ; 190 12,70 4,76 12 516 | 0,13-060 = 1,30-6,60

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

o exx

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AG5005K
AG.5“9;75S

| AF7510K

| AGA20K

| AGS5200

160412 M35 | 135 9525 476 12 381023054 1,20-8,00

220412 M35 e | 190 1270 476 12 516 |0,28-0,78 1,20-7,80

270612 M35 | 245 15875 635 12 635 031-0,75 1,50-7,80

220412 M35 190 1270 476 12 516 | 0,28-0,78 1,20-7,80

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

fn ap

REFERENCIA i
(mm/rev)

AG5030M

| AG50155

| AG510K

160408 M36 145 9525 4,76 08 0,20-050  1,00-5,50

160416 M36 125 9,525 4,76 0,15-050  1,50-5,50

220412 M36 190 12,70 4,76 12 0,25-0,60  1,50-6,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

ok ¥ exx

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AG525M
AG5015S
AG5030M

AGfngK
| AG5005K

} AG52IM

160308 M37 0,17-0,55 2,00-3,50

160316 M37 0,30-0,60 : 2,50-3,00
160408 M37 0,17-0,55 : 2,00-3,50
160416 M37 0,30-0,60 : 2,50-3,00
220408 M37 0,17-0,55 : 2,00-5,00
220416 M37 0,30-0,60 : 2,00-5,00
220432 M37 0,40-0,75 : 3,50-7,00

270612 M37 0,25-0,55 3,00-7,00

330924 M37 27,1 19,05 9552 24 @ 7,93 | 0,40-0,80 = 3,00-9,00

*Disponible en calidad:
CS10D

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

e o [e. [

REFERENCIA

AGB15K
AGILON
AGI25N
AG9040

160408E M48

0,30-5,00

165 9,525 4,76 08 0,10-0,48

220412E M48 0,30-6,00

22,0 1270 4,76 12 516 | 010072

Triangular 60° Negativa

REFERENCIA

AGALSK
AG52IM
AG5005K
AG5030M
AG5500

160408 M49

145 9525 476 08 0,10-050  1,00-5,00

220408 M49 200 1270 476 08 516 | 0,10-050 = 1,00-6,60

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

ox ex Om  om

REFERENCIA

AGB15K

AGIL5SN

AG93ZN
| AF9OION

160408E MNO1

0,15-0,45

16,5 9525 4,76 08 ~ 0,80-3,00

Triangular 60° Negativa

o Bl N

REFERENCIA

| AGBIK
AG52IM
| AGS01SS
AG5030M
AGS500

160408 MNO6 0,15-4,00 0,50-3,00

220412 MNO6 0,15-0,45  0,50-3,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

REFERENCIA

Triangular 60° Negativa

REFERENCIA

AG52IM
AGS50155

| AGSS00
| AC1000

160408 SA02 0,08-0,40 : 0,80-4,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

o Bl N

REFERENCIA

AGS0155

AG5500

| AG520A
| AG525M
| AGS00SK
| AG5200
| AC1000
AC2000

160408 SA04 0,10-0,35  0,20-1,50

220412 SA04 0,10-0,35 : 0,50-2,00

Triangular 60° Negativa

o Bl N

REFERENCIA

160408 SG

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

REFERENCIA

AG5030M

AG525M
AGS5500

160408 SN02

Triangular 60° Negativa

ox | ex

REFERENCIA

AG525M

| AGS030M

| AG5200
| AGSS00

160408 SNO3

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

e e 0 o e [

REFERENCIA

AGB0SK
| AGIION
| AGOZN

AG6030M

160408ER SS1 0,20-0,48 : 0,80-5,00

160408EL SS1

0,80-5,00

16,5 9,525 4,7 0,20-0,48

Triangular 60° Negativa

REFERENCIA

160408 SY

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

REFERENCIA

AGS030M

AG525M
AGS5500

160412 WP2

Triangular 60° Negativa

REFERENCIA

AG52IM

| AGS015S
| AGS030M

160408 WP3

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

oxx okx |

REFERENCIA

AG521M
AGS50155
AG5200

220412 D61 1,00-8,00

190 1270 476 12 0,20-0,50

270624 D61 21,3 15875 635 24

16,35 | 0,35-0,50 1,80-13,00

Triangular 60° Negativa

ox¥ OnG @kk  Oon

REFERENCIA

AGIION
| AGG030M

| AG9040

220412E D64 0,30-0,72 : 2,50-7,30

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

Ox¥ okx OmE  omd

REFERENCIA

AG6030M

AGEOSK
AGIION

Triangular 60° Negativa

ox¥ OnG @kk  Oon

REFERENCIA

| AGIIN
AG6030M
AG9040

270624E HD70

27,5 15875 6,35 24 635 | 050-1,40 = 500-8,90

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

oxx O (exx

REFERENCIA

AGO15N
AG9040

160412E HD72 0,30-0,60  2,00-5,30

16,5 9525 4,76 1,2

220412E HD72 22,0 1270 4,76 1,2 516 | 0,32-0,70 = 2,00-7,00

Triangular 60° Negativa

REFERENCIA

AG52IM

AGSI0K

| AGS015S
| AGS030M

220412 190 1270 476 12 0,20-050  1,50-5,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

REFERENCIA TOP (Multimaterial)

Triangular 60° Negativa

cex on [ L

REFERENCIA

(AC1000

(AGS500
Top

LAGS25M
LAG5200

(AGS2IM

(AGB20A

| AG5030M

160404 R 155 9,525 4,76 04 0,12-0,30  1,00-3,50

220408 R 20,0 1270 476 08 0,15-0,35 = 1,30-5,00

160408 L | 145 9525 476 08 0,15-0,35  1,30-3,40

160408 R | 160 9525 476 08 3,18 | 0,10-0,60 = 0,20-5,00

160408 L 16,0 9,525 4,76 08 3,18 | 0,10-0,60 = 0,20-5,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Triangular 60° Negativa

REFERENCIA

AG5030M

AG525M
AGS5500
AC1000

160408R MNO8 145 9525 4,76 08

160408L MNO8 145 9525 4,76 08

Rémbica 35° Negativa

ex [ oz [

REFERENCIA

AG525M

| AGS030M

| AG5200
j AGSS00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 35° Negativa

S ek

TOP (Multimaterial)

REFERENCIA

160408 LA

Rémbica 35° Negativa

REFERENCIA

| AGSIM
| AGSOISS

AGS030M
| AGS500

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 35° Negativa

%

REFERENCIA

AG525M
AG5005K

AG520A

160404 A18 0,08-0,30  0,50-1,50

156 9,525 4,76 04

160412 A18 136 9,525 4,76 12 3,81 | 012050 = 0,50-1,50

Rémbica 35° Negativa

el ol 'HEn

REFERENCIA

| AGIION
| AGG03OM
| AFSOI0N

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 35° Negativa

REFERENCIA

AG5005K

AG521M
AC1000

160408 ANO2

Rémbica 35° Negativa

REFERENCIA

AG525M

| AGS030M

| AG5200
j AGSS00

160408 ANO3

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 35° Negativa

ex ex 0 O ex

REFERENCIA

AGEOSK
AGIION
AG9040

160408E DNO1

0,80-3,00

14,6 9525 4,76 08 0,20-0,40

Rémbica 35° Negativa

REFERENCIA

AG525M

| AGS030M

| AG5200
j AGSS00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A139




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 35° Negativa

ex [ oz [

REFERENCIA

AG5030M

AG525M
AGS5500

160408 197

Rémbica 35° Negativa

ox

REFERENCIA

AG52IM

| AGS005K

| AGS015S
| AGS030M
| AGS200
| AGSS00

160408 199

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 35° Negativa

o ek . ex

REFERENCIA

AGS10MC

AG520C
AG525M
AGS5005F
AF7500C

160408 IPO1

Rémbica 35° Negativa

omn ekx | ekx

REFERENCIA

AG525M

AG510MC.
AG520C

| AGSO00SF
| AGS00SK
| AF7S00C
| AFTS05C

160408 IP02

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 35° Negativa

ox  On | ex om [

REFERENCIA TOP (Multimaterial) ap

160408 LM 160 9525 4,76 08 0,11-050  0,50-5,00

Rombica 35° Negativa

o il ]

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGS005K

AG525M
| AGS015S
| AGS030M
AC2000

160408 M34 146 9525 4,76 08 3,81 | 0,10-0,50 = 1,00-4,00

Rémbica 35° Negativa

REFERENCIA

AG525M

AG520A

| AGS01SS
| AGS030M

160412 M36 . 136 9525 476 1,2 381 015050 = 0,80-4,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 35° Negativa

e o [e. [

REFERENCIA

| AGOISN
AG925N
| AGY040

160408E M48 525 4,76 08

0,30-3,00

0,10-0,40

Rémbica 35° Negativa

REFERENCIA

AG520A
AGS50155
AG5200

| AGS005K

| AGBIOK
| AC2000

160408 M49 0,10-0,50 1,00-4,00

220408 M49 0,10-050  1,50-5,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 35° Negativa

ox ox [ O om [

REFERENCIA

AG910N.
AG6030M

160408E MNO1

0,80-3,00

14,6 9525 4,76 08 0,15-0,35

Rombica 35° Negativa

o T ]

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGS030M

| AGS2IM

| AGS25M

| AG5200
AG5500

160408 MNO6 . |146 9525 476 08 381 | 015400 050-300

Rémbica 35° Negativa

REFERENCIA

AG5030M

AG525M
AC1000

160408 SA02

146 9525 4,76 08 0,12-045  0,50-3,50

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 35° Negativa

o T ]

REFERENCIA

AG5030M

AGS520A
AG525M
AGS5500
AC2000

160408 SA04

0,20-1,50

14,6 9525 4,76 08 0,10-0,25

Rombica 35° Negativa

o T ]

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

160408 SG . |146 9525 476 08 381| 025040 1,50-5,00

Rémbica 35° Negativa

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AG525M

| AG5030M

| AG5200
| AG5500

160408 SNO3 e |146 9525 476 08 381 010045 = 0,50-500

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Rombica 35° Negativa

REFERENCIA

AG5005K

AG5200

AGS525M
| AG5030M

160408 525 4,76 08

0,10-0,40  0,50-1,50

Trigonal 80° Negativa

REFERENCIA

j| AGS005K

| AGSIOK
| AGOOSK
| AGS0SS
| AGS020K

060408 0,10-0,30 0,50-3,00

080408 0,15-0,60 : 1,00-6,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Trigonal 80° Negativa

ox ox ex

REFERENCIA

AG521M
AGS50155
AG5200

080408 A03 0,08-0,40 : 0,80-4,00

Trigonal 80° Negativa

ok ox ok x|

REFERENCIA

AG525M

AG520A

| AGS005K
| AGS030M

j AG5200

| AGSS00
R

060408 A18

080408 A18

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Trigonal 80° Negativa

el o N EEm

REFERENCIA

AG5015S

AGAISK
| AGSIOK
| AGEOSK
| AGS00SK
| AG5200

AG5500

060404E ANO1 0,06-0,20

65 9525 47 0,40-1,50

080408E ANO1 8,7 %12,70% 4,7 0,08-0,25 : 0,80-1,50

Trigonal 80° Negativa

REFERENCIA

| Acs2iM
. AGS50155

AG5030M
~ AGS5500
. AC2000

060408 ANO2

080408 ANO2

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Trigonal 80° Negativa

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AG5030M
AGS500

AG525M

080408 ANO3 0,15-0,45 @ 0,50-2,00

Trigonal 80° Negativa

oxx O (exx e

REFERENCIA

AGIION
| AGG030M

| AG9040

080412E D70

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Trigonal 80° Negativa

ox ox O O ex

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AGB05K
AGO1ON
AG9040

060408E DNO1 0,20-0,40 0,80-3,00

65 9525 4,76 08

080408E DNO1 87 1270 4,76 08 516 | 0,20-050  0,80-3,00

Trigonal 80° Negativa

Ok Okx Okx O O

REFERENCIA

AGOISN
| AGG030M

| AG9040
| AGI3ZSN

| AFSOION

080412E DN0O2 0,25-0,70 ¢ 1,50-5,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Trigonal 80° Negativa

ok ¥ ome

REFERENCIA

AG5030M

AG520A
| AGS00SK

| AGSLOK
| AG5500

060412 HD71

1,10-5,50

525 4,76 12 0,25-0,50

080412 HD71 0,25-0,65 1,30-7,00

Trigonal 80° Negativa

REFERENCIA

AG5030M

| AGBIK
AG520A
| AGS005K
AG5010
| AGSS00

060408 190 0,10-0,50 1,00-4,00

080408 190 0,10-0,50 @ 1,00-5,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Trigonal 80° Negativa

ex [ oz [

REFERENCIA

AGS5005K
AG5030M

AG520A
| AG5500

| AGSLOK
| AGS00SF

060408 197 525 4,76 08 0,10-0,40  0,80-3,50

080408 197 0,10-0,40 0,80-3,50

Trigonal 80° Negativa

ox

REFERENCIA

| AGBIK
AG52IM
| AGS010S
AGS50155
AG5200

060408 199

0,10-0,20  1,00-2,50

080408 199 0,10-0,40 @ 1,00-4,50

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Trigonal 80° Negativa

o ek . ex

fn ap

REFERENCIA
(mm/rev)

AFTS05C

AG525M

| AGS1OMC.
| AG520MC.
| AGS005F
| AFTS00C

067308 IPO1 0,10-0,40  0,80-3,50

060408 IPO1 0,10-0,40 0,80-3,50

080408 IPO1 0,10-0,40 : 0,80-3,50

Trigonal 80° Negativa

omn ekx | ekx

REFERENCIA

AF7505C

AG525M

. AG510MC_
 AG520MC
| AGH00SF
~ AF7500C

067308 IP02 0,80-3,50

060408 IP02 0,80-3,50

080408 P02 0,80-3,50

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Trigonal 80° Negativa

LM/DNog | @% o ekl o® [
DNO9 ok OnC k% OB®

TOP CRITOP
REFERENCIA (Multimaterial) (Multimaterial)

060408 LM

080408 LM

Trigonal 80° Negativa

ok ox ex

REFERENCIA

| AGS005K

| AG520A
| AGS005F
| AGS0155
| AG5030M

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Trigonal 80° Negativa

o Bl N

REFERENCIA

AG521M
AGSO0SF
AG5015S
AG5200

Trigonal 80° Negativa

o Bl N

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AG520A
AG5020K
AG5030M

AGAIK .

060408 M34

1,00-3,50

61 9525 4,76 08 0,10-0,45

080408 M34 1,00-5,00

83 1270 4,76 08 516 | 0,10-050

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Trigonal 80° Negativa

o exx

REFERENCIA

AG525M
AGS50155
| AG5200

| AGA20K

080408 M35

080416 M35

Trigonal 80° Negativa

REFERENCIA

| AGBIOK
AG52IM
| AGS01SS
AG5030M
AGS500

080408 M36

080416 M36

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Trigonal 80° Negativa

ok ¥ il ]

REFERENCIA

AG5020K

AG525M
| AGS00SK
| AG5200

| AGA20K

080408 M37

08 516 | 0,23-0,60 150,00

Trigonal 80° Negativa

e o o I

REFERENCIA

AG930
| AGI3SN

| AGO2N

060408E M48 525 4,76 08 0,10-0,60  0,30-4,00

080408E M48 0,10-0,60 0,30-5,60

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Trigonal 80° Negativa

fn ap

REFERENCIA
(mm/rev)

AG5015S

| AG520A

| AG525M

| AGS00SK

| AG5200
AGS5500

| AC2000

060404 M49 62 9525 47 0,10-0,45  1,00-3,50

060412 M49 0,13-0,60 : 1,30-4,00

080408 M49 0,10-0,50 1,00-5,00

Trigonal 80° Negativa

ox ox [ O om [

REFERENCIA

AGB05K

| AGOISN

' AG9325N
AG9040

| AF901ON

060408E MNO1 0,80-3,00

080408E MNO1 0,80-3,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Trigonal 80° Negativa

o T ]

REFERENCIA

AGS5030M

AG5200
AG521M
AGS510K

080408 MNO6

0,15-0,45

83 1270 4,76 08 .~ 0,15-4,50

Trigonal 80° Negativa

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGS005K

| AGS015S
j AGS030M

| AGS20A

| AGS2IM
AG525M

| AGS200

| AGSS00

080408 SA01 |83 1270 476 08 0,10-0,30  0,50-1,50

Trigonal 80° Negativa

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AGS50155
AGS500
AC1000

AG52IM

060408 SA02 61 9525 4,76 08 0,08-0,30  0,80-4,00

080408 SA02 83 12,70 4,76 @ 08 516 | 0,08-0,40 = 0,80-4,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Trigonal 80° Negativa

o T ]

REFERENCIA

AG5030M

AGS520A
AG525M
AGS5500
AC1000

080408 SA04 83 12,70 4,76 08 516 | 0,10-0,35 = 0,20-1,50

Trigonal 80° Negativa

ok T ]

REFERENCIA

080408 SG

REFERENCIA

AG525M
AG5200

080408 SNO2

0,50-5,00

83 1270 4,76 08 0,12-0,50

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Trigonal 80° Negativa

REFERENCIA

AGS030M

| AGSLOK
AG521M

| AGS01SS
AGS5500

080408 SNO3 0,12-0,50 @ 0,50-5,00

Trigonal 80° Negativa

e e 0 o e [

REFERENCIA

AG6030M

AGI30

AGIION

AGBISK
| AGO32N

| AGO2N

080408ER SS1 0,20-0,50 0,80-5,00

080408EL S51 87 12,70 476 08 516 | 0,20-0,50 = 0,80-5,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Trigonal 80° Negativa

REFERENCIA

080408 SY 0,13-0,25 0,40-2,50

Trigonal 80° Negativa

REFERENCIA

AG605K
AG615K
AG915N
AG9040

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Trigonal 80° Negativa

e o [e. [

REFERENCIA

| AGO2SN
AG9040

060412W WNO4

1,20-3,00

525 4,76 12 0,15-0,90

080412W WNO4 0,20-0,90 1,20-4,00

Trigonal 80° Negativa

o e

REFERENCIA

AG5005K
AGS200

AG520A
| AGS030M

| AGBIOK

060412 WpP2

080412 WpP2

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Trigonal 80° Negativa

REFERENCIA

AG525M
AGS50155
AG5200

AG520A

080408 WP3

0,50-4,00

83 1270 4,76 08 0,15-0,50

Trigonal 80° Negativa

Ok% Ok¥ OfD oz |

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGG030M

§ AG6OSK

| AGOION

j AGOISN
AG925N

j AG9040

Trigonal 80° Negativa

Okk Okk OfD o |

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AG925N

AGBOSK

| AGE030M

j AGo040
| AGI325N

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Trigonal 80° Negativa

oxx O (exx

REFERENCIA

AG6030M

AGB15K
| AGOION
AG925N

080412E HD72

0,32-0,70

87 1270 4,76 12 ~2,00-5,60

130616E HD72 130 19,05 6,35 1,6 794 | 0,35-1,00 = 3,00-9,00

Trigonal 80° Negativa

o ek [om ex

REFERENCIA TOP (Multimaterial)

060408 LM 0,11-060  0,50-5,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS NEGATIVAS

Trigonal 80° Negativa

REFERENCIA

AGS030M

| AGS2IM
| AGS015S
AGS5500

080408R MNO08 1,50-5,00

83 12,70 47 0,15-0,50

1,50-5,00

080408L MNO8 0,15-0,50

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AG5030M
AC2000

| AGS5500
| AC1000

| AGA20K
ace .
| AG50155

030101 R 0,01-0,05 : 0,10-0,30

030104 R 0,01-0,05 0,10-0,30

040101 R 0,01-0,10 0,10-0,50

040104 R 0,01-0,10 = 0,10-0,50

030101 L 0,01-0,05  0,10-0,30

030104 L 0,01-0,05 0,10-0,30
040101 L 0,01-0,10 0,10-0,50

040104 L 0,01-0,10 = 0,10-0,50

Rombica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

REFERENCIA

AGS5500

| AG520A
| AGS5005K
| AG5200
| AC1000
AC2000

060204 A20

60 635 238 0,08-0,17 = 0,10-1,70

097308 A20 88 9525 397 08 0,08-0,30 = 0,20-2,00

120408 A20 120 12,70 476 08 0,08-0,30  0,20-2,70

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AGSI0K
| AG520A
AG521M
AG50155
| AG5200
AG5500

L AGS10

060204 A21 |60 635 238 04 0,05-0,12 = 0,10-1,20
097304 A21 e[ 92 9525 397 04 44 | 006-0,18 = 0,10-1,50

120408 A21 120 12,70 476 08 55 | 0,10-0,25 = 0,20-2,00

060204 A21 |60 635 238 04 28 | 005012  0,10-1,20

097304 A21 | 92 9525 397 04 44 | 006-0,18 = 0,10-1,50

120408 A21 I I R -~ | 12,0 12,70 476 08 55 | 0,08-0,30 = 0,12-2,20

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGSI0K
AGS25M
| AGS005K
AGS015S
AGS500

060201 RO1 0,02-0,08 0,05-1,50

097301 RO1 0,03-0,11 0,06-1,70
060201 LO1

0,02-008  0,05-1,50

097301 LO1 97 9525 397 01 44 | 003011 0,06-1,70

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGSI0K
AGS25M
| AGS005K
AGS015S
AGS500

060201 R0O2 0,02-0,08 0,05-1,50

097301 RO2 0,03-0,11 0,06-1,70
060201 LO2

0,02-008  0,05-1,50

097301 L0O2 97 9525 397 01 44 | 003011 0,06-1,70

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

fn ap

REFERENCIA
(mm/rev)

AG5030M |
AGB500

060204 L90 0,02-0,15 0,10-3,00

097304 L90 0,02-0,30 0,10-5,00

120404 L90

0,10-5,00

124 12,70 4,76 04 0,03-0,50

Réombica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ek

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)

AG5030M |
AGE500

AG52IM

060204 L99 0,03-0,35 0,50-4,50

097304 L99 0,04-0,50 0,50-4,50

120404 L99 | 124 12,70 476 04 0,05-0,60  0,50-6,00

120412 199 11,6 12,70 4,76 12 55 | 0,08-0,70 = 0,50-6,50

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

fn

REFERENCIA
(mm/rev)

| AG5005K

| AGS2IM
| AGS015S
| AG5030M

| AGSI0K

060202 SNO1 0,02-0,10

097302 SNO1 - e e |97 9525 397 02 44 | 002010

Rémbica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

fn ap

REFERENCIA (mm/rev) (mm)

| AGB030M
AG9325N

| AGIION
| AG9040

060204ER SS1 |64 635 238 04 0,10-0,30  0,50-1,50

060204EL SS1 |64 635 238 04 28 | 008025 0,50-1,50

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido
Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

REFERENCIA

097308

Rémbica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

REFERENCIA

AG52IM
AG5005K _
AG5030M
AG5500
AC2000

060204 A18 60 635 238 04 28 | 010-025 0,03-1,00

097304 A18 92 9525 397 04 44 | 005020 0,30-150

120408 A18 12,4 12,70 4,76 08 55 | 0.10-0.28 = 0.30-2.00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ek ex ex

REFERENCIA

AGIION
AG9040

060204E A25 1,00-3,00

64 635 238 04 0,10-0,30

09T308E A25 0,10-0,40  0,80-0,40

120408E A25 129 12,70 476 08 55 | 0,20-060  1,00-8,00

Rémbica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

e e e o o [

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGG030M

| AGIION
| AGY3ZEN
| AF90ION

060204E ANO1 64 635 23 04 28 | 005023

0,40-2,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

fn ap

REFERENCIA (mm/rev) (mm)

AG9325N

AGO15N

09T308E DNO2 0,20-0,40  1,50-4,00

9,7 9525 397 08 44

129 12,70 4,76 12

120412E DNO2

55 1,50-4,50

0,20-0,50

Rémbica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

Com ex . ek

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGSlOMC.
| AGS20C
| AGS20MC.
| AGS005F
| AGS005K
| AF7S00C
| AFTS05C

060204 IPO1 64 635 238 04 28 | 0,05-0,20

9,7 9525 397 04 44

0,15-1,50

097304 IPO1 0,05-0,20 = 0,15-2,50

120408 1POL 12,9 12,70 4,76 08 556 | 0,10-0,25 = 0,15-3,50

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

omE ek ekx

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AG525M
AF7500C

AGS510MC.
AG520C

| AGS005F

060208 1P02 0,30-2,00

64 635 238 08 28
9,7 9525 397 08 44

129 127 476 08

0,10-0,20

097308 IP02 0,10-0,25  0,30-2,50

120408 1P02 0,10-0,25 0,30-4,50

5,56

Rémbica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

109 4 el m e
REFERENCIA (MULTIMATERIAL) (mm/rev)  (mm)

097308 LM 0,11-0,45  0,50-5,00

120408 LM 0,11-0,60 = 0,50-5,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

%

REFERENCIA

AG415K
AG521M
AG5005K

AG5030M

AC2000

060204 M50*

097308 M50* 0,10-0,30 1,00-3,00

120408 M50 0,12-0,36 1,20-3,50

*Disponible en calidad:
CIl10D

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

REFERENCIA

AG525M
AGSO0155
AG5200
ACI000

060204 M51

097304 M51

92 9525 397 04 0,08-0,23 = 0,30-3,00

120408 M51 12,0 1270 476 08 55 | 0,24-0,36 1,00-3,60

Rémbica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

e o el

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AGIION
AG9040

AGBISK

| AGBOSK

060204E M54 |64 635 238 04 0,08-025  0,50-3,00

09T308E M54 | 97 9525 397 08 0,08-0,25  0,80-3,00

120408E M54 | 129 1270 476 08 0,08-0,25 = 0,80-3,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

Sex  ex ex oOn

fn ap

REFERENCIA
(mm/rev)

AGB05K
 AGOISN
~ AG6030M

AF9010N

060204E M55 0,08-0,30 0,40-2,00

09T308E M55 0,08-0,50 0,80-3,00

120408E M55 0,08-0,50 = 0,80-4,00

Rémbica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

Sex  ex ek  Om

REFERENCIA

AG605K
| AGOI5N
~ AG6030M

AG9325N

060204E MNO1 0,10-0,20 0,40-1,50

09T304E MNO1 0,10-0,30 = 0,40-3,00

120408EMNOL | = . 129 1270 476 08 0,15-0,35  0,80-4,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

REFERENCIA Top n ap

Rémbica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGIISN
| AGG030M
| AGI3SN
| AFSOION

060204 64 635 238 0,05-0,30  0,30-4,20

097308 9,7 9525 397 0,05-0,35  0,30-6,30

120408 12,9 12,70 4,76 0,05-0,40  0,30-8,40

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rombica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

REFERENCIA

| AG5030M

| ACI000

| AGS25M

| AGS2IM

080204

090304 | 92 9525 318 04 44 | 006-025 0,50-2,00

Réombica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

REFERENCIA

AG52IM
AG50155

AG510
Bt

W AGA20K

080208 A20 72 794 238 08 0,04-0,18  0,50-1,70

090308 A20 88 9525 318 08 44 | 005020 = 070-2,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

l \181




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rombica 80° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

ek ex ek ex

REFERENCIA

| AG5005K

| AGS015S
| AC2000

| AG525M

| AGS20A

080208 A18 e |76 794 238 08 0,10-0,25  0,30-1,20

090308 A18 | 88 9525 318 08 0,10-0,25 = 0,30-1,50

Rémbica 55° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGSIOK
| AGS20A
| AGS005K
| AG5030M

070204 A20 0,05-0,17 0,08-1,50

117304 A20 0,06-0,23 0,10-2,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 55° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

fn ap
(mm/rev) (mm)

REFERENCIA

AGA20K
AGSIOK
AG52IM
AGSO155
AGS500

070204 A21* 0,05-0,12 = 0,08-1,00

117302 A21* 11,4 9,525 397 02 4,4 | 004015 0,08-1,50

117308 A21 0,08-0,25 ~ 0,20-1,50

10,8 9,525 3,97 08 44

070204 A21 73 635 238 04 28 | 005012 0,081,00

117302 A21

11,4 9525 397 02 44 | 004-0,15 = 0,08-1,50

117308 A21 10,8 9,525 3,97 . 0,8 @ 44 | 0,08-0,25 = 0,20-1,50

*Disponible en calidad:
AC2000

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 55° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

s
S 2 2888 fn ap
SV O O N :
REFERENCIA o % o RaTo R NTo R aTe (mm/rev) . (mm)
Q [OF Q.0 [OF :
< < <1< =
070201 RO1 0,02-0,08  0,05-1,50
117301 RO1 0,03-0,11 = 0,06-1,70
070201 LO1 0,02-0,08  0,05-1,50
117301 LO1 116 9525 3,97 01 44 | 003-0,11  0,06-1,70

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 55° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

w s
S 2 2888 fn ap
S O O N :
REFERENCIA o % OO O (mm/rev) . (mm)
Q [OF Q0 [OF :
< < <1< =
070201 RO2 0,02-0,08  0,05-1,50
117301 RO2 0,03-0,11 = 0,06-1,70
070201 L0O2 0,02-0,08  0,05-1,50
117301 L02 116 9525 3,97 01 44 | 003-0,11 = 0,06-1,70

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 55° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

fn ap

REFERENCIA
(mm/rev)

AG52IM

070204 L90 0,02-0,30 : 0,10-4,00

117304 L90 e | 112 9525 397 04 0,03-0,50 ~ 0,10-5,00

117312 L90 10,4 9,525 3,97 12 = 4,4 | 0,04-0,60 = 0,15-5,00

Rémbica 55° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ek

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)

| AGS030M

| AGE25M
| AGS000

070204 L99 0,03-0,40 0,50-5,00

117304 L99 e | 11,2 9525 3,97 04 0,04-050  0,50-6,00

117312 199 10,4 9,525 3,97 12 = 44 | 008065 = 0,50-6,50

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 55° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

REFERENCIA

| AG5005K

| AG5015S
| AG5030M |
| AG5200
| AG5500

| AGS25M

| AGS2IM

070202 SNO1

117302 SNO1 - e e |114 9525 397 02 44 | 002-0,10 = 0,10-1,00

Rémbica 55° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

REFERENCIA

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 55° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

REFERENCIA

AG52IM
AGB005K
AG5030M |
AGS500
ACI000

070204 A18 0,05-0,20 = 0,30-1,20

117304 A18 44 | 005020 = 0,30-1,50

Rémbica 55° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ek ex ex

REFERENCIA

| AGIIN
| AGG030M

11T308E A25 . |116 9525 397 08 44 | 010-040 = 0,80-3,30

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 55° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

o ex ek

REFERENCIA

AG525M

AGS510MC.
AG520C

| AGS005F
AFT500C

070204 IPO1 0,15-1,00

78 635 238 04 0,05-0,20

117304 IPO1

0,15-2,00

11,6 9525 3,97 04 0,05-0,20

Rémbica 55° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ome ek ekx

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGSlOMC.
| AGS20C
| AGS20MC.
| AGS005F
| AGS005K
| AF7S00C
| AFTS05C

070208 IP02 |78 635 238 08 28 | 008022 025150

117308 IP02 - | 11,6 9525 397 08 44 | 010025 0,30-350

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 55° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

TOP
REFERENCIA (MULTIMATERIAL)

117308 LM 0,11-0,45 0,50-5,00

Rémbica 55° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

Cex ow ex [

REFERENCIA

AG5005K
AG5030M

AG52IM

| AGS500
| AC1000

070204 M50 73 635 238 04 28 | 005020 0,50-2,50

117304 M50 11,2 9,525 3,97 04 44 | 008030 0,80-3,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 55° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ox ox |

REFERENCIA

AGAISK
AGS10K
AG520A
AG525M
| AGS00SK
| AGS01SS
| AG5030M
| AC1000
AC2000

070204 M51

117304 M51 e 112 9525 397 04 44 | 008023  0,30-3,00

Rémbica 55° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

e o e [0

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AG605K
AGI910N

070204E M54 | 78 635 238 04 28 | 008024 050210

11T308E M54 | 116 9525 397 08 44 | 008025 = 0,80-3,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 55° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

Sex  ex ex oOn

fn ap

REFERENCIA
(mm/rev)

AG6030M
AFOO10N

AGB15K
AGILSN

| AGBOSK

070204E M55

0,40-2,00

78 635 238 04 0,08-0,24

11T304E M55

0,40-2,00

11,6 9525 3,97 04 0,05-0,15

11T312E M55 116 9525 3,97 12 1,20-2,00

0,15-0,30

Rémbica 55° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

Sex  ex ek  Om

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)

| AGE030M
| AGY3ZEN

| AGBISK
| AGOZSN

070204E MNO1 | | 78 635 238 0,10-0,24  0,40-2,00

11T304E MNO1 . | 11,6 9525 3,97 0,10-0,24  0,40-3,00

11T312E MNO1 | 116 9525 397 0,20-040  1,20-3,30

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 55° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

REFERENCIA

AF9OION
AG9325N

AG925N

070204 0,05-0,20

78 635 233 04 0.30-2,00

117308 0,30-2,90

11,6 9525 3,97 08 0,05-0,35

Redonda Positiva
Angulo de incidencia: 7°

REFERENCIA

| AGS2IM
| AGS25M
| AGS005K
B AGS015S
| AGS020K
j| AGS030M
| AGS200
| AGSS00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Redonda Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ek

REFERENCIA

AGS005K
AGB5020K
AG5200

Redonda Positiva
Angulo de incidencia: 7°

10p a o el m e
REFERENCIA (MULTIMATERIAL) (mm/rev)  (mm)

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Redonda Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ekx ekx kx|

REFERENCIA

AG6030M
AGO25N

AGBOSK

Redonda Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ekx ekx kx|

REFERENCIA

AG605K
AGIZ5N
AG9040

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A195




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Redonda Positiva
Angulo de incidencia: 7°

Sex  ex ex oOn

REFERENCIA

AG605K
AG925N
AG6030M
AG9325N

Redonda Positiva
Angulo de incidencia: 7°

L

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGG030M

| AGOISN
| AGO3ZSN

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Redonda Positiva
Angulo de incidencia: 7°

REFERENCIA

AGB030M
AGO25N

AGBOSK

Redonda Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ekx ekx kx|

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AG415K
AG52IM
AGS5005K
AG5020K

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

C}uadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

REFERENCIA

AC2000

AG5030M |
AGB500

AGB005K

AG525M

097308 A20

Cuadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ek ex ek

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGS005K

| AGS2IM
| AGS01SS
| AGS030M

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

C}uadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

REFERENCIA

AG5030M

AG52IM
AG5005K
AG5500

097304 L90 0,04-0,40

91 9525 397 04 .~ 0,10-5,00

120408 L90

55 | 0,04-0,60

11,9 12,70 4,76 08 © 0,15-5,50

Cuadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ek

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGS2IM
| AGS00SK
| AGS01SS
| AGS030M

097304 L99 91 9525 397 04 44 | 004050 = 0,50-6,00

120408 L99 11,9 12,70 476 08 55 | 005060  0,50-7,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

C}uadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ok x T ]

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGS030M
| AGSO0SK

AG5200
| AGE2IM
| AGS015S

Cuadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ox ok [ ox ox

fn ap

REFERENCIA (mm/rev) (mm)

j| AGS030M

| AGSIOK
| AGS20A
| AGS005K

Cuadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ox ok [ ox ]

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

§ AG630
AG635

j AG6IK
| AG625

| AG60SK

09T308E A25 e e . | 953 9525 397 08 0,10-0,40  0,80-4,00

12,70 12,70 4,76 = 12 @ 55 | 0,20-070 = 1,20-8,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido
Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

120412E A25 e
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

C}uadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ox ok [ ok om [

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGB030M

| AG9040
| AG9325N

| AGEOSK
| AGIISN
| AGIZSN

Cuadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

Okx OnG | @k% ]

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGB030M

| AG9040
|l AG9325N

| AGEOSK
| AGIISN
AG925N

Cuadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

Okk Okk OfD o |

REFERENCIA

AG9325N

AGEOSK
AG9040

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido
Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

C}uadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

of e [ ox

REFERENCIA

AGS10MC

AG520C
AG525M
AF7500C

097304 IPO1

0,15-2,50

9,525 9525 3,97 04 0,05-0,20

Cuadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

OmD ek% oxx

REFERENCIA

| AGsl0MC.
| AGS20C
| AG520MC.
| AGS005F
| AGS005K
| AF7S00C
| AFTS05C

097308 IP02 . |9525 9525 3,97 04 0,10-025  0,30-2,50

120408 IP02 . e e |1270 12,70 476 08 556 | 0,10-025 = 0,30-4,50

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

l \202



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

C}uadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

REFERENCIA rop . ap

097308 LM 9 9525 3,98 0,22-047 = 0,50-6,00

Cuadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ok O | ek ]

REFERENCIA

AG420K
AG525M
AG5030M
AC1000

097308 M50*

87 9525 397 08 44 | 010-0,30 = 1,00-3,00

120408 M50 11,9 12,70 476 = 0,8 = 55 | 0,12-0,38 = 1,20-3,80

*Disponible en calidad
AF7545 - AF7510K

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

C}uadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ox ok [ ]

REFERENCIA

| AGS005K
| AG5030M |

| AG510K
| AG520A
AC2000

| AGA20K
| AG520

097308 M51 87 9525 397 08 0,10-0,30 = 0,50-3,00

120408 M51 11,9 12,70 4,76 08 55 | 0,12-0,36 = 0,60-3,60

Cuadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

e o o I

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGG030M

| AGIIN
AG915N

09T308E M54 . e . |953 9525 397 08 44 | 010-0,32 = 0,80-3,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

C}uadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ox  ox @k O ]

REFERENCIA

AGO15N

AG9040

09T308E M55 0,08-0,50 : 0,80-3,00

9,53 9525 3,97 08

120412E M55 12,70 12,70 4,76 12 = 55 | 0,08-0,50 = 1,20-4,00

Cuadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ox ok | ok om [

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGG030M

| AG9040
j AG9325N

| AFSOION

09T308E MNO1 .~ | 953 9525 397 08 44 | 015035 0,80-3,00

120408EMNO1 | = e . 1270 1270 4,76 08 55 | 015035 0,80-4,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

C}uadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

REFERENCIA

AGB0SK
AF91ON
AGO25N
AG6030M
AG9325N

097308

0,30-4,50

9,53 9525 3,97 08 0,05-0,35

Cuadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

Okk Okx | Ok% ]

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

j AGS030M

| AGE25M
| AGS015S

120412 e . |115 1270 476 12 50 | 0,20-040 = 1,00-4,00

17,8 19,05 6,35 12 = 7.9 | 020045 = 1,50-8,00

190612

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Cuadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AG420K
ATBIOK..
AGfSﬁQgOK
| AGS5500
| AF7535M

| AG510K
| AG50155

070208 7,94 238 08| 010025 = 0,70-3,00

090304 91 9525 318 04 | 008020  0,70-3,50

120304 12,70 13,18 0,4 | 0,08-0,20 = 1,00-5,00

120312 0,15-0,30 = 1,00-5,00

120402 0,03-0,20 0,50-3,00

120408 0,10-0,25 1,00-5,00

120416 0,18-0,33 1,00-5,00

120440 0,25-0,70 3,00-5,00

150408 0,10-0,25 1,50-7,00

150416 0,18-0,33 1,50-7,00

190408 18,3 19,05 4,76 08 | 0,10-025 = 1,50-9,00

190416 17,4 19,05 4,76 16 | 0,180,60 = 1,50-9,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Cuadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

070208 0,10-0,25

794 238 08 0,70-3,00

090304 91 9525 318 04 | 008020  0,70-350

120304 12,70 13,18 0,4 | 0,08-0,20 = 1,00-5,00

120312 0,15-0,30 1,00-5,00

120402 0,03-0,20 0,50-3,00

120408 0,10-0,25 1,00-5,00

120416 0,18-0,33 1,00-5,00

120440 0,25-0,70 3,00-5,00

150408 0,10-0,25 1,50-7,00

150416 0,18-0,33 1,50-7,00

190408 18,3 19,05 4,76 08 | 0,10-025 = 1,50-9,00

190416

17,4 19,05 4,76 16 | 018060 = 1,50-9,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Cuadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

ek ex ex

REFERENCIA

AG510K
AG520A
AGS50155

120312 A15 115 12,70 3,18 1,2 0,20-0,40 = 1,50-4,00

Cuadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGS005K
| AGS015S
| AFTBIOK

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Cuadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

REFERENCIA

| AG5005K
| AGS015S

| AFTSIOK
| AC2000

| AG52IM |

| AG520A

090308 A20 87 9525 318 08 44 | 008030  0,20-2,00

Cuadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

fn

REFERENCIA :
(mm/rev)

| AGS005K

| AGS20A
| AGS015S
| AGS030M
| AFTS10K

090308 R SRR 87 9525 318 08 0,10-0,30  0,50-3,00

090308 L 87 9525 318 08 @ 34 | 010-0,30 = 0,50-3,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Cuadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

REFERENCIA

AG9325N

AGO15N

090308E A25 1,00-3,00

87 9525 318 08 0,10-0,40

120308E A25 1,00-8,00

11,9 12,70 3,18 08 0,20-0,68

Cuadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

REFERENCIA

| AGS005K

| AGBIOK
| AGSSM
| AGS01SS

090308 A18

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Cuadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

REFERENCIA

090308 HL 8,7 9,525 3,1 0,10-0,30 = 0,50-3,00

090308 HS 87 9525 318 08 @ 34 | 0,10-0,30 = 0,50-3,00

Cuadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

o x exx

fn ap

REFERENCIA (mm/rev) (mm)

AG420K
AG5015S
AF7510K

120308 11,9 12,70 3,18 0,10-0,25 = 1,00-5,00

120312 115 12,70 3,18 0,15-0,30 = 1,00-5,00

150412

0,15-0,30

1,50-7,00

148 15875 4,76

190412 0,15-0,45 1,50-9,00

178 19,05 4,76

2506208 0,30-0,80 3,0-10,00

*Disponible en calidad: AF730

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Cuadrada 90° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

REFERENCIA

|| ACL000
W AC2000

120308 0,10-0,25 1,00-5,00

11,9 12,70 318 08

150412

1,50-7,00

148 15875 476 1,2 0,15-0,30

190412 17,8 1905 476 12 0,15-0,45 = 1,50-9,00

2506205 234 2540 635 20 0,30-0,80 = 3,0-10,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 5°

REFERENCIA

AG520A
AGS5020K
AG5200
AC2000

AGA20K
| AG5005K

060104 L

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

REFERENCIA

AG525M
AGS50155
AG5200.

| AC1000
AC2000

110208 A20 90 635 238 08 0,28-0,20  0,10-1,70

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ek ex ek

REFERENCIA

AG521M
AGS5005F
AG5015S
AG5200
AF7510K
ACH0D .

| AC105

110204 A21 2,8 0,10-1,70

100 635 238 04 0,05-0,19

110204 A21 0,10-1,70

100 6,35 238 04 28 | 005019

167304 A21 155 9,525 3,97 04 4,4 | 007026 = 0,10-1,70

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

fn : ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AG520A
| AGS25M
AG5015S

090204 L90 0,02-0,15 @ 0,10-4,00

110204 L90 10,0 6,35 0,03-0,30 : 0,10-4,00

167304 L90 155 9525 3,97 04 0,03-0,40  0,10-5,50

167312 L90 135 9,525 3,97 12 44 | 004-060 0,15-550

167325 L90 10,0 9,525 3,97 255 44 | 0,06-0,90 : 0,20-7,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ek

AGS2IM
| AGS005K

| AG520A

| AGSI0K

090204 L99

86 556 238 04 0,02-0,25  0,30-5,00

110204 L99 100 635 238 04 0,03-0,40  0,30-5,00

167304 L99 4,4 | 0,04-0,50 0,50-6,00

155 9525 3,97 04

167312 L99 4,4 0,50-6,00

135 9525 3,97 12 0,06-0,65

167325 L99 10,0 9,525 3,97 25 = 44 | 010-1,00 = 0,80-7,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

S ex  ex On On ek |

REFERENCIA

AGBOSK
AG9325N

AGIISN
AGE030M |

110204ER SS1

0,40-1,60

110 635 238 04 0,08-024

110204EL SS1

0,40-1,60

11,0 635 238 04 0,08-024

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ek ex ek ek

REFERENCIA

| AGS00SK

| AGS20A
| AGS015S
| AGS030M
| ACL000

110204 A18 0,05-0,20 0,30-1,20

167304 A18 155 9525 3,97 04 = 44 | 005020 = 0,30-150

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ek ex ex

REFERENCIA

AGB0SK
AGOISN
AG9040

110204E A25 2,8 1,00-3,00

110 635 238 04 0,05-0,12

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

Sex  ex ek  Om

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGE030M

j AGEOSK
| AG615K
j AGS040
j AGI325N

16T312E DNO2 e . |165 9525 397 12 44 | 015045 1,50-4,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

A219




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

fn ap

REFERENCIA ;
(mm/rev) |

AGS5005K
AF7505C

AG520MC.

090204 IPO1

0,15-1,50

96 556 238 04 0,05-0,20

110204 1PO1

0,15-2,50

11,0 635 238 04 0,05-0,20

167308 IPO1 16,5 9,525 3,97 08 = 4,4 | 010025 = 0,15-3,50

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ome ek ekx

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)

AG5005K
AF7505C

| AG520MC

| AGS20C

090208 IP02 96 556 238 08 0,05-020  0,25-2,00

110208 IP02 110 635 238 08 0,05-020  0,25-3,50

167308 IP02 4,4 0,25-4,50

165 9525 3,97 08 0,10-0,25

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

TOP
REFERENCIA (MULTIMATERIAL)

110208 LM 0,15-0,45 @ 0,20-2,00

167308 LM 0,21-0,45 0,50-5,00

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ok O | ek ]

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AG525M
G530
AG5015S
AG5200
AC2000

| AGS10K
- AG5H21M

090208 M50

76 556 238 08 25| 008025 0,80-250

110204 M50

e /100 635 238 04 28| 006-020 0,60-250

o ‘e e[145 9525 397 08 44 | 0,10-0,30 = 1,00-3,00

167308 M50*

*Disponible en calidad:
AG415K - AF7535M

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

l \221




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

Cex ex

REFERENCIA

AG420K
AG5020K
AG5500
AC2000

090208 M51 76 556 238 08 25 |008023 040-230

110204 M51* e|100 635 238 04 28 |006-0,19 = 0,20-2,50

167308 M51

o145 9525 397 08 4,4 | 0,10-0,30 0,50-3,00

*Disponible en calidad:
AC105

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

e o el

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGG030M

| AGOISN
| AGO3ZSN

110204E M54 . |110 635 238 04 28 | 005012 = 0,50-3,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ox ox ek Ox

REFERENCIA

| AGG030M

| AG9040
| AGO3Z5N

| AGI25N

| AGIISN

16T308E M55 0,08-0,30 : 0,80-3,00

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ox ox ek on

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGOISN
| AG6030M
| AGO32SN
| AFSO1ON

110204E MNOL | = . |110 635 238 04 28 | 008024 0,40-2,00

16T308E MNO1 16,5 9,525 3,97 08 44 | 015035 = 0,80-3,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

REFERENCIA

AG5030M
AGS500

AGS005K

167308 SA04

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGG030M

| AGOLON

167308 . |165 9525 397 08 44 | 005035 030-4,80

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

l \224



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ekx ekx kx|

REFERENCIA

| AGSIK
| AGS2IM
| AGS0ISS |
| AGS030M |

160408 1,00-5,00

145 9525 4,76 08 0,10-0,25

220408 1,50-7,00

20,0 12,70 4,76 08 0,10-0,25

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 8°

REFERENCIA

| AGS00SK
AG5020K

| AGSIOK
AG5200
| AC2000

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

REFERENCIA

AGS5005K
AG5030M

AG525M

| AGBIK
| AC2000

080204 L 72 476 238 04 0,01-0,15  0,08-1,70

110204 L 100 635 238 04 34 | 001-0,15  0,08-2,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AG525M
AG5015S
AG5200
AF7510K
AC1000

110304* 0,07-0,20 0,70-3,00

160304* 0,07-0,20 = 1,00-5,00

160310 0,10-0,25 1,00-5,00

160316 0,15-0,30 1,00-5,00

220408 0,10-0,25 = 1,50-7,00

220430 0,30-0,45 1,50-7,00

270608

08 | 015025  3,00-8,00

*Disponible en calidad :
AG420K

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

ek ex ex

REFERENCIA

| AGS005K
AF720

| AG5030M _

| AGS20A

| AGSIOK

) AGAISK

110308 A15 0,13-0,30 1,00-3,00

160308 A15 0,13-0,30 1,00-5,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

REFERENCIA

AGA20K
| AGBIOK
AGSO0155
AG5200
| AC300
AC2000

110304 A19 - 0,30-1,50

090204 A19 0,05-0,15 0,10-1,00

110304 A19 0,05-0,20 0,30-1,50

160308 A19 145 9525 3,18 08 0,08-0,25 = 0,50-3,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

REFERENCIA fn

AG5200

 AG52IM
~ AG5005K
~ AGS5030M _

110304 R

160304 R

220408K R

110304 L

160304 L

220408K L 20,0 12,70 4,76 08 0,01-0,18

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

(mm/rev)

0,01-0,15
0,01-0,15
0,01-0,18
0,01-0,15

0,01-0,15

ap

(mm)

0,08-2,00

0,08-2,20

0,10-2,60

0,08-2,00

0,08-2,20

0,10-2,60
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

REFERENCIA

| AGBIOK
0 AGDS20A
§ AGS2IM
| AGSO015S
| AGB030M
AG5200
AC2000

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

ox ok [ ox

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGS005K

B AGS015S
| AGS030M

| AG5200
AG5500

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

o T ]

REFERENCIA

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido
Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AG520A
AG5005K
AG5020K
AG5200
AC1000

110304 R 100 635 318 04 34 | 005020 = 0,50-2,00

160408 R 145 9525 4,76 08 4,4 | 0,050,220 = 0,70-3,00

110304 L 100 635 318 04 34 | 005020 = 0,50-2,00

145 9525 4,76 08 4,4 | 0,050,220 : 0,70-3,00

160408 L

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

REFERENCIA

AGS521M
AG5005K
AG5030M

090204 L e| 86 556 238 04 0,10-0,25  0,50-1,00

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

ek ex ex

REFERENCIA

| AGIISN
| AGG030M

110308E A25 . |110 635 318 08 0,10-0,40  1,00-3,00

160308E A25 . |165 9525 318 08 0,10-0,40  0,80-4,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

TOP
REFERENCIA (MULTIMATERIAL)

160308 LM 16 9,525 376 08 0,11-0,45  0,50-5,00

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

ox ok | ok ox

REFERENCIA

| AGS005K

| AGSIOK
| AGS20A
| AGS015S
| AGS030M

110308 A18 P P P | 90 635 318 08 0,10-0,25 = 0,30-1,50

160408 A18

145 9,525 4,76 08 4,4 | 0,10-0,25 . 0,30-2,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AGALSK .
AF7535M

~ AGS5005K
 AFT510K

 AGS510K
~ AGS5500

110304 0,07-0,20 = 0,70-3,00

160308 0,10-0,25 1,00-5,00

160312 0,15-0,30 = 1,00-5,00

220408 0,10-0,25 1,00-7,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Triangular 60° Positiva
Angulo de incidencia: 11°

REFERENCIA fn

j AC1000

ap

(mm/rev) (mm)

110304 90 635 318 04 | 007-020 = 0,70-3,00
160308 145 9525 3,18 08 | 0,10-025 = 1,00-5,00
160312 135 9,525 3,18 12 | 0,15-0,30 = 1,00-5,00
220408 20,0 1270 4,76 08 | 0,10-0,25 = 1,00-7,00
220412TN . /19,00 12,70 4,76 1,2 | 0,30-0,50 = 1,00-7,00

TPUN 330620 28,0 19,05 6,35 20 | 0,40-0,90

£ 2,00-12,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 5°

REFERENCIA

| AGS00SK

| AG50155
| AGS030M

| AGSZM

160408 - e . |146 9525 4,76 0,15-0,25  0,70-2,00

Rémbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 5°

ox ok | ox

REFERENCIA

| AGS00SK

| AGS25M

| AGSO1SS

| AGS030M
AC2000

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 5°

fn ap

REFERENCIA
(mm/rev)

AG52IM
AG5010
AG5200

| AGBIOK

110304 L90 0,02-0,15 0,10-4,00

160404 L90 156 9525 4,76 04 0,03-0,40  0,10-5,00

160412 L90 136 9,525 4,76 12 = 4,4 | 005060 = 0,10-550

F\”c')mbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 5°

ek

fn ap

REFERENCIA (mm/rev) (mm)

AG5200

AG52IM
AG5010

| AGBIK

110304 L99 0,03-0,45 0,30-4,00

160404 L99 e |156 9525 476 04 0,04-050  0,50-6,00

160412 L99 136 9,525 4,76 12 = 44 | 0,050,70 = 0,50-6,50

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 5°

fn ap

REFERENCIA
(mm/rev)

AG52IM
AGS50155
AGS500
AC2000

| AGBIK
| AC1000

110301 RO1

0,05-1,50

110 635 318 01 0,02-0,08

1103003 LO1

0,04-1,30

11,0 635 3,18 003 0,01-0,06

110302 LO1 110 635 318 02 0,03-0,13  0,06-1,70

F\”c')mbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 5°

fn ap

REFERENCIA (mm/rev) (mm)

AG52IM
AGS50155
AGS500

| AGBIK
| AC1000
AC2000

110301 R02 e o110 635 318 01 0,02-0,08  0,05-1,50

1103003 L02 . |110 635 318 003 0,01-0,06  0,04-1,30

110302 L02 . |110 635 318 02 0,03-0,13 = 0,06-1,70

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 5°

REFERENCIA

AG420K
AG520A
AG5015S

160408 146 9525 4,76 08 0,15-0,25  0,70-2,00

Rémbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 5°

ox ok [ ok ox

REFERENCIA

| AGS005K
| AGS0155
§ AGS5030M
| AGS200
| AGSS00
| AC1000
| AC2000

160408 A18 e e e e e e  |146 9525 476 08 0,10-0,25  0,30-1,00

Rombica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 5°

ox ok [ ox om [

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGE030M
AG9325N

| AGEOSK
| AGIISN
| AGIZSN

160408 DNO2 e . |146 9525 476 08 = 44 | 010035 = 1,00-3,60

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 5°

o ek . ex

REFERENCIA

AG520MC
AG5005K

110304 IPO1

160408 IPO1 | = | 165 9525 4,76 08 = 4,4 | 0,100,225 = 0,20-2,00

F\”émbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 5°

Onp ek kx|

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

AG520MC
AG5005K

110308 IP02 110 635 318 08 0,10-0,35  0,25-2,00

160408 IP02 16,5 9525 4,76 08 0,10-025  0,25-4,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 5°

TOP
REFERENCIA (MULTIMATERIAL)

160408 LM 0,11-0,45 0,50-5,00

F\”c')mbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 5°

REFERENCIA

| AGS005K

| AGS2IM
| AGS015S
| AGS030M

160408 M49 . |146 9525 476 08 0,09-027  0,50-2,70

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 5°

%

REFERENCIA

AGS5005K
ACLO00

o AGA20K

110208 M51

0,15-2,50

90 635 238 08 0,03-0,25

110308 M51

0,40-2,70

90 635 318 08 0,05-0,25

160408 M51 146 9525 4,76 08 0,09-027  0,50-2,70

F\”émbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 5°

ox ox ek Ox

REFERENCIA

| AGB030M

| AGOISN
| AGOI2SN

160404E M55 | 166 9525 476 04 45 | 008020  0,40-2,00

160412E M55 166 9525 476 12 45 | 008-0,30 = 1,20-3,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 5°

REFERENCIA

AGBISK
AGOZN
AG6030M |

110304E MNO1 0,10-0,20  0,40-1,60

160404E MNO1 0,10-0,20 0,40-2,00

16,6 9,525 4,76 04

160412E MNO1 16,6 9,525 4,76 1,2 = 45 | 0,20-0,40 = 1,20-3,00

F\”c')mbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 5°

REFERENCIA

AG5030M

| AGBIOK
AG52IM

160408 SA04 | 146 9525 476 08 0,10-020  0,30-1,50

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

REFERENCIA

AG5030M |

AG520A
AG525M
AGS005K

| AGB500

| AGBIOK

110304 A21

160408 A21 146 9525 476 08 0,05-0,25 = 0,20-1,50

110304 A21 100 635 3,18 04

0,03-0,18  0,15-1,20

160408 A21 146 9525 4,76 08 = 4,4 | 0,05-0,25 = 0,20-1,50

Rombica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGS00SK

| AGBIOK
| AGS20A
| AG5200

110301 RO1 0,02-0,08 0,05-1,50

1103003 LO1 318 003 0,01-006  0,04-1,30

110302 L01 0,03-0,13  0,06-1,70

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ol « N "IN

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)

AG525M
AGS5005K

| AGS20A
AG5200

110301 R02 110 635 318 01 0,02-0,08  0,05-1,50

1103003 L02 110 635 3,18 003 28 | 001-006 0,04-1,30

110302 LO2

110 635 318 02 0,03-0,13 = 0,06-1,70

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AG5030M
AG5200

| AGS2IM

110302 L90 105 6,35 3,18 0,02-0,20  0,05-3,00
110308 L90 90 635 318 0,03-0,30  0,10-5,00

130304 L90 100 794 318 0,03-0,35  0,10-5,00

160404 L90 156 9,525 4,76 04 44 | 003-0,40  0,10-5,00
160412 L90 136 9,525 4,76 12 44 | 003-050 = 0,10-5,00

220525 L90 156 12,70 556 25 56 | 005-0,70 = 0,10-7,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ek

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

§ AGS005K
| AG50155
| AG5020K
| AGS5030M |

| AGS25M
| AFTS10K

110302 L99 0,02-0,25 0,30-3,00

110308 L99 0,04-0,45 = 0,50-6,00
130304 L99 0,03-045 = 0,50-4,00
160404 L99 | 156 9525 47 0,04-050  0,50-6,00
160412 L99 | 136 9525 476 1,2 44 | 006065 050-6,50

220525 L99 0,10-0,70 0,80-7,00

Réombica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AG5030M

| AGBIOK

| AGS00SK
AG5015S
AG5500

110302 SNO1 | 105 635 318 02 002025  0,15-2,00

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ol « N "IN

REFERENCIA

AG5030M
AGS500

AG5005K

160408 145 9525 4,76 08

Rombica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ok ox ek x|

REFERENCIA

| AGS25M
| AGS005K
| AGS015S
| AGS030M

080204 A18

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ox ok [ ok ]

REFERENCIA

| AGG03M |

| AGIIN
AG915N

Réombica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

TOP
REFERENCIA (MULTIMATERIAL)

160408 LM 16 9525 476 08 44 | 011-060 = 0,50-5,00

Rombica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ox ok [ ok ox

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AG5005K

|| AGS0155
| AG5030M
| AG5200
§ AGS500

160408 M49 143 9,525 4,76 08 = 4,4 | 0,13-0,33 = 0,60-2,60

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ox ok [ ]

REFERENCIA

. AGS5030M

AGB520A
AGB2M
AG525M
AGS015S

AG5200

160408 M51

Rémbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

e o (o ]

REFERENCIA

| AGG030M

| AGOION

110308E M54 . |111 635 318 08 0,08-0,25  0,80-2,80

160408E M54 | 166 9525 476 08 44 | 008025 = 0,80-3,00

Rémbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ox ok [ ok ]

REFERENCIA

| AGG030M

| AGIISN
| AG9040

| AGIIN

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido
Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Rémbica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

REFERENCIA

AGS5030M
AGS500

AG5005K

160408 SA04

0,30-1,50

14,6 9525 4,76 08 0,05-0,20

Rombica 35° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGG030M

| AGOLON

110304 - |111 635 318 04 28 | 005020 = 030-2,40

160408 . |165 9525 476 08 44 | 005040 030370

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Trigonal 80° Positiva
Angulo de incidencia: 5°

REFERENCIA

AG52IM
AG5030M

| AGSS00
| AFTSIM
| AC1000

530204 L 30 476 238 04 24 | 001-0,10 0,10-0,50

Trigonal 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

j AGS50155
j AGS5030M
§ AG5200
j AG5500
| AF7535M

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Trigonal 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ox ok [ ok ]

REFERENCIA

| AGG030M

| AGOION

Trigonal 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

e o | o I

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AG9325N

| AGIZN
| AG9040

06T308E M54 e e e . |65 9525 397 08 4 0,08-0,25

080408E M54 87 12,70 470 08 @ 550 | 008025 . 0,530

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

l \254



PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

Trigonal 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ox  ox @k O ]

REFERENCIA

| AGG030M |

| AGOISN

Trigonal 80° Positiva
Angulo de incidencia: 7°

ox ok | ok om [

fn ap

REFERENCIA (mm/rev)  (mm)

| AGE030M

| AGIZN
| AF90ION

06T308E MNO1 | 65 9525 397 08 44 | 015-0,35 = 0,80-3,00

080408E MNOL | | 87 1270 476 08 55 | 015035  0,80-4,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

GEOMETRIAS POSITIVAS

[ Acero Acero inox. [l Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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METAL DURO Y CERMET

INFORMACION TECNICA - ROMPEVIRUTAS NEGATIVOS

GEOMETRIA DE ROMPEVIRUTAS...........cocoee. 258
DESCRIPCION DE CALIDADES..........ccccoceuenne. 267
CAMPO DE APLICACION DE CALIDADES..... 287
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METAL DURO Y CERMET

INFORMACION TECNICA - ROMPEVIRUTAS NEGATIVOS

SEMI-ACABADO
DN09 SA04 197

DN10 SF IPO1

B SS1 1Y

FS SY MNO1

IPO1 -NMP

A03 M33 A03 Mm48

D62 M34 D62 M58

D64 M35 D64 MNO1

D70 M48 D70 -NMP

D75 M49 D75 SN02

DNO1 M58 DNO1 SNO3
SEMI-DESBASTE DNO02 MNO1 DN02 SS1

DNO8 MNO6 DNO08 -11
DNO9 MNO8 DN09 -12
DN10 SA02 190

HD71 SG 199
P02 SS1 P02
LM -11 LM
M31 -12 M31
D62 HD71 D62 HD72
D64 HD72 D64 190
D70 M35 D70 M48
D72 M37 D72 -12
DESBASTE D75 M48 D75
DNO2 MNO38 DNO02
HD70 -12 HD70
D61 D61
D72 D72
HD70 HD70
HD72 HD72
GRAN DESBASTE HD78
DH79
[ Acero Acero inox. [l Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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METAL DURO Y CERMET

INFORMACION TECNICA - ROMPEVIRUTAS NEGATIVOS

0,15-0,50 : : : : : : : . | Acabadoy semi-acabado
: : : : : : : : : : | = Recomendado para mecanizado de fundicion en acabado o
semi-acabado. En algunos casos se puede utiizar para el me-
canizado de aceros.

0,08-0,40 g g g g g g g g .| Semi-acabado y semi-desbaste

: : : : : : : : : : : .| = Geometria adecuada para el copiado.

= Control de viuta suave.

= Adecuado para mecanizados profundos.

Acabado y semi-acabado

= Buen confrol de viruta en mecanizados de distintas profundida-
des.

= La excelente tfenacidad del filo de corte se ha conseguido gra-
cias al rompevirutas especial.

Acabado y semi-acabado

= Campo principal de aplicacion P .

= Campo secundario M.

= Adecuado para mecanizados con corte confinuo.

Acabado

= Asegura una buena evacuacion de la viruta con poca profundi-
dad de corte.

= Adecuado para copiado

Acabado

= Mejora el control de viruta en profundidades de corte peque-
fias.

= Excelente control de viuta en copiado, y en mecanizados de
radios.

Gran desbaste

= Adecuado para grandes desbastes gracias a su fuerte filo de
corte.

= Granrango de control de viruta con bajas fuerzas de corte

e | [ ] ] ] ] [ews ose RN

Semi-desbaste y desbaste
: : : 1 : : . | = Recomendable para aceros y aceros inoxidables con grandes
1,50 - 9,00 ! ! ! ! profundidades de pasada y corte intemumpido

- 030-08 | | | | | |Semidesbasteydesbaste

; ; ; ; ] : ; ; - | = Campo principal de aplicacion Py M.

: : : ] : : - | = Campo secundarioK.

©250-9,00 | - | = Enalgunos casos se puede aplicar en el campoS.
: : : : i i | = Paracorte confinuo o inferrumpido

0,80 - 4,00

0,20 - 2,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido
Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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METAL DURO Y CERMET

INFORMACION TECNICA - ROMPEVIRUTAS NEGATIVOS

10,30-0,80

Semi-desbaste y desbaste
= Campo principal de aplicacion Py K.

= Campo secundario M.

= En algunos casos se puede aplicar en el campo H.
= Para corte continuo o infemumpido

D72

15,00

Ok%k Ok%k OnZ ome

Desbaste y gran desbaste

= Campo principal de aplicacion Py M.
= Campo secundarioK, S.

= Para corte continuo o intemumpido

D75

Oxk  @k%  OnG ow [0

Semi-desbaste y desbaste

= Campo principal de aplicacion Py M.

= Campo secundario K.

= En algunos casos se puede aplicaren el campo S.
= Para corte continuo o infemumpido

DNO1

®x oex O O ex

Semi-acabado y semi-desbaste

= Rompevirutas de doble cara.

= Mecanizado de materiales resistentes ala comosidn, aceros al caroono,
acero aleado, super aleaciones con base de Fe, Ni, Co.

= En algunos casos fambién para mecanizar fundicidn y materiales no féni-
COs.

DNO2

1,50

-7,00

Ok%  Okx | Ok% ox o

Semi-desbaste y desbaste

= Campo principal de aplicacion P, My K.

= Campo secundario S.

= En dlgunos casos también aplicable en H.
= Corte continuo e intemumpido.

DNO8

0,50 - 7,00

ok On | ek ow [

Semi-acabado y semi-desbaste

= Geometria universal para semi-acabadoy semi-desbaste princ-
palmente de aceros y fundiciones.

= En ciertas condiciones se puede utiizar en aceros inoxidables y
matericles exdficos.

DNO9

~ 0,50-5,00

Okx ODD  Okk omm

Semi-acabado y semi-desbaste

= Geometria universal para el mecanizado de semi-acabado y
de semi-desbaste principamente de aceros y fundiciones.

= En ciertas condiciones se puede utiizar en aceros inoxidables y
materiales exéticos.

DN10

Semi-acabado y semi-desbaste
= Geometria adecuada para el mecanizado de banas, con una
geometria de corte muy suave.

. 0,05-0,50

I
0,10-2,0

||
0

Acabadoy semi-acabado
= Geometia de cemet para acabado de aceros con peque-
nas profundidades de corte y corte continuo.

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte

Campo Secundario O &% €

Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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METAL DURO Y CERMET

INFORMACION TECNICA - ROMPEVIRUTAS NEGATIVOS

0,05-0,35

Acabado y semi-acabado

= Geometia de cemet similar a la geometria F para reciizar los
super acabados mds exigentes.

Desbaste y gran desbaste

= Campo principal de aplicacion Py K.

= Campo secundcrio M.

= En algunos casos también aplicable enS.
= Corte continuo e infemumpido.

0,25 - 0,65 : : : : : : .| Semi-desbaste y desbaste

: : : ] : : : : | = Excelente control de viruta en grandes profundidades de corte y
con grandes avances.

= Hflo de corfe robusto mejora el rendimiento con el corte infe-
mumpido.

Desbaste y gran desbaste

= Campo principal de aplicacion Py M.

= Campo secundario K.

= En algunos casos también aplicable en'S.
= Corte continuo e infemumpido.

0,75-1,60 : | Grandesbaste
: | = Disefiado especificamente para el mecanizado pesado.
= Rompevirutas disenado para la industia pesada como por
ejemplo, industria naval, industria de maquinaria para genero-
cién de energia...

@ % ¥

Gran desbaste

= Disenado especificamente para el mecanizado pesado.

= Rompeviutas disenado para la industia pesada como por
ejemplo, industria naval, industia de maqguinaria para genera-
cion de energia....

oo | ok

0,10 - 1,00

HD79

: : i : : : : : | Semi-desbaste y desbaste
| m— | - | = Rompevirutas exclusivo para el acero inoxidable
0 150-550 | | | | |

Semi-acabado

= Hfio de corte afiado genera bajas fuerzas de corte.

: : : : : : : : : .| = Disenado especialmente para matericles fenaces.

: ; ; ; ; ; ; : | = Adecuado para aceros con bajo contenido de carbono, acero
10,50 - 2,50 : : : : : : : L o

: : : : : : : : : : inoxidable y aluminio.

: : : : : : : : : : : . | Semi-desbaste
0,10-0,40 .| = Disefiado exclusivamente para acero inoxidable para aumen-
*. : ' : : : : : : : : : tor la vida Uil
= Se hareforzado la resistencia al desgaste gracias al gran dngulo
de desprendimiento.

10-40

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido
Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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METAL DURO Y CERMET

INFORMACION TECNICA - ROMPEVIRUTAS NEGATIVOS

Acabadoy semi-acabado

= Geometria posifiva para acabado y semi-acabado de acero
inoxidable austenttico, acero suave, aceros con bajo contenido
de carbono y super cleaciones resistentes al calor.

ez [P D ] [ose ews [T Ok#

¢ 10,10-0,50 : : : : : : : :
eeseses——— : : : : : : | Semi-desbaste
: : : : 1 . 3 | = Flo de corte estable para mecanizado de matericles adheren-
1,00 - 5,00 ! ! ! ! : fes y acero inoxidable austenttico.
: : : : : : : | = Adecuado para mecanizados con corte inferrumpido.

0,10 - 0,60 : : : : : : : :
[——— . | Desde acabado a desbaste

: 025-500 : ; 3 : : 3 - | = Geometria alfomente positiva para el mecanizado de aluminio
A I y similares.

Oowm

] e

Acabado, semi-acabado y semi-desbaste
= Adecuada para todo fipo de aplicaciones en aceros, aceros
inoxidables, fundicion efc.

© 0,20-6,00

wsL ] ek ek

* Semi-desbaste
: : : : ——— : : : : | = Geometria con amplio campo de aplicacion en el semi-desbas-

100-50 | e

Semi-desbaste
= Geometria especifica para el acabado de aceros con peque-
Aos avances y excelente control de viruta.

Maa e

Semi-acabado y semi-desbaste

= Excelente confrol de viruta en condiciones de corte generdles.

= La granresistencia del filo de corte proporciona buen rendimien-
fo en condiciones de corte intemmitentes y avances répidos.

0,30 - 0,80 ; ; ; ; ; . | Semi-desbaste y desbaste

. . . . : : : : .| = Adecuado para grandes profundidades, con gran avance
! . . : : : : para acero y fundicién.

- 300-8,00 | - | = Adecuado para mecanizados con corte inferrumpido.

M36

Semi-desbaste
— : : : : St Geome_tn’o Sptima para el mecqnizodo de gran velocidad y
1,00 - 5,00 : : : : : mecanizado con corte interumpido.

0,15-0,5

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido
Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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METAL DURO Y CERMET

INFORMACION TECNICA - ROMPEVIRUTAS NEGATIVOS

Desbaste
= Adecuado para todo tipo de condiciones de mecanizado.

. 017-080 | ! ! ! ! ! | Semi-desbaste y desbaste

: : ; : : 5 5 5 5 | = Compo principal de aplicacion Py K.

= Campo secundcrio M.

= En algunos casos también aplicable en H.
= Corte confinuo.

010-050 | | | | | | | | |semidesbase
i i i : : : : : : © | = Amplio rango de control de viuta en operaciones de semi-des-
baste.

= Adecuado para mecanizado CNC.

Semi-desbaste

= Campo principal de aplicacion Py K.
= Campo secundario M.

= Corte continuo e infemumpido.

wor | e ex meEm ow

Semi-acabado y semi-desbaste

= Campo principal de aplicacion Py M.

= Campo secundario K.

= En algunos casos aplicable en campo S.

= Corte continuo o corte intemumpido moderado.

wos ] e I

Semi-acabado y semi-desbaste

: : : : : : : : .| = Control de viruta estalble en copiado y mecanizado inferior con
050-350| distintas profundidades de corte.

MNOS.

0,15-0,50 : ; ; ; Semi-desbaste y desbaste
H H : : : : - | = Geometiia adecuada para el mecanizado de barras, con una
geometria de corte muy suave.

1,00 - 7,00

Semi-acabado y semi-desbaste

= Mecanizado en semi-acabado y semi-destaste de aceros inoxi-
dables y materiales exdticos.

= Operaciones de corte continuo.

0,03-0,25 { { { { { { { { { ' | Acabadoy semi-acabado
: : ' : : : : : : : : : .| = Adecuado para acabados superficiales buenos. Se generan
. . : : : : : : ; ; bajos fuerzas de corte gracias al disefio del filo de corte.
010-150 ~ | | | | | | | | |« Rompeviutasde disefio especial paraun buen control de viuta
: : : : : : : : : : : y un acabado ultra fino.

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido
Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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METAL DURO Y CERMET

INFORMACION TECNICA - ROMPEVIRUTAS NEGATIVOS

H : H .
0,10-0,40

s ||| || | | | semidesbaste
: : : : : : : : : .| = Fllo de corte robusto para un excelente mecanizado con corte
intemumpido.

£ 0,05-0,50

1,0-3,0

H : : : : : : : .| Acabadoy semi-acabado
o L L L | |« Geometria de cemet para acabado y semi-acabado de ace-

: 0,10 - 2,00 : : : : : : : : : ros con pequenas profundidades de corte en mecanizados de
S : o : o 3 o corte continuo.

0,10-0,35 { { { { { { { { | Acabado y semi-acabado
. . ! : : : : : : : : | = Confrol de viuta estable en materiales tenaces; acero con bajo
contenido de carbono, acero para tulbos y planchas de acero.
= Mejora el confrol de viuta en el refrentado, copiado y mejor
acabado superficial.

0,05-0,20

0,20-1,50

Acabado y semi-acabado
= Super-acabado de aceros con velocidades de corte altas.

0,10 - 1,50

s b e
o || ||| semidesbase
—— e Mecanizado semi-desbaste con alfas velocidades de corte.

Acabadoy semi-acabado

: : : : : : .| = Flo de corte attamente positivo.

0,10-1,50 : : : : : : : .| » Reducidala contraccion de la viruta, minimizada la femperatura
: : : : : : : : : : : para mejorar la vida Ufil

0,05-0,20

Semi-acabado y semi-desbaste
; : : : : : .| = Control de viruta estable en el copiado con distinfas profundida-
O’S;O i 4’;50 : : : ! : : : desde corte.

sno3 o ok

Semi-acabado y semi-desbaste

: : : : : .| = Flo de corte positivo con bisel de proteccién.

0,50-450 : : : : : © | = Mecanizado estable con corte intemumpido y buen control de
: : ! ! ! ! : : : viruta en grandes profundidades.

(@) [ ]

Semi-acabado y semi-desbaste

: : : : - | = Campo principal de aplicacion P, My S.
0,80 -5,00 : : : : ‘ - | = Enalgunos casos aplicable en campo Ky N.
: : : : : : : : | = Corte continuo.

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido
Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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METAL DURO Y CERMET

INFORMACION TECNICA - ROMPEVIRUTAS NEGATIVOS

0,10-0,30

Acabado y semi-acabado
= Mecanizado de alfa velocidad en profundidades medics.

0,30 -

wv || | L T e o el

0,21-0,60

O

Semi-acabado y semi-desbaste
= Geometria WIPER

0'51’0 1 5'90 = Mejora substanciaimente el grado de acabado.

wnos ||| | L] e
; : : : : : : .| = Geometria WIPER.
0,40-16 - | = Campo principal de aplicacion Py K.
: : : ; ; ; : : : ¢ | = Corfe continuo.

wos ||| e

Acabado y semi-acabado

= Geometria WIPER para una mayor produccion.
= Campo principal de aplicacion Py K.

= Corte continuo o corte intemumpido moderado.

wez ]| e

Acabado y semi-acabado

= Geometria WIPER.

= Garantiza una rugosidad superficial excelente y un buen control
de viruta con grandes avances.

Acabado

= Geometria WIPER.

= Mejora la rugosidad superficial con baijas profundidades y con
grandes avances gracias a su fuerte filo de corte.

11

% %

Semi-desbaste
= Geometria para grandes profundidades, corte muy suave con
bajos esfuerzos de corte.

- 1,00 - 6,00

Semi-desbaste y desbaste
= Similor ala geometria 11, pero se puede incrementar la profun-
didad y tiene rompevirutas mds largo.

1,00 - 7,00

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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SEMI-ACABADO

IPO1 SA04 L02
LO1 SS1 LM
L02 WLM M51
LM M54
Al5 MNO1 Al5 MNO1
A25 SS1 A25 SS1
DNO02 WLM DNO02 WLM
IPO2 371 P02 371
SEMI-DESBASTE LM 372 LM 372
M49 M49
M50 M50
M54 M54
M55 M55
A25 A25 A25
DNO2 DNO02 DNO02
DPO1 DPO1 DPO1
HD72 HD72 HD72
DESBASTE
DPO1 DPO1
HD72 HD72
GRAN DESBASTE
-Acero Acero inox. - Fundicion -Aluminio - Mat. exético -Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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0,10 - 040 : : : :

Semi-desbaste

mese = Mecanizado de acero y fundicidn en placas con sujecion por
1,00 - 4,00

brida.
= Excelente confrol de viruta.

005 -025 N

: : : - | Acabadoy semi-acabado
010-150 | | | | | | |

= Mejorala calidad superficial y la precision del tomaiio en el man-
drinado interior.

Al8

Al9

ok Cex
Acabado y semi-acabado

: : : : : : | = Mecanizado en acabado y semi-acabado de acero en placas
010-200 | | | | | | | | | consyecionporbida.

: : : .| = Excelente control de viuta con peqguenas profundidades de
: : : : : : corte.
A20 NEEEREREEEEEEEEEEEE RN

os-00 | | | | || |

Semi-acabado

= Excelente control de viuta en bajas profundidades y avances.

= Excelente acabado superficial gracios a lareduccion de las fuer-
zas de corte.

: : : : : : : : - | = Adecuado para tomeado exferior e inferior.
a2 | | | T 11T T

005-025 (O O O

Acabado y semi-acabado

: : : : : ! - | = Excelente confrol de viuta en baojas profundidades y avances.
0.10-150 : | = Excelente acabado superficial gracias alareduccion de las fuer-

0,50-2,00

: zas de corte.
: : : : : : : : : .| = Adecuado para el mandinado fino.
A25 N EEEEEE R

o T ek ex ek
o0-060 | | | | | | | |

Semi-desbaste y desbaste

= Campo principal de aplicacion P, My K.
= Adecuado para corte continuo o intemumpido.

e o & o O

Acabado y semi-acabado
= Campo principal de aplicacion Py M
= Campo secundarioK .

! | = Endeterminados casos se puede aplicarenlos campos Ny S.
: : : : : : : : : .| = Adecuado para corte confinuo.
DNO2 N R

ox ok ok O

Semi-desbaste y desbaste

: : : - | = Aplicacién principal en acero, acero inoxidable y fundicion.
1,50-7,00 i i i - | = También aplicable en materiales exdticos.

: : : : : : » Se puede utiizar con corte intemumpido.

] [exx omm | exx
0,70-1,40 : :

Desbaste y gran desbaste
.| = Campo principal de aplicacion Py K.
: : .| = Campo secundcrio M.
4 00; i 18’90 - | | = Biselde proteccion de fio.
: : = Corte continuo o infemumpido.

0,80-8,00

ANO1

DPO1

[ Acero | Aceroinox. [lllFundicion [ Aluminio [l Mat. exético [l Acero endurecido
Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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O%k¥ Ok
Desbaste y gran desbaste
= Campo principal de aplicacion Py M.
= Campo secundario K.
! | = Aplicable en clgunos casos en campo S.
: : : : : : : : : .| = Corte continuo o interumpido
Acabado y semi-acabado
= Geometria posifiva para acabado y semi-acabado para acero
inoxidable austenitico, acero suave, aceros con bajo confenido
de carbono.
: : : : : : : : .| = Paramecanizados con corte confinuo medio o suave.
ez |0 L ] [ose e [T oxx
! ! 10,20 - 0,50
Semi-desbaste
= Filo de corte robusto para un mecanizado de materiales adhe-
rentes y acero inoxidable austenitico.
0 01 : 0§ 12 Acabado y semi-acabado
: : | = Baja profundidad de corte con filo de corte afilado.
: : : : i : : = Mayor vida Util a gran velocidad gracios a las bajos fuerzas de
- 0,01-1,00 O O O O corte.
: .| = Buen acabado superficial.
0,04- 0,15 Acabadoy semi-acabado o .
; = Lamejora en el control de la viruta aumenta la vida Util y mejora
el mecanizado.
Desde acabado a semi-desbaste
= Hgran dngulo de desprendimiento yla bajaresistencia del flo de
corfe aumentan la vida Util en el mecanizado del aluminio.
: : : : : : : ¢ | = Gran velocidad en mecanizados de acabado
Desde acabado a semi-desbaste
= Lagran estabiidad del filo de corte asegura un gran rendimiento
en mecanizados de gran velocidad y con corte infemumpido.
LM o ® - ® -
Acabado, semi-acabado y semi-desbaste
= Rompeviutas de aplicaciéon para todo fipo de materiales; ex-
0,10 - 5,00 cepto aluminio y similares.
w49 | ox  ox | ox ox
0,10 - 0,50 : | Semi-desbaste
: : : : : : : : © | = Ampliorango de control de viuta.
1.00-5.00 - | = Rompevirutas adecuado para el mecanizado en mdaguinas
: : : CNC.
[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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( 13 Oow

Semi-desbaste

= Campo principal de aplicacién Py K.

= Adecuado para corte intemumpido.

= Buen acabado superficial gracias allas baojos fuerzas de corte.
: : : : : : : : : : .| = Adecuado para mandinado y tomeado del @ exterior.

ox ox

Semi-acabado
= Campo principal de aplicacion M.

= Excelente confrol de viruta en un amplio rango de condiciones
de corte.

M54

o | |

Semi-acabado y semi-desbaste

] . : : : : : : H H .| = Campo principal de aplicacién Py K.
S ————— .| = Campo secundario M.

: 0,50 - 3,00 : § ; ; ; i i

: : .| = Adecuado para operaciones de tomeado fino y mandrinado
: : ! ‘ ‘ : : - | » Corfe continuo.
M55 : : : : : : : : : :

o ek ex e o%
010-040 | | |
E————— | 0 I O O

Semi-desbaste

= Campo principal de aplicacion P, Ky M.
= Campo secundario N.
= Corte confinuo.

ok ox O% O

Acabado, semi-acabado y semi-desbaste
= Campo principal de aplicacion Py M.
= Campo secundario de aplicacion K.

| = También se puede utiizar con materiales exéticos con corte con-
: : : : : : : : : finuo o ligeramente intemumpido.
RO T T T 11T rTrTr1 1

T v T T T vt T T T e e

MNO1

Acabadoy semi-acabado
= Baja profundidad de corte con filo de corte afilado.

= Mayor vida Util a gran velocidad gracios a los bajas fuerzas de
corte.

= Buen acabado superficial.
o e [

Acabadoy semi-acabado

= Lamejora en el control de la viuta aumenta la vida Utily mejora
elmecanizado.

© 0,01-1,00

R0O2

SA04

ox [

Acabado y semi-acabado

= Confrol de viruta buena en aceros bajos en carbono, aceros
para tubos y planchas de acero.

Acabadoy semi-acabado

= Excelente contfrol de viruta en aplicaciones con poca profundi-
dady avance bagjo.

= Baja carga de corte y excelente acabado superficial.
= Adecuado fanto para fomeado exterior como interior.

[ Acero | Aceroinox. [l Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido
Campo principal ®@Corte continuo %*Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte  Campo Secundario O @ &
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.

0,10 - 1,00

SNO1

0,10-1,50
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Semi-acabado y semi-desbaste

= Geometria universal de tomeado caracterizado por sus bajos
fuerzas de corte.

= Campo principal de aplicacion P, My S. Campo secundario K.

= Corte confinuo.

Semi-acabado y semi-desbaste
= Geometria wiper para mejorar las operaciones de acabado .
= Campo principal de aplicacion P, M, Ky S

W [ewx ouo [exs

020-120 | | | | |  Semkdesbaste .

: : H H H H ; - | = Campo principal de aplicacion Py K.
= Campo secundario M.

= Corte continuo o infemumpido.

Semi-desbaste

: - | = Campo principal de aplicacion Py K.
e — © | = Campo secundario M.
1|,00 - I6,0'0 S| | | |« Cortecontinuo ointemumpido.

[ Acero | Aceroinox. [Fundicion [ Aluminio [ Mat. exético [l Acero endurecido

Campo principal ®@Corte continuo % Corte interrumpido %Corte interrumpido fuerte Campo Secundario O £ €
Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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INFORMACION TECNICA - RECUBRIMIENTO CVD

Adecuado para el mecanizado de fundicién con altas velocidades de corte.
Substrato tenaz que ofrece una mayor resistencia al desgaste.

Calidad CVD con excelente resistencia al desgaste. Adecuada para el mecanizado de
fundicion gris (GG) en mecanizados de alta velocidad y sin refrigeracion.

Adecuado para el mecanizado tanto de fundicién gris como de fundiciéon ductil.
Sustrato tenaz que ofrece una mayor resistencia al desgaste.

Recubrimiento CVD con sustrato de metal duro de grano fino modificado.

Esta calidad ha sido optimizada para el mecanizado de fundicion, fundicién nodular espe-
cial asi como acero endurecido en mecanizados de alta velocidad.

Adecuado para el mecanizado medio y desbaste de fundiciéon y fundicién nodular con
altas velocidades de corte.

Sustrato con muy buena resistencia al desgaste.

Para el mecanizado en general y eficiente de fundicién. Sustrato especial adecuado para
un avance rapido y grandes profundidades de corte. Elrecubrimiento CVD de Al,O, apor-
ta un mecanizado estable y constante gracias a su resistencia al desgaste. Se puede
utilizar con corte interrumpido.

Adecuado para el mecanizado de fundicién gris y fundicién nodular bajo condiciones de
corte estables y con velocidades de corte desde bajas a medias.

l \271




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

INFORMACION TECNICA - RECUBRIMIENTO CVD

Adecuado para el mecanizado de desbaste de acero gracias a su sustrato de gran tena-
cidad y resistencia contra la deformacion plastica.

Adecuaa para el torneado de aceros en general, asi como para acero fundido con malas
condiciones de estabilidad o corte interrumpido. Calidad de gran tenacidad adecuada 35~45 20~30
para los trabajos mas agresivos con velocidades de corte bajas.

Adecuado para mecanizados de fundicion con altas velocidades de corte.

Mecanizado en acabado con velocidad maxima de aceros y aceros aleados.

Combina un sustrato de una excelente resistencia al desgaste con un recubrimiento de 05~15
ALO, , muy resistente al calor y al astillado del filo; incrementando asf la estabilidad del filo.

Adecuado para mecanizados de acabado y desbaste medio de acero y fundicion de

acero. 01~10
Rendimiento excelente en mecanizados de alta velocidad y una excelente resistencia al
desgaste.

Mecanizado general de fundicién gris y fundicién ductil. Sustrato de gran dureza que mejo-
ra la adhesion de la gruesa capa de Al,O, que aporta una mayor resistencia al desgaste.
Adecuado tanto para corte continuo como para corte poco discontinuo.

Sustrato con estructura especial con resistencia a la difusion del desgaste y a la deforma-
cion plastica. 05~25
Adecuado para acabado y semi-acabado de acero inoxidable.
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Adecuado para el mecanizado del acero con altas velocidades de corte y con corte
interrumpido.

Ya que tiene una excelente resistencia a la deformacion plastica en mecanizados de gran
velocidad se puede utilizar incluso sin refrigeracion.

10~20

Adecuado para el mecanizado de acabado de acero gracias a la combinacién de un
sustrato con excelente resistencia al desgaste.

05-20

Mecanizado medio y desbaste.

Combina un sustrato de una excelente resistencia a la fractura con un recubrimiento de
ALO,, muy resistente al calor y al astillado del filo; incrementando asi la estabilidad del filo.

15-35

Excelente calidad con gran tenacidad y excelente resistencia a la rotura.
Adecuado para mecanizados de desbaste y acabado de acero.

1l5=25

Calidad CVD universal con excelente combinacion de tenacidad y resistencia al desgaste.
Adecuado para el mecanizado de acero con corte interrumpido suave.

20~25

Calidad superior con gran tenacidad y excelente resistencia a la rotura.
Adecuado para mecanizados de desbaste y acabado de acero.

10~30

Sustrato con buena tenacidad y resistencia al desgaste. Adecuado para el mecanizado
de semiacabado y desbaste suave de acero inoxidable con corte continuo o corte inte- 15~30
rrumpido.
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Adecuado para mecanizado de acabado y semi-acabado de acero, acero fundido y
acero inoxidable. 10~35
Sustrato con excelente resistencia al desgaste.

Adecuado para mecanizados de gran velocidad de acero inoxidable.
Combinacion de sustrato con excelente resistencia al calor asi como una buena resisten- 10~20
cia al recrecimiento del filo.

Adecuado para mecanizados medio y desbaste de acero y fundicion de acero.
Excelente resistencia al desgaste y tenacidad para abarcar un amplio campo de aplica- 10~35
cion.

Calidad especifica para el mecanizado de aceros inoxidables, aceros de bajo contenido
en carbono y aceros forjados. En algunos casos, se puede utilizar en otro tipo de materiales. 30~40 25~35 20~30

Adecuado para el mecanizado de inoxidable con un rompevirutas apropiado.

Mecanizado en general. Posibilidad de corte interrumpido en operaciones de desbaste

de acero y acero inoxidable.

Combina un sustrato de una excelente resistencia a la fractura con un recubrimiento de 25~35
ALO, muy resistente al calor y al astillado del filo; incrementando asf la estabilidad del filo

en un amplio rango de condiciones de corte.

Mecanizado en general en todo tipo de materiales como aceros, aceros inoxidables, fun-
diciones grises y nodulares e incluso materiales exéticos. Calidad muy tenaz para condicio- 30~40 25~35 5225

nes de corte desfavorables.

Calidad extremadamente tenaz para el mecanizado de aceros con corte muy interrum-

pido.

Combina un sustrato de una excelente resistencia a la fractura y a la deformacioén plastica 25~35
con un recubrimiento de AI203 con muy buena resistencia al calor y al astillado del filo;
incrementando asi la estabilidad del filo en un amplio rango de condiciones de corte.
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l

La calidad mas resistente para el mecanizado de fundiciones o aceros endurecidos con

velocidades de corte altas, en corte continuo, incluso mecanizado en seco. 1020 05-15 05-15
Se caracteriza por una gran resistencia al calor con un sustrato con bajo contenido de

cobalto y con un recubrimiento del tipo MT~CVD combinado con el PVD.

l

Adecuado para operaciones de acabado y desbaste con velocidad de corte media a

alta; asi como con corte continuo bajo condiciones de corte favorables. =AY U=

l

Calidad resistente para el mecanizado de fundiciones con velocidades de corte altas, con
corte continuo y moderadamente discontinuo.

Se caracteriza por una gran resistencia al calor con un sustrato con bajo contenido de
cobalto, con un recubrimiento del tipo MT~CVD combinado con el PVD.

10~25 05~20

l

Calidad universal para todo tipo de aplicaciones para el mecanizado de aceros, ace-
ros inoxidables, fundiciones, incluso materiales exdticos, con velocidades de corte
medias~altas, en corte continuo y discontinuo.

Se caracteriza por una gran versatilidad gracias tanto a su equilibrio entre dureza y tenaci-
dad, como al sustrato con contenido medio de cobalto. Ademas dispone de un recubri-
miento del tipo MT~CVD con una capa muy gruesa de TiCN.

15~35 10~30 20~30 5=725

l

Seccion de viruta desde media a alta.
Velocidad de corte media a alta. 20~40 15~35  15-35
Bajo condiciones de corte desfavorables y corte interrumpido.

l

Calidad tenaz para el mecanizado de aceros y aceros inoxidables, con bajas velocida-

des de corte, en condiciones de corte desfavorables.

Se caracteriza por una gran versatilidad gracias tanto a su equilibrio entre dureza y tena- 20~40 20~35 25-40 20~30
cidad, como al sustrato con contenido medio de cobalto, con un recubrimiento del tipo

MT~CVD con una capa muy gruesa de TiCN.

l

Calidad muy resistente al desgaste. Adecuado desde mecanizados de acabado a des-

baste. . 5 N . 10~25 10~25 05~20
Principalmente para corte continuo; en alguna ocasion se puede utilizar con corte inte-

rrumpido.
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l

Calidad de ultima generacion para el mecanizado de aceros con altas velocidades de

corte y con corte continto. Se puede utilizar, en ciertas condiciones, para mecanizar
fundicion. 1020
Se caracteriza por una gran resistencia al desgaste, por un sustrato con bajo contenido de
cobalto y por un recubrimiento Al,O,, que garantiza una extraordinaria estabilidad térmica

y quimica.

l

Calidad de Ultima generacion para el mecanizado de aceros con altas velocidades de

corte, con corte continuo o ligeramente discontinuo.

Se caracteriza por una gran resistencia al desgaste con un sustrato con bajo contenido 10~25
de cobalto, recubierto con un recubrimiento de Al,O, o que garantiza una extraordinaria
estabilidad térmica y quimica.

l

Calidad versatil de ultima generacion para el mecanizado de aceros y aceros inoxidables

con velocidades de corte medias, en corte continuo o discontinuo.

Se caracteriza por una gran resistencia al desgaste, por un sustrato con contenido medio 15~35
de cobalto y por un recubrimiento de Al,O,, que garantiza una extraordinaria estabilidad
térmica y quimica.

l

Calidad muy versatil. Adecuado para mecanizados de acabado y desbaste con veloci-

dades de corte altas. . . y L 15-35 10~30 20~35 15-25
Principalmente para operaciones con corte contfinuo; en alguna ocasion también se pue-

de utilizar en operaciones con corte interrumpido.

l

Calidad general para el mecanizado de aceros, aceros inoxidables, fundiciones e incluso
materiales exéticos con velocidades de corte medias, con corte continuo o discontinuo.
Se caracteriza por una gran tenacidad con un sustrato con alto contenido de cobalto y
con un recubrimiento de un espesor medio.

15~40 15~35 20-35

l

Calidad de gran dureza adecuada, sobre todo, para el mecanizado del aluminio en ge-
neral y aceros de bajo contenido en carbono en operaciones de acabado. Mejora el 01~10 10~15 05~10
rendimiento respecto a las calidades no recubiertas.

l

Mecanizado general de fundicién gris y fundicion ductil. Sustrato de gran dureza que mejo-
ra la adhesion de la gruesa capa de Al,O, que aporta una mayor resistencia al desgaste.

Adecuado para corte continuo. 01~10

>

276




PLACAS DE METAL DURO Y CERMET

INFORMACION TECNICA - RECUBRIMIENTO CVD

Mecanizado medio de acero. Calidad universal que combina un sustrato de gran resis-
tencia y tenacidad con un recubrimiento Al,O, con resistencia a la oxidacion y a la rotura.
Tratamiento especial en la capa mas exterior.

I5=215

Gracias a su sustrato adecuado y a su recubrimiento duro, esta calidad es adecuada para
el mecanizado de acero y acero inoxidable.

20~30 20~30

El sustrato tenaz con recubrimiento duro favorece un mecanizado estable aumentado asi
la vida til de la placa. 30~40 30~40
Adecuado para el mecanizado de acero y acero inoxidable con corte interrumpido fuerte.

Calidad con buena tenacidad y excelente resistencia a los impactos.
Adecuado para el mecanizado de acero, acero aleado y acero inoxidable.

25~40 20~40

Adecuado para operaciones de desbaste suave y desbaste de acero, acero fundido y
acero inoxidable. 20~45

Sustrato de gran tenacidad y gran resistencia a la deformacion plastica.

Adecuado para el mecanizado de acero inoxidable.

Excelente rendimiento en mecanizados profundos, con altos avances asi como con alta
velocidad de corte.

Utilizado habitualmente en operaciones de mecanizado profundo con altos avances.

20~40

Adecuado para operaciones de semi-acabado y desbaste suave de acero inoxidable
con corte continuo o corte interrumpido. 15~30

Sustrato con buena tenacidad y resistencia.
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Gracias al metal duro ultra fino, la tenacidad del filo de corte se ha aumentado. Acabados
superficiales de gran calidad gracias a su excelente capa de lubricacion del recubrimiento.
Utilizado principalmente en operaciones de fresado de alta velocidad y para el mecaniza-
do de materiales endurecidos.

05~20 05~25 05~15

Adecuado para mecanizado de acabado y medio de acero. 15~30

Adecuado para el mecanizado de fundicidn con una excelente resistencia al desgaste.
Adecuado también para aluminio.

Adecuado para mecanizado de materiales de dificil mecanizado y acero inoxidable con
alta velocidad de corte.
El sustrato tenaz con un recubrimiento duro aporta estabilidad a la vida util en mecanizados
con corte interrumpido.

01~10 01~20

Altas velocidades de corte en corte continuo para mecanizado de inoxidable y materiales
exoticos.
Substrato micro grano con un nuevo recubrimiento del tipo TIAIN 10~25 10~20

La gran resistencia al recrecimiento de filo y al astilado del mismo tiene como consecuen-
cia una vida util muy larga.

Adecuado para el mecanizado medio y desbaste de fundicion.

Para mecanizado medio a desbaste, con corte interrumpido de acero inoxidable.
Substrato submicrograno muy tenaz con recubrimiento de PVD TIAIN

Ofrece muy buenas propiedades para prevenir el recrecimiento de filo y el astillado del
mismo.

20~35
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Gran eficacia durante el mecanizado de acero al carbono, fundicién, acero inoxidable y
materiales exoticos.

Mecanizado estable gracias a su sustrato especifico de gran tenacidad y gran dureza que
reduce las roturas y las micro~roturas.

Excelente resistencia al desgaste gracias al recubrimiento PVD TiAIN especial con resistencia
a la oxidacion, estabilidad térmica y acabado superficial pulido.

30~40 20~30 20~30

Calidad recomendable para el mecanizado de acero, fundicién y principalmente acero

inoxidable. También se puede utilizar para mecanizar materiales no férricos, materiales exo-

ficos y aceros endurecidos bajo condiciones de corte especificas. 25~40 20-~35 alls=efo) il5=725 5=235
Mecanizado estable gracias a su sustrato de micrograno de gran resistencia y tenacidad asi

como una excelente resistencia al desgaste gracias al recubrimiento PVD.

Calidad universal enfocada al mecanizado del acero inoxidable con velocidades de corte
medias. Esto es asi, gracias a la dureza y tenacidad de la placa con un contenido medio en
cobalto, y un recubrimiento PVD.

Demuestra una resistencia muy buena al desgaste por entalladura del filo.

A parte del mecanizado de inoxidable se puede mecanizar acero y fundicién. Las condi-
ciones de tfrabajo no tienen por que ser estables; corte continuo o discontinuo.

25~40 20~35 (I5SSORN5225

Adecuado para el mecanizado de acero aleado, acero para moldes, acero al carbono y
fundicién de acero. 20~30
Para mecanizados de alta velocidad con corte interrumpido.

Calidad de grano fino con nano recubrimiento de PVD~TIAIN. Buen rendimiento gracias a
la combinaciéon de tenacidad y resistencia al desgaste.

Adecuado para operaciones en acabado y semi-acabado de torneado, tronzado y ranu-
rado de acero, acero inoxidable y aleaciones de alta temperatura.

01~10 01~20

Calidad de grano fino con nano recubrimiento PVD de TIAIN. Excelente resistencia al des-
gaste asi como excelente resistencia quimica.

Adecuado para operaciones de torneado de acero inoxidable en mecanizados de alta
velocidad.

10~20 10~20

Adecuado para mecanizado de fundicién y aluminio en operaciones de gran velocidad.
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l

Calidad con sustrato submicrén super tenaz.
Adecuado para el mecanizado de fundicién y aluminio con velocidad de corte media y 20~35
baja.

l

Adecuado para el mecanizado de acero.
El sustrato mejorado para prevenir el astillamiento proporciona un excelente rendimiento en 30~50
mecanizados con avances altos.

l

Sustrato submicrén sin metales cubicos, bajo contenido de cobalto.

Adecuado para mecanizados con gran estrés térmico.

Calidad para el mecanizado en general. Secciones de viruta de pequefas a medias. Ve-
locidad de corte alta. Condiciones de corte continuas.

05~20 05~20 05~25 05~25 05~15 05~15

l

Calidad enfocada al mecanizado del acero inoxidable con altas velocidades de corte.
Esto es asi, gracias a la extraordinaria dureza de la placa con un bajo contenido en cobalto,
y un recubrimiento PVD.

Demuestra una resistencia muy buena al desgaste por entalladura del filo.

A parte del mecanizado de inoxidable se puede mecanizar fundicion, materiales no férricos
y aceros femplados. Las condiciones de frabajo tienen que ser estables; corte continuo.

05~20 05~20 05~25 05~25 05~25 05~25

l

Adecuada para mecanizado de acero, acero inoxidable y fundicién, en operaciones con

avance medio a alto y con velocidad de corte de media a alta. 20~40 20~30 20~35

Apropiado para mecanizados estables.

l

Los principales atributos de esta calidad son la alta resistencia al desgaste junto a un filo
tenaz.

Amplio campo de aplicacién, desde la mayoria de materiales comunes, aceros muy alea-
dos hasta aceros termo resistentes.

Adecuado para mecanizados con corte interrumpido fuerte y suave; asi como velocidad
de corte de media a alta.

20~40 20~35 20~40 15~30 15~25 15-25

l

Calidad enfocada al mecanizado en desbaste del acero inoxidable con velocidades de
corte medias. Esto es asi, gracias a la dureza y tenacidad de la placa con un alto contenido
en cobalto, y un recubrimiento PVD.

Demuestra una resistencia muy buena al desgaste por entalladura del filo.

A parte del mecanizado de inoxidable se pueden mecanizar aceros exoéticos. Funciona
perfectamente en condiciones inestables de trabajo y/o con grandes secciones de viruta.

30~50 20~40 20-40 20~30

>
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Los principales atributos de esta calidad son la alta fiabilidad durante el mecanizado vy el

amplio campo de aplicacion.

Adecuado para el mecanizado de la mayoria de materiales comunes, como por ejemplo 25~50 20~40 20~30
materiales termo resistentes, aleaciones especiales bajo condiciones de corte desfavora-

bles (mecanizado de fundicién y forja).

Calidad especifica para el mecanizado de materiales no férricos 05~10 05~10

Calidad de aplicacion multi~-material. Este concepto se concreta en un sustrato submicro-
grano de unas caracteristicas excepcionales con un recubrimiento PVD de gran espesor.
Esto conduce a unos buenos resultados en el mecanizado de todo tipo de materiales: ace-
ros, aceros inoxidables, fundiciones, materiales no férricos, materiales exéticos, incluso en
aceros endurecidos. En el caso de aceros inoxidables y materiales exéticos se debe com-
binar con las geometrias especificas.

10~20 10~20 10~20
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Adecuado para el mecanizado suave de acero y fundicidn en mecanizados de alta
velocidad. Optimizado para un mandrinado de precision.

01~10

Adecuado para el mecanizado suave de acero y fundicién en mecanizados de veloci-
dad media a alta. Adecuado tanto para mecanizado con refrigeracion como sin refri-  10~20
geracion.

Calidad de cermet de gran tenacidad utilizada principalmente para operaciones de
fresado.

10-30

Mecanizado general de acero.
Calidad que combina una gran resistencia al desgaste y tenacidad

15~25

Calidad de cermet muy tenaz con resistencia a la rotura. 20~40

Calidad cermet de gran dureza adecuado para el mecanizado de acero, fundicion y 05~15
metales sinterizados.

Cubre un amplio rango de mecanizado de acero desde acabado a desbaste. il5=25
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Acabado fino y mandrinado de acero. Excelente resistencia al desgaste. Excelente aca-
bado superficial.

01~20

Acabado y mandrinado de acero y acero aleado. Resistencia al desgaste y resistencia
mecanica alta.

10~30

Primera eleccion para el mecanizado del acero. Excelente conductividad térmica y re-
sistencia al desgaste

15~-35

Calidad muy tenaz adecuada para el mecanizado medio y desbaste de aceros, aceros
al carbono asi como acero aleado. 25~40

Utilizada principalmente en operaciones de fresado.

Acabado fino y mandrinado de acero. Excelente resistencia al desgaste. Excelente aca-
bado superficial.

01~20

Acabado y mandrinado de acero y acero aleado. Resistencia al desgaste y resistencia
mecanica alta.

10~30

Excelente conductividad térmica y resistencia al desgaste. Primera eleccion para el me-
canizado del acero.

15~-35

Calidad muy tenaz adecuada para el mecanizado medio y desbaste de aceros, aceros
al carbono asi como acero aleado. 25~40

Utilizada principalmente en operaciones de fresado.
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Ve (

m/min)

DUREZA
(N/mm?)
(HB)

MATERIAL

AG405K
AG405KC

AG415K

AG415KC

AG415KV

AG420K

AG420KC

AG421KC

AG505K

<600 I

Acero §Ferriticos
inoxidable :martensiticos

Acero inoxidable
austenitico

500-700 | - -

110-140°

600-850 | - - - - - - - - 100170 -
850-1000 | - - - ] ) ; ) I e
500-750 | - - - - - - - - 100170 -
750-1000 S - - - - - - 90-160 -
7501000 | - - - : - - - - 100140 -
1000-1400| - - - - - - - - 90120 -
500-900 | - - : : - : : - 110150 -
900-1300 = - - - - - - - %0110 -

160-350 170-350

1130-350

140-350

135-345

150-330

150-330

155-335

1200-410

140-260 150-260 120-260 130-260 125-255 140-240 140-240 145-245 -  180-320

150-270 160-270 120-270 130-270 125-265 140-250 140-250 145-255 -  190-330

130-230 140-230 110-230 120-230 115-225 150-210 150-210 135-215° -  170-290

170-320 180-320 140-320 150-320 145-315 160-300 160-300 165-305 -  210-380

160-280 170-280 130-280 140-280 135-275 150-260 150-260 155-265. -  200-340
Aluminio no end. - - = - - - - - = -
forlado  endurecido 100HB = i = = > = = = = = >
Aluminio no end. 75HB - - = - - - - - = -
fundido  endurecido 90HB - - - - - - - - - -
Cobre, aleaciones alPb | 100HB - - - - - - - - - -
Laton, 90HB - - - - - - - - - -
bronce electrolitico = i = = s = = = = = s

40-55 48-55 3550 4550  40-45 5530 5530 6035 - 78115

Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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Vc (m/min)

DUREZA
MATERIAL (N/mm?)
(HB)

AG510C
AG510K
AG510MC
AG520
AG520A
AG520C
AG520M

AG510

<600 |280-400 270-380 : : 150-260 140-245 145-255 -
600-850 |220-320 210-300 - -  180-265 175-265 140-210 130-195 135-205 -
850-1000 |160-250 150-230 - - 145215 130-180 120-165 125-175 -

500-750 [220-320 210-300 - -  180-265 175-265 140-210 130-195 135-205 -
750-1000 |160-250:150-230° - - 145-215 140-215 130-180 120-165 125-175 -

750-1000 150-250 140230 - -  135-225 130-225 120-200 110-185 115195 -
1000-1400120-220 1102000 - -  110-190 105-190 100-160 90-145 95-155 -

Acero  Feriticos 500-900 |190-280 180-260 -  120-225 165-260 160-260 140-240 130-225 135-235 125-235
inoxidable martensiticos | 900-1300 |130-230 120-220: - : 95-185 120-215115-205 110-200 100-185:105-195 100-195

Acero inoxidable
austenitico

500-700 |210-310 200290 -  115-215

200- 320 190- 300 140-400 - JIEES = A ST B S
140-260 130-240 130-310 -  120-230 115230 - - - -

160-260 150-240 130-320 -  120-230 115230 - - - -
130-180 130-160 120-280 -  110-200 105-200 - - - -

170-230 160-210 150-370 -  140-290 135290 - - - -
180-240 170-220 140-330 - 130250 125-250 - - - -

AIuminio%noend.
forjado  endurecido S N : : : :

AIuminio§
fundido  endurecido - - . . -

Cobre, aleaciones al Pb S e
Laton,
bronce electrolitico e T S S R S S S

- - 45100 - - - - - - -

Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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Vc (m/min)

DUREZA
MATERIAL (N/mm?)
(HB)

AG520MC
AG520V
AG521M
AG522C
AG525M
AG530
AG535
AG540
AG605K
AG615

<600 - 135240 - 150-255 140-235 140-250 135230 110-190 240-400 220-400
600-850 | - 125190 -  140-205 110-215 130-200 105210 100-170 220-380 200-380
850-1000 | - 115160 -  130-175 100-190 110-160 95185 90-160 200-355 170-340

500-750 - 125190 -  140-205 110-215 130-200 105-210 100-170 200-380 200-380
750-1000 - 1115160 -  130-175 100-190 110-160 95-185 : 90-160 : 190-340 170-340

- 120-195 85-165 120-180 80-160 100-120 180-280 155-300
- 100-155 75-150 100-150 70-145 ~80-110 140-240 130-260

750-1000 =
1000-1400 =

. 85-165 130-220 80-160 100-140 - -
- 75-150 110-190: 70-145 80-100 = - = -

Acero %Fern’ticos 500-900
inoxidable martensiticos | 900-1300

Acero inoxidable

oo 500-700
austenitico

 65-130 150-240 60-125 - - -

- - - 105190 -  100-185 -  320-380 300-400
- - - - 85165 - 80160 - 270-360 180-350

- - - - 9170 - 85165 -  260-340 180-350
- - - - 80160 - 75155 - 220-290 160-220

- - - - 115200 - 110195 -  340-400 220-400
- - - - 95180 - 90175 -  300-350 190-350

- no end.

Aluminio
SR 100HBN - 0 - 0 - - - - b - e e

forjado

Aluminiognoend. 75HB
fundido  endurecido 90HB

Cobre, aleaciones alPb | 100HB b - P P

Latén, s e T
bronce electrolitico S T T Po= o=
111 wmes 1 omeo 1

- - - - - - - - - 25-50

Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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ISO

MATERIAL

DUREZA
(N/mm?)
(HB)

Vc (m/min)

AG615K
AG625

G630

A

AG635

AG910

AG910N

AG915N

AG925N

930

AG

AG935

Aceros no 2518
- 0.2%-0.45%C
aleados

- 0.45%-0.8%C

Acero poco aleado y
acero fundido

Aceros altamente
aleados

<600
600-850
850-1000

500-750
750-1000

750-1000
1000-1400

220-360
200-340°
180-315

180-340
170-300

160-240 -
120-200

190-230
160-200°
130-180

160-300
130-260

125-235
100-195

185-225
155-195
125175

155-295 -
125-255

120-230
95-190 °

140-235
110-215

110-215
100-190

85-165
75-150

100-190

205-250
175-220
145-200°

175-320
145-280

- 140-255 -
1115-215°

290-420°
230-340°
170-270

230-340 -
170-270°

160-270
130-240'

160-280
150-230°
140-200

150-230 -
140-200

130-220
110-180'

155-275
145-215
135-195

145-225
135-195

125-215
105-175:

150-260
140-210°
120-170

140-210

120-170

130-190

110-160

140-250
130-200
110-160

130-200

110-160

120-180

£100-150

Acero Ferriticos
inoxidable martensiticos

Acero inoxidable

500-900
900-1300

500-700

- 1125-235°
- 1100-195:

- 120225

120-230
95-190 °

115220

1140-255
1115-215:

1135-245

200-300
140-250

220330

150-260
120-220'

145-255
115-215':

140-230
120-200

1160-250

©130-220
1110-190

150-240

austenitico i )
180HB |300-340: 140-270 135-265: 105-190  155-290 210- 340° - - - -
250HB | 250-320 120-230 115-225 85-165 135-250 150-280° - = - -
160HB |240-300: 130-260 125-255° 90-170 - 145-280 170-280: - - - -
250HB | 200-250 110-200 105-195 80-160  125-220 140-200 - = = =
125HB |320-360 150-270  145-265 115-200 165-290 180-250 - - - -
225HB 135-235 - - - -

280-310°

140-240

© 95-180 °

155-260

190-260

Aluminio
forjado

- no end.
- endurecido

Aluminio
fundido

- no end.
- endurecido

Cobre, aleaciones al Pb
Laton,
bronce electrolitico

Aceros resistentes
al calor

Base Fe, Base Ni, Co
Aleaciones de 400 i : : : S i i i
titanio puro © 45-80 © 40-75 : 30-65 : 60-100 ° !

. 1050 - : : H H - 70-100 . - - - -
Aleaciones alfa y beta ‘ : : : : :

Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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Vc (m/min)
DUREZA v : : 5 s
’ o T5) o

MATERIAL (N/mm?) | 8 S S ° 5 Q > > >

(HB) 0 0 L0 N 2 2 R 2 G

Q Q O L [ L L i i

< < < < < < < < <

<600 |280-400 - 155270 135-230 125-220 120-210 115205 - -

600-850 |220-320 -  145-220 125-180 115-170 110-160 105-155 - :

850-1000 (160-250 -  135-190 115-150 95-130 90-120 85115 - :

500-750 |220-32 - 145-220 125-180 115-170 110-160 105-155 - -

750-1000 |160-25 - 135-190 115-150° 95-130 90-120 = 85-115 - -

750-1000 |150-250 - 125210 105-170 105-150 100-120 95-135 - -

1000-1400120-220° -  105-170 100-130 85-120 = 80-110 75-105 - -
Acero  Ferriticos 500-900 |190-280 -  145-250 125-210 115-190 110-180 105-175 115-225 125-235
inoxidable martensiticos | 900-1300 |130-230° - 115210 95-170 = 95-160 : 90-150 @ 85-145 90-185 : 100-195
M ............................................................................................................. : : OO INE SUOTOOTU SN
(D (TR FEEE 500-700 |210-310 - : . 135210 130-200 125-195 110-215 120-225

austenitico g g

- 185420 - - - - - - -

- 195390 - . - - - - -

- 185350 - - - - - - -

Aluminio  no end. fgg& - - - - - - - -

forjado endurecido 100HB 300-700. - - - - - - -

Aluminio no end. 75HB  |200-600: - - - - - - - -

fundido  endurecido 90HB  |150-40 - - - - - - - -

Cobre, aleaciones alPb | 100HB |250-600: - - - - - - - -

Laton, 90HB |250-400 - - - - - - - -

bronce electrolitico 130-300. - - - - - - - -

- 65125 - - - - - - -

Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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DUREZA
(N/mm?)
(HB)

MATERIAL

AG5005F
AG5010

AG5010K

Vc (m/min)

AG5010S
AG5015S

AG5020K

AG5030M

AG5500
AG6030M
AG9325N

<600

210-280 120-160

Acero Ferriticos
inoxidable martensiticos

Acero inoxidable
austenitico

- no end.
- endurecido

Aluminio

- no end.
- endurecido

Aluminio
fundido

Cobre, aleaciones al Pb
Laton,
bronce electrolitico

600-850 |180-210 110-140 - - - - - -
850-1000 |160-180 100-130 - - : : - -
500-750 [190-320 110-140 - - - - - - 160-300 170-310
750-1000 |150-280 90-120 - - - - - - 1130-260 140-270
750-1000 [135-255 90-120 - N - - - 125235 135-245
1000-1400 | 140-210 - - - - - - - 100-195 110-205
500-900 |135-255 - - 120-220 110-205 -  100-200 -  125-235 135-245
900-1300 |140-210 - - /110-200 100-185: -  90-180 -  100-195 110-205
500-700 |140-180 - - 140-240 130225 -  110-220 120-200 120-160 130-170
200-240 - 160-350 - - 150330 -  120-160
160-220 -  140-260 - - 140-240 - 90-130
140-180 - 150270 - - 140250 -  120-160 130-150 140-160
120-150 - 130-230 - - 150-210 -  120-180 110-120 120-130
210260 - 170320 - - 160-300 -  140-220 150-180 160-190
170-240 -  160-280 - - 150-260 -  110-160 140-160 150-170
; ; - - - - - 650-1000 660-1010
100HB - - - - - - _
75HB - - - - - - -
90HB - - - - - - -
100HB - - - - - - - A
90HB - - - - - - - 250-400 260-410
- - R - . - 130-300 140-310
3070 - - - . - - 1540 20-55 30-65
- - - - - - - 80140 - -
30-70 - - - - - - 2545 20-55 @ 30-65
2040 - 4055 30-80 20-65 5530 - - 1530 2540

Nota: Las condiciones de corte indicadas son orientativas. Consultar los datos 6ptimos para cada caso particular.
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Vc (m/min)
DUREZA 5 5 5
©] Q N4 > z —
MATERIAL (N/mm?) | g S 8 9 & 3 = = N N
(HB) R K2 K2 K2 = ~ S S 3 S
LL Lo [N Lo L LL LL [ Lo LL
< < < < < < < < < <
<600 ) - - 110190 210-280 210-260 210-385 190-230
600-850 ) - - 100-170 180-210 180-230 190-365 160-200
850-1000 - - 90-160 160-180 150-210 160-325 130-180
500-750 |120-150 170-310 - - - 100-170 190-320 180-330 190-365 160-300
750-1000 |100-130 140-270 - - - 90-160 150-280 150-290 160-325 130-260
750-1000 |100-130 135-245 - - - 100-120 135-255 145-265 145-285 125-235
1000-1400| -  110-205 - - - 80-110 140-210 120-225 120-245 100-195
Acero  Ferriticos 500-900 - 135-245 135-245 - 10-215 100-140 135-255 145265 - 125235
inoxidable martensiticos | 900-1300 - 110-205 110-205. -  75-175 | 80-100 :140-210 120-225. -  100-195
M ............................................................................................. : : : : e e e e
(D (TR FEEE 500-700 | - . 95205 -  140-180 140-190 -  120-160
austenitico : : : : :
- 130350 - - 200-240 160-210 290-385 140-180
- 1120-260 - - 160-220 140-180 170-335 120-150
- 120270 - - 140-180 150-180 170-335 130-150
- 110-230 - - 120-150 130-150 150-205 110-120
- - - 140320 - - 210-260 170-210 210-385 150-180
- - - 130280 - - 170-240 160-190 180-335 140-160
Aluminio  no end. - . . . - - 6501000 670-1030° -  650-1000
fojado  endurecido | 100HB - - - - - - 400-800:320-730: -  300-700
Aluminio  no end. 75HB : : : : - - 300700 220-630 -  200-600
fundido  endurecido 90HB - - - - - - 210500 170-430. -  150-400
Cobre, aleaciones alPb | 100HB . ) ) - - - 260700 270-630 250600
Laton, 90HB - ) ) - - - 260-500 270430  250-400
bronce electrolitico = = - . - 180-400 150-330° -130-300
- - - - - - 3070 408 - 2055
A - - 3070 4085 - 2055
- - - 3550 - - 2040 3560 1520 15-30

No