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Ubersicht

Program overview
Famiglie prodotti

Abstechen SA-Stechsystem
Parting-off with SA-Grooving system
Troncatura con SA-Sistema

Direktaufnahmen
Flange mounted holders
Attacchi base

BMT (Daewoo/Doosan; Mori Seiki)
Nakamura/Mijano ...

SA-Module
SA-Modules
SA-Moduli

EB=1,5-4,0mm ET<70,0 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Direktaufnahmen
Flange mounted holders
Attacchi base

BMT (Daewoo/Doosan; Mori Seiki)
Nakamura/Mijano ...

SA-Module
SA-Modules
SA-Moduli

EB=1,5-4,0 mm ET<70,0 mm
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L
ET<70,0 mm

I SA' Module MSA' I N Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L
SA-Modules MSA-IN

SA-Moduli MSA-IN

EB=1,5-3,0mm

ET<26,0 mm

Ausfiihrung Neutral / Design neutral / Esecuzione neutro

SA-System Monoblockhalter
SA-System monoblock holders
SA-Sistema utensili monoblocco

EB=1,5-6,0 mm ET<32,5mm
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Direktaufnahmen
Flange mounted holders
Attacchi base

VDI ...
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

SA-Module
SA-Modules
SA-Moduli

EB=1,5-4,0 mm

KMH-
Werkzeughalter
mit Kiithimitteldiise
KMH tool-holders

with coolant jet

Adattatori KMH

con ugello refrigerante

Halter fiir SA-Modul
Tool holders for SA-Modules
Steli per moduli SA
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NC-Stechdrehen
NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

Schéfte / Shank / Steli

8x8 - 32x32 mm

Ausfiihrung gerade/abgesetzt
Design straight/cranked
Esecuzione dritto/inclinato

SA-Module
SA-Modules
SA-Moduli

EB=1,5-4,0 mm
ET<70,0 mm

Ausfithrung R/L / Design R/L /
Esecuzione R/L

Direktaufnahmen
Flange mounted holders
Attacchi base

VDI...
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

SA-Module

SA-Modules

SA-Moduli

EB=1,5-4,0 mm

ET<70,0 mm

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

NC-Stechdrehen

NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

VDI-Halter/VDI-holder/ Adattatore VDI
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

SA-Module

SA-Modules

SA-Moduli

EB=1,5-4,0 mm

ET<70,0 mm

Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

NC-Stechdrehen

NC-Groove turning system/NC-Sistema di scanalatura

UTS/KM, PSC

Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L
SA-Module

SA-Modules /SA-Moduli

EB=15-4,0mm ET<70,0 mm

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

NC-Stechdrehen
NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

VDI

Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

SA-Module
SA-Modules / SA-Moduli
EB=1,5-4,0 mm

ET<70,0 mm

Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

SA-Spannblock
SA-Clamping block/SA-Blocco portalama

NC-Stechdrehen

NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

UTS/KM, PSC
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

SA-Module
SA-Modules
SA-Moduli
EB=1,5-4,0 mm

ET<70,0 mm

Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Fiir Stechklingen KSA 26.../KSA 32...
For part-off blades KSA 26.../KSA 32...
Per lame da taglio KSA 26.../KSA 32...

Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

SA-Stechklingen
SA part-off blades/SA Lame da taglio
EB=2,0-4,0 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Spannblock mit Kiihimitteldiise
Clamping block with coolant jet

Blocco portalama con ugello refrigerante
Fiir Stechklingen KSA 26.../KSA 32...

For part-off blades KSA 26.../KSA 32...
Per lame da taglio KSA 26.../KSA 32...
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

SA-Stechklingen

SA Part-off blades/SA Lame da taglio
Verstarkte Ausfiihrung

Reinforced blade design

Lama rinforzata

EB=1,5-3,0mm

ET<32,5mm

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L
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Ubersicht

Program overview
Famiglie prodotti

Abstechen — SA-Stechsystem mit Innenkiithlung ACS
Parting-off — SA-Grooving system with internal coolant ACS
Troncatura — SA-Sistema con adduzione interna ACS

Werkzeughalter Polygonschaft

mit Innenkiihlung
Polygon-Shank tool holder

Direktaufnahmen with internal coolant

Flange mounted holders Attacco poligonale con refrigerante interna

Attacchi base Auf Anfrage erhéltlich / Available on

BMT (Daewoo/Doosan; Mori Seiki) Mijano ... request / Disponibile su richiesta

Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

SA-Module mit ACS SA-Module mit ACS

SA-Modules with ACS SA-Modules with ACS

SA-Moduli con ACS SA-Moduli con ACS

EB=3,0-4,0 mm ET<52,5 mm EB=3,0-4,0 mm ET<52,5 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Direktaufnahmen
Flange mounted holders
Attacchi base

BMT (Daewoo/Doosan;
Mori Seiki) Nakamura/Mijano ...

SA-Module mit ACS
SA-Modules with ACS
SA-Moduli con ACS

EB=3,0-4,0 mm ET<52,5 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L
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SA-System Monoblockhalter

mit ACS
SA-System monoblock holders with ACS
SA-Sistema utensili monoblocco con ACS

EB=3,0 mm ET<33,0 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Direktaufnahmen

Flange mounted holders

Attacchi base

VDI

Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

SA-Module MSA-IN
SA-Modules MSA-IN

SA-Moduli MSA-IN

Auf Anfrage erhéltlich / Available on
request / Disponibile su richiesta

Ausfithrung Neutral / Design neutral /
Esecuzione neutro

SA-Module mit ACS
SA-Modules with ACS
SA-Moduli con ACS

EB=3,0-4,0 mm ET<52,5 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Direktaufnahmen
Flange mounted holders
Attacchi base

VDI...

Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

SA-Module mit ACS
SA-Modules with ACS
SA-Moduli con ACS

EB=3,0-4,0 mm ET<52,5 mm
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L
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Direktaufnahmen
Flange mounted holders
Attacchi base

VDI
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Klinge fiir VDI-

Direktaufnahme mit ACS
Part-off blade for VDI flange

mounted holder with ACS

Lama da taglio a attacchi base

VDI con ACS

EB=3,0 mm ET<32,5 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L




Ubersicht

Program overview
Famiglie prodotti

Abstechen SE-Stechsystem
Parting-off with SE-Grooving system
Troncatura con SE-Sistema

KMH-Werkzeughalter KMH-Werkzeughalter
mit Kiihimitteldiise mit Kiithimitteldiise
KMH tool-holders KMH tool-holders

with coolant jet with coolant jet

Adattatori KMH Adattatori KMH

con ugello refrigerante con ugello refrigerante

KMHO1 B1 KMHO1 C2

SE-System Monoblockhalter

mit ACS1
SE-System monoblock holders with ACS1
SE-Sistema utensili monoblocco con ACS1

EB=3,0 mm ET<21,0 mm
Ausfithrung L / Design L / Esecuzione L

ACS1 von hinten oder von der Seite
ACS1 from behind or from the side
ACS da dietro o lateralmente

SE-System Monoblockhalter

fir KMH
SE-System monoblock holders for KMH
SA-Sistema utensili monoblocco per KMH

EB=3,0 mm ET<21,0 mm
Ausfithrung L / Design L / Esecuzione L
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SE-System Monoblockhalter
mit ACS1

SE-System monoblock holders with ACS1
SE-Sistema utensili monoblocco con ACS1

EB=3,0 mm ET<21,0 mm
Ausfiihrung L / Design L / Esecuzione L

ACS1 von hinten oder von der Seite
ACS1 from behind or from the side
ACS1 da dietro o lateralmente

SE-System Monoblockhalter
mit ACS1

SE-System monoblock holders with ACS1
SE-Sistema utensili monoblocco con ACS1
EB=3,0 mm ET<21,0 mm
Ausfithrung L / Design L / Esecuzione L

ACS1 von der Seite mit Spannung von oben und unten
ACS1 from side with clamping from from above and below
ACS1 da lateralmente con bloccaggio dall‘alto e dal basso

SE-System Monoblockhalter

mit ACS1

SE-System monoblock holders with ACS1

SE-Sistema utensili monoblocco con ACS1

EB=3,0 mm ET<21,0 mm
Ausfiihrung R / Design R / Esecuzione R

ACS1 von der Seite fiir Langdrehautomaten
ACS1 from the side for screw type machines
ACS1 da lateralmente per torni a fantina mobile

ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura
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Ubersicht

Program overview
Famiglie prodotti

Radial-Stechdr

ehen

Radial groove turning
Scanalatura di copiatura radiale

NC-Stechdrehsystem

NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

VDI-Halter / VDI-holder /
Adattatore VDI

EB=0,5 - 10,0 mm ET<40,5 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

4

NC-Stechdrehsystem

NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

gerade/abgesetzt / straight/cranked /
diritto/inclinato

EB=0,5- 10,0 mm ET<40,5 mm
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L
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NC-Stechdrehsystem

NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

UTS/KM, PSC

EB=0,5-6,0 mm ET<27,0 mm
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L




SHORT-Cut®

EB=3,1 - 10,1 mm
ET<16,5/27 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Clip-Groove®

EB=0,55-5,0mm
ET<10 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

NC-Stechdrehsystem
NC-Groove turning system

NC-Sistema di scanalatura

45°

EB=2,0-6,0 mm ET<27,0 mm
D, .= 25 mm -

Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Profil-Cut

EB<25mm
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L 7
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Ubersicht

Program overview
Famiglie prodotti

Radial-Stechdrehen - Fiir Langdrehautomaten
Radial groove turning — For screw type machines
Scanalatura di copiatura radiale — Per torni a fantina mobile

SHORT-Cut®
EB=3,1-6,1 mm
ET<9,5 mm
Ausfiihrung R / Design R / Esecuzione R
Clip-Groove®
EB=0,55-5,0 mm
NC-Stechdrehsystem ET<3,5mm
NC-Groove turning system Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L
NC-Sistema di scanalatura

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

EB=0,5-3,0 mm ET<12,0 mm 4
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Axial-Stechdrehen
Axial groove turning

Scanalatura di copiatura assiale

NC-Stechdrehsystem
NC-Groove turning system

NC-Sistema di scanalatura

UTS/KM, PSC

EB=2,0- 10,0 mm ET<27,0 mm
D= 25 mm—e

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

NC-Stechdrehsystem
NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

Monoblock / Monoblock / Monoblocco

EB=2,0-3,0 mm ET<9,0 mm
D..= 15-25mm

Ausfithrung R/L / Design R/L | Esecuzione R/L

gerade/abgesetzt / straight/cranked /

EB=2,0-10,0 mm ET<40,5 mm

NC-Stechdrehsystem

NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

dritto/inclinato

D= 25 mm -
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

4

NC-Stechdrehsystem

NC-Groove turning system

NC-Sistema di scanalatura

VDI

EB=3,0- 10,0 mm ET<40,0 mm
D= 50 mm —eo

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Ohne Abbildung / Not shown / Non illustrato

Clip-Groove®Axial
EB=1,0-2,5mm
ET=1,5-3,0 mm

D,.,= 10 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura




Ubersicht

Program overview
Famiglie prodotti

Axial-Stechdrehen — Kontra
Axial groove turning — Contra
Scanalatura di copiatura assiale — Kontra

NC-Stechdrehsystem
NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

Monoblock / Monoblock / Monoblocco

EB=2,0-3,0mm ET<14,5mm
D,.,=20-300mm (W]

min

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

NC-Stechdrehsystem
NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

EB=3,0- 10,0 mm ET<42,0 mm
D,,= 50 mm — e

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

SAV

EB=1,5-4,0 mm
ET <40 mm

D,,= 10 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

NC-Stechdrehsystem
NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

Bohrstange / Boring bar / Bareno

EB=3,0 - 10,0 mm ET<42,0 mm
D= 50 mm —eo 4

Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L
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Innenstechdrehen
Internal groove turning

Scanalatura di copiatura interna

NC-Stechdrehsystem
NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

SIN Bohrstange / SIN Boring bar /

SIN Bareno
ET<11,0 mm
D= 16 mm
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

EB=2,0-3,0 mm

SIS Bohrstange

Ausfithrung R / Design R / Esecuzione R

SIS Boring bar

SIS Bareno
EB=3,1-4,1 mm
ET<14,0 mm
D..= 29,5 mm

Clip-Groove®
EB=0,55-50mm

ET<4,0 mm

D .= 16 mm

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

NC-Stechdrehsystem
NC-Groove turning system
NC-Sistema di scanalatura

UTS/KM
EB=0,5-6,0 mm ET<26,0 mm
D =16 mm

min

Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L
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Ubersicht

Program overview
Famiglie prodotti

Werkzeuge zur Innenbearbeitung - AMS ARNO®-Mini-System
Tools for internal machining — AMS ARNO®-Mini-System
Utensili per la lavorazione interna — AMS ARNO®-Mini-System

Radius-Einstich

Radius grooving

Profilo a raggio pieno
R=0,5-0,75 mm

D .= 3,9/59 mm

Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Fasen 45° Riickwartsdrehen
Chamfering 45° Back turning
Smusso 45° Lavorazione in tirata

D..= 2,5/3,0/3,9/5,9 mm D_.=3,9/59 mm

min

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Drehen
Turning
Barenatura

D .= 25/3,0/3,9/59/7,9 mm

min

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Axial-Stechen
Axial grooving
Scanalatura assiale

EB=1,2-15mm
ET=15-2,0mm
D,,,= 5,0/6,0/7,0/9,0 mm

Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Stechen
Grooving
Scanalatura

EB=0,8-1,8 mm
ET=0,6 -2,5 mm
D,..=25/3,0/3,9/59/7,9 mm

Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Vorstechen und Fasen
Pre-grooving and chamfering
Pre-scanalatura e smusso

D,.= 50/59 mm

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Gewinde Kopieren

Threading Copying

Filettatura Copiatura

D,,,= 3,0/4,0/5,0/6,0 mm D,,= 2,5/3,0/3,9/4,0/

Teilprofil / Metri profi 5,0/5,9/6,0/8,0 mm

Metric partial profile / Metric full profi Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L
Metrica profilo parziale / Metrica profilo completo
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L
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Werkzeuge zur Innenbearbeitung — SIM - Bohrstangen

Tools for internal machining — SIM — Boring bars
Utensili per la lavorazione interna — SIM — Bareni

Radius-Einstich

Radius grooving

Profilo a raggio pieno
R=0,4-2,0 mm

D= 9.7/11,7/13,7/15,7 mm
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Vorstechen und Fasen
Pre-grooving and chamfering
Pre-scanalatura e smusso

D= 9.7/11,7/13,7/15,7 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Seegering DIN 471/472
Cir-clip grooving DIN 471/472

Sedi Seeger DIN 471/472
EB=0,73 - 1,69 mm
D,..=9.7/11,7/13,7/15,7 mm
Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Riickwartsdrehen

Back turning

Lavorazione in tirata

D= 9.7/11,7/13,7/15,7 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Gewinde
Threading
Filettatura
D,,= 6,7/8,0/82/8,7/
10,7/13,7/15,7 mm
Metrisch / inde / T
Metric / Whitworth pipe thread / Trapezoidal
Metrica / Filettatura Whitworth / Filettatura Trapezoidale
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

D, = (6,7)/9,7/11,7/13,7/15,7 mm

Kopieren 15°/30°/45°
Copying 15°/30°/45°
Copiatura 15°/30°/45°

Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Fasen 45°
Chamfering 45°

Smusso 45°

D,,= 6,7/9,7/11,7/13,7/15,7 mm
Ausfithrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L

Einstechen
Grooving
Gole

EB=0,5-4,0 mm
ET=10-45mm

D,,.= 67/7,7/7,8/9,7/
11,7/13,7/15,7 mm

Ausfiihrung R/L / Design R/L / Esecuzione R/L
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ARNO-SONDERWERKZEUGE /ARNO-SPECIAL SOLUTIONS/ARNO-UTENSILI SPECIALI

Sonderlosungen —
genau auf Sie zugeschnitten.

Sﬁe%ia/ solutions especially
for your application!

Soluzioni speciali —

Sie haben eine Aufgabe -
wir haben die Losung.

Nutzen Sie unsere langjahrige Erfahrung im
Bereich der Sonderwerkzeuge und arbeiten Sie
mit ARNO-Werkzeugen in Zukunft effektiver
und kostengiinstiger.

Ganz egal ob Sonderschneideinsatze oder
komplexe Kombi-Werkzeuge — wir fertigen
lhnen flexibel, schnell und prazise nahezu

jeden Wunsch.

SuU misura per voi.

You have an application —
we have a solution.

Take advantage of our many years’ experience
in special solutions and in future benefit from
more efficient and cost effective ARNO tooling.
Whether it is special inserts or complex
combination tools — we are able to offer nearly

any solutions.

Hai un problema —
chiedici la nostra soluzione.

La nostra pluriennale esperienza nell'ambito
delle lavorazioni meccaniche ci rende capaci
di offrire qualsiasi soluzione di lavorazione
nell'ambito delle nostre competenze specifiche.
Sia per singoli inserti o utensili e sia per
complete combinazioni di utensili.

Un servizio veloce, flessibile e preciso per ogni

esigenza.

Weitere Informationen finden Sie unter:
For more information see:
Altre informazioni su:

www.arno.de



ARNO-STeChSYStEME ... oo e 20
SeIVICE WERWEIE ... 23

1 | ATS-Stechsystem
* Systemvorstellung
* Monoblockhalter

* Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugauf.

* Schneideinsatze

2 | SA-Stechsystem
* Systemvorstellung

* Monoblockhalter

« Stechklingen

e Module

* Schneideinsatze

3| SE-Stechsystem
* Systemvorstellung

* Monoblockhalter

* Module

* Schneideinsatze

4 | NC-Stechdrehsystem
 Systemvorstellung

* Grundhalter - AuBenbearbeitung
 SAN Monoblockhalter

e Grundhalter - Innenbearbeitung
« SIN Bohrstangen

* Schneideinsatze

5 |SHORT-CUT
* Systemvorstellung
* Monoblockhalter
* SIS Bohrstangen
* Schneideinsatze

6 | CLIP-GROOVE
* Systemvorstellung

* Monoblockhalter

* Bohrstangen

* Schneideinsatze

7 |PROFIL-CUT
« Systemvorstellung
* Monoblockhalter

* Schneideinsatze

8 |AMS | ARNO®-Mini-System

* Systemvorstellung
* Klemmhalter und Schneideinsatze

9|sIM

* Systemvorstellung
* Bohrstangen und Schneideinsétze

10 | Werkzeughalter und Direktaufnahmen Maschinen angepasste Spanneinheiten

* Systemvorstellung
* Werkzeugaufnahmen
* Abstechhalter

* Direktaufnahmen

i |Informationen

« Schliissel und Drehmomentschliissel

* Vergleichstabellen
* VerschleiB und Abhilfe
* Anwendungshinweise

AuBenstechdrehen

AuBenstechdrehen
AuBenstechdrehen

Ein- und Abstechsystem
Ein- und Abstechen

Ein- und Abstechen
Ein- und Abstechen

Ein- und Abstechsystem

Ein- und Abstechen
Ein- und Abstechen

Prazisions-Stechdrehsystem

Prazisions-AuBenstechdrehen
Prazisions-AuBenstechdrehen
Prazisions-Innenstechdrehen
Prazisions-Innenstechdrehen

Stechdrehsystem

AuBenstechdrehen
Innenstechdrehen

Einstechsystem

AuBeneinstechen
Inneneinstechen

Formeinstechsystem

Formeinstechen

Innenbearbeitungssystem

Innenbearbeitungssystem

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm

EB 1,5-10,0 mm
EB 1,5-4,0 mm
EB 1,5-6,0 mm

EB 2,0 - 6,0 mm

EB 0,5-10,0 mm
EB 3,0-6,0 mm
EB 0,5- 6,0 mm
EB 2,0 und 3,0 mm

EB2,1-10,1 mm
EB 3,1 und 4,1 mm

EB 0,55 - 5,0 mm
ET;ac 4,0 mm

EB 12,0 - 25,0 mm

Dyin 0,7 mm

Dyin 6,7 mm

34-39
40-49/54-60/65-T71
40-49/54-60/65-171

80-95

98 - 113
114 -1517
158 - 179
181-212
213-228

ETpax 3,0 - 37,5 mm
ETyax 10,0 - 52,5 mm
ETyax 6,0 - 70,0 mm

240 - 245
246 - 269
210
212-219

ETpax 12,0 - 21,0 mm

292 - 293
ET,a 0,5 - 40,5 mm 294 - 329
ET,ax 17,0 - 27,0 mm 330
D,yin 16,0 - 81,0 mm 331-339
D,in 16,0 - 32,0 mm 340

341 - 353

374 - 315
ET4,0-27,0 mm 376 - 381
Din 29,5 - 47,5 mm 382

386 - 389

400 - 401
ET,ax 10,0 mm 405 - 407
Dyin 16,0 - 37,0 mm 408

412 - 421

432 -433
434 - 431
438 - 439

ET;a 7,9-12,0 mm

446 - 447
448 - 522

524 - 525
526 - 541

= o o[~ oo [ [&= [0 o [—

560 - 562
576 - 595
596 - 651
652 - 1763

792-1798
800 - 817
821-822
823-831
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1 | ATS-Grooving system Grooving system
* Introduction 34-39

* Monoblock holders
* Monoblock holders with KMH-holder
* Inserts

2 | SA-Grooving system
* Introduction

* Monoblock holders

* Blades

e Modules

* Inserts

3| SE-Grooving system
* Introduction

* Monoblock holders

* Modules

* Inserts

4 | NC-Groove turning system
* Introduction
* Basic holders - External machining
 SAN Monoblock holders
* Basic holders - Internal machining
« SIN Boring bars
* Inserts

5 |SHORT-CUT
* Introduction

* Monoblock holders
* SIS Boring bars

* Inserts

6 | CLIP-GROOVE
* Introduction

* Monoblock holders
 Boring bars

* Inserts

7 |PROFIL-CUT

* Introduction
* Monoblock holders
* Inserts

8 |AMS | ARNO®-Mini-System
¢ Introduction
* Holders and inserts

9|sIM

¢ Introduction
* Boring bars and inserts

= o Joo |1 oo Jen | Jeo o |

10 [Flange mounted holders
* Introduction

* KMH-holders

* Part-off holders

* Flange mounted holders

i |Informationen

* Screwdrivers and torque tools
* Material - Cross Reference

* Wear and its solution
 Application reference

External grooving
External grooving

Grooving and parting system

Grooving and parting EB1,5-10,0 mm
Grooving and parting EB1,5-4,0mm
Grooving and parting EB1,5-6,0 mm
Grooving and parting system
Grooving and parting EB 2,0-6,0 mm
Grooving and parting

Precision groove turning system
Precision external groove turning EB 0,5-10,0 mm
Precision external groove turning EB 3,0-6,0 mm
Precision internal groove turning EB0,5-6,0 mm
Precision internal groove turning EB 2,0 und 3,0 mm
Groove turning system
External groove turning EB2,1-10,1 mm
Internal groove turning EB 3,1 und 4,1 mm
Grooving system
External grooving EB 0,55 - 5,0 mm
Internal grooving ET;ac 4,0 mm

Form groove system

Form grooves EB 12,0 - 25,0 mm

Internal machining system

Dyin 0,7 mm

Internal machining system

Dyin 6,7 mm

Machine specific units
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Subject to technical changes, mistakes and print errors. This catalogue replaces all current promotions, leaflets and catalogues (Part-off and grooving).

40-49/54-60/65-T71
40-49/54-60/65-171
80-95

98 - 113
114 -1517
158 - 179
181-212
213-228

ETpax 3,0 - 37,5 mm
ETyax 10,0 - 52,5 mm
ETyax 6,0 - 70,0 mm

240 - 245
246 - 269
210
212-219

ETpax 12,0 - 21,0 mm

292 - 293
294 -329
330
331-339
340
341 - 353

ET;2 0,5 - 40,5 mm
ET;ax 17,0 - 27,0 mm
Dyin 16,0 - 81,0 mm
Dyin 16,0 - 32,0 mm

374 - 315
376 - 381
382
386 - 389

ET4,0-27,0 mm
Din 29,5 - 47,5 mm

400 - 401
405 - 407
408
409 - 421

ET;a 10,0 mm
Dyyin 16,0 - 37,0 mm

432 -433
434 - 431
438 - 439

ET;a 7,9-12,0 mm

446 - 447
448 - 522

524 -525
526 - 541

560 - 562
576 - 595
596 - 651
652 - 1763

792-198
800-817
821-822
823-831

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm
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Sistema di scanalatura ... ... 28
SEIVIZIO NEl MONAO ..o 30

1 | ATS-Sistema di scanalatura
* Caratteristiche del sistema

* Utensili monoblocco

* Adattatore KMH per utensili monoblocco
* Inserti

2| SA-Sistema di troncatura
* Caratteristiche del sistema

* Utensili monoblocco

¢ Lame da taglio

e Moduli

* Inserti

3| SE-Sistema di troncatura
« Caratteristiche del sistema
* Utensili monoblocco
*Moduli
eInserti

4 | NC-Sistema di scanalatura
« Caratteristiche del sistema
*Corpo utensili - Steli per lavorazione esterna
* SAN Utensili monoblocco
« Corpo utensili - Steli per lavorazione interna
«SIN Bareni
*Inserti

4 |SHORT-CUT
« Caratteristiche del sistema
* Utensili monoblocco
* SIS Bareni
*Inserti

6 | CLIP-GROOVE
« Caratteristiche del sistema
* Utenili monoblocco
*Bareni
*Inserti

7 |PROFIL-CUT
* Caratteristiche del sistema
*Monoblock holders
*Inserti

8 |AMS | ARNO®-Mini-Sistema
« Caratteristiche del sistema
* Adattatori e inserti

9|SIM
« Caratteristiche del sistema
*Bareni e inserti

10 | Attacchi base

« Caratteristiche del sistema
* Adattatori KMH

* Adattatori di troncatura

* Attacchi base

i |Informationen
*Chiave e chiave dinamometrica
*Tabelle comparative
*Usura e soluzioni
« Suggerimenti tecnici

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm

Sistema di scanalatura

Scanalatura esterna
Scanalatura esterna

Sistema di troncatura e scanalatura

Troncatura e scanalatura EB1,5-10,0 mm
Troncatura e scanalatura EB1,5-4,0 mm
Troncatura e scanalatura EB1,5-6,0 mm

Sistema di troncatura e scanalatura

Troncatura e scanalatura EB 2,0-6,0 mm

Troncatura e scanalatura

ETpax 3,0 - 37,5 mm
ETpax 10,0 - 52,5 mm
ETyx 6,0 - 70,0 mm

ETpax 12,0 - 21,0 mm

Sistema di scanalatura e copiatura modulare di precisione

Sistema di scanalatura e copiatura EB0,5-10,0 mm
modulare esterna di precisione EB 3,0 - 6,0 mm
Sistema di scanalatura e copiatura EB0,5-6,0 mm
modulare interna di precisione EB 2,0 und 3,0 mm

Sistema di tornitura e scanalatura

Sistema di tornitura e scanalatura esterna  EB 2,1-10,1 mm

Sistema di tornitura e scanalatura interna  EB 3,1 und 4,1 mm
Sistema di scanalatura

Scanalatura esterna EB 0,55 - 5,0 mm
Scanalatura interna ET;a 4,0 mm

Sistema di gole a forma

Gole a forma EB 12,0 - 25,0 mm

Sistema di lavorazione interna

Dyin 0,7 mm

Sistema di lavorazione interna

Dyir 6,7 mm

Specifica costruttore

ET;2 0,5 - 40,5 mm
ET;a 17,0 - 27,0 mm
Dyin 16,0 - 81,0 mm
Dyin 16,0 - 32,0 mm

ET4,0-27,0 mm
Din 29,5 - 47,5 mm

ET; 10,0 mm
Dyyin 16,0 - 37,0 mm

ETpax 7,9 - 12,0 mm

34-39
40-49/54-60/65-T71
40-49/54-60/65-171

80-95

98 - 113
114 -1517
158 - 179
181-212
213-228

240 - 245
246 - 269
210
212-219

292 -293
294 - 329
330
331-339
340
341 - 353

314-315
376 - 381
382
386 - 389

400 - 401
405 - 407
408
409 - 421

432 -433
434 - 431
438 - 439

446 - 447
448 - 522

524 - 525
526 - 547

560 - 562
576 - 595
596 - 651
652 -763

792-198
800 - 817
821 - 822
823 -831
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WERKZEUGE

Abstechhalter und
Direktaufnahmen

Hoheneinstellbare Abstechhalter
zur Aufnahme von MSA-Modulen
und KSA-Abstechklingen.

ab Seite 559

SE-Stechsystem

Monoblockhalter flir zweischneidige Wende-
schneidplatten zum Ein-und Abstechen und

Kopierdrehen.
ab Seite 239

SA-Stechsystem

Losungen fur das Einstechen und Abstechen
bis @ 140 mm vereint in verschiedenen Werk-

zeugausfliihrungen.
ab Seite 97

ATS-Stechsystem

Monoblockhalter fur dreischneidige Wende-
schneidplatten zum Einstechen, Schulterste-
chen, fur Profileinstiche und Kopierdrehen

ab Seite 34

ab Seite 291 ab Seite 373 ab Seite 399
NC-Stechdrehsystem SHORT-CUT CLIP-GROOVE
Universal Stechdrehsystem fur die AuBen- und Der ,Robuste” flr die grobe Zerspanung. Einstechsystem mit dreischneidiger Schneidplat-
Innenbearbeitung beim Radialen, Axialen und te fr die radiale oder axiale Bearbeitung.

Kontra Stechen.
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Lassen Sie nie im Stich.
ARNO-Stechsysteme.

Profitieren Sie von einmaliger Vielseitigkeit:

Mit den modularen ARNO-Stechdrehsystemen entstehen aus nur einem Grundhalter ver-
schiedenste Werkzeugvarianten — nur durch einfaches Austauschen der Unterstitzplatte
und Klemme. Dank der hohen Stabilitat unserer Stechdrehwerkzeuge ist die Zerspanung
und damit auch Verbundoperationen in alle drei Hauptschnittrichtungen moglich.

Mit den préazisionsgeschliffenen, zwei- bzw. dreischneidigen Schneideeinséatzen in unterschied-
lichsten Geometrien und Sorten haben Sie das optimale Werkzeug fuir jedes Ihrer Projekte.

Verschaffen Sie sich einen Uberblick iiber unsere ARNO-Stechdrehsysteme.

ab Seite 431 ab Seite 445 ab Seite 523

PROFIL-CUT ARNO®-Mini-System SIM - Bohrstangen
Formeinstichsystem zur Eigenprofilierung der AMS ist ein modulares System zur flexiblen Stirnseitig geschraubtes Werkzeugsystem ab
Schneidplatte. Bohrungsbearbeitung ab Durchmesser 0,7 mm Bohrungsdurchmesser 6,7 mm.

mit maximaler Bohrungstiefe bis zu 50 mm.

ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura 21



ARNO Service

HERAUSRAGEND IN SACHEN SERVICE.

Fiir Ihren Erfolg geben wir alles: von der umfassenden Beratung durch
unsere Zerspanungsexperten liber die schnelle Umsetzung von Sonder-

I6sungen bis hin zur Lieferung iiber Nacht.

Als Familienunternehmen steht flr uns die langfristig gute Zusammenarbeit mit unseren
Kunden im Vordergrund. Deshalb entwickeln wir lieber durchdachte Produkte, als kur-
Zfristige Verkaufsaktionen zu starten. Und wenn Sie diese Produkte in lhrer Fertigung
einsetzen, dann sorgen wir daflr, dass es sich fur Sie lohnt: durch herausragend effiziente,

sichere und einfache Fertigungsprozesse.

O @)

ﬁ ~

Bei ARNO haben Sie einen Wenn es schnell gehen muss,
personlichen Ansprechpartner, kdnnen Sie sich auf ARNO

der Sie bei der Optimierung verlassen: Bei Bestellungen bis
Ihrer Fertigungsablaufe rundum 18 Uhr (freitags bis 16 Uhr) ist
unterstutzt. Ob bei einem der Ihr Werkzeug am nachsten Werktag
regelméaBigen Besuche bei Ihnen bei lhnen. Dieses Tempo kdnnen
vor Ort oder telefonisch — die wir natlrlich nur bei unserer
ehrliche, faire Beratung bietet Lagerware garantieren — aber
Ihnen einen echten Mehrwert. auch Sonderlésungen realisieren

wir sehr schnell.

O
@

Sie profitieren von jahrzehntelanger
Erfahrung, geballtem Fachwissen
und unserer schwabischen Tiiftler-
mentalitat. Selbst fiir anspruchsv-
olle Zerspanungsaufgaben haben
wir eine passende Losung. Und
wenn nicht, finden wir sie. Da bei
uns Konstruktion, Produktion und
Vertrieb unter einem Dach sind,
konnen wir schnell reagieren und
ausfiihrliche Tests starten.




ARNO Service

Weltweit fiir Sie im Einsatz

Unsere Werkzeuge sind weltweit im Einsatz — und deshalb sind auch wir rund um den Globus fir Sie da.
Mit Niederlassungen und Vertriebspartnern in vielen Landern kénnen Sie uns einfach erreichen.

@ Niederlassungen © Vertriebspartner

Karl-Heinz Arnold GmbH
Karlsbader Str. 4 | D-73760 Ostfildern
Tel +49 (0)711 34 802 0

Fax +49 (0)711 34 802 130
anfrage@arno.de | www.arno.de

ARNO Italia S.r.I.

Via J.F. Kennedy 19 | 20871 Vimercate (MB)
Tel +39 039 68 52 101

info@arno-italia.it | www.arno.de

ARNO (UK) Limited

Unit 9, 10 & 11, Sugnall Business Centre

Sugnall, Eccleshall Staffordshire | ST21 6NF

Tel +44 01785 850 072 | Fax +44 01785 850 076
sales@arno.de | www.arno.de
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ARNO Werkzeuge USA LLC

1101 W. Diggins St. | US-60033 Harvard, lllinois
Tel +1 815943 4426 | Fax +1 815 943 7156
info@arnousa.com

www.arno.de | www.arnousa.com

ARNO Werkzeuge S.E.A. PTE. LTD.

25 International Business Park

#04-70A German Center | SG-609916 Singapore
Tel +65 65130779 | Fax +65 68970042
info@arno.com.sg | www.arno.de

ARNO RU Ltd.

Krassnaja Ul. 38 | RU-600015 Viadimir

Tel /Fax +7 4922 541125 | COT +7 4922 541135
info@arnoru.ru | www.arno.de

AIF - Ateliers de Iile de France

6 Rue des Entrepreneurs | CS30572 | 77272 Villeparisis Cedex
Tel +33 (0)1 64 27 03 30 | Fax +33 (0)1 64 27 03 49
info@aiffr | www.arno.de




WERKZEUGE

Part-off holders and
flange mounted holders

Height adjustable holder for MSA-
Modules and KSA part-off blades.

Page 559

SE Grooving system

Monoblockholder “SE” for double sided
inserts for grooving, part-off and copy turning.

SA Grooving system

Solutions for part-off and grooving up-to
140 mm diameter, with a number of different

tooling designs.
Page 97

Page 239

ATS Grooving system

Parting-off and grooving system for parting off
and grooving, profile grooving or copy turning.

Page 291 Page 373 Page 399
NC-Groove turning system SHORT-CUT CLIP-GROOVE
External and internal groove turning system for The rigrid system for grooving and copy-turning Form grooving system for radial or axial applica-
radial, axial and “Contra” grooving applications. with one tool. tion with 3-edged insert.
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Get into the Groove.
ARNO-Grooving tools and inserts.

Take advantage of ARNO’s unique versatility:
A modular grooving system with a single basic tool holder turns into different tool variants by
simply changing the support blade and clamp.

Thanks to their stability, the grooving tools offers chip removal in all 3 main cutting directions,
enabling combined operations with just one tool.

Precision-ground two- or three-edged cutting inserts in various designs, different shapes and
types, give the best cutting performance in respect of chip forming, cutting speed and efficiency.

Page 431 Page 445 Page 523

PROFIL-CUT ARNO®-Mini-System SIM - Boring Bars
Grooving system for creating customer specific AMS is a modular boring system starting Mini boring system for minimum bore diameter
grooves in one plunge. at Dmin 0.7 mm with a maximum reach of from 6.7 mm.

50 mm.
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ARNO Services

OUTSTANDING WHEN IT COMES T0 SERVICE.

We do our utmost for you to achieve success: from comprehensive
consulting by our machining experts and fast implementation of special

solutions through to overnight delivery.

As a family-owned company, we focus on successful long-term business relations with our
customers. That's why we prefer to develop well-designed products than start short-term
sales promotions. And if you use these products in your production, we make sure that

there is a benefit for you: efficient, reliable and simple production processes.

) @,

ﬁ /

At ARNO you are assigned a When time is an issue, you can rely
personal contact who stands at on ARNO. When you place your
your side to optimise production order by 18.00 CET (on Friday by
processes. An honest and fair con- 16.00), you receive your tool the
sultation offers you genuine added next working day. Of course, we
value — either by regular visits to can only guarantee this speed if we
your offices or by telephone. have the product in stock — but in

all cases, we have a very short im-
plementation for special solutions.

O
@

You benefit from decades of
experience, concentrated technical
know-how and our Swabian talent
for inventiveness. We have the right
solution even for complex machin-
ing operations. And if we don't,
we'll find one. Since our R&D,
Production and Sales departments
are all under one roof, we can react
fast and start extensive tests.




ARNO Services

We are close to you all over the world

Our tools are in use all over the world — that’s why we are close to you all over the world. You can reach us easily

through our subsidiaries and distributors.

@ Subsidiaries

O Distributors

Karl-Heinz Arnold GmbH
Karlsbader Str. 4 | D-73760 Ostfildern
Tel +49 (0)711 34 802 0

Fax +49 (0)711 34 802 130
anfrage@arno.de | www.arno.de

ARNO Italia S.r.I.

Via J.F. Kennedy 19 | 20871 Vimercate (MB)
Tel +39 039 68 52 101

info@arno-italia.it | www.arno.de

ARNO (UK) Limited

Unit 9, 10 & 11, Sugnall Business Centre

Sugnall, Eccleshall Staffordshire | ST21 6NF

Tel +44 01785 850 072 | Fax +44 01785 850 076
sales@arno.de | www.arno.de
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ARNO Werkzeuge USA LLC

1101 W. Diggins St. | US-60033 Harvard, lllinois
Tel +1 815943 4426 | Fax +1 815 943 7156
info@arnousa.com

www.arno.de | www.arnousa.com

ARNO Werkzeuge S.E.A. PTE. LTD.

25 International Business Park

#04-70A German Center | SG-609916 Singapore
Tel +65 65130779 | Fax +65 68970042
info@arno.com.sg | www.arno.de

ARNO RU Ltd.

Krassnaja Ul. 38 | RU-600015 Viadimir

Tel /Fax +7 4922 541125 | COT +7 4922 541135
info@arnoru.ru | www.arno.de

AIF - Ateliers de Iile de France

6 Rue des Entrepreneurs | CS30572 | 77272 Villeparisis Cedex
Tel +33 (0)1 64 27 03 30 | Fax +33 (0)1 64 27 03 49
info@aiffr | www.arno.de




WERKZEUGE

Adattatori di troncatura
e attacchi base

Registrabili in altezza per moduli
MSA e lame KSA.

Pagina 559

SE-Sistema di troncatura

Steli monoblocco “SE” per inserti bitaglienti
per scanalatura, troncatura e scanalatura di
copiatura

SA-Sistema di troncatura

Soluzioni di troncatura fino a @ 140 mm in
diverse combinazioni stelo/modulo/lama.

Pagina 97

Pagina 239

ATS Sistema die scanalatura

Sistema di taglio per la realizzazione di gole e la
troncatura, per realizzazione di profili e tornitura
di copiatura.

Pagina 34

Pagina 291 Pagina 373 Pagina 399
Sistema di scanalatura e SHORT-CUT CLIP-GROOVE
copiatura Robusti per lavorazioni generiche e copiatura. Sistema di scanalatura con inserti a tre taglienti
Sistema di scanalatura universale per lavorazione per lavorazioni assiali o radiali.

interna ed esterna radiale, assiale e kontra.
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Massima affidabilita
Sistemi di troncatura e scanalatura
ARNO.

| vantaggi di un sistema versatile e unico. Con il sistema ARNO-NC assemblare la forma
di utensile richiesta & semplice: un attacco base da cui partire e una infinita di opzioni e di
ricambi per ottenere utensili per gole radiali, assiali, inclinate.

Moduli specifici di troncatura completano ulteriormente le possibilta di utilizzo. Grazie
all’elevata stabilita di assemblaggio, la lavorazione e le operazioni composte sono quindi
possibili in tutte e tre le direzioni principali di taglio. La precisione degli inserti rettificati
e non, a due o tre taglienti in una varieta di geometrie e qualita giuste per ognuno dei
vostri progetti.

Questo catalogo Vi illustrera una panoramica dei nostri sistemi di scanalatura ARNO.

Pagina 431 Pagina 445 Pagina 523

PROFIL-CUT ARNO®-Mini-Sistema SIM - Bareni

Sistema per profilo ad inserti. AMS ¢ un sistema modulare per una lavorazione Sistema di utensili con vite frontale per lavora-
flessibile da diametri di 0,7 mm o con profondita  zioni in diametro del foro a partire da 6,7 mm.
del foro massima fino a 50 mm.
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Servizi ARNO

UN’ASSISTENZA ECCEZIONALE.

Facciamo del nostro meglio affinché Lei possa raggiungere il successo:
dalla consulenza completa da parte dei nostri esperti di lavorazione ad
asportazione di truciolo, alla implementazione rapida di soluzioni spe-
ciali, fino alla consegna durante la notte.

Come azienda a conduzione familiare, per noi € assolutamente importante instaurare una
buona collaborazione a lungo termine con i nostri clienti. Ecco perché preferiamo svilup-
pare prodotti ben progettati piuttosto che avviare promozioni di vendita a breve termine.
E se scegliera questi prodotti per la Sua produzione, faremo in modo che ne sia valsa la
pena: processi di produzione efficienti, affidabili e semplici.

i

In ARNO Le verra assegnato un
contatto personale che restera al
Suo fianco per ottimizzare i Suoi
processi produttivi. Una corret-

ta consulenza Le offre un vero
valore aggiunto — sia tramite visite
periodiche nella Sua azienda, sia al
telefono.

Quando la rapidita & tutto, Lei pud
contare su ARNO: se effettua il Suo
ordine entro le 18:00 (il venerdi
entro le 16:00), ricevera 'utensile il
giorno lavorativo successivo. Possia-
mo garantire questi tempi solo per
gli articoli che abbiamo in magaz-
Zino — ma in ogni caso, siamo in
grado di realizzare rapidamente
anche gli utensili speciali.

O ¢

Approfitti della nostra esperienza
decennale, del nostro know-how e
del nostro talento svevo per inven-
tiva. Abbiamo la giusta soluzione
anche per le lavorazioni pit com-
plesse. E nel caso non l'avessimo,
la troveremo. Da noi progettazione,
produzione e vendita sono tutti
sotto lo stesso tetto, siamo in grado
di reagire velocemente e di avviare
test approfonditi.




Servizi ARNO

Le siamo vicini in tutto il mondo

| nostri utensili vengono utilizzati in tutto il mondo — € per questo che Le siamo vicini ovunque. Grazie ai nostri part-
ner commerciali e alle nostre sedi in molti paesi pud contattarci molto facilmente.
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@ Sedi O Partner commerciali
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Symbol-Navigator

Symbol navigator
Descrizione simboli

Innenkiihlung / Through tool coolant / Adduzione interna del refrigerate

AL

mit Kiihimitteldiise
with coolant jet
con ugello refrigerante

Ausfithrung Rechts / Links / Uberkopf
Execution Right-hand / Left-hand / Upside down
Versione Destra / Sinistra / Rovesciati

R-UK B L-UK

Schaftausfiihrung / Holder design / Tipo di stelo

F@% O ®

Al [B1 Ic

Sonstige / Other / Altro
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Systemvorstellung

Introduction
Caratteristiche del sistema

Vielseitig bei prazisen Einstichen: das neue ATS-System von ARNO.
Versatile for precise parting off: the new ATS System from ARNQ.

Versatile nella realizzazione di scanalature precise: il nuovo sistema ATS di ARNO.

Wirtschaftlich dank dreischneidiger
Schneidplatten, schnell beim Werkzeug-
wechsel und stabil durch die Torx-Plus
Schraubenklemmung mit optimalem
Form- und Kraftschluss: Das ATS
Werkzeugsystem zum AuBenstechen
hat viele Starken. Vielseitigkeit gehort
ebenfalls dazu: Durch die versenkte
Klemmschraube und die kompakte
Bauform kdnnen Sie das ATS-System
auch beim Schulterstechen oder im
Langdrehbereich einsetzen. Fiir eine
reibungslose Spanabfuhr und hohe
Standzeiten sorgt die optimierte Kiihl-
mittelzufuhr der Halter auf die Span-
und Freiflache.

Efficient thanks to 3-edged inserts; fast
tool changes and rigid due to the Torx-
Plus screw clamping system to offer opti-
mised clamping and insert location: The
ATS tool system for external parting off
has many strengths. One of them is ver-
satility: the countersunk clamping screw
and the compact design make the ATS
system ideal for applications like shoulder
grooving or Swiss type machining. The
optimised coolant supply to the cutting
edge and tool flank ensure smooth chip
evacuation and long tool life.

Economico grazie agli inserti a tre tag-
lienti, veloce al cambio utensile e stabile
grazie al bloccaggio a vite Torx-Plus con
bloccaggio con accoppiamento dinami-
co e geometrico ottimale: Il sistema per
utensili ATS per l'incisione esterna ha
molti punti di forza. Uno di questi € la
versatilita: Grazie alla vite di serraggio a
testa svasata e alla struttura compatta, &
possibile utilizzare il sistema ATS anche
per scanalatura di spallamenti o nella
tornitura cilindrica. L'adduzione del refrig-
erante ottimizzata, integrata nel supporto
sulla superficie di spoglia superiore e sul
fianco garantisce una evacuazione dei
trucioli regolare e una lunga durata.

Optimale Positioniergenauigkeit durch komplett
geschliffene Ausfiihrung

Standard: direkte Kiihlung der ) S . o
Optimal positioning accuracy due to the completely periphery grinding

Spanflache e itionin / ) )
Standard: direct cooling of the Precisione di posizionamento ottimale grazie al design
cutting edge completamente rettificato

Standard: raffreddamento diretto
della superficie di spoglia superiore

Geeignet zum Stechen an der Schulter
Suitable for grooving at the shoulder
Adatto per la scanalatura degli spallamenti

Standard: optimale Kiihlung
der Freiflache

Standard: optimised cooling
of the tool flank

Standard: raffreddamento
ottimale del fianco

Stechsystem mit 3-schneidiger
T-Wendeschneidplatte

Grooving system with T-shaped indexable
insert with 3 cutting edges

Sistema di scanalatura con inserto a 3 taglienti
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Standard Universal-Sorte AP5020
Einstechbreite EB + 0,02 mm 4 Standard universal grade AP5020
Groove width EB + 0.02 mm - S Standard varieta universale AP5020

Larghezza gola EB + 0,02 mm
¢

Geometrie -GA mit 8° Spanwinkel

Geometry -GA with 8° rake angle /
Geometria -GA, angolo di spoglia

superiore di 8°

\

~N

Geschliffene Auflageflache
Grounc_f c_:ont_act surf{ice - Einstechtiefe ET max. 6,5 mm
Superficie di appoggio rettificata Cutting depths up to ET = 6.5 mm

NEU: Universelle Hochleistungs-Sorte AP7220

mit neuster Beschichtungstechnologie

NEW: Universal high-performance grade AP7220
with the latest coating technology

NUOVO: Varieta universale ad alte prestazioni AP7220
con la pill recente tecnologia di rivestimento

Profondita di scanalatura fino a ET =

Geschliffene Anlageflachen
Ground contact surfaces
Superfici di contatto al suolo

6,5mm

Standard: direkte Kiihlung der Spanflache
Standard: direct cooling of the cutting edge
Standard: raffreddamento diretto della superficie di spoglia superiore

Standard: optimale Kiihlung
der Freiflache

Standard: optimised cooling
of the tool flank

Standard: raffreddamento
ottimale del fianco

Erhéltlich fiir Einstechtiefen von 6,5 mm
und Stechbreiten von 2 bis 4 mm

Available for cutting depths of 6.5 mm and
groove widths of 2 to 4 mm

Disponibile per profondita di taglio da 6,5 mm
e per larghezze di taglioda 2 a 4 mm

Optimal in Verbindung mit den
ARNO Direktaufnahmen

Perfect in combination with
ARNO flange mounted holders

Si abbina in maniera ottimale agli
adattatori diretti ARNO
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Systemvorstellung

Introduction
Caratteristiche del sistema

Die Verbindung zu maximaler Stabilitat.
the connection for maximum stability.
Il collegamento per la massima stabilita.

Eine Schnittstelle weniger fiir mehr
Prozesssicherheit: mit Direktaufnahmen
fiir Monoblockhalter und Stechmodule.

Sicherheit geht bei Ein- und Abstechop-
erationen vor. Hier sind unsere speziell
an die jeweiligen Maschinen angepassten
Direktaufnahmen optimal, mit denen eine
Schnittstelle und damit eine Fehlerquelle
entfallt. Sie sind perfekt ausgelegt und
garantieren so maximale Stabilitat. Ob
mit Monoblockhalter, Stechmodul oder
Stechklinge — flr jeden Bedarf und viele
Maschinentypen bieten wir Ihnen die
passenden Direktaufnahmen. Und weil
begeisterte Kunden immer mehr Maschi-
nen damit bestlicken mochten, kommen
standig Neue hinzu.

One interface less for more process
reliability: with flange mounted holders for
monoblock holders and part-off modules.

Reliability is the top priority in grooving
and parting off operations. On this point
our flange mounted holders are specially
optimised for each machine to eliminate
an interface and therefore get rid of one
more error source. They are perfectly
designed to guarantee maximum rigidity.
Whether your requirement is for a mon-
oblock holder, grooving module or groov-
ing blade — we offer you the matching
flange mounted holder for every applica-
tion and for many machine types. And
because satisfied customers want to
equip more and more machines with
them, we are constantly designing new

types.
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Un’interfaccia in meno per garantire
maggiore sicurezza di processo: adattatori
a montaggio diretto per supporti mono-
blocco e moduli per scanalatura.

La sicurezza viene prima delle operazioni
di realizzazione di gole e di troncatura.
Ecco i nostri adattatori diretti, studiati
appositamente per ogni tipologia di mac-
china, grazie ai quali non & necessaria
un’interfaccia e quindi viene meno anche
una sorgente di errore. Sono realizzati in
maniera perfetta per garantire la massima
stabilita. Sia che si tratti di supporti
monoblocco, di un modulo per troncatura
o di una lama per troncatura — per ogni
necessita e per molti tipi di macchine
siamo in grado di offrirvi gli adattatori
diretti adeguati. E dal momento che
clienti estremamente soddisfatti deside-
rano equipaggiare un numero sempre piu
crescente di macchine con i nostri uten-
sili, se ne aggiungono sempre di nuovi.



Zusitzliche Kiihlung iiber KiihImitteldiise
Verfiigbar in den Formen B1 bis B4 und C1 bis C4 Coolant jet for additional cooling
Available in a variety of shapes from B1 to B4 and from C1 to C4 Refrigerante addizionale attraverso il ugello
Disponibile in diverse forme da B1 a B4 e da C1 a C4

Eine Schnittstelle weniger

fiir mehr Prozesssicher-

heit: Tragerwerkzeug und
KMH-Werkzeugaufnahme
passen perfekt zusammen

One interface less for more pro-
cess reliability: Tool holder and
KMH holder fit together perfectly
Un elemento in meno per garantire
maggiore sicurezza di processo:
Lutensile e il adattori KMH si
adattano perfettamente

VDI-Schaft
VDI-Shank
Attacco VDI

Langeneinstellung iiber
definierten Bereich

The tool holder can be adjusted
within the defined scales
Regolazione della lunghezza attraver-
s0 marcatura sul portautensile

Zielgerichtete KiihImitteliibergabe fiir sichere Prozesse
Efficient coolant supply for reliable processes
Passaggio mirato del liquido refrigerante, processi sicuri

Sichere Prozesse — maximale Stabilitat

dank perfekt angepasster Aufnahmen Zusétzliche Kiihlung iiber Kiihlmitteldiise
Processi sicuri - massima stabilita 000/,3” tjet for aq({itiona/ cooling ,
grazie ad adattatori perfettamente studiati Refrigerante addizionale attraverso il ugello

Reliable processes — maximum rigidity

thanks to perfectly matched holders Zielgerichtete Kiihlmitteliibergabe

fiir sichere Prozesse

Efficient coolant supply for reliable
processes

Passaggio mirato del liquido refriger-
ante, processi sicuri

Vielseitig - normal oder
Uberkopf montierbar

Versatile - for normal or
overhead fittin

Versatile - montabile in posizione
normale o invertita

Passende Halter (HSA7...) sowie Direktaunfah-
men finden Sie im Katalog Ein- und Abstechen.
Die AbmaBe fiir AKL und DF,,., kénnen Sie

je nach Aufnat aus der Tabellenzeile von
MSA-...-65-ACS... (Katalog Stechen, Kapitel
10) entnehmen.

Suitable holders (HSA7...) and flange mounted
holders with VDI can be found in the catalogue
parting and grooving.

The dimensions for AKL and DF ., can be taken
from the table line of MSA-...-65-ACS... de-
pending on the specific flange mounted holder
(parting and grooving catalogue, chapter 10).
Per combinazioni adattatore e attaccoo VDI
vedere catalogo troncatura e scanalatura.

Le dimensioni per AKL e DF,, possono essere
ricavate dalla riga della tabella di MSA-...-65-
ACS... a seconda dell‘attacchi base (catalogo di
troncatura e scanalatura, capitolo 10).

Mit Innenkiihlung - verringerter
VerschleiB der Stechplatte

With through tool cooling - reduced
wear of the insert

Con adduzione interna del refrigerante —
usura ridotta dell’inserto per troncatur
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Bezeichnungssystem

Designation system
Sistema di identificazione

Monoblockhalter / Monoblock holders / Utensili monoblocco

Schnittstelle System SchaftgroBe Ausrichtung Schneideinsatz Kiihimittelaustritt Kiihimittelzufuhr
Maschinenseitig System Shank size Orientation Insert IK2 = Span- und Coolant supply
Interface Sistema Taglia dello stelo Allineamento Inserto Freifliche Adduzione del
machine-side R = Rechts Coolant outlet refrigerante
Interfaccia Right-hand IK2 = polishing sur-
lato macchina Destro face and tool flank

L = Links Fuqriuscita del

Left-hand refrigerante

IK2 = Superficie di
spoglia superiore e
fianco

Sinistro

Schneideinsatze / /nserts / Inserti

System Schneideinsatz  Einstechbreite Einstechtiefe Eckenradius Schneidkante Ausrichtung Geometrie ARNO®-
System Insert EB = 2 mm ET = 6,5 mm R = 0,3 mm E= verrundet Orientation Geometry Einsatzgebiet
Sistema Inserto Groove width Grooving depth | Corner radius Cutting edge Allineamento - (AP) +
EB-2mm  ET-65mm R=03mm  E=rounded  R_Rechts | Ccomelia Schneidstoff-
Larghezza gola  Larghezza di Raggio E:glfrrr](t;taon dato Right-hand g:ﬂ:;:::m .
EB =2mm taglio R = 0,3 mm Destro
ET = 6,5 mm L = Links ARNO®-
Left-hand Application
Sinistro area (AP) +
Grade code
(1SO)

ARNO®-Campo
utilizzo (AP) +
Qualita (ISO)
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Werkzeugauswahl

Tool shank options
Tipologie di corpo utensile

Monoblockhalter HTE
Monoblock holders HTE
Utensili monoblocco HTE

Seite/Page/Pagina 40 - 49 / 54 - 60/ 65 - 71

Module MTE
Modules MTE

@ @ Moduli MTE

W
st
e

Seite/ Page/Pagina 48

KMH-Werkzeughalter (VDI)
KMH-Holders (VDI)
Adattatore KMH (VDI)

Seite/Page/Pagina 50 - 53 / 61 - 64 / 72 - 75

Schneideinsatze TE
Inserts TE
Inserti TE

Seite/Page/Pagina 86 - 90
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HTE-...-IK2-H. >
Monoblockhalter mit Innenkiihlung IK2 von hinten / Monoblock holder with through

tool coolant (IK2) access from the back / Utensile monoblocco con adduzione interna g8
IK2 posteriore L
L
KL
o ® i s R
N\ —
/< Dimax.
ET Gl
Abbildung dhnlich
Similar to illustration
- Vo | a Simile allillustrazione
N
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Ausfiihrung H1 / Execution H1 / Esecuzione H1
Bezeichnung GroBe Schneideinsatz
Designation ET nax Dinax h L f, KL KT Gl Size Insert
Articolo Grandezza Inserto
HTE-1212L/R-14H-1K2-H1 6,5 80 12 110 8,95 25 20 M8x1 H T...14H-...
HTE-1212L/R-14K-1K2-H1 6,5 80 12 110 7,95 25 20 M8x1 K T...14K-...
HTE-1212R-14F-1K2-H1 6,5 80 12 110 9,95 25) 20 M8x1 F T...14F-...
HTE-1212L/R-14XF-1K2-H1 8 16 12 110 9,95 25 20 M8x1 XF T...14XF...
HTE-1616L/R-14F-1K2-H1 6,5 80 16 110 13,95 25 20 M8x1 F T...14F-...
HTE-1616L/R-14H-1K2-H1 6,5 80 16 110 12,95 25 20 M8x1 H T..14H-...
HTE-1616L/R-14K-1K2-H1 6,5 80 16 110 11,95 25 20 M8x1 K T...14K-...
HTE-1616L/R-14P-1K2-H1 6,5 80 16 110 11,00 25 25 M8x1 P T..14P-...
HTE-1616L/R-14XF-1K2-H1 8 16 16 110 13,95 25 20 M8x1 XF T...14XF...
HTE-2020L/R-14F-1K2-H1 6,5 80 20 110 17,95 25 20 M8x1 F T..14F-...
HTE-2020L/R-14H-1K2-H1 6,5 80 20 110 16,95 25 20 M8x1 H T...14H-...
HTE-2020L/R-14K-1K2-H1 6,5 80 20 110 15,95 25 20 M8x1 K T..14K-...
HTE-2020L/R-14P-1K2-H1 6,5 80 20 110 15,00 25 25 M8x1 P T...14P-...
HTE-2525L/R-14F-1K2-H1 6,5 150 25 110 22,95 25 25 M8x1 F T..14F-...
HTE-2525L/R-14H-1K2-H1 6,5 150 25 110 21,95 25 25 M8x1 H T..14H-...
HTE-2525L/R-14K-1K2-H1 6,5 150 25 110 20,95 25 25 M8x1 K T..14K-...
HTE-2525L/R-14P-1K2-H1 6,5 150 25 110 19,95 25 25 M8x1 P T...14P-...
HTE-2525L/R-14S-1K2-H1 6,5 150 25 110 18,95 25 25 M8x1 S T..14S-...
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Ausfiihrung H2 / Execution H / Esecuzione H2

Bezeichnung GroBe Schneideinsatz
Designation ETmax Dimax h L f KL KT Gl Size Insert
Articolo Grandezza Inserto
HTE-1212L/R-14F-1K2-H2 6,5 80 12 110 9,95 25 20 G1/8" F T..14F-...
HTE-1212L/R-14H-1K2-H2 6,5 80 12 110 8,95 25 20 G1/8“ H T...14H-...
HTE-1212L/R-14K-1K2-H2 6,5 80 12 110 7,95 25 20 G1/8" K T..14K-...
HTE-1212L/R-14XF-1K2-H2 8 16 12 110 9,95 25 20 G1/8" XF T...14XF...
HTE-1616L/R-14F-1K2-H2 6,5 80 16 110 13,95 25 20 G1/8" F T..14F-...
HTE-1616L/R-14H-1K2-H2 6,5 80 16 110 12,95 25 20 G1/8“ H T...14H-...
HTE-1616L/R-14K-1K2-H2 6,5 80 16 110 11,95 25 20 G1/8* K T...14K-...
HTE-1616L/R-14P-IK2-H2 6,5 80 16 110 11,00 25 25 G1/8" P T..14P-...
HTE-1616L/R-14XF-1K2-H2 8 16 16 110 13,95 25 20 G1/8" XF T...14XF...
HTE-2020L/R-14F-1K2-H2 6,5 80 20 110 17,95 25 20 G1/8" F T..14F-...
HTE-2020L/R-14H-1K2-H2 6,5 80 20 110 16,95 25 20 G1/8“ H T..14H-...
HTE-2020L/R-14K-1K2-H2 6,5 80 20 110 15,95 25 20 G1/8" K T..14K-...
HTE-2020L/R-14P-1K2-H2 6,5 80 20 110 15,00 25 25 G1/8“ P T..14P-...
HTE-2525L/R-14F-1K2-H2 6,5 150 25 110 22,95 25 25 G1/8" F T..14F-...
HTE-2525L/R-14H-1K2-H2 6,5 150 25 110 21,95 25 25 G1/8“ H T..14H-...
HTE-2525L/R-14K-1K2-H2 6,5 150 25 110 20,95 25 25 G1/8" K T..14K-...
HTE-2525L/R-14P-1K2-H2 6,5 150 25 110 19,95 25 25 G1/8" B T..14P-...
HTE-2525L/R-14S-1K2-H2 6,5 150 25 110 18,95 25 25 G1/8* S T...14S-...

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Ausfiihrung H3 / Execution H3 / Esecuzione H3

Bezeichnung GroBe Schneideinsatz
Designation ETomax Dimax h L f, KL KT Gl Size Insert
Articolo Grandezza Inserto
HTE-1212L/R-14XF-1K2-H3 8 16 12 110 9,95 25 20 G1/4" XF T...14XF...
HTE-1616L/R-14F-1K2-H3 6,5 80 16 110 13,95 25 20 G1/4“ F T..14F-...
HTE-1616L/R-14H-1K2-H3 6,5 80 16 110 12,95 25 20 G1/4" H T..14H-...
HTE-1616L/R-14K-1K2-H3 6,5 80 16 110 11,95 25 20 G1/4“ K T...14K-...
HTE-1616L/R-14P-IK2-H3 6,5 80 16 110 11,00 25 25 G1/4" P T...14P-...
HTE-1616L/R-14XF-1K2-H3 8 16 16 110 13,95 25 20 G1/4" XF T...14XF...
HTE-2020L/R-14F-1K2-H3 6,5 80 20 110 17,95 25 20 G1/4" F T..14F-...
HTE-2020L/R-14H-1K2-H3 6,5 80 20 110 16,95 25 20 G1/4“ H T..14H-...
HTE-2020L/R-14K-1K2-H3 6,5 80 20 110 15,95 25 20 G1/4* K T...14K-...
HTE-2020L/R-14P-1K2-H3 6,5 80 20 110 15,00 25 25 G1/4“ P T...14P-...
HTE-2525L/R-14F-1K2-H3 6,5 150 25 110 22,95 25 25 G1/4“ F T..14F-...
HTE-2525L/R-14H-1K2-H3 6,5 150 25 110 21,95 25 25 G1/4“ H T..14H-...
HTE-2525L/R-14K-1K2-H3 6,5 150 25 110 20,95 25 25 G1/4“ K T..14K-...
HTE-2525L/R-14P-1K2-H3 6,5 150 25 110 19,95 25 25 G1/4" P T...14P-...
HTE-2525L/R-14S-1K2-H3 6,5 150 25 110 18,95 25 25 G1/4“ S T..14S5-...
© ARNO® SpecialDesign

Diese Monoblockhalter bekommen Sie mit lhren spezifischen Kiihlanschliissen. Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 76.
The coolant inlet can be supplied to your specification. Please complete enquiry sheet on page 77.
Questi corpi utensile sono fornibili con specifiche connessioni del refrigerante. Vedere modulo richiesta a Pagina 78.

Auf Anfrage liefern wir lhnen Schneideinsatze in SondergroBen mit den hierfiir passenden Haltern. Dabei sind Einstechbreiten von bis zu 15 mm moglich.
On request, we can supply you with inserts in special sizes with the appropriate holders. Plunge widths of up to 15 mm are possible.
A richiesta possiamo fornirvi inserti in misure speciali con gli appositi supporti. Sono possibili larghezze di tuffo fino a 15 mm.

Passende Schneideinséatze finden Sie auf Seite 86 — 90.
For inserts to suit please see page 86 — 90.
Per i inserti abbinabili vedere pagina86 — 90.

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Drehmoment Schliissel
Holder Screw Torque Key
Utensile Vite Coppia Chiave
HTE-...-14... AS 0005 2,5Nm T5210-IP
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HTE-...-IK2-S. >
Monoblockhalter mit Innenkiihlung 1K2 von der Seite / Monoblock holder with

through tool coolant (IK2) access from the side / Utensile monoblocco con adduzione 82-8
interna IK2 laterale L
L
KL
S © S 11 - R
j N\
/ . Dmax.
o BT Gl
Abbildung ahnlich
~ Similar to illustration
Simile all'illustrazione
G2 L4
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Ausfiihrung S1 / Execution S1 / Esecuzione S1
Bezeichnung GroBe Schneideinsatz
Designation ETrmax Dimax h L f, KL KT L, Gl G2 Size Insert
Articolo Grandezza Inserto
HTE-1212L/R-14F-1K2-S1 6,5 80 12 110 9,95 25 20 20 M8x1 M8x1 F T..14F-...
HTE-1212L/R-14H-1K2-S1 6,5 80 12 110 8,95 25 20 20 M8x1 M8x1 H T...14H-...
HTE-1212L/R-14K-1K2-S1 6,5 80 12 110 7,95 25 20 20 M8x1 M8x1 K T...14K-...
HTE-1212L/R-14XF-1K2-S1 8 16 12 110 9,95 25 20 20 M8x1 M8x1 XF T...14XF...
HTE-1616L/R-14F-1K2-S1 6,5 80 16 110 13,95 25 20 20 M8x1 M8x1 F T..14F-...
HTE-1616L/R-14H-1K2-S1 6,5 80 16 110 12,95 25 20 20 M8x1 M8x1 H T..14H-...
HTE-1616L/R-14K-1K2-S1 6,5 80 16 110 11,95 25 20 20 M8x1 M8x1 K T..14K-...
HTE-1616L/R-14P-1K2-S1 6,5 80 16 110 11,00 25 25 20 M8x1 M8x1 P T...14P-...
HTE-1616L/R-14XF-1K2-S1 8 16 16 110 13,95 25 20 20 M8x1 M8x1 XF T...14XF...
HTE-2020L/R-14F-1K2-S1 6,5 80 20 110 17,95 25 20 20 M8x1 M8x1 F T...14F-...
HTE-2020L/R-14H-1K2-S1 6,5 80 20 110 16,95 25 20 20 M8x1 M8x1 H T..14H-...
HTE-2020L/R-14K-1K2-S1 6,5 80 20 110 15,95 25 20 20 M8x1 M8x1 K T...14K-...
HTE-2020L/R-14P-1K2-S1 6,5 80 20 110 15,00 25 25 20 M8x1 M8x1 P T..14P-...
HTE-2525L/R-14F-1K2-S1 6,5 150 25 110 22,95 25 25 20 M8x1 M8x1 F T..14F-...
HTE-2525L/R-14H-1K2-S1 6,5 150 25 110 21,95 25 25 20 M8x1 M8x1 H T..14H-...
HTE-2525L/R-14K-1K2-S1 6,5 150 25 110 20,95 25 25 20 M8x1 M8x1 K T...14K-...
HTE-2525L/R-14P-1K2-S1 6,5 150 25 110 19,95 25 25 20 M8x1 M8x1 P T..14P-...
HTE-2525L/R-14S-1K2-S1 6,5 150 25 110 18,95 25 25 20 M8x1 M8x1 S T...14S-...
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Ausfiihrung S2 / Execution S2 /| Esecuzione S2

Bezeichnung GroBe Schneideinsatz
Designation ETmax Dimax h L f, KL KT L, Gl G2 Size Insert
Articolo Grandezza Inserto
HTE-1212L/R-14F-1K2-S2 6,5 80 12 110 9,95 25 20 20 M8x1 G1/8“ F T..14F-...
HTE-1212L/R-14H-1K2-S2 6,5 80 12 110 8,95 25 20 20 M8x1 G1/8“ H T..14H-...
HTE-1212L/R-14K-1K2-S2 6,5 80 12 110 7,95 25 20 20 M8x1 G1/8" K T...14K-...
HTE-1212L/R-14XF-1K2-S1 8 16 12 110 9,95 25 20 20 M8x1 M8x1 XF T...14XF...
HTE-1616L/R-14F-1K2-S2 6,5 80 16 110 13,95 25 20 20 M8x1 G1/8" F T..14F-...
HTE-1616L/R-14H-1K2-S2 6,5 80 16 110 12,95 25 20 20 M8x1 G1/8“ H T..14H-...
HTE-1616L/R-14K-1K2-S2 6,5 80 16 110 11,95 25 20 20 M8x1 G1/8* K T...14K-...
HTE-1616L/R-14P-IK2-S2 6,5 80 16 110 11,00 25 25 20 M8x1 G1/8“ P T...14P-...
HTE-1616L/R-14XF-1K2-S1 8 16 16 110 13,95 25 20 20 M8x1 M8x1 XF T...14XF...
HTE-2020L/R-14F-1K2-S2 6,5 80 20 110 17,95 25 20 20 M8x1 G1/8“ F T..14F-...
HTE-2020L/R-14H-1K2-S2 6,5 80 20 110 16,95 25 20 20 M8x1 G1/8* H T..14H-...
HTE-2020L/R-14K-1K2-S2 6,5 80 20 110 15,95 25 20 20 M8x1 G1/8" K T...14K-...
HTE-2020L/R-14P-1K2-S2 6,5 80 20 110 15,00 25 25 20 M8x1 G1/8“ P T..14P-...
HTE-2525L/R-14F-1K2-S2 6,5 150 25 110 22,95 25 25 20 M8x1 G1/8“ F T..14F-...
HTE-2525L/R-14H-1K2-S2 6,5 150 25 110 21,95 25 25 20 M8x1 G1/8“ H T..14H-...
HTE-2525L/R-14K-1K2-S2 6,5 150 25 110 20,95 25 25 20 M8x1 G1/8* K T..14K-...
HTE-2525L/R-14P-1K2-S2 6,5 150 25 110 19,95 25 25 20 M8x1 G1/8“ B T...14P-...
HTE-2525L/R-14S-1K2-S2 6,5 150 25 110 18,95 25 25 20 M8x1 G1/8* S T...14S-...
© ARNO” SpecialDesign

Diese Monoblockhalter bekommen Sie mit Ihren spezifischen Kiihlanschliissen. Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 76.
The coolant inlet can be supplied to your specification. Please complete enquiry sheet on page 77.
Questi corpi utensile sono fornibili con specifiche connessioni del refrigerante. Vedere modulo richiesta a Pagina 78.

Auf Anfrage liefern wir lhnen Schneideinsatze in SondergrdBen mit den hierfiir passenden Haltern. Dabei sind Einstechbreiten von bis zu 15 mm maéglich.
On request, we can supply you with inserts in special sizes with the appropriate holders. Plunge widths of up to 15 mm are possible.
A richiesta possiamo fornirvi inserti in misure speciali con gli appositi supporti. Sono possibili larghezze di tuffo fino a 15 mm.

Passende Schneideinsatze finden Sie auf Seite 86 — 90.

For inserts to suit please see page 86 — 90.
Per i inserti abbinabili vedere pagina86 — 90.

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Drehmoment Schliissel
Holder Screw Torque Key
Utensile Vite Coppia Chiave
HTE-...-14... AS 0005 2,5Nm T5210-IP
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HTE-...-IK2-S.G >
Monoblockhalter mit Innenkiihlung IK2 von der gegeniiberliegenden Seite der
Schneide / Monoblock holder with through tool coolant (IK2) access from the opposite g8
side of the cutting edge / Utensile monoblocco con adduzione interna IK2 laterale dal L
lato opposto all‘inserto
L
KL
‘ R
£ @ / > H ‘ -
j I\
/ AN Dmax.
G2 L4
ET Gl Abbildung ahnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione
u o

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Ausfithrung S1G / Execution SIG / Esecuzione S1G
Bezeichnung GroBe Schneideinsatz
Designation ET nax Dinax h L f, KL KT L, Gl G2 Size Insert
Articolo Grandezza Inserto
HTE-1212L/R-14F-1K2-S1G 6,5 80 12 110 995 25 20 20 M8x1  M8xl F T..14F-...
HTE-1212L/R-14H-1K2-S1G 6,5 80 12 110 8,95 25 20 20 M8x1 M8x1 H T..14H-...
HTE-1212L/R-14K-1K2-S1G 6,5 80 12 10 7,95 25 20 20 M8xl  M8xl K T...14K-...
HTE-1212L/R-14XF-IK2-S1G 8 16 12 110 9,95 25 20 20 M8x1 M8x1 XF T...14XF...
HTE-1616L/R-14F-1K2-S1G 6,5 80 16 110 13,95 25 20 20 M8xl  M8xl F T..14F-...
HTE-1616L/R-14H-IK2-S1G 6,5 80 16 10 1295 25 20 20 M8x1  M8xl H T..14H-...
HTE-1616L/R-14K-1K2-S1G 6,5 80 16 110 1195 25 20 20 M8xl  M8xl K T...14K-...
HTE-1616L/R-14P-IK2-S1G 6,5 80 16 10 11,00 25 25 20 M8x1  M8xl P T..14P-...
HTE-1616L/R-14XF-IK2-S1G 8 16 16 110 13,95 25 20 20 M8xl  M8xl XF T...14XF...
HTE-2020L/R-14F-1K2-S1G 6,5 80 20 10 1795 25 20 20 M8x1  M8xl F T...14F-...
HTE-2020L/R-14H-1K2-S1G 6,5 80 20 110 1695 25 20 20 M8xl  M8xl H T..14H-...
HTE-2020L/R-14K-1K2-S1G 6,5 80 20 10 1595 25 20 20 M8x1  M8xl K T..14K-...
HTE-2020L/R-14P-1K2-S1G 6,5 80 20 110 1500 25 25 25 M8x1  M8xl P T..14P-...
HTE-2525L/R-14F-1K2-S1G 6,5 150 25 10 2295 25 25 20 M8x1  M8xl F T...14F-...
HTE-2525L/R-14H-1K2-S1G 6,5 150 25 110 2195 25 25 20 M8x1  M8xl H T..14H-...
HTE-2525L/R-14K-1K2-S1G 6,5 150 25 110 2095 25 25 20 M8xl  M8xl K T...14K-...
HTE-2525L/R-14P-1K2-S1G 6,5 150 25 110 1995 25 25 20 M8x1  M8xl P T..14P-...
HTE-2525L/R-14S-1K2-S1G 6,5 150 25 110 18,95 25 25 20 M8xl  M8xl s T..145-...
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Ausfiihrung S2G / Execution S2G / Esecuzione S2G

Bezeichnung GroBe Schneideinsatz
Designation ETomax Dimax h L f KL KT L, Gl G2 Size Insert
Articolo Grandezza Inserto
HTE-1212L/R-14F-1K2-S2G 6,5 80 12 110 9,95 25 20 20 M8x1 G1/8“ F T..14F-...
HTE-1212L/R-14H-1K2-S2G 6,5 80 12 110 8,95 25 20 20 M8x1 G1/8“ H T...14H-...
HTE-1212L/R-14K-1K2-S2G 6,5 80 12 110 7,95 25 20 20 M8x1 G1/8" K T..14K-...
HTE-1212L/R-14XF-1K2-S2G 8 16 12 110 9,95 25 20 20 M8x1 M8x1 XF T...14XF...
HTE-1616L/R-14F-1K2-S2G 6,5 80 16 110 13,95 25 20 20 M8x1 G1/8" F T..14F-...
HTE-1616L/R-14H-1K2-S2G 6,5 80 16 110 12,95 25 20 20 M8x1 G1/8" H T..14H-...
HTE-1616L/R-14K-1K2-S2G 6,5 80 16 110 11,95 25 20 20 M8x1 G1/8* K T..14K-...
HTE-1616L/R-14P-1K2-S2G 6,5 80 16 110 11,00 25 25 20 M8x1 G1/8“ P T...14P-...
HTE-1616L/R-14XF-1K2-S2G 8 16 16 110 13,95 25 20 20 M8x1 M8x1 XF T...14XF...
HTE-2020L/R-14F-1K2-S2G 6,5 80 20 110 17,95 25 20 20 M8x1 G1/8" F T..14F-...
HTE-2020L/R-14H-1K2-S2G 6,5 80 20 110 16,95 25 20 20 M8x1 G1/8“ H T..14H-...
HTE-2020L/R-14K-1K2-S2G 6,5 80 20 110 15,95 25 20 20 M8x1 G1/8“ K T...14K-...
HTE-2020L/R-14P-1K2-S2G 6,5 80 20 110 15,00 25 25 20 M8x1 G1/8“ P T..14P-...
HTE-2525L/R-14F-1K2-S2G 6,5 150 25 110 22,95 25 25 20 M8x1 G1/8“ F T..14F-...
HTE-2525L/R-14H-1K2-S2G 6,5 150 25 110 21,95 25 25 20 M8x1 G1/8“ H T..14H-...
HTE-2525L/R-14K-1K2-S2G 6,5 150 25 110 20,95 25 25 20 M8x1 G1/8* K T..14K-...
HTE-2525L/R-14P-1K2-S2G 6,5 150 25 110 19,95 25 25 20 M8x1 G1/8“ B T..14P-...
HTE-2525L/R-14S-1K2-S2G 6,5 150 25 110 18,95 25 25 20 M8x1 G1/8" S T...14S-...
© ARNO” SpecialDesign

Diese Monoblockhalter bekommen Sie mit Ihren spezifischen Kiihlanschliissen. Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 76.
The coolant inlet can be supplied to your specification. Please complete enquiry sheet on page 77.
Questi corpi utensile sono fornibili con specifiche connessioni del refrigerante. Vedere modulo richiesta a Pagina 78.

Auf Anfrage liefern wir lhnen Schneideinsatze in SondergréBen mit den hierfiir passenden Haltern. Dabei sind Einstechbreiten von bis zu 15 mm méglich.
On request, we can supply you with inserts in special sizes with the appropriate holders. Plunge widths of up to 15 mm are possible.
A richiesta possiamo fornirvi inserti in misure speciali con gli appositi supporti. Sono possibili larghezze di tuffo fino a 15 mm.

Passende Schneideinsatze finden Sie auf Seite 86 - 90.
For inserts to suit please see page 86 — 90.
Per i inserti abbinabili vedere pagina86 — 90.

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Drehmoment Schliissel
Holder Screw Torque Key
Utensile Vite Coppia Chiave
HTE-...-14... AS 0005 2,5Nm T5210-IP
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HTE-...-09... >

Monoblockhalter ohne Innenkiihlung / Monoblock holder without through tool cool-
ant / Utensile monoblocco senza adduzione interna

82-83

L

KT
h
KH
i

Dimex

ET |

i =
e =1

—
b Q Abbildung dhnlich

Similar to illustration
Simile all'illustrazione

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung GréBe Drehmoment Schneidein-

Designation ET o Dinax h b L f, KL KT Size Nm satz
) Torque Nm Insert
Articolo Grandezza )
Coppia Nm Inserto
HTE-1010L/R-09F 4 44 10 10 110 7,95 17 15 F 1,5 T...09F-...
HTE-1010L/R-09H 4 44 10 10 110 6,95 17 15 H 1,5 T...09H-...
HTE-1212L/R-09F 4 44 12 12 110 9,95 17 15 F 1,5 T..09F-...
HTE-1212L/R-09H 4 44 12 12 110 8,95 17 15 H 1,5 T...09H-...
HTE-1616L/R-09F 4 80 16 16 110 13,905 17 16 F 1,5 T..09F-...
HTE-2020L/R-09F 4 80 17 16 110 17,95 17 20 F 1,5 T...09F-...
L
L
KL
L
Rl I s B
R
I N
m — Abbildung dhnlich
x bl EJ"— ‘ H o Similar to illustration
Simile all'illustrazione
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung GroBe Dreh;\l::]ment Sch:::;lein-
Designation ETax Drnax h b KB L f, KL KT Size
. Torque Nm Insert
Articolo Grandezza )
Coppia Nm Inserto
HTE-0808L/R-09F 4 12 8 8 7,95 110 5,95 17 13 F 1,5 T...09F-...
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
HTE-...-09... AS 0004 T5208-IP
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HTE-... J
Monoblockhalter ohne Innenkiihlung / Monoblock holder without through tool cool-
ant |/ Utensile monoblocco senza adduzione interna 8-
L
L
—
X =
R
ET
—_ Abbildung ahnlich
h 2 Similar to illustration
Simile all'illustrazione
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung GroBe Schneideinsatz
Designation ETax Dinax h L f, KL KT Size Insert
Articolo Grandezza Inserto
HTE-1212L/R-14F 6,5 80 12 110 9,95 25 20 F T...14F-...
HTE-1212L/R-14H 6,5 80 12 110 8,95 25 20 H T..14H-...
HTE-1212L/R-14K 6,5 80 12 110 7,95 25 20 K T..14K-...
HTE-1616L/R-14F 6,5 80 16 110 13,95 25 20 F T...14F-...
HTE-1616L/R-14H 6,5 80 16 110 12,95 25 20 H T..14H-...
HTE-1616L/R-14K 6,5 80 16 110 11,95 25 20 K T..14K-...
HTE-1616L/R-14P 6,5 80 16 110 11,00 25 25 P T..14P-...
HTE-2020L/R-14F 6,5 80 20 110 17,95 25 20 F T...14F-...
HTE-2020L/R-14H 6,5 80 20 110 16,95 25 20 H T...14H-...
HTE-2020L/R-14K 6,5 80 20 110 15,95 25 20 K T...14K-...
HTE-2020L/R-14P 6,5 80 20 110 15,00 25 25 P T...14P-...
HTE-2525L/R-14F 6,5 150 25 110 22,95 25 25 F T...14F-...
HTE-2525L/R-14H 6,5 150 25 110 21,95 25 25 H T...14H-...
HTE-2525L/R-14K 6,5 150 25 110 20,95 25 25 K T..14K-...
HTE-2525L/R-14P 6,5 150 25 110 19,95 25 25 P T...14P-...
HTE-2525L/R-14S 6,5 150 25 110 18,95 25 25 S T..14S-...
© ARNO” SpecialDesign

Auf Anfrage liefern wir lhnen Schneideinsatze in SondergroBen mit den hierfiir passenden Haltern. Dabei sind Einstechbreiten von bis zu 15 mm moglich.
On request, we can supply you with inserts in special sizes with the appropriate holders. Plunge widths of up to 15 mm are possible.
A richiesta possiamo fornirvi inserti in misure speciali con gli appositi supporti. Sono possibili larghezze di tuffo fino a 15 mm.

Passende Schneideinsatze finden Sie auf Seite 86 — 90.
For inserts to suit please see page 86 — 90.
Per i inserti abbinabili vedere pagina86 — 90.

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Drehmoment Schliissel
Holder Screw Torque Key
Utensile Vite Coppia Chiave
HTE-...-14... AS 0005 2,5Nm T5210-IP
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Module

Modules
Moduli

MTE-1K2

Modul mit Innenkiihlung - IK2 / Module with through tool coolant - IK2 |
Modulo con adduzione interna - IK2

b2 L ‘ R

T

El

§

L

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Artikel Dreh;‘?rt:lment Schneideinsatz
Article EB ET Dimax b, L KT Insert

. Torque Nm
Articolo ) Inserto

Coppia Nm

MTE-SL/R-14F-1K2 2 6,5 150 11 67,5 35 2,5 T..14F-...
MTE-SL/R-14H-1K2 3 6,5 150 11 67,5 35 2,5 T...14H-...
MTE-SL/R-14K-1K2 4 6,5 150 11 67,5 35 2,5 T...14K-...

Passende Schneideinsatze finden Sie auf Seite 85 - 90.

For inserts to suit please see page 85 — 90.

Per i inserti abbinabili vedere pagina85 — 90.

Passende Halter (HSA7...) sowie Direktaunfahmen finden Sie im Katalog Ein- und Abstechen.

Suitable holders (HSA7...) and flange mounted holders with VDI can be found in the catalogue parting and grooving.
Per combinazioni adattatore e attaccoo VDI vedere catalogo troncatura e scanalatura.

Die AbmabBe fiir AKL und DF,,,, konnen Sie je nach Aufnat aus der Tabell ile von MSA-...-65-ACS... (Katalog Stechen, Kapitel 10) entnehmen.
The dimensions for AKL and DF .., can be taken from the table line of MSA-...-65-ACS... depending on the specific flange mounted holder (parting and grooving catalogue, chapter 10).
Le dimensioni per AKL e DF,,, possono essere ricavate dalla riga della tabella di MSA-...-65-ACS... a seconda dell‘attacchi base (catalogo di troncatura e scanalatura, capitolo 10).

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube

Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
MTE-SL/R-14...-1K2 AS 0005-10 T5210-IP
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HTE-...-IK2-UN >
Monoblockhalter mit Innenkiihlung IK2 von unten (Nut) / Monoblock holder with

coolant supply IK2 from the bottom (Notch) / Utensili monoblocco con refrigeratzione g8
interna IK2 da sotto (Asola) L
L
KL
0
- ! R
Of
||||\|||\||||||
ET I
Abbildung dhnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione
s Fe)
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Ausfiihrung UN / Execution UN / Esecuzione UN
Bezeichnung GroBe Schneideinsatz
Designation ETmax Dimax h L f KL KT Size Insert
Articolo Grandezza Inserto
HTE-1616L/R-14F-1K2-UN 6,5 80 16 79 13,95 25 20 F T...14F-...
HTE-1616L/R-14H-1K2-UN 6,5 80 16 79 12,95 25 20 H T...14H-...
HTE-1616L/R-14K-1K2-UN 6,5 80 16 79 11,95 25 20 K T...14K-...
HTE-1616L/R-14P-1K2-UN 6,5 80 16 79 11,00 25 25 P T...14P-...
HTE-1616L/R-14XF-IK2-UN 8 16 16 79 18795 25 20 XF T...14XF-...
HTE-2020L/R-14F-1K2-UN 6,5 80 20 94 17,95 25 20 F T...14F-...
HTE-2020L/R-14H-1K2-UN 6,5 80 20 94 16,95 25 20 H T...14H-...
HTE-2020L/R-14K-1K2-UN 6,5 80 20 94 15,95 25 20 K T...14K-...
HTE-2020L/R-14P-1K2-UN 6,5 80 20 94 15,00 25 25 P T...14P-...
HTE-2525L/R-14F-1K2-UN 6,5 150 25 97 22,95 25 25 F T...14F-...
HTE-2525L/R-14H-1K2-UN 6,5 150 25 97 21,95 25 25 H T...14H-...
HTE-2525L/R-14K-1K2-UN 6,5 150 25 97 20,95 25 25 K T...14K-...
HTE-2525L/R-14P-1K2-UN 6,5 150 25 97 19,95 25 25 P T...14P-...
HTE-2525L/R-14S-1K2-UN 6,5 150 25 97 18,95 25 25 S T...14S-...
© ARNO” SpecialDesign
Diese Monoblockhalter bekommen Sie mit lhren spezifischen Kiihlanschliissen. Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 76.
The coolant inlet can be supplied to your specification. Please complete enquiry sheet on page 77.
Questi corpi utensile sono fornibili con specifiche connessioni del refrigerante. Vedere modulo richiesta a Pagina 78.
Auf Anfrage liefern wir lhnen Schneideinsatze in SondergrdBen mit den hierfiir passenden Haltern. Dabei sind Einstechbreiten von bis zu 15 mm méglich.
On request, we can supply you with inserts in special sizes with the appropriate holders. Plunge widths of up to 15 mm are possible.
A richiesta possiamo fornirvi inserti in misure speciali con gli appositi supporti. Sono possibili larghezze di tuffo fino a 15 mm.
Passende Schneideinsatze finden Sie auf Seite 86 - 90.
For inserts to suit please see page 86 — 90.
Per i inserti abbinabili vedere pagina86 — 90.
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Drehmoment Schliissel
Holder Screw Torque Key
Utensile Vite Coppia Chiave
HTE-...-14... AS 0005 2,5Nm T5210-IP
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Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH-holder (VD)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

ATS Monoblockhalter -UN auf KMH-Werkzeugaufnahme - Form B
ATS Monoblock holder -UN with KMH-holder — Form B
ATS Utensili monoblocco -UN con adattatore KMH — Forma B

h

|

e

KMD

VDI
|
_

\
([T

L L | Abbildung shnlich

L Similar to illustration
Q Simile all'illustrazione
\ AKL
HANDLING: In Tabelle 1 den bendtigten KMH-Werkzeughalter (VDI) und den Halter-Typ auswahlen.
Entspechend dem Halter-Typ den benétigten Halter und die Schneidplatte mit Tabelle 2 bestimmen.
HANDLING: Please select the KMH holder (VDI) and holder type from table 1.

According to holder type please select suitable holder and insert from table 2.
GUIDA ALLA LETTURA: Scegliere I'adattatore KMH (VDI) e tipologia di forma dalla tabella 1.Dalla tabella 2 scegliere il relativo utensile ed inserto.

KMH-Werkzeugaufnahmen mit KMD und IK-Form B...
KMH holder with coolant jet and through tool coolant — form B...
Adattatore tipo KMH con ugello (KMD) ed lubrificazione interna (IK) — Versiona B...

KMH Werkzeugaufnahme (VDI)

Form VDI h AKL ' KMH Holder (VDI)
Adattatore KMH (VDI)
20 16 32,2 15 KMHO01-B1-20x16x30-1K HTE-1616L-...
25 16 32,2 15 KMHO01-B1-25x16x30-1K HTE-1616L-...
30 20 42,2 17 KMHO01-B1-30x20x40-1K HTE-2020L-...
; 40 25 47,2 22 KMHO01-B1-40x25x44-1K HTE-2525L-...
o)
% 25 16 32,2 15 KMHO01-B2-25x16x30-1K HTE-1616R-...
': 30 20 42,2 17 KMHO01-B2-30x20x40-1K HTE-2020R-...
™ 40 25 47,2 22 KMHO01-B2-40x25x44-1K HTE-2525R-...
3
Y 20 16 32,2 15 KMHO01-B3-20X16X30-1K HTE-1616L-...
: 25 16 32,2 15 KMHO01-B3-25x16x30-1K HTE-1616R-...
@ 30 20 42,2 17 KMHO01-B3-30x20x40-1K HTE-2020R-...
E 40 25 47,2 22 KMHO01-B3-40x25x44-1K HTE-2525R-...
K
25 16 32,2 15 KMHO01-B4-25x16x30-1K HTE-1616L-...
30 20 42,2 17 KMHO01-B4-30x20x40-1K HTE-2020L-...
40 25 47,2 22 KMHO01-B4-40x25x44-1K HTE-2525L-...

* Der Halter kann um den Wert ,V* in der VDI-Aufnahme nach vorne geschoben werden. Die Kiihimittelversorgung ist innerhalb der Skala sichergestellt. Das ,,F-MaB“ andert sich entsprechend.
* The holder be adjusted forward bei the ,V“ value. The coolant flow is guaranteed according to the adjustment range. The ,,F“ dimension changes accordingly.
* |'utensile puo essere estratto del valore ,V*. | passaggio del refrigerante viene garantino all'interno del campo di registrazione. La dimensione “F” cambia di conseguenza.
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Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH-holder (VD)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

ATS Monoblockhalter mit Innenkiihlung — Ubergabe von unten (Nut)
ATS Monoblock holders with through tool coolant — with coolant supply from the bottom (Notch)
ATS Utensili monoblocco con refrigerazione interna - trasferimento dal basso (Asola)

Bezeichnung Schneideinsatz

EB ET Dinax Designation F h Insert
Articolo Inserto
<2 <65 80 HTE-1616L-14F-1K2-UN 55) T...14F-...
25-30 <65 80 HTE-1616L-14H-1K2-UN 55 T...14H-...
HTE-1616L-... 4,0 <65 80 HTE-1616L-14K-1K2-UN 55 16 T...14K-...
5,0 <65 80 HTE-1616L-14P-IK2-UN 55 T...14P-...
<2 < 8,0 16 HTE-1616L-14XF-1K2-UN 55 T...14XF-...
<2 <65 80 HTE-1616R-14F-1K2-UN 55 T...14F-...
25-30 <65 80 HTE-1616R-14H-1K2-UN 55 T...14H-...
HTE-1616R-... 4,0 <65 80 HTE-1616R-14K-1K2-UN 55 16 T...14K-...
5,0 <65 80 HTE-1616R-14P-1K2-UN 55 T...14P-...
N <2 < 8,0 16 HTE-1616R-14XF-1K2-UN 55 T...14XF-...
<
© <2 <65 80 HTE-2020L-14F-1K2-UN 50,5 T...14F-...
% 25-30 <65 80 HTE-2020L-14H-1K2-UN 50,5 T...14H-...
— HTE-2020L-... 20
— 4,0 <65 80 HTE-2020L-14K-1K2-UN 50,5 T...14K-...
% 5,0 <65 80 HTE-2020L-14P-1K2-UN 60,0 T...14P-...
RS
Y <2 <65 80 HTE-2020R-14F-1K2-UN 50,5 T...14F-...
; HTE-2020R-... 25-30 <65 80 HTE-2020R-14H-1K2-UN 50,5 20 T...14H-...
o 4,0 <65 80 HTE-2020R-14K-1K2-UN 50,5 T...14K-...
% 5,0 <65 80 HTE-2020R-14P-IK2-UN 60,0 T...14P-...
s
<2 <65 150 HTE-2525L-14F-1K2-UN 55,5 T...14F-...
25-30 <65 150 HTE-2525L-14H-1K2-UN 55,5 T...14H-...
HTE-2525L-... 4,0 <65 150 HTE-2525L-14K-1K2-UN 55,5 25 T...14K-...
5,0 <65 150 HTE-2525L-14P-1K2-UN 55,5 T...14P-...
6,0 <65 150 HTE-2525L-14S-1K2-UN 55,5 T...14S-...
<2 <65 150 HTE-2525R-14F-1K2-UN 55,5 T...14F-...
25-30 <65 150 HTE-2525R-14H-1K2-UN 55,5 T...14H-...
HTE-2525R-... 4,0 <65 150 HTE-2525R-14K-1K2-UN 55,5 25 T...14K-...
50 <65 150 HTE-2525R-14P-1K2-UN 55,5 T...14P-...
6,0 <65 150 HTE-2525R-14S-1K2-UN 55,5 T...14S-...
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Drehmoment Schliissel
Holder Screw Torque Key
Utensile Vite Coppia Chiave
HTE-...-14... AS 0005 2,5 Nm T5210-IP

Einbauméglichkeiten / Assembly options / Combinazioni di montaggio

Aufnahme KMHO1-B...-IK mit linkem Monoblockhalter
Holder KMHO1-B...-IK with left monoblock holder
Adattatore KMHO1-B...-IK con utensile monoblocco sinistro

KMHO1-B1-...-IK KMHO01-B4-...-IK

Aufnahme KMHO1-B...-IK mit rechtem Monoblockhalter
Holder KMHOI-B...-IK with right monoblock holder
Adattatore KMHO1-B...-IK con utensile monoblocco destro

KMHO01-B2-...-IK KMHO01-B3-...-IK

B,

%y % ’

Einbaulage normal
Normal assembly
Montaggio normale

Einbaulage Uberkopf
Upside down assembly
Montaggio invertito

Einbaulage normal
Normal assembly
Montaggio normale
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Einbaulage Uberkopf
Upside down assembly
Montaggio invertito
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Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH-holder (VD)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

ATS Monoblockhalter -UN auf KMH-Werkzeugaufnahme - Form C > /
ATS Monoblock holder -UN with KMH-holder — Form C

ATS Utensili monoblocco -UN con adattatore KMH — Forma C KD
VDI h
AR —
© |
Abbildung dhnlich
Similar to illustration
— Simile all'illustrazione
1
x
O <C
>
_ - )
L T
e 2
E R |
HANDLING: In Tabelle 1 den bendtigten KMH-Werkzeughalter (VDI) und den Halter-Typ auswabhlen.
Entspechend dem Halter-Typ den benétigten Halter und die Schneidplatte mit Tabelle 2 bestimmen.

HANDLING: Please select the KMH holder (VDI) and holder type from table 1.
According to holder type please select suitable holder and insert from table 2.

GUIDA ALLA LETTURA: Scegliere I'adattatore KMH (VDI) e tipologia di forma dalla tabella 1.Dalla tabella 2 scegliere il relativo utensile ed inserto.

KMH-Werkzeugaufnahmen mit KMD und IK-Form C...

KMH holder with coolant jet and through tool coolant — form C...

Adattatore tipo KMH con ugello (KMD) ed lubrificazione interna (IK) — Versiona C...
KMH Werkzeugaufnahme (VDI)

Form VDI h F A KMH Holder (VDI)
Adattatore KMH (VDI)
25 16 35,2 15 KMHO01-C1-25x16x55-1K HTE-1616R-...
30 20 37,2 17 KMHO01-C1-30x20x70-1K HTE-2020R-...
— 40 25 46,2 22 KMHO01-C1-40x25x85-1K HTE-2525R-...
o
g 25 16 35,2 15 KMHO01-C2-25x16x55-1K HTE-1616L-...
& 30 20 43,2 17 KMHO01-C2-30x20x70-1K HTE-2020L-...
: 40 25 50,7 22 KMHO01-C2-40x25x85-1K HTE-2525L-...
Q£
% 25 16 35,2 15 KMHO01-C3-25x16x55-1K HTE-1616L-...
': 30 20 37,2 17 KMHO01-C3-30x20x70-1K HTE-2020L-...
: 40 25 46,2 22 KMHO01-C3-40x25x85-1K HTE-2525L-...
o
g 25 16 35,2 j1i5] KMHO01-C4-25x16x55-1K HTE-1616R-...
= 25 20 39,2 17 KMHO01-C4-25x20x70-1K HTE-2020R-...
30 20 43,2 17 KMHO01-C4-30x20x70-1K HTE-2020R-...
40 25 50,7 22 KMHO01-C4-40x25x85-1K HTE-2525R-...

* Der Halter kann um den Wert ,V* in der VDI-Aufnahme nach vorne geschoben werden. Die Kiihimittelversorgung ist innerhalb der Skala sichergestellt. Das ,,AKL-MaB* dndert sich entsprechend.
* The holder be adjusted forward by the ,V* value. The coolant flow is guaranteed according to the adjustment range. The ,AKL* dimension changes accordingly.
* 'utensile puo essere estratto del valore ,V*.| passaggio del refrigerante viene garantino all'interno del campo di registrazione. La dimensione “AKL” cambia di conseguenza.
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Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH-holder (VD)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

ATS Monoblockhalter mit Innenkiihlung — Ubergabe von unten (Nut)
ATS Monoblock holders with through tool coolant — with coolant supply from the bottom (Notch)
ATS Utensili monoblocco con refrigerazione interna - trasferimento dal basso (Asola)

Bezeichnung Schneideinsatz
EB ET Dinax Designation AKL h Insert
Articolo Inserto
<2 <65 80 HTE-1616L-14F-1K2-UN 80,0 T...14F-...
25-30 <65 80 HTE-1616L-14H-1K2-UN 80,0 T...14H-...
HTE-1616L-... 4,0 <65 80 HTE-1616L-14K-1K2-UN 80,0 16 T...14K-...
5,0 <65 80 HTE-1616L-14P-IK2-UN 80,0 T...14P-...
<2 < 8,0 16 HTE-1616L-14XF-1K2-UN 80,0 T...14XF-...
<2 <65 80 HTE-1616R-14F-1K2-UN 80,0 T...14F-...
25-30 <65 80 HTE-1616R-14H-1K2-UN 80,0 T...14H-...
HTE-1616R-... 4,0 <65 80 HTE-1616R-14K-1K2-UN 80,0 16 T...14K-...
5,0 <65 80 HTE-1616R-14P-1K2-UN 80,0 T...14P-...
~ <2 < 8,0 16 HTE-1616R-14XF-1K2-UN 80,0 T...14XF-...
©
D <2 <65 80 HTE-2020L-14F-1K2-UN 85,5 T...14F-...
% 25-30 <65 80 HTE-2020L-14H-1K2-UN 85,5 T...14H-...
— HTE-2020L-... 20
— 4,0 <65 80 HTE-2020L-14K-1K2-UN 85,5 T...14K-...
AN 5,0 <65 80 HTE-2020L-14P-1K2-UN 95,0 T...14P-...
[}
o)
flay <2 <65 80 HTE-2020R-14F-1K2-UN 85,5 T...14F-...
—~ 25-30 <65 80 HTE-2020R-14H-1K2-UN 85,5 T...14H-...
N HTE-2020R-... 20
o 4,0 <6,5 80 HTE-2020R-14K-1K2-UN 85,5 T...14K-...
% 5,0 <65 80 HTE-2020R-14P-1K2-UN 95,0 T...14P-...
=]
S
<2 <65 150 HTE-2525L-14F-1K2-UN 98,0 T...14F-...
25-30 <65 150 HTE-2525L-14H-1K2-UN 98,0 T...14H-...
HTE-2525L-... 4,0 <65 150 HTE-2525L-14K-1K2-UN 98,0 25 T...14K-...
5,0 <65 150 HTE-2525L-14P-1K2-UN 98,0 T...14P-...
6,0 <65 150 HTE-2525L-14S-1K2-UN 98,0 T...14S-...
<2 <65 150 HTE-2525R-14F-1K2-UN 98,0 T...14F-...
25-30 <65 150 HTE-2525R-14H-1K2-UN 98,0 T...14H-...
HTE-2525R-... 4,0 <65 150 HTE-2525R-14K-1K2-UN 98,0 25 T...14K-...
5,0 <65 150 HTE-2525R-14P-1K2-UN 98,0 T...14P-...
6,0 <65 150 HTE-2525R-14S-1K2-UN 98,0 T...14S-...
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Drehmoment Schliissel
Holder Screw Torque Key
Utensile Vite Coppia Chiave
HTE-...-14... AS 0005 2,5Nm T5210-IP

Einbauméglichkeiten / Assembly options / Combinazioni di montaggio

Aufnahme KMHO1-C...-IK mit linkem Monoblockhalter | Aufnahme KMHO1-C...-IK mit rechtem Monoblockhalter
Holder KMHO1-C...-IK with left monoblock holder Holder KMHO1-C...-IK with right monoblock holder
Adattatore KMHO1-C...-IK con utensile monoblocco sinistro | Adattatore KMHO1-C...-IK con utensile monoblocco destro

KMHO1-C K - - KMHO01-C4-...-IK

m”*ﬁmm E

Einbaulage normal Einbaulage Uberkopf Einbaulage normal Einbaulage Uberkopf
Normal assembly Upside down assembly Normal assembly Upside down assembly
Montaggio normale Montaggio invertito Montaggio normale Montaggio invertito
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HTA-...-IK2-H. J

Monoblockhalter mit Innenkiihlung IK2 von hinten / Monoblock holder with through

tool coolant (IK2) access from the back / Utensile monoblocco con adduzione interna g2-8

IK2 posteriore L
L

KL ...i

7 0 !
©) fimm
£ | 0
A R
ET
Gl Abbildung hnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione
= o
|
|

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Ausfiihrung H1 / Execution H1 / Esecuzione H1
Bezeichnung GroBe Schneideinsatz
Designation ETmax h L f, KL KT Gl Size Insert
Articolo Grandezza Inserto
HTA-1616L/R-14F-1K2-H1 5) 16 110 13,95 25 22 M8x1 F TAL4F-...
HTA-1616L/R-14H-1K2-H1 5 16 110 12,95 25 22 M8x1 H TAl4H-...
HTA-1616L/R-14K-1K2-H1 5) 16 110 11,95 25 22 M8x1 K TAL4K-...
HTA-2020L/R-14F-1K2-H1 5 20 110 17,95 25 25 M8x1 F TAL4F-...
HTA-2020L/R-14H-1K2-H1 5) 20 110 16,95 25 25 M8x1 H TA14H-...
HTA-2020L/R-14K-1K2-H1 5 20 110 15,95 25 25 M8x1 K TALl4K-...
HTA-2525L/R-14F-1K2-H1 5) 25 110 22,95 25 2% M8x1 F TA14F-...
HTA-2525L/R-14H-1K2-H1 5 25 110 21,95 25 25 M8x1 H TA14H-...
HTA-2525L/R-14K-1K2-H1 5 25 110 20,95 25 25 M8x1 K TALl4K-...
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Ausfiihrung H2 / Execution H / Esecuzione H2
Bezeichnung GroBe Schneideinsatz
Designation ETonax h L f, KL KT Gl Size Insert
Articolo Grandezza Inserto
HTA-1616L/R-14F-1K2-H2 5) 16 110 13,95 25 22 G1/8" F TA14F-...
HTA-1616L/R-14H-1K2-H2 5 16 110 12,95 25 22 G1/8" H TAl4H-...
HTA-1616L/R-14K-1K2-H2 5) 16 110 11,95 25 22 G1/8" K TALl4K-...
HTA-2020L/R-14F-1K2-H2 5 20 110 17,95 25 25 G1/8" F TAL4F-...
HTA-2020L/R-14H-1K2-H2 5) 20 110 16,95 25 25 G1/8" H TAl4H-...
HTA-2020L/R-14K-1K2-H2 5 20 110 15,95 25 25 G1/8" K TA14K-...
HTA-2525L/R-14F-1K2-H2 5) 25 110 22,95 25 25 G1/8" F TAL4F-...
HTA-2525L/R-14H-1K2-H2 5 25 110 21,95 25 25 G1/8" H TA14H-...
HTA-2525L/R-14K-1K2-H2 5) 25 110 20,95 2% 25 G1/8" K TA14K-...
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Ausfithrung H3 / Execution H3 / Esecuzione H3

Bezeichnung GroBe Schneideinsatz
Designation ETmax h L f, KL KT Gl Size Insert
Articolo Grandezza Inserto
HTA-1616L/R-14F-1K2-H3 5 16 110 13,95 25 22 G1/4" F TAL4F-...
HTA-1616L/R-14H-1K2-H3 5 16 110 12,95 25 22 G1/4" H TA14H-...
HTA-1616L/R-14K-1K2-H3 5) 16 110 11,95 25 22 G1/4" K TAL4K-...
HTA-2020L/R-14F-1K2-H3 5 20 110 17,95 25 25 G1/4" F TAL4F-...
HTA-2020L/R-14H-1K2-H3 5) 20 110 16,95 25 25 G1/4" H TAl4H-...
HTA-2020L/R-14K-1K2-H3 5 20 110 15,95 25 25 G1/4" K TALl4K-...
HTA-2525L/R-14F-1K2-H3 5 25 110 22,95 25 25 G1/4" F TA14F-...
HTA-2525L/R-14H-1K2-H3 5 25 110 21,95 25 25 G1/4" H TAl4H-...
HTA-2525L/R-14K-1K2-H3 ) 25 110 20,95 25 25 G1/4" K TAL4K-...
© ARNO” SpecialDesign

Diese Monoblockhalter bekommen Sie mit Ihren spezifischen Kiihlanschliissen. Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 76.

The coolant inlet can be supplied to your specification. Please complete enquiry sheet on page 77.

Questi corpi utensile sono fornibili con specifiche connessioni del refrigerante. Vedere modulo richiesta a Pagina 78.

Auf Anfrage liefern wir lhnen Schneideinsatze in SondergroBen mit den hierfiir passenden Haltern. Dabei sind Einstechbreiten von bis zu 15 mm moglich.

On request, we can supply you with inserts in special sizes with the appropriate holders. Plunge widths of up to 15 mm are possible.

A richiesta possiamo fornirvi inserti in misure speciali con gli appositi supporti. Sono possibili larghezze di tuffo fino a 15 mm.

Passende Schneideinsatze finden Sie auf Seite 84.

For inserts to suit please see page 84.

Per i inserti abbinabili vedere pagina 84.

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Drehmoment Schliissel

Holder Screw Torque Key
Utensile Vite Coppia Chiave
HTA-...-14... AS 0005 2,5 Nm T5210-IP
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HTA-...-IK2-S.
Monoblockhalter mit Innenkiihlung IK2 von der Seite / Monoblock holder with

through tool coolant (IK2) access from the side / Utensile monoblocco con adduzione g8
interna IK2 laterale L
L
KL
0
© Vi
=
£ %M 0
R
ET
Gl
Abbildung hnlich
Similar to illustration
o a Simile all'illustrazione
G2 L4

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Ausfiihrung S1 / Execution SI / Esecuzione S1
Bezeichnung GroBe Schneideinsatz
Designation ETnax h L f, KL KT L, Gl G2 Size Insert
Articolo Grandezza Inserto
HTA-1616L/R-14F-1K2-S1 5 16 110 13,95 25 22 20 M8x1 M8x1 F TA14F-...
HTA-1616L/R-14H-1K2-S1 5 16 110 12,95 25 22 20 M8x1 M8x1 H TAl4H-...
HTA-1616L/R-14K-1K2-S1 5 16 110 11,95 25 22 20 M8x1 M8x1 K TA14K-...
HTA-2020L/R-14F-1K2-S1 5 20 110 17,95 25 25 20 M8x1 M8x1 F TA14F-...
HTA-2020L/R-14H-1K2-S1 5 20 110 16,95 25 25 20 M8x1 M8x1 H TA14H-...
HTA-2020L/R-14K-1K2-S1 5 20 110 15,95 25 25 20 M8x1 M8x1 K TA14K-...
HTA-2525L/R-14F-1K2-S1 5) 25 110 22,95 25 25 20 M8x1 M8x1 F TA14F-...
HTA-2525L/R-14H-1K2-S1 5 25 110 21,95 25 25 20 M8x1 M8x1 H TAl4H-...
HTA-2525L/R-14K-1K2-S1 ) 25 110 20,95 25 25 20 M8x1 M8x1 K TALl4K-...
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Ausfiihrung S2 / Execution S2 /| Esecuzione S2

Bezeichnung GroBe Schneideinsatz
Designation ETmax h L f, KL KT L, Gl G2 Size Insert
Articolo Grandezza Inserto
HTA-1616L/R-14F-1K2-S2 5 16 110 13,95 25 22 20 M8x1 G1/8" F TAL4F-...
HTA-1616L/R-14H-1K2-S2 5 16 110 12,95 25 22 20 M8x1 G1/8" H TA14H-...
HTA-1616L/R-14K-1K2-S2 5 16 110 11,95 25 22 20 M8x1 G1/8" K TAL4K-...
HTA-2020L/R-14F-1K2-S2 5 20 110 17,95 25 25 20 M8x1 G1/8" F TAL4F-...
HTA-2020L/R-14H-1K2-S2 5 20 110 16,95 25 25 20 M8x1 G1/8" H TA14H-...
HTA-2020L/R-14K-1K2-S2 5 20 110 15,95 25 25 20 M8x1 G1/8" K TAL4K-...
HTA-2525L/R-14F-1K2-S2 5 25 110 22,95 25 25 20 M8x1 G1/8" F TAL4F-...
HTA-2525L/R-14H-1K2-S2 5 25 110 21,95 25 25 20 M8x1 G1/8" H TA14H-...
HTA-2525L/R-14K-1K2-S2 5 25 110 20,95 25 25 20 M8x1 G1/8" K TAl4K-...

© ARNO" SpecialDesign

Diese Monoblockhalter bekommen Sie mit lhren spezifischen Kiihlanschliissen. Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 76.
The coolant inlet can be supplied to your specification. Please complete enquiry sheet on page 77.
Questi corpi utensile sono fornibili con specifiche connessioni del refrigerante. Vedere modulo richiesta a Pagina 78.

Auf Anfrage liefern wir lhnen Schneideinsatze in SondergroBen mit den hierfiir passenden Haltern. Dabei sind Einstechbreiten von bis zu 15 mm moglich.
On request, we can supply you with inserts in special sizes with the appropriate holders. Plunge widths of up to 15 mm are possible.
A richiesta possiamo fornirvi inserti in misure speciali con gli appositi supporti. Sono possibili larghezze di tuffo fino a 15 mm.

Passende Schneideinsatze finden Sie auf Seite 84.
For inserts to suit please see page 84.
Per i inserti abbinabili vedere pagina 84.
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HTA-...-IK2-S.G

Monoblockhalter mit Innenkiihlung IK2 von der gegeniiberliegenden Seite der
Schneide / Monoblock holder with through tool coolant (IK2) access from the opposite
side of the cutting edge / Utensile monoblocco con adduzione interna IK2 laterale dal L
lato opposto all‘inserto

82-83

L
KL
L 0
£ © QM = 9
x
R
ET G2 L4 Abbildung shnlich
—— G 1 Similar to illustration
Simile all'illustrazione

s ‘ o
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Ausfithrung S1G / Execution SIG / Esecuzione S1G
Bezeichnung GroBe Schneideinsatz
Designation ETnax h L f, KL KT L, Gl G2 Size Insert
Articolo Grandezza Inserto
HTA-1616L/R-14F-1K2-S1G 5) 16 110 18595 25 22 20 M8x1 M8x1 F TA14F-...
HTA-1616L/R-14H-IK2-S1G 5 16 110 12,95 25 22 20 M8x1 M8x1 H TAl4H-...
HTA-1616L/R-14K-1K2-S1G 5) 16 110 11,95 25 22 20 M8x1 M8x1 K TALl4K-...
HTA-2020L/R-14F-1K2-S1G 5 20 110 17,95 25 25 20 M8x1 M8x1 F TA14F-...
HTA-2020L/R-14H-1K2-S1G 5) 20 110 16,95 25 25 20 M8x1 M8x1 H TAl4H-...
HTA-2020L/R-14K-1K2-S1G 5 20 110 15,95 25 25 20 M8x1 M8x1 K TA14K-...
HTA-2525L/R-14F-1K2-S1G 5) 25 110 22,95 25 25 20 M8x1 M8x1 F TA14F-...
HTA-2525L/R-14H-1K2-S1G 5 25 110 21,95 25 25 20 M8x1 M8x1 H TA14H-...
HTA-2525L/R-14K-1K2-S1G 5) 25 110 20,95 25 25 20 M8x1 M8x1 K TALl4K-...

58 ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura



Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Ausfiihrung S2G / Execution S2G / Esecuzione S2G

Bezeichnung GroBe Schneideinsatz
Designation ETmax h L f, KL KT L, Gl G2 Size Insert
Articolo Grandezza Inserto
HTA-1616L/R-14F-1K2-S2G 5) 16 110 13,95 25 22 20 M8x1 G1/8" F TAL4F-...
HTA-1616L/R-14H-1K2-S2G 5 16 110 12,95 25 22 20 M8x1 G1/8" H TAl4H-...
HTA-1616L/R-14K-1K2-S2G ) 16 110 11,95 25 22 20 M8x1 G1/8" K TA14K-...
HTA-2020L/R-14F-1K2-S2G 5 20 110 17,95 25 25 20 M8x1 G1/8" F TAL4F-...
HTA-2020L/R-14H-1K2-S2G 5 20 110 16,95 25 25 20 M8x1 G1/8" H TAl4H-...
HTA-2020L/R-14K-1K2-S2G 5 20 110 15,95 25 25 20 M8x1 G1/8" K TALl4K-...
HTA-2525L/R-14F-1K2-S2G 5 25 110 22,95 25 25 20 M8x1 G1/8" F TA14F-...
HTA-2525L/R-14H-1K2-S2G 5 25 110 21,95 25 25 20 M8x1 G1/8" H TAl4H-...
HTA-2525L/R-14K-1K2-S2G 5 25 110 20,95 25 25 20 M8x1 G1/8" K TA14K-...
© ARNO” SpecialDesign

Diese Monoblockhalter bekommen Sie mit lhren spezifischen Kiihlanschliissen. Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 76.

The coolant inlet can be supplied to your specification. Please complete enquiry sheet on page 77.

Questi corpi utensile sono fornibili con specifiche connessioni del refrigerante. Vedere modulo richiesta a Pagina 78.

Auf Anfrage liefern wir Thnen Schneideinsatze in SondergroBen mit den hierfiir passenden Haltern. Dabei sind Einstechbreiten von bis zu 15 mm moglich.

On request, we can supply you with inserts in special sizes with the appropriate holders. Plunge widths of up to 15 mm are possible.

A richiesta possiamo fornirvi inserti in misure speciali con gli appositi supporti. Sono possibili larghezze di tuffo fino a 15 mm.

Passende Schneideinsatze finden Sie auf Seite 84.

For inserts to suit please see page 84.

Per i inserti abbinabili vedere pagina 84.

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Drehmoment Schliissel

Holder Screw Torque Key
Utensile Vite Coppia Chiave
HTA-...-14... AS 0005 2,5Nm T5210-IP
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HTA-...-IK2-UN
Monoblockhalter mit Innenkiihlung IK2 von unten (Nut) / Monoblock holder with

coolant supply IK2 from the bottom (Notch) / Utensili monoblocco con refrigeratzione g8
interna IK2 da sotto (Asola) L
L
KL
0
<
0
R
ET
Abbildung ahnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione
s a
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Ausfiihrung UN / Execution UN / Esecuzione UN
Bezeichnung GroBe Schneideinsatz
Designation ETmax h L f, KL KT Size Insert
Articolo Grandezza Inserto
HTA-1616L/R-14F-1K2-UN 5 16 79 13,95 25 22 F TA14F-...
HTA-1616L/R-14H-1K2-UN 5 16 79 12,95 25 22 H TAl4H-...
HTA-1616L/R-14K-1K2-UN 5) 16 79 11,95 25 22 K TAL4K-...
HTA-2020L/R-14F-1K2-UN 5 20 94 17,95 25 25 F TA14F-...
HTA-2020L/R-14H-1K2-UN 5) 20 94 16,95 25 25 H TAL4H-...
HTA-2020L/R-14K-1K2-UN 5 20 94 15,95 25 25 K TAL4K-...
HTA-2525L/R-14F-IK2-UN 5 25 97 22,95 25 25 F TA14F-...
HTA-2525L/R-14H-1K2-UN 5 25 97 21,95 25 25 H TAl4H-...
HTA-2525L/R-14K-1K2-UN 5 25 97 20,95 25 25 K TAL4K-...
© ARNO” SpecialDesign
Diese Monoblockhalter bekommen Sie mit lhren spezifischen Kiihlanschliissen. Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 76.
The coolant inlet can be supplied to your specification. Please complete enquiry sheet on page 77.
Questi corpi utensile sono fornibili con specifiche connessioni del refrigerante. Vedere modulo richiesta a Pagina 78.
Auf Anfrage liefern wir Thnen Schneideinsatze in SondergroBen mit den hierfiir passenden Haltern. Dabei sind Einstechbreiten von bis zu 15 mm moéglich.
On request, we can supply you with inserts in special sizes with the appropriate holders. Plunge widths of up to 15 mm are possible.
A richiesta possiamo fornirvi inserti in misure speciali con gli appositi supporti. Sono possibili larghezze di tuffo fino a 15 mm.
Passende Schneideinsatze finden Sie auf Seite 84.
For inserts to suit please see page 84.
Per i inserti abbinabili vedere pagina 84.
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Drehmoment Schiliissel
Holder Screw Torque Key
Utensile Vite Coppia Chiave
HTA-...-14... AS 0005 2,5Nm T5210-IP
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Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH-holder (VD)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

ATS Monoblockhalter -UN auf KMH-Werkzeugaufnahme - Form B
ATS Monoblock holder -UN with KMH-holder — Form B
ATS Utensili monoblocco -UN con adattatore KMH — Forma B

h Abbildung dhnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione

e

KMD

>
>
| |
AKL
HANDLING: In Tabelle 1 den bendtigten KMH-Werkzeughalter (VDI) und den Halter-Typ auswéhlen.
Entspechend dem Halter-Typ den benétigten Halter und die Schneidplatte mit Tabelle 2 bestimmen.
HANDLING: Please select the KMH holder (VDI) and holder type from table 1.

According to holder type please select suitable holder and insert from table 2.
GUIDA ALLA LETTURA: Scegliere I'adattatore KMH (VDI) e tipologia di forma dalla tabella 1.Dalla tabella 2 scegliere il relativo utensile ed inserto.

KMH-Werkzeugaufnahmen mit KMD und IK-Form B...
KMH holder with coolant jet and through tool coolant — form B...
Adattatore tipo KMH con ugello (KMD) ed lubrificazione interna (IK) — Versiona B...

KMH Werkzeugaufnahme (VDI) Monoblockhalter
Form VDI h AKL V* KMH Holder (VDI) Monoblock holder
Adattatore KMH (VDI) Utensili monoblocco

20 16 32,2 15 KMHO1-B1-20x16x30-1K HTA-1616L-...

25 16 32,2 15 KMHO01-B1-25x16x30-1K HTA-1616L-...

30 20 42,2 17 KMHO1-B1-30x20x40-IK HTA-2020L-...
g 40 25 47,2 22 KMHO01-B1-40x25x44-1K HTA-2525L-...
o
% 25 16 32,2 15 KMHO01-B2-25x16x30-IK HTA-1616R-...
}: 30 20 42,2 17 KMHO1-B2-30x20x40-1K HTA-2020R-...
— 40 25 47,2 22 KMHO1-B2-40x25x44-1K HTA-2525R-...
3
Y 20 16 32,2 15 KMHO01-B3-20X16X30-1K HTA-1616R-...
: 25 16 32,2 15 KMHO01-B3-25x16x30-1K HTA-1616R-...
@ 30 20 42,2 17 KMHO1-B3-30x20x40-1K HTA-2020R-...
g 40 25 47,2 22 KMHO01-B3-40x25x44-1K HTA-2525R-...
S

25 16 32,2 15 KMHO1-B4-25x16x30-1K HTA-1616L-...

30 20 42,2 17 KMHO1-B4-30x20x40-1K HTA-2020L-...

40 25 47,2 22 KMHO01-B4-40x25x44-1K HTA-2525L-...

* Der Halter kann um den Wert ,V* in der VDI-Aufnahme nach vorne geschob jen. Die Kiihimittel ist innerhalb der Skala sichergestellt. Das ,,F-MaB* andert sich entsprechend.

* The holder be adjusted forward bei the ,V*“ value. The coolant flow is guaranteed according to the adjustment range. The ,,F“ dimension changes accordingly.
* |'utensile puo essere estratto del valore ,V*. | passaggio del refrigerante viene garantino all'interno del campo di registrazione. La dimensione “F” cambia di conseguenza.
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Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH-holder (VDI)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

ATS Monoblockhalter mit Innenkiihlung — Ubergabe von unten (Nut)
ATS Monoblock holders with through tool coolant — with coolant supply from the bottorn (Notch)
ATS Utensili monoblocco con refrigerazione interna - trasferimento dal basso (Asola)

Monoblockhalter Bezeichnung Schneideinsatz
Monoblock holder EB ET Designation F h Insert
Utensili monoblocco Articolo Inserto

<2 <50 HTA-1616L-14F-1K2-UN 55 TA14F-...

HTA-1616L-... 2,56-30 <50 HTA-1616L-14H-1K2-UN 55 16 TAl4H-...

4,0 <50 HTA-1616L-14K-1K2-UN 55 TA1l4K-...

<2 <5,0 HTA-1616R-14F-1K2-UN 55 TA14F-...

N HTA-1616R-... 2,5-30 <50 HTA-1616R-14K-1K2-UN 55 16 TA14H-...

© 4,0 <50 HTA-1616R-14K-1K2-UN 55 TA14K-...
2

\© <2 <50 HTA-2020L-14F-1K2-UN 60 TA14F-...

- HTA-2020L-... 2,56-30 <50 HTA-2020L-14H-1K2-UN 60 20 TA14H-...

g 4,0 <50 HTA-2020L-14K-1K2-UN 60 TA1l4K-...
3

Y <2 <50 HTA-2020R-14F-1K2-UN 60 TA14F-...

; HTA-2020R-... 2,5-30 <50 HTA-2020R-14H-1K2-UN 60 20 TA14H-...

o 4,0 <50 HTA-2020R-14K-1K2-UN 60 TA1l4K-...
]

% <2 <50 HTA-2525L-14F-1K2-UN 55,5 TA14F-...

= HTA-2525L-... 2,56-30 <50 HTA-2525L-14H-1K2-UN 55,5 25 TAl4H-...

4,0 <50 HTA-2525L-14K-1K2-UN 15,5 TA1l4K-...

<2 <50 HTA-2525R-14F-1K2-UN 55,5 TA14F-...

HTA-2525R-... 2,5-30 <50 HTA-2525R-14H-1K2-UN 55,5 25 TA14H-...

4,0 <50 HTA-2525R-14K-1K2-UN 55,5 TA14K-...

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Drehmoment Schliissel
Holder Screw Torque Key
Utensile Vite Coppia Chiave
HTA-...-14... AS 0005 2,5Nm T5210-IP

Einbauméglichkeiten / Assembly options / Combinazioni di montaggio

Aufnahme KMHO1-B...-IK mit linkem Monoblockhalter | Aufnahme KMHO1-B...-IK mit rechtem Monoblockhalter
Holder KMHO1-B...-IK with left monoblock holder Holder KMHO1-B...-IK with right monoblock holder
Adattatore KMHO1-B...-IK con utensile monoblocco sinistro | Adattatore KMHO1-B...-IK con utensile monoblocco destro

KMHO1-B1-...-IK KMHO01-B4-...-IK KMHO01-B2-...-IK KMHO1-B3-...-IK

Einbaulage normal Einbaulage Uberkopf Einbaulage normal Einbaulage Uberkopf
Normal assembly Upside down assembly Normal assembly Upside down assembly
Montaggio normale Montaggio invertito Montaggio normale Montaggio invertito
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Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH-holder (VD)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

ATS Monoblockhalter -UN auf KMH-Werkzeugaufnahme - Form C
ATS Monoblock holder -UN with KMH-holder — Form C
ATS Utensili monoblocco -UN con adattatore KMH — Forma C

V D I h Similar to illustration

Simile all'illustrazione

e

KMD

| F
HANDLING: In Tabelle 1 den bendtigten KMH-Werkzeughalter (VDI) und den Halter-Typ auswabhlen.
Entspechend dem Halter-Typ den benétigten Halter und die Schneidplatte mit Tabelle 2 bestimmen.
HANDLING: Please select the KMH holder (VDI) and holder type from table 1.

According to holder type please select suitable holder and insert from table 2.
GUIDA ALLA LETTURA: Scegliere I'adattatore KMH (VDI) e tipologia di forma dalla tabella 1.Dalla tabella 2 scegliere il relativo utensile ed inserto.

KMH-Werkzeugaufnahmen mit KMD und IK-Form C...
KMH holder with coolant jet and through tool coolant — form C...
Adattatore tipo KMH con ugello (KMD) ed lubrificazione interna (IK) — Versiona C...

KMH Werkzeugaufnahme (VDI) Monoblockhalter
Form VDI h F V* KMH Holder (VDI) Monoblock holder
Adattatore KMH (VDI) Utensili monoblocco
25 16 35,2 15 KMHO01-C1-25x16x55-1K HTA-1616R-...
30 20 37,2 17 KMHO1-C1-30x20x70-1K HTA-2020R-...
— 40 25 46,2 22 KMHO1-C1-40x25x85-IK HTA-2525R-...
Ay
g 25 16 35,2 15 KMHO01-C2-25x16x55-IK HTA-1616R-...
& 30 20 43,2 17 KMHO01-C2-30x20x70-1K HTA-2020R-...
: 40 25 50,7 22 KMHO1-C2-40x25x85-IK HTA-2525R-...
Q£
% 25 16 35,2 15 KMHO1-C3-25x16x55-1K HTA-1616R-...
': 30 20 37,2 17 KMHO01-C3-30x20x70-1K HTA-2020R-...
: 40 25 46,2 22 KMHO1-C3-40x25x85-1K HTA-2525R-...
T
g 25 16 35,2 15 KMHO01-C4-25x16x55-1K HTA-1616R-...
= 25 20 39,2 17 KMHO01-C4-25x20x70-1K HTA-2020R-...
30 20 43,2 17 KMHO01-C4-30x20x70-1K HTA-2020R-...
40 25 50,7 22 KMHO01-C4-40x25x85-1K HTA-2525R-...
* Der Halter kann um den Wert ,V* in der VDI-Aufnahme nach vorne hob. jen. Die Kiihimittelv ist innerhalb der Skala sichergestellt. Das ,,AKL-MaB* dndert sich entsprechend.

* The holder be adjusted forward by the ,V* value. The coolant flow is guaranteed according to the adjustment range. The ,AKL* dimension changes accordingly.
* |'utensile puo essere estratto del valore ,V“.| passaggio del refrigerante viene garantino all'interno del campo di registrazione. La dimensione “AKL” cambia di conseguenza.
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Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH-holder (VDI)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

ATS Monoblockhalter mit Innenkiihlung — Ubergabe von unten (Nut)
ATS Monoblock holders with through tool coolant — with coolant supply from the bottorn (Notch)
ATS Utensili monoblocco con refrigerazione interna - trasferimento dal basso (Asola)

Monoblockhalter Bezeichnung Schneideinsatz
Monoblock holder EB ET Designation AKL h Insert
Utensili monoblocco Articolo Inserto

<2 < 5,0 HTA-1616L-14F-1K2-UN 80,0 TA14F-...

HTA-1616L-... 2,5-3,0 <50 HTA-1616L-14H-1K2-UN 80,0 16 TAl4H-...

4,0 < 5,0 HTA-1616L-14K-1K2-UN 80,0 TA14K-...

<2 <5,0 HTA-1616R-14F-1K2-UN 80,0 TA14F-...

~ HTA-1616R-... 2,5-3,0 <50 HTA-1616R-14K-1K2-UN 80,0 16 TA14H-...

© 4,0 <5,0 HTA-1616R-14K-1K2-UN 80,0 TA14K-...
2

kS <2 < 5,0 HTA-2020L-14F-1K2-UN 95,0 TA14F-...

- HTA-2020L-... 2,5-3,0 <50 HTA-2020L-14H-1K2-UN 95,0 20 TA14H-...

N 4,0 < 5,0 HTA-2020L-14K-1K2-UN 95,0 TA14K-...
=

S <2 < 5,0 HTA-2020R-14F-1K2-UN 95,0 TA14F-...

; HTA-2020R-... 2,5-3,0 <50 HTA-2020R-14H-1K2-UN 95,0 20 TAl4H-...

) 4,0 < 5,0 HTA-2020R-14K-1K2-UN 95,0 TA14K-...
]

% <2 < 5,0 HTA-2525L-14F-1K2-UN 98,0 TA14F-...

= HTA-2525L-... 2,5-3,0 <50 HTA-2525L-14H-1K2-UN 98,0 25 TAl4H-...

4,0 < 5,0 HTA-2525L-14K-1K2-UN 98,0 TA14K-...

<2 <50 HTA-2525R-14F-1K2-UN 98,0 TA14F-...

HTA-2525R-... 2,5-3,0 <50 HTA-2525R-14H-1K2-UN 98,0 25 TAl4H-...

4,0 <5,0 HTA-2525R-14K-1K2-UN 98,0 TA14K-...

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Drehmoment Schliissel
Holder Screw Torque Key
Utensile Vite Coppia Chiave
HTA-...-14... AS 0005 2,5 Nm T5210-IP

Einbaumaglichkeiten / Assembly options / Combinazioni di montaggio

Aufnahme KMHO1-C...-IK mit linkem Monoblockhalter | Aufnahme KMHO1-C...-IK mit rechtem Monoblockhalter
Holder KMHO1-C...-IK with left monoblock holder Holder KMHO1-C...-IK with right monoblock holder
Adattatore KMHO1-C...-IK con utensile monoblocco sinistro | Adattatore KMHO1-C...-IK con utensile monoblocco destro

KMHO01-C2-...-IK KMHO01-C3-...-IK KMHO1-C1-...-IK KMHO01-C4-...-IK

Einbaulage normal Einbaulage Uberkopf Einbaulage normal Einbaulage Uberkopf
Normal assembly Upside down assembly Normal assembly Upside down assembly
Montaggio normale Montaggio invertito Montaggio normale Montaggio invertito
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HTA-...90-1K2-H. J
Monoblockhalter mit Innenkiihlung IK2 von hinten / Monoblock holder with through

tool coolant (IK2) access from the back / Utensile monoblocco con adduzione interna 82-8
IK2 posteriore
L
KL
L

i

R
Gl
| == .
= ‘I = — Simile allllustrazione
]
o

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Ausfiihrung H1 / Execution H1 / Esecuzione H1
Bezeichnung GroBe Schneideinsatz
Designation ETrmax h L f, KL KT Gl Size Insert
Articolo Grandezza Inserto
HTA-1616L/R-14F-90-1K2-H1 5 16 110 26 20 25 M8x1 F TAL4F-...
HTA-1616L/R-14H-90-1K2-H1 5 16 110 26 20 25 M8x1 H TAl4H-...
HTA-1616L/R-14K-90-1K2-H1 5 16 110 26 20 25 M8x1 K TALl4K-...
HTA-2020L/R-14F-90-1K2-H1 5 20 110 26 20 25 M8x1 F TAL4F-...
HTA-2020L/R-14H-90-1K2-H1 5 20 110 26 20 25 M8x1 H TA14H-...
HTA-2020L/R-14K-90-1K2-H1 5 20 110 26 20 25 M8x1 K TAl4K-...
HTA-2525L/R-14F-90-1K2-H1 5 25 110 31 20 25 M8x1 F TA14F-...
HTA-2525L/R-14H-90-1K2-H1 5 25 110 31 20 25 M8x1 H TAl4H-...
HTA-2525L/R-14K-90-1K2-H1 5 25 110 31 20 25 M8x1 K TA14K-...
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Ausfiihrung H2 / Execution H / Esecuzione H2
Bezeichnung GroBe Schneideinsatz
Designation ETrnax h L f, KL KT Gl Size Insert
Articolo Grandezza Inserto
HTA-1616L/R-14F-90-1K2-H2 5 16 110 26 20 25 G1/8" F TAL4F-...
HTA-1616L/R-14H-90-1K2-H2 5 16 110 26 20 25 G1/8" H TAl4H-...
HTA-1616L/R-14K-90-1K2-H2 5 16 110 26 20 25 G1/8" K TAL4K-...
HTA-2020L/R-14F-90-1K2-H2 5 20 110 26 20 25 G1/8" F TAL4F-...
HTA-2020L/R-14H-90-1K2-H2 5 20 110 26 20 25 G1/8" H TAl4H-...
HTA-2020L/R-14K-90-1K2-H2 5 20 110 26 20 25 G1/8" K TAl4K-...
HTA-2525L/R-14F-90-1K2-H2 5 25 110 31 20 25 G1/8" F TAL4F-...
HTA-2525L/R-14H-90-1K2-H2 5 25 110 31 20 25 G1/8" H TAl4H-...
HTA-2525L/R-14K-90-1K2-H2 5 25 110 31 20 25 G1/8" K TAL4K-...

Bitte beachten: Rechter Halter --> Linker Schneideinsatz, Linker Halter --> Rechter Schneideinsatz
Please note: Holder right-hand design --> Left-hand grooving insert, Holder left-hand design --> Right-hand grooving insert
Attenzione: portautensile destro --> inserto sinistro portautensile sinistro --> inserto destro
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Ausfithrung H3 / Execution H3 / Esecuzione H3

Bezeichnung GroBe Schneideinsatz
Designation ETax h L f, KL KT Gl Size Insert
Articolo Grandezza Inserto
HTA-1616L/R-14F-90-1K2-H3 5) 16 110 26 20 25 G1/4" F TA14F-...
HTA-1616L/R-14H-90-1K2-H3 5 16 110 26 20 25 G1/4" H TA14H-...
HTA-1616L/R-14K-90-1K2-H3 5) 16 110 26 20 25 G1/4" K TALl4K-...
HTA-2020L/R-14F-90-1K2-H3 5 20 110 26 20 25 G1/4" F TA14F-...
HTA-2020L/R-14H-90-1K2-H3 5) 20 110 26 20 25 G1/4" H TA14H-...
HTA-2020L/R-14K-90-1K2-H3 5 20 110 26 20 25 G1/4" K TAL14K-...
HTA-2525L/R-14F-90-1K2-H3 5 25 110 31 20 25 G1/4" F TAL4F-...
HTA-2525L/R-14H-90-1K2-H3 5 25 110 31 20 25 G1/4" H TA14H-...
HTA-2525L/R-14K-90-1K2-H3 5) 25 110 31 20 25 G1/4" K TALl4K-...

Bitte beachten: Rechter Halter --> Linker Schneideinsatz, Linker Halter --> Rechter Schneideinsatz
Please note: Holder right-hand design --> Left-hand grooving insert, Holder left-hand design --> Right-hand grooving insert
Attenzione: portautensile destro --> inserto sinistro portautensile sinistro --> inserto destro

© ARNO® SpecialDesign

Diese Monoblockhalter bekommen Sie mit Ihren spezifischen Kiihlanschliissen. Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 76.
The coolant inlet can be supplied to your specification. Please complete enquiry sheet on page 77.
Questi corpi utensile sono fornibili con specifiche connessioni del refrigerante. Vedere modulo richiesta a Pagina 78.

Auf Anfrage liefern wir lhnen Schneideinsatze in SondergroBen mit den hierfiir passenden Haltern. Dabei sind Einstechbreiten von bis zu 15 mm moéglich.
On request, we can supply you with inserts in special sizes with the appropriate holders. Plunge widths of up to 15 mm are possible.
A richiesta possiamo fornirvi inserti in misure speciali con gli appositi supporti. Sono possibili larghezze di tuffo fino a 15 mm.

Passende Schneideinsédtze finden Sie auf Seite 84.

For inserts to suit please see page 84.
Per i inserti abbinabili vedere pagina 84.

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Drehmoment Schiliissel
Holder Screw Torque Key
Utensile Vite Coppia Chiave
HTA-...-14...-90... AS 0005 2,5 Nm T5210-IP
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HTA-...90-1K2-S.

Monoblockhalter mit Innenkiihlung 1K2 von der Seite / Monoblock holder with
through tool coolant (IK2) access from the side / Utensile monoblocco con adduzione
interna IK2 laterale

82-83

KL

© 1] -

KT
r

R
Gl
( Abbildung hnlich
el Similar to illustration
= ‘I Simile all'illustrazione
ﬁ G2 L4
—
L
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Ausfiihrung S1 / Execution SI / Esecuzione S1
Bezeichnung GroBe Schneideinsatz
Designation ETnax h L f, KL KT L, Gl G2 Size Insert
Articolo Grandezza Inserto
HTA-1616L/R-14F-90-1K2-S1 5 16 110 26 20 25 20 M8x1 M8x1 F TA14F-...
HTA-1616L/R-14H-90-1K2-S1 5 16 110 26 20 25 20 M8x1 M8x1 H TA14H-...
HTA-1616L/R-14K-90-1K2-S1 5 16 110 26 20 25 20 M8x1 M8x1 K TALl4K-...
HTA-2020L/R-14F-90-1K2-S1 5 20 110 26 20 25 20 M8x1 M8x1 F TAL4F-...
HTA-2020L/R-14H-90-1K2-S1 5 20 110 26 20 25 20 M8x1 M8x1 H TAl4H-...
HTA-2020L/R-14K-90-1K2-S1 5 20 110 26 20 25 20 M8x1 M8x1 K TAL4K-...
HTA-2525L/R-14F-90-1K2-S1 5) 25 110 31 20 25 20 M8x1 M8x1 F TAL4F-...
HTA-2525L/R-14H-90-1K2-S1 5 25 110 31 20 25 20 M8x1 M8x1 H TAl4H-...
HTA-2525L/R-14K-90-1K2-S1 5) 25 110 31 20 25 20 M8x1 M8x1 K TAl4K-...

Bitte beachten: Rechter Halter --> Linker Schneideinsatz, Linker Halter --> Rechter Schneideinsatz
Please note: Holder right-hand design --> Left-hand grooving insert, Holder left-hand design --> Right-hand grooving insert
Attenzione: portautensile destro --> inserto sinistro portautensile sinistro --> inserto destro
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Ausfiihrung S2 / Execution S2 /| Esecuzione S2

Bezeichnung GroBe Schneideinsatz
Designation ETmax h L f KL KT L, Gl G2 Size Insert
Articolo Grandezza Inserto
HTA-1616L/R-14F-90-1K2-S2 5 16 110 26 20 25 20 M8x1 G1/8" F TAL4F-...
HTA-1616L/R-14H-90-1K2-S2 5 16 110 26 20 25 20 M8x1 G1/8" H TA14H-...
HTA-1616L/R-14K-90-1K2-S2 5) 16 110 26 20 25 20 M8x1 G1/8" K TAL4K-...
HTA-2020L/R-14F-90-1K2-S2 5 20 110 26 20 25 20 M8x1 G1/8" F TA14F-...
HTA-2020L/R-14H-90-1K2-S2 5 20 110 26 20 25 20 M8x1 G1/8" H TAl4H-...
HTA-2020L/R-14K-90-1K2-S2 5 20 110 26 20 25 20 M8x1 G1/8" K TAL4K-...
HTA-2525L/R-14F-90-1K2-S2 5 25 110 31 20 25 20 M8x1 G1/8" F TAL4F-...
HTA-2525L/R-14H-90-1K2-S2 5 25 110 31 20 25 20 M8x1 G1/8" H TALl4H-...
HTA-2525L/R-14K-90-1K2-S2 5 25 110 31 20 25 20 M8x1 G1/8" K TAL4K-...

Bitte beachten: Rechter Halter --> Linker Schneideinsatz, Linker Halter --> Rechter Schneideinsatz
Please note: Holder right-hand design --> Left-hand grooving insert, Holder left-hand design --> Right-hand grooving insert
Attenzione: portautensile destro --> inserto sinistro portautensile sinistro --> inserto destro

© ARNO” SpecialDesign

bl Her hal

Diese Mor Sie mit lhren spezifischen Kiihlanschliissen. Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 76.
The coolant inlet can be supplied to your specification. Please complete enquiry sheet on page 77.
Questi corpi utensile sono fornibili con specifiche connessioni del refrigerante. Vedere modulo richiesta a Pagina 78.

Auf Anfrage liefern wir lhnen Schneideinsatze in SondergroBen mit den hierfiir passenden Haltern. Dabei sind Einstechbreiten von bis zu 15 mm moglich.
On request, we can supply you with inserts in special sizes with the appropriate holders. Plunge widths of up to 15 mm are possible.
A richiesta possiamo fornirvi inserti in misure speciali con gli appositi supporti. Sono possibili larghezze di tuffo fino a 15 mm.

Passende Schneideinsatze finden Sie auf Seite 84.

For inserts to suit please see page 84.
Per i inserti abbinabili vedere pagina 84.

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Drehmoment Schliissel
Holder Screw Torque Key
Utensile Vite Coppia Chiave
HTA-...-14...90... AS 0005 2,5 Nm T5210-IP
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HTA-...90-1K2-S.G

Monoblockhalter mit Innenkiihlung IK2 von der gegeniiberliegenden Seite der

Schneide / Monoblock holder with through tool coolant (IK2) access from the opposite g8
side of the cutting edge / Utensile monoblocco con adduzione interna IK2 laterale dal
lato opposto all‘inserto
L
KL L

O 1]-

KT
r

R
G2 L4
Gl
Abbildung dhnlich
‘ Similar to illustration
Simile all'illustrazione
A .
—
[¥H)

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Ausfithrung S1G / Execution SIG / Esecuzione S1G
Bezeichnung GroBe Schneideinsatz
Designation ETnax h L f, KL KT L, Gl G2 Size Insert
Articolo Grandezza Inserto
HTA-1616L/R-14F-90-1K2-S1G 5) 16 110 26 20 25 20 M8x1 M8x1 F TA14F-...
HTA-1616L/R-14H-90-1K2-S1G 5 16 110 26 20 25 20 M8x1 M8x1 H TA14H-...
HTA-1616L/R-14K-90-1K2-S1G 5 16 110 26 20 25 20 M8x1 M8x1 K TA14K-...
HTA-2020L/R-14F-90-1K2-S1G 5 20 110 26 20 25 20 M8x1 M8x1 F TA14F-...
HTA-2020L/R-14H-90-1K2-S1G 5 20 110 26 20 25 20 M8x1 M8x1 H TA14H-...
HTA-2020L/R-14K-90-1K2-S1G 5 20 110 26 20 25 20 M8x1 M8x1 K TA14K-...
HTA-2525L/R-14F-90-1K2-S1G 5 25 110 31 20 25 20 M8x1 M8x1 F TA14F-...
HTA-2525L/R-14H-90-1K2-S1G 5 25 110 31 20 25 20 M8x1 M8x1 H TA14H-...
HTA-2525L/R-14K-90-1K2-S1G 5 25 110 31 20 25 20 M8x1 M8x1 K TALl4K-...

Bitte beachten: Rechter Halter --> Linker Schneideinsatz, Linker Halter --> Rechter Schneideinsatz
Please note: Holder right-hand design --> Left-hand grooving insert, Holder left-hand design --> Right-hand grooving insert
Attenzione: portautensile destro --> inserto sinistro portautensile sinistro --> inserto destro
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Ausfiihrung S2G / Execution S2G / Esecuzione S2G

Bezeichnung GroBe Schneideinsatz
Designation ETomax h L f, KL KT L, Gl G2 Size Insert
Articolo Grandezza Inserto
HTA-1616L/R-14F-90-1K2-S2G 5 16 110 26 20 25 20 M8x1 G1/8" F TA14F-...
HTA-1616L/R-14H-90-1K2-S2G 5 16 110 26 20 25 20 M8x1 G1/8" H TAl4H-...
HTA-1616L/R-14K-90-1K2-S2G 5 16 110 26 20 25 20 M8x1 G1/8" K TAL4K-...
HTA-2020L/R-14F-90-1K2-S2G 5 20 110 26 20 25 20 M8x1 G1/8" F TA14F-...
HTA-2020L/R-14H-90-1K2-S2G 5 20 110 26 20 25 20 M8x1 G1/8" H TAl4H-...
HTA-2020L/R-14K-90-1K2-S2G 5 20 110 26 20 25 20 M8x1 G1/8" K TALl4K-...
HTA-2525L/R-14F-90-1K2-S2G 5 25 110 31 20 25 20 M8x1 G1/8" F TA14F-...
HTA-2525L/R-14H-90-1K2-S2G 5 25 110 31 20 25 20 M8x1 G1/8" H TAl4H-...
HTA-2525L/R-14K-90-1K2-S2G 5 25 110 31 20 25 20 M8x1 G1/8" K TA14K-...

Bitte beachten: Rechter Halter --> Linker Schneideinsatz, Linker Halter --> Rechter Schneideinsatz

Please note: Holder right-hand design --> Left-hand grooving insert, Holder left-hand design --> Right-hand grooving insert

Attenzione: portautensile destro --> inserto sinistro portautensile sinistro --> inserto destro

© ARNO” SpecialDesign

Diese Monoblockhalter bekommen Sie mit lhren spezifischen Kiihlanschliissen. Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 76.

The coolant inlet can be supplied to your specification. Please complete enquiry sheet on page 77.

Questi corpi utensile sono fornibili con specifiche connessioni del refrigerante. Vedere modulo richiesta a Pagina 78.

Auf Anfrage liefern wir lhnen Schneideinsatze in SondergroBen mit den hierfiir passenden Haltern. Dabei sind Einstechbreiten von bis zu 15 mm moglich.

On request, we can supply you with inserts in special sizes with the appropriate holders. Plunge widths of up to 15 mm are possible.

A richiesta possiamo fornirvi inserti in misure speciali con gli appositi supporti. Sono possibili larghezze di tuffo fino a 15 mm.

Passende Schneideinséatze finden Sie auf Seite 84.

For inserts to suit please see page 84.

Per i inserti abbinabili vedere pagina 84.

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Drehmoment Schliissel
Holder Screw Torque Key
Utensile Vite Coppia Chiave
HTA-...-14...90... AS 0005 2,5Nm T5210-IP
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HTA-...90-1K2-UN
Monoblockhalter mit Innenkiihlung IK2 von unten (Nut) / Monoblock holder with

coolant supply IK2 from the bottom (Notch) / Utensili monoblocco con refrigeratzione g8
interna I1K2 da sotto (Asola)
L
KL
L
— <=
x
L gl
R
Abbildung ahnlich
—_ o Similar to illustration
. I Simile all'illustrazione
-
Ll
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Ausfiihrung UN / Execution UN / Esecuzione UN
Bezeichnung GroBe Schneideinsatz
Designation ETmax h L f, KL KT Size Insert
Articolo Grandezza Inserto
HTA-1616L/R-14F-90-1K2-UN 5 16 74 26 20 25 F TAL4F-...
HTA-1616L/R-14H-90-1K2-UN 5 16 74 26 20 25 H TA14H-...
HTA-1616L/R-14K-90-1K2-UN 5 16 74 26 20 25 K TAL4K-...
HTA-2020L/R-14F-90-1K2-UN 5 20 89 26 20 25 F TA14F-...
HTA-2020L/R-14H-90-1K2-UN 5 20 89 26 20 25 H TA14H-...
HTA-2020L/R-14K-90-1K2-UN 5 20 89 26 20 25 K TAL4K-...
HTA-2525L/R-14F-90-1K2-UN 5 25 94 31 20 25 F TAL4F-...
HTA-2525L/R-14H-90-1K2-UN 5 25 94 31 20 25 H TA14H-...
HTA-2525L/R-14K-90-1K2-UN 5 25 94 31 20 25 K TAL4K-...
Bitte beachten: Rechter Halter --> Linker Schneideinsatz, Linker Halter --> Rechter Schneideinsatz
Please note: Holder right-hand design --> Left-hand grooving insert, Holder left-hand design --> Right-hand grooving insert
Attenzione: portautensile destro --> inserto sinistro portautensile sinistro --> inserto destro
© ARNO” SpecialDesign
Diese Monoblockhalter bekommen Sie mit lhren spezifischen Kiihlanschliissen. Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 76.
The coolant inlet can be supplied to your specification. Please complete enquiry sheet on page 77.
Questi corpi utensile sono fornibili con specifiche connessioni del refrigerante. Vedere modulo richiesta a Pagina 78.
Auf Anfrage liefern wir lhnen Schneideinsatze in SondergrdBen mit den hierfiir passenden Haltern. Dabei sind Einstechbreiten von bis zu 15 mm méglich.
On request, we can supply you with inserts in special sizes with the appropriate holders. Plunge widths of up to 15 mm are possible.
A richiesta possiamo fornirvi inserti in misure speciali con gli appositi supporti. Sono possibili larghezze di tuffo fino a 15 mm.
Passende Schneideinsatze finden Sie auf Seite 84.
For inserts to suit please see page 84.
Per i inserti abbinabili vedere pagina 84.
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Drehmoment Schliissel
Holder Screw Torque Key
Utensile Vite Coppia Chiave
HTA-...-14...90... AS 0005 2,5Nm T5210-IP
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Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH-holder (VD)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

ATS Monoblockhalter -UN auf KMH-Werkzeugaufnahme - Form B
ATS Monoblock holder -UN with KMH-holder — Form B
ATS Utensili monoblocco -UN con adattatore KMH — Forma B

h Abbildung dhnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione

e

KMD

HANDLING: In Tabelle 1 den bendtigten KMH-Werkzeughalter (VDI) und den Halter-Typ auswéhlen.
Entspechend dem Halter-Typ den benétigten Halter und die Schneidplatte mit Tabelle 2 bestimmen.
HANDLING: Please select the KMH holder (VDI) and holder type from table 1.

According to holder type please select suitable holder and insert from table 2.
GUIDA ALLA LETTURA: Scegliere I'adattatore KMH (VDI) e tipologia di forma dalla tabella 1.Dalla tabella 2 scegliere il relativo utensile ed inserto.

KMH-Werkzeugaufnahmen mit KMD und IK-Form B...
KMH holder with coolant jet and through tool coolant — form B...
Adattatore tipo KMH con ugello (KMD) ed lubrificazione interna (IK) — Versiona B...

KMH Werkzeugaufnahme (VDI) Monoblockhalter
Form VDI h AKL V* KMH Holder (VDI) Monoblock holder
Adattatore KMH (VDI) Utensili monoblocco

20 16 42 15 KMHO1-B1-20x16x30-IK HTA-1616L-...-90-...

25 16 42 15 KMHO01-B1-25x16x30-1K HTA-1616L-...-90-...

30 20 48 17 KMHO1-B1-30x20x40-1K HTA-2020L-...-90-...
g 40 25 53 22 KMHO1-B1-40x25x44-1K HTA-2525L-...-90-...
o
% 25 16 42 15 KMHO01-B2-25x16x30-IK HTA-1616R-...-90-...
}: 30 20 48 17 KMHO01-B2-30x20x40-1K HTA-2020R-...-90-...
— 40 25 53 22 KMHO01-B2-40x25x44-1K HTA-2525R-...-90-...
3
Y 20 16 42 15 KMHO01-B3-20X16X30-1K HTA-1616R-...-90-...
: 23 16 42 15 KMHO01-B3-25x16x30-1K HTA-1616R-...-90-...
@ 30 20 48 17 KMHO1-B3-30x20x40-IK HTA-2020R-...-90-...
E 40 25 53 22 KMHO01-B3-40x25x44-IK HTA-2525R-...-90-...
S

2% 16 42 15 KMHO01-B4-25x16x30-1K HTA-1616L-...-90-...

30 20 48 17 KMHO1-B4-30x20x40-IK HTA-2020L-...-90-...

40 2% 58 22 KMHO01-B4-40x25x44-IK HTA-2525L-...-90-...

* Der Halter kann um den Wert ,V* in der VDI-Aufnahme nach vorne geschob jen. Die Kiihimittel ist innerhalb der Skala sichergestellt. Das ,,F-MaB* andert sich entsprechend.

* The holder be adjusted forward bei the ,V*“ value. The coolant flow is guaranteed according to the adjustment range. The ,,F“ dimension changes accordingly.
* |'utensile puo essere estratto del valore ,V*. | passaggio del refrigerante viene garantino all'interno del campo di registrazione. La dimensione “F” cambia di conseguenza.
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Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH-holder (VDI)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

ATS Monoblockhalter mit Innenkiihlung — Ubergabe von unten (Nut)
ATS Monoblock holders with through tool coolant — with coolant supply from the bottorn (Notch)
ATS Utensili monoblocco con refrigerazione interna - trasferimento dal basso (Asola)

Monoblockhalter Bezeichnung Schneideinsatz
Monoblock holder EB ET Designation F h Insert
Utensili monoblocco Articolo Inserto

<2 <50 HTA-1616L-14F-90-1K2-UN 50 TA14F-...

HTA-1616L-...-90-... 2,5-3,0 <50 HTA-1616L-14H-90-1K2-UN 50 16 TAl4H-...

4,0 <50 HTA-1616L-14K-90-1K2-UN 50 TA14K-...

<2 <50 HTA-1616R-14F-90-1K2-UN 50 TA14F-...

N HTA-1616R-...-90-... 2,5-3,0 <50 HTA-1616R-14K-90-1K2-UN 50 16 TA14H-...

© 4,0 <50 HTA-1616R-14K-90-1K2-UN 50 TA14K-...
2

\© <2 <50 HTA-2020L-14F-90-1K2-UN 55 TA14F-...

- HTA-2020L-...-90-... 2,5-3,0 <50 HTA-2020L-14H-90-1K2-UN 55 20 TA14H-...

g 4,0 <50 HTA-2020L-14K-90-1K2-UN 55 TA1l4K-...
3

Y <2 <50 HTA-2020R-14F-90-1K2-UN 515 TA14F-...

; HTA-2020R-...-90-... 2,5-3,0 <50 HTA-2020R-14H-90-1K2-UN 55 20 TA14H-...

o 4,0 <50 HTA-2020R-14K-90-1K2-UN 55 TA14K-...
]

% <2 <50 HTA-2525L-14F-90-1K2-UN 52,5 TA14F-...

= HTA-2525L-...-90-... 2,5-3,0 <50 HTA-2525L-14H-90-1K2-UN 52,5 25 TA14H-...

4,0 <50 HTA-2525L-14K-90-1K2-UN 5285 TA1l4K-...

<2 <50 HTA-2525R-14F-90-1K2-UN 52,5 TA14F-...

HTA-2525R-...-90-... 2,5-3,0 <50 HTA-2525R-14H-90-1K2-UN 52,5 25 TA14H-...

4,0 <50 HTA-2525R-14K-90-1K2-UN 52,5 TA14K-...

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Drehmoment Schliissel
Holder Screw Torque Key
Utensile Vite Coppia Chiave
HTA-...-14...-90-1K2-UN AS 0005 2,5Nm T5210-IP

Einbauméglichkeiten / Assembly options / Combinazioni di montaggio

Aufnahme KMHO1-B...-IK mit linkem Monoblockhalter | Aufnahme KMHO1-B...-IK mit rechtem Monoblockhalter
Holder KMHO1-B...-IK with left monoblock holder Holder KMHO1-B...-IK with right monoblock holder
Adattatore KMHO1-B...-IK con utensile monoblocco sinistro | Adattatore KMHO1-B...-IK con utensile monoblocco destro

KMHO1-B1-...-IK KMHO01-B4-...-IK KMHO01-B2-...-IK KMHO1-B3-...-IK

Einbaulage normal Einbaulage Uberkopf Einbaulage normal Einbaulage Uberkopf
Normal assembly Upside down assembly Normal assembly Upside down assembly
Montaggio normale Montaggio invertito Montaggio normale Montaggio invertito
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Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH-holder (VD)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

ATS Monoblockhalter -UN auf KMH-Werkzeugaufnahme - Form C
ATS Monoblock holder -UN with KMH-holder — Form C
ATS Utensili monoblocco -UN con adattatore KMH — Forma C

e

KMD

Abbildung dhnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione

VDI

T

HANDLING: In Tabelle 1 den bendtigten KMH-Werkzeughalter (VDI) und den Halter-Typ auswabhlen.
Entspechend dem Halter-Typ den benétigten Halter und die Schneidplatte mit Tabelle 2 bestimmen.
HANDLING: Please select the KMH holder (VDI) and holder type from table 1.

According to holder type please select suitable holder and insert from table 2.
GUIDA ALLA LETTURA: Scegliere I'adattatore KMH (VDI) e tipologia di forma dalla tabella 1.Dalla tabella 2 scegliere il relativo utensile ed inserto.

KMH-Werkzeugaufnahmen mit KMD und IK-Form C...
KMH holder with coolant jet and through tool coolant — form C...
Adattatore tipo KMH con ugello (KMD) ed lubrificazione interna (IK) — Versiona C...

KMH Werkzeugaufnahme (VDI) Monoblockhalter
Form VDI h F V* KMH Holder (VDI) Monoblock holder
Adattatore KMH (VDI) Utensili monoblocco
25 16 45 15 KMHO1-C1-25x16x55-1K HTA-1616R-...-90-...
30 20 49 17 KMHO1-C1-30x20x70-1K HTA-2020R-...-90-...
— 40 25 56,5 22 KMHO1-C1-40x25x85-IK HTA-2525R-...-90-...
Ay
g 25 16 45 15 KMHO01-C2-25x16x55-1K HTA-1616L-...-90-...
& 30 20 49 17 KMHO01-C2-30x20x70-1K HTA-2020L-...-90-...
: 40 25 56,5 22 KMHO01-C2-40x25x85-IK HTA-2525L-...-90-...
Q£
% 25 16 45 15 KMHO1-C3-25x16x55-1K HTA-1616L-...-90-...
': 30 20 49 17 KMHO01-C3-30x20x70-1K HTA-2020L-...-90-...
: 40 25 56,5 22 KMHO1-C3-40x25x85-1K HTA-2525L-...-90-...
T
g 25 16 45 15 KMHO1-C4-25x16x55-1K HTA-1616R-...-90-...
= 25 20 45 17 KMHO01-C4-25x20x70-1K HTA-2020R-...-90-...
30 20 49 17 KMHO01-C4-30x20x70-1K HTA-2020R-...-90-...
40 25 56,5 22 KMHO01-C4-40x25x85-1K HTA-2525R-...-90-...
* Der Halter kann um den Wert ,V* in der VDI-Aufnahme nach vorne hob. jen. Die Kiihimittelv ist innerhalb der Skala sichergestellt. Das ,,AKL-MaB* dndert sich entsprechend.

* The holder be adjusted forward by the ,V* value. The coolant flow is guaranteed according to the adjustment range. The ,AKL* dimension changes accordingly.
* |'utensile puo essere estratto del valore ,V“.| passaggio del refrigerante viene garantino all'interno del campo di registrazione. La dimensione “AKL” cambia di conseguenza.
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Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH-holder (VDI)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

ATS Monoblockhalter mit Innenkiihlung — Ubergabe von unten (Nut)
ATS Monoblock holders with through tool coolant — with coolant supply from the bottorn (Notch)
ATS Utensili monoblocco con refrigerazione interna - trasferimento dal basso (Asola)

Monoblockhalter Bezeichnung Schneideinsatz
Monoblock holder EB ET Designation AKL h Insert
Utensili monoblocco Articolo Inserto

<2 < 5,0 HTA-1616L-14F-90-1K2-UN 75 TA14F-...

HTA-1616L-...-90-... 2,5-3,0 <50 HTA-1616L-14H-90-1K2-UN 75 16 TAl4H-...

4,0 < 5,0 HTA-1616L-14K-90-1K2-UN 75 TA14K-...

<2 <5,0 HTA-1616R-14F-90-1K2-UN 75 TA14F-...

~ HTA-1616R-...-90-... 2,5-3,0 <50 HTA-1616R-14K-90-1K2-UN 75 16 TA14H-...

© 4,0 <5,0 HTA-1616R-14K-90-1K2-UN 75 TA14K-...
2

kS <2 < 5,0 HTA-2020L-14F-90-1K2-UN 90 TA14F-...

- HTA-2020L-...-90-... 2,5-3,0 < 5,0 HTA-2020L-14H-90-1K2-UN 90 20 TA14H-...

N 4,0 < 5,0 HTA-2020L-14K-90-1K2-UN 90 TA14K-...
=

S <2 < 5,0 HTA-2020R-14F-90-1K2-UN 90 TA14F-...

; HTA-2020R-...-90-... 2,5-3,0 <50 HTA-2020R-14H-90-1K2-UN 90 20 TA14H-...

) 4,0 <5,0 HTA-2020R-14K-90-1K2-UN 90 TA14K-...
]

% <2 < 5,0 HTA-2525L-14F-90-1K2-UN 95 TA14F-...

= HTA-2525L-...-90-... 2,5-3,0 <50 HTA-2525L-14H-90-1K2-UN 95 25 TA14H-...

4,0 < 5,0 HTA-2525L-14K-90-1K2-UN 95 TA14K-...

<2 <50 HTA-2525R-14F-90-1K2-UN 95 TA14F-...

HTA-2525R-...-90-... 2,5-3,0 <50 HTA-2525R-14H-90-1K2-UN 95 25 TA14H-...

4,0 <5,0 HTA-2525R-14K-90-1K2-UN 95 TA14K-...

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Drehmoment Schliissel
Holder Screw Torque Key
Utensile Vite Coppia Chiave
HTA-...-14...-90-1K2-UN AS 0005 2,5 Nm T5210-IP

Einbaumaglichkeiten / Assembly options / Combinazioni di montaggio

Aufnahme KMHO1-C...-IK mit linkem Monoblockhalter | Aufnahme KMHO1-C...-IK mit rechtem Monoblockhalter
Holder KMHO1-C...-IK with left monoblock holder Holder KMHO1-C...-IK with right monoblock holder
Adattatore KMHO1-C...-IK con utensile monoblocco sinistro | Adattatore KMHO1-C...-IK con utensile monoblocco destro

KMHO01-C2-...-IK KMHO01-C3-...-IK KMHO1-C1-...-IK KMHO01-C4-...-IK

Einbaulage normal Einbaulage Uberkopf Einbaulage normal Einbaulage Uberkopf
Normal assembly Upside down assembly Normal assembly Upside down assembly
Montaggio normale Montaggio invertito Montaggio normale Montaggio invertito
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Anfrage Halter ATS mit Sonderabmessungen

Monoblockhalter mit Innenkiihlung IK2 von hinten o ARNO® Special DeSign

L

: lter fertigen

Diese Halte _

o wir thnen zum Preis des
Standardwerkzeuges.

Gl
A1
|\ I—
(mE.
Aus Halter o L

M8x1||G1/8"||G1/4"

Monoblockhalter mit Innenkiihlung IK2 von der Seite

‘©

€ 1]

Ausfiihrung S. — Das Gewinde G2 ist auf der gleichen Seite wie die Schneide

Bitte ankreuzen:

Rechter Halter

G2 L4 Lo 7

Linker Halter Hinweis bei Verwendung auf

KMH-Werkzeugaufnahme (VDI) Form C

Beim Einsatz der Halter in VDI-Aufnahmen

u . . . . Form C bitte die G lange (L) nach folg
Ausfiihrung S.G — Das Gewinde G2 ist gegeniiber der Schneide Maximallinge festiogen:

G2 L4 Bezeichnung L

Bitte ankreuzen:

HTE-1616L/R-14F-1K2...
HTE-1616L/R-14H-1K2...
HTE-1616L/R-14K-I1K2...
HTE-1616L/R-14P-1K2...

80,0

Rechter Halter

HTE-2020L/R-14F-IK2...
HTE-2020L/R-14H-IK2... 85,5
HTE-2020L/R-14K-1K2...
Linker Halter HTE-2020L/R-14P-1K2... 95,0

HTE-2525L/R-14F-1K2...

HTE-2525L/R-14H-1K2...
Aus Halter G2 L, L L

HTE-2525L/R-14K-1K2... 98,0
G1/8" HTE-2525L/R-14P-1K2...
HTE-2525L/R-14S-1K2...
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Enquiry holder ATS with special dimensions

Monoblock holder with through tool coolant IK2 access o ARNO® Special DeSign

from the back

L
< This tool we produce
- to the price of the
standard tool.
Gl
|
From holder o L

M8x1(|G1/8"||G1/4"

Monoblock holder with through tool coolant IK2 access from the side

e 1|

Design S. — Thread G2 is on the same side as the cutting edge

L
Please select:
e
)
rl;’/ T
L - ,
Right-hand holder = L2 [ ,I,,,,,,,,,,,,::,
Left-hand holder Remark by using the KMH holders
(VDI) Form C

When using VDI holders Form C, please set over-
all length (L) by following maximum lengths:

Design S.G - Thread G2 is on the opposite side of the cutting edge

G2 L4 Designation L

Please select:

HTE-1616L/R-14F-1K2...
HTE-1616L/R-14H-IK2...
HTE-1616L/R-14K-IK2...
Right-hand holder - HTE-1616L/R-14P-1K2...

HTE-2020L/R-14F-IK2...
‘ HTE-2020L/R-14H-1K2... 85,5

HTE-2020L/R-14K-1K2...
HTE-2020L/R-14P-1K2... 95,0

Left-hand holder

HTE-2525L/R-14F-IK2...
From holder G2 L, L HTE-2525L/R-14H-1K2...

HTE-2525L/R-14K-1K2... 98,0
G1/8" HTE-2525L/R-14P-1K2...
HTE-2525L/R-14S-1K2...
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Richiesta utensili ATS con dimensioni speciali

L

Utensile monoblocco con adduzione interna 1K2 o ARNO® Special DeSign

@ Questi utensili veng:n‘:)o
realizzati al prezzo d€
standard.
Gl
A1
I N —
Ricavare da utensile Gl L

M8x1||G1/8"||G1/4"

Utensile monoblocco con adduzione interna IK2 laterale

e 1 |

Versione S. - Filettatura G2 sul medesimo lato dell‘inserto

L
Prego indicare:
) S
S
% . -
T *
i
i
Utensile destro in
figura G2 / L4 ’T ””””””””

Utensile sinistro in

Nota sull’utilizzo adattatori KMH
(VDI) Forma C

Con I'utilizzo di adaddatori VDI forma C impostare

. - . la lughezza totale (L) secondo la seguente tabella:
Versione S.G - Filettatura G2 sul lato opposto I‘inserto
G2 L4 Articolo L
Prego indicare:
HTE-1616L/R-14F-1K2...
‘ HTE-1616L/R-14H-1K2... 50,0
HTE-1616L/R-14K-IK2... '
Utensile destro i . -14P-
enslﬁ;ur(;s ro in [mE. HTE-1616L/R-14P-1K2...
HTE-2020L/R-14F-IK2...
‘ HTE-2020L/R-14H-1K2... 85,5
Utensile sinistro in HTE-2020L/R-14K-IK2...
HTE-2020L/R-14P-1K2... 95,0

HTE-2525L/R-14F-1K2...
Ricavare da utensile G2 L, L HTE-2525L/R-14H-1K2...

HTE-2525L/R-14K-1K2... 98,0
M G1/8" HTE-2525L/R-14P-IK2...
HTE-2525L/R-14S-IK2...
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Geometriebeschreibung

Geometry description
Descrizione della Geometria

Geometrie Eigenschaften Werkstoffgruppe  Ansicht/Schnitt Basis Schnittdatendiagramm
P 0 « [n]s 1)
EB (mm)
'GA 10
15 I
* Hervorragend geeignet fiir die Bearbeitung von Hauptschneide 20—
. 8 30 I
Stahl und nichtrostendem Stahl @0 00O o
* Komplett geschliffene Geometrie 50 I
m’? ! * Hohe Prazision und Wiederholgenauigkeit 80 e
80
0 005 01 015 02 025 03 035 04
f, (mm/U)
EB (mm)
-GB 10—
15 I
Hauptschneide 20 [ ]
* Sehr weichschneidende Geometrie 16° 30
* Komplett geschliffene Geometrie ® O 00O ‘é 4
: S 50 |
A Geringe Schnittkrafte 00 S
| | ¥
0 005 01 015 02 025 03 035 04
fa (mm/U)
EB (mm)
10
15 I
* Gute Spankontrolle durch Spanbrecher bei Hauptschneide 20
. . . 5° 30 I
scharfer Schneide und stabiler Schneidkante elelololo w
* Kurzbrechende Spane 50 I
* Komplett geschliffene Geometrie 80 e

Geometry Properties Material group View/Cut Basic cutting data diagram

P [ ks B
EB (mm)

-GA
15
Main flute 20

|

|

« Excellent for machining steel and stainless steel g w

* Completely ground geometry ® O 00O Ké o
|
|

« High precision and repeatability

= G B 10
15
Main flute 20

|
|
: |
* Very soft cutting geometry & w
* Completely ground geometry ® O 00O Ké o
|
|

* Low cutting forces

0
15 I
* Good chip control due to chip breaker with Main fute 20
sharp cutting edge and stable cutting edge d B I
P ,gg_ goce ® 8000 o
» Short breaking chips 50 [
* Fully ground geometry 50 I
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Geometriebeschreibung

Geometry description
Descrizione della Geometria

Geometria Caratteristiche Gruppo materiale Vista/taglio Base diagramma dati di taglio

EB (mm)
'GA 10
15 I
. * Eccellente alla lavorazione di acciaio e acciaio Tagliente principale 20—
inossidabi 8 30 I
inossidabile '
® O 00O 1
* Geometria completamente rettificata 50 .
\ * Elevata precisione e accuratezza di ripetibilita 60 |
8,0
0 005 01 015 02 025 03 035 04
f, (mm/U)

= G B 10
15
Tagliente principale 20

[
I
i ., |
* Geometria morbida 16 50|
* Geometria completamente rettificata ® OO OO é 4
* Ridotte forze di taglio A——

f, (mm/U)
EB (mm)
10—
* Buon controllo dei trucioli grazie al o 15—
) . i i . Tagliente principale 20 ]
rompitruciolo con bordo di taglio affilato e 5 0
stabile ® ® O 0O $- w I
L . 50 |
« Chip di rottura corti w0
\ |
* Geometria completamente rettificata 80
0 005 01 015 02 025 03 03 04
f, (mm/U)
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Sortenbeschreibung

Grade discription
Descrizione della Qualita

HC — HARTMETALL BESCHIGHTET

Beschichtungs-

Sorte farbe Eigenschaften Werkstoffgruppe Anwendungsbereich
E Hn!n VERSCHLEISSFESTIGKEIT ZRHIGKEIT onx
M 5 10 15 20 25 30 35 40 45
AP5020 « Universell einsetzbare Sorte
* Gutes Zusammenspiel von VerschleiBfestigkeit und Zahigkeit ® O o o) “
PVD * Hohe Bestandigkeit gegen Oxidation
AP7220 * Neueste PVD-Beschichtungsgeneration ALTIN-basiert
« Universell einsetzbare Sorte im Hochleistungsbereich
® O O O
PVD « Gutes Zusammenspiel von VerschleiBfestigkeit und Zahigkeit Zl .

PVD « Sehr hohe Thermostabilitat

HC —SOLID CARBIDE COATED

Coating
colour

AM7040 * Sehr gut geeignet fiir rostfreie Stahle
' * Exzellente Zahigkeit fiir unterbrochene Sschnitte o e o “

Grade Properties Material group Scope of application

WEAR RESISTANCE TOUGHNESS
oNx
M 5 10 15 20 26 30 35 40 45

AP5020 « Universally applicable grade
* Good interplay between wear resistance and toughness ® O o le)
ﬂ * High resistance to oxidation

* Universally applicable grade in the high-performance range.
PVD * Good interaction of wear resistance and toughness.

AP7220 « Latest PVD coating generation ALTIN-based.

* Very high thermal stability

METALLO DURO RIVESTITO

HC

AM7040 , * Very suitable for stainless steels
* Excellent toughness for interrupted cuts
PVD / o e °© 3

-
s Colore - . . .
Varieta Lo Caratteristiche Gruppo materiale Campo di applicazione
rivestimento
RESISTENZA ALL'USURA TENACITA
M 5 10 15 20 25 30 35 40 45
AP5020 « Varieta utilizzabile universalmente
* Buona interazione tra resistenza all'usura e tenacita ® O o 3lo) .
VD * Elevata resistenza all'ossidazione
AP7220 * Rivestimento PVD di ultima generazione a base di ALTIN.
* Grado L_|n|vers_almente appllcablle n’eIIa gamma aq ;\ilte prestazioni. ® O oo “
PVD * Buona interazione tra resistenza all'usura e tenacita.

« Elevata stabilita termica

AM7040 , * Molto adatto per gli acciai inossidabili
« Eccellente tenacita per tagli interrotti
PVD / o e °© 3
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Anwendungshinweise

Application reference
Suggerimenti tecnici

Einsatzempfehlung / Application recommendations / Consigli di utilizzo

Geometrie Stechbreite EB (mm) Vorschub f, (mm/U)
Geometry Groove width EB (mm) Feed rate f, (mm/rev)
Geometria Larghezza taglio EB (mm) Avanzamento f, (mm/U)

0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30

Stechtiefe in Abhangigkeit von D,,.,
Cutting depth dependent on D,y
Larghezza gola in funzione di Dy,

Drehen / Turning / Tornitura — 14

Stechtiefe (mm)
Groove depht (mm) HTE-1212-14.. HTE-1616-14... HTE-2020-14... HTE-2525-14...
Larghezza gola (mm)
ET D
2,0

max

[ee) [ee) [ee] [ee]

2,5 oo oo ) )

3,0 935 935 935 ]

3,5 360 360 360 )

4,0 220 220 220 945
4,5 160 160 160 450
5,0 125 125 125 300
5,5 105 105 105 220
6,0 90 90 90 180
6,5 80 80 80 150

Drehen / Turning / Tornitura — 09

Stechtiefe (mm)

Groove depht (mm) HTE-0808-09... HTE-1010-09... HTE-1212-09... HTE-1616-09...
Larghezza gola (mm)

ET Dpnax

1,0 0 o0 o0 o0

1,5 105 450 o0 o0

2,0 38 160 175 0

2,5 23 100 100 360

3,0 17 70 70 160

3,5 14 53 53 105

4,0 12 44 44 80

82 ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura



Anwendungshinweise

Application reference
Suggerimenti tecnici

Stechtiefe in Abhangigkeit von D,,.,
Cutting depth dependent on D,
Larghezza gola in funzione di Dy«

Module / Modules / Moduli

Stechtiefe (mm)

Groove depht (mm) MTE-...14...

Larghezza gola (mm)
ET Dinax
1,0 oo
1,5 o0
2,0 0
2,5 0
3,0 0o
3,5 0o
4,0 945
4,5 450
5,0 300
5,5 220
6,0 180
6,5 150
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Schneideinsatze

Inserts
Inserti

TA14...
93-95
L O RO
ET
— -
s
\ | ‘ £ R
. || L +
& o N
n m —
Ll . Abbildung shnlich
K Similar to illustration
6(0\(\ B Simile all'illustrazione
HC
Bezeichnung GroBe o
Designation rmin EB R ET d S o Size <
Articolo Grandezza R
z
TA14F-S16-150-2001ER-GA 16 1,5 0,1 2,0 14 1,70 7 F * *
TA14F-S16-150-2001EL-GA 16 1,5 0,1 2,0 14 1,70 7 F * *
TA14F-S20-150-3002ER-GA 20 1,5 0,2 3,0 14 1,70 7 F *
TA14F-S20-150-3002EL-GA 20 1,5 0,2 3,0 14 1,70 7 F *
TA14F-S20-150-5002ER-GA 20 1,5 0,2 5,0 14 1,70 7 F *
TA14F-S20-150-5002EL-GA 20 1,5 0,2 5,0 14 1,70 7 F *
TA14F-S20-200-3002ER-GA 20 2,0 0,2 3,0 14 2,25 7 F * *
TA14F-S20-200-3002EL-GA 20 2,0 0,2 3,0 14 2,25 7 F * *
TA14F-S20-200-5002ER-GA 20 2,0 0,2 5,0 14 2,25 7 F *
TA14F-S20-200-5002EL-GA 20 2,0 0,2 5,0 14 2,25 7 F *
TA14H-S20-250-3002ER-GA 20 285 0,2 3,0 14 8,25 7 H * *
TA14H-S20-250-3002EL-GA 20 2,5 0,2 3,0 14 3,25 7 H * *
TA14H-S20-250-5002ER-GA 20 285 0,2 5,0 14 8,25 7 H *
TA14H-S20-250-5002EL-GA 20 2,5 0,2 5,0 14 3,25 7 H *
TA14H-S20-300-3002ER-GA 20 3,0 0,2 3,0 14 8,25 7 H * *
TA14H-S20-300-3002EL-GA 20 3,0 0,2 3,0 14 3,25 7 H L 2 *
TA14H-S20-300-5002ER-GA 20 3,0 0,2 5,0 14 8,25 7 H *
TA14H-S20-300-5002EL-GA 20 3,0 0,2 5,0 14 3,25 7 H *
TA14F-S30-200-3002ER-GA 30 2,0 0,2 3,0 14 2,25 7 F * *
TA14F-S30-200-3002EL-GA 30 2,0 0,2 3,0 14 2,25 7 F * *
TA14F-S30-200-5002ER-GA 30 2,0 0,2 5,0 14 2,25 7 F *
TA14F-S30-200-5002EL-GA 30 2,0 0,2 5,0 14 2,25 7 F *
TA14H-S30-300-3002ER-GA 30 3,0 0,2 3,0 14 3,25 7 H * *
TA14H-S30-300-3002EL-GA 30 3,0 0,2 3,0 14 3,25 7 H * *
TA14H-S30-300-5002ER-GA 30 3,0 0,2 5,0 14 3,25 7 H *
TA14H-S30-300-5002EL-GA 30 3,0 0,2 5,0 14 3,25 7 H *
TA14K-S30-400-3002ER-GA 30 4,0 0,2 3,0 14 4,25 7 K * *
TA14K-S30-400-3002EL-GA 30 4,0 0,2 3,0 14 4,25 7 K * *
TA14K-S30-400-5002ER-GA 30 4,0 0,2 5,0 14 4,25 7 K *
TA14K-S30-400-5002EL-GA 30 4,0 0,2 5,0 14 4,25 7 K *
HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Metallo duro rivestito n ° o
M O [ J
O
@)
O

@ Hauptanwendung
Main application
Applicazione principale

O Nebenanwendung
Secondary application
Applicazione secondaria
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Schneideinsatze

Inserts
Inserti

TEOO9...

L T,
X
REEET |
Abbildung &hnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione
HC
Bezeichnung GroBe
Designation EB R ET d s a X Size
Articolo Grandezza
TEO9F-050-20005EL-GA 0,5 0,05 2 9 2,15 7° 0° F *
TEO9F-050-20005ER-GA 0,5 0,05 2 9 2,15 7° 0° F *
TEO9F-080-20005EL-GA 0,8 0,05 2 9 2,15 7° 0° F *
TEO9F-080-20005ER-GA 0,8 0,05 2 9 2,15 7° 0° F *
TEO9F-090-20005EL-GA 0,9 0,05 2 9 2,15 7° 0° F *
TEO9F-090-20005ER-GA 0,9 0,05 2 9 2,15 7° 0° F *
TEO9F-100-2001EL-GA 1 0,1 2 9 2,15 7° 0° F *
TEO9F-100-2001ER-GA 1 0,1 2 9 2,15 7° 0° F *
TEO9F-110-4001EL-GA 1,1 0,1 4 9 2,15 7° 0° F *
TEO9F-110-4001ER-GA 1,1 0,1 4 9 2,15 7° 0° F *
TEO9F-130-4001EL-GA 1,3 0,1 4 9 2,15 7° 0° F *
TEO9F-130-4001ER-GA 1,3 0,1 4 9 2,15 7° 0° F *
TEO9F-150-4001EL-GA 1,5 0,1 4 9 2,15 7° 0° F *
TEO9F-150-4001ER-GA 1,5 0,1 4 9 2,15 7° 0° F *
TEO9F-160-4001EL-GA 1,6 0,1 4 9 2,15 7° 0° F *
TEO9F-160-4001ER-GA 1,6 0,1 4 9 2,15 7° 0° F *
TEO9F-200-2001EL-GA 2 0,1 2 9 2,15 7° 0° F *
TEO9F-200-2001ER-GA 2 0,1 2 9 2,15 7° 0° F *
TEO9F-200-4001EL-GA 2 0,1 4 9 2,15 7° 0° F *
TEO9F-200-4001ER-GA 2 0,1 4 9 2,15 7° 0° F *

HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Metallo duro rivestito

=
O

@ Hauptanwendung
Main application
Applicazione principale

O Nebenanwendung
Secondary application
Applicazione secondaria

ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura 85



Schneideinsatze

Inserts
Inserti

TE14...

93 - 95

L OO RO

Abbildung ahnlich

Similar to illustration
N EU/N EW/ Simile all'illustrazione
NUOVO

Schneideinsatze GeradmaBe / /nserts straight dimensions / Inserti dimensioni diritte

HC
Bezeichnung EB GréBe
Designation +002 R ET d s o X S/'_ze
Articolo ’ Ampiezza
TE14F-080-3001EL-GA 0,8 0,1 3,0 14 2,25 7° 0° F *
TE14F-080-3001ER-GA 0,8 0,1 3,0 14 2,25 7° 0° F *
TE14F-100-3001EL-GA 1,0 0,1 3,0 14 2,25 7° 0° F L 2
TE14F-100-3001EL-GA-15L 1,0 0,1 3,0 14 2,25 7° 15° F *
TE14F-100-3001ER-GA 1,0 0,1 3,0 14 2,25 7° 0° F 2
TE14F-100-500005EL-GA-8L 1,0 0,05 5,0 14 2,25 7° 8° F *
TE14F-100-500005ER-GA-8R 1,0 0,05 5,0 14 2,25 7° 8° F *
TE14F-100-6501EL-GA 1,0 0,1 6,5 14 2,25 7° 0° F *
TE14F-100-6501ER-GA 1,0 0,1 6,5 14 2,25 7° 0° F *
TE14F-150-3001EL-GA 1,5 0,1 3,0 14 2,25 7° 0° F *
TE14F-150-3001ER-GA 15 0,1 3,0 14 2,25 7° 0° F *
TE14F-150-65005EL-GA-8L 1,5 0,05 6,5 14 2,25 7 8 F *
TE14F-150-65005ER-GA-8R 15 0,05 6,5 14 2,25 7 8 F *
TE14F-150-65005EL-GA-15L 1,5 0,05 6,5 14 2,25 7 15 F L 2
TE14F-150-65005ER-GA-15R 1,5 0,05 6,5 14 2,25 7 15 F *
TE14F-150-6501EL-GA 1,5 0,1 6,5 14 2,25 7° 0° F *
TE14F-150-6501ER-GA 1,5 0,1 6,5 14 2,25 7° 0° F *
TE14F-150-6501ER-GA-5R 1,5 0,1 6,5 14 2,25 7° 5° F *
TE14F-200-6501EL-GA 2,0 0,1 6,5 14 2,25 7° 0° F *
TE14F-200-6501ER-GA 2,0 0,1 6,5 14 2,25 7° 0° F *
TE14F-200-6501EL-GA-15L 2,0 0,1 6,5 14 2,25 7° 15° F *
TE14F-200-6501ER-GA-15R 2,0 0,1 6,5 14 2,25 7° 15° F *
TE14F-200-6502EL-GA 2,0 0,2 6,5 14 2,25 7° 0° F *
TE14F-200-6502ER-GA 2,0 0,2 6,5 14 2,25 7° 0° F *
TE14F-200-6502ER-GA-15R 2,0 0,2 6,5 14 2,25 7° 15° F *
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Schneideinsatze

Inserts
Inserti

TE14...
Bezeichnung EB GroBe
Designation R ET d 3 o bé Size
Articolo * 0,02 Ampiezza
TE14H-250-6502EL-GA 2,5 0,2 6,5 14 3,25 7° 0° H *
TE14H-250-6502ER-GA 2,5 0,2 6,5 14 3,25 7° 0° H *
TE14H-250-6504EL-GA 2,5 0,4 6,5 14 3,25 7° 0° H *
TE14H-250-6504ER-GA 2,5 0,4 6,5 14 3,25 7° 0° H L 2
TE14H-300-6502EL-GA 3,0 0,2 6,5 14 8,25 7° 0° H *
TE14H-300-6502ER-GA 3,0 0,2 6,5 14 3,25 7° 0° H *
TE14H-300-6504EL-GA 3,0 0,4 6,5 14 8,25 7° 0° H *
TE14H-300-6504ER-GA 3,0 0,4 6,5 14 3,25 7° 0° H *
TE14K-400-6502EL-GA 4,0 0,2 6,5 14 4,25 7° 0° K *
TE14K-400-6502ER-GA 4,0 0,2 6,5 14 4,25 7° 0° K *
TE14K-400-6504EL-GA 4,0 0,4 6,5 14 4,25 7° 0° K *
TE14K-400-6504ER-GA 4,0 0,4 6,5 14 4,25 7° 0° K *
TE14P-500-6502EL-GA 5,0 0,2 6,5 14 8,29 7° 0° P *
TE14P-500-6502ER-GA 5,0 0,2 6,5 14 5,25 7° 0° P *
TE14P-500-6504EL-GA 5,0 0,4 6,5 14 5,25 7° 0° B *
TE14P-500-6504ER-GA 5,0 0,4 6,5 14 5,25 7° 0° P *
TE14S-600-6504EL-GA 6,0 0,4 6,5 14 6,25 7° 0° S *
TE14S-600-6504ER-GA 6,0 0,4 6,5 14 6,25 7° 0° S} *
HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Metallo duro rivestito H ° °
M O o
O @)
O @)

® Hauptanwendung
Main application
Applicazione principale

O Nebenanwendung
Secondary application
Applicazione secondaria
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Schneideinsatze

Inserts
Inserti

93 -95
LCE R
[%2]
Abbildung dhnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione
[an]
Ll
Schneideinsatze Vollradius / Full radius inserts / Inserti per gole a raggio completo
HC
Bezeichnung EB GroBe
Designation +0.02 R ET d s a Size
Articolo - Ampiezza
TV14F-050-15025ER-GB 0,5 0,25 1,5 14 2,25 7° F *
TV14F-100-3005EL-GB 1,0 0,5 3,0 14 2,25 7° F *
TV14F-100-3005ER-GB 1,0 0,5 3,0 14 2,25 7° F L 2
TV14F-200-5010EL-GB 2,0 1,0 5,0 14 2,25 7° F L 2
TV14F-200-5010ER-GB 2,0 1,0 5,0 14 2,25 7° F *
TV14H-300-5015EL-GB 3,0 1,5 5,0 14 3,25 7° H *
TV14H-300-5015ER-GB 3,0 1,5 5,0 14 3,29 7° H *
TV14K-400-5020EL-GB 4,0 2,0 5,0 14 4,25 7° K *
TV14K-400-5020ER-GB 4,0 2,0 5,0 14 4,25 7° K *
HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Metallo duro rivestito ﬂ °
M O
(@]
O

® Hauptanwendung
Main application
Applicazione principale

O Nebenanwendung
Secondary application
Applicazione secondaria
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Schneideinsatze

Inserts
Inserti

TS14...

93 -95

L R

Abbildung dhnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione

EB

Schneideinsatze fiir Seegerringnuten DIN 471/472 / Inserts for circlip grooves to DIN 471/472 /
Inserti per gole sedi seeger DIN 471/472

Bezeichnung EB m* Gr@iBe
Designation ET d s [0 Size
Articolo - 0,05 H13 Ampiezza
TS14F-050-070EL-GB 0,57 0,50 0,7 14 2,25 7° F *
TS14F-050-070ER-GB 0,57 0,50 0,7 14 2,25 7° F *
TS14F-060-080EL-GB 0,67 0,60 0,8 14 2,25 7° F *
TS14F-060-080ER-GB 0,67 0,60 0,8 14 2,25 7° F *
TS14F-070-110EL-GB 0,77 0,70 1,1 14 2,25 7° F *
TS14F-070-110ER-GB 0,77 0,70 1,1 14 2,25 7° F *
TS14F-080-120EL-GB 0,87 0,80 1,2 14 2,25 7° F *
TS14F-080-120ER-GB 0,87 0,80 1,2 14 2,25 7° F *
TS14F-090-140EL-GB 0,97 0,90 1,4 14 2,25 7° F *
TS14F-090-140ER-GB 0,97 0,90 1,4 14 2,25 7° F *
TS14F-100-160EL-GB 1,07 1,00 1,6 14 2,25 7° F *
TS14F-100-160ER-GB 1,07 1,00 1,6 14 2,25 7° F *
TS14F-110-200EL-GB 1,24 1,10 2,0 14 2,25 7° F *
TS14F-110-200ER-GB 1,24 1,10 2,0 14 2,25 7° F *
TS14F-130-200EL-GB 1,44 1,30 2,0 14 2,25 7° F *
TS14F-130-200ER-GB 1,44 1,30 2,0 14 2,25 7° F *
TS14F-160-300EL-GB 1,74 1,60 3,0 14 2,25 7° F *
TS14F-160-300ER-GB 1,74 1,60 3,0 14 2,25 7° F *
TS14F-185-300EL-GB 1,99 1,85 3,0 14 2,25 7° F *
TS14F-185-300ER-GB 1,99 1,85 3,0 14 2,25 7° F *
TS14H-215-400EL-GB 2,29 2,15 4,0 14 3,25 7° H *
TS14H-215-400ER-GB 2,29 2,15 4,0 14 3,25 7° H *
TS14H-265-400EL-GB 2,79 2,65 4,0 14 3,25 7° H *
TS14H-265-400ER-GB 2,79 2,65 4,0 14 3,25 7° H *
TS14K-315-500EL-GB 3,29 3,15 5,0 14 4,25 7° K *
TS14K-315-500ER-GB 3,29 3,15 5,0 14 4,25 7° K *
HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Metallo duro rivestito ﬂ °
* Nutbreite ,,m” / Groove width “m” / Larghezza di scanalatura “m” . o

O

O

® Hauptanwendung
Main application
Applicazione principale

O Nebenanwendung
Secondary application
Applicazione secondaria
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Schneideinsatze

Inserts
Inserti

TS14...-F...

93 - 95

3 L &= RCI=
t
n Abbildung dhnlich
] Similar to illustration
7 Simile all'illustrazione
om | \_>)~ I
! |
ke
o
Na)

Schneideinsatze fiir Seegerringnuten nach DIN 471/472 Vollprofil / Inserts for circlip grooves to DIN
471/472 full profile / Inserti per gole sedi seeger DIN 471/472 profilo completo

Bezeichnung EB m* Grf)’ﬂe
Designation ET a t s d (03 Size
Articolo - 0,05 H13 Ampiezza
TS14F-110-FO20EL-GB 1,24 1,10 0,20 0,55 0,19 1,85 14 7° F *
TS14F-110-FO20ER-GB 1,24 1,10 0,20 0,55 0,19 1,85 14 7° F *
TS14F-110-FO25EL-GB 1,24 1,10 0,25 0,55 0,24 1,85 14 7° F *
TS14F-110-FO25ER-GB 1,24 1,10 0,25 0,55 0,24 1,85 14 7° F *
TS14F-110-FO30EL-GB 1,24 1,10 0,30 0,55 0,29 1,85 14 7° F *
TS14F-110-FO30ER-GB 1,24 1,10 0,30 0,55 0,29 1,85 14 7° F *
TS14F-110-FO35EL-GB 1,24 1,10 0,35 0,55 0,33 1,85 14 7° F *
TS14F-110-FO35ER-GB 1,24 1,10 0,35 0,55 0,33 1,85 14 7° F *
TS14F-110-FO40EL-GB 1,24 1,10 0,40 0,55 0,36 1,85 14 7° F *
TS14F-110-FO40ER-GB 1,24 1,10 0,40 0,55 0,36 1,85 14 7° F *
TS14F-130-FO55EL-GB 1,44 1,30 0,55 0,55 0,45 1,85 14 7° F *
TS14F-130-FO55ER-GB 1,44 1,30 0,55 0,55 0,45 1,85 14 7° F *
TS14H-160-FO70EL-GB 1,74 1,60 0,70 0,55 0,60 2,85 14 7° H *
TS14H-160-FO70ER-GB 1,74 1,60 0,70 0,55 0,60 2,85 14 7° H *
TS14H-160-FO85EL-GB 1,74 1,60 0,85 0,55 0,75 2,85 14 7° H *
TS14H-160-FO85ER-GB 1,74 1,60 0,85 0,55 0,75 2,85 14 7° H *
TS14H-160-F100EL-GB 1,74 1,60 1,00 0,55 0,85 2,85 14 7° H *
TS14H-160-F100ER-GB 1,74 1,60 1,00 0,55 0,85 2,85 14 7° H *
TS14H-185-F100EL-GB 1,99 1,85 1,00 0,55 0,85 2,85 14 7° H *
TS14H-185-F100ER-GB 1,99 1,85 1,00 0,55 0,85 2,85 14 7° H *
TS14H-185-F125EL-GB 1,99 1,85 1,25 0,55 1,10 2,85 14 7° H *
TS14H-185-F125ER-GB 1,99 1,85 1,25 0,55 1,10 2,85 14 7° H *
TS14H-215-F150EL-GB 2,29 2,15 1,50 0,55 1,35 2,85 14 7° H *
TS14H-215-F150ER-GB 2,29 2,15 1,50 0,55 1,35 2,85 14 7° H *
TS14K-265-F150EL-GB 2,79 2,65 1,50 0,55 1,35 3,85 14 7° K *
TS14K-265-F150ER-GB 2,79 2,65 1,50 0,55 1,35 3,85 14 7° K *
TS14K-265-F175EL-GB 2,79 2,65 1,75 0,55 1,60 3,85 14 7° K *
TS14K-265-F175ER-GB 2,79 2,65 1,75 0,55 1,60 3,85 14 7° K *
TS14K-315-F175EL-GB 3,29 8,15 1,75 ©358) 1,60 3,85 14 7° K L 2
TS14K-315-F175ER-GB 3,29 3,15 1,75 0,55 1,60 3,85 14 7° K *
HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Metallo duro rivestito n °
* Nutbreite ,,m” / Groove width “m” / Larghezza di scanalatura “m” - o
@ Hauptanwendung
Main application @)
Applicazione principale o

O Nebenanwendung
Secondary application
Applicazione secondaria
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Schneideinsatze

Inserts
Inserti

93-95
ET L O N
|
| ] X
Q/ R EmT |
Abbildung &hnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione
NEU/NEW/
NUOVO
HC
Bezeichnung GroBe
Designation EB R ET d s o Size
Articolo Grandezza
TE14XF-140-8000FL-GC-05R 1,4 0 8 14 2,25 7° XF *
TE14XF-140-8000FR-GC-05R 1,4 0 8 14 2,25 7° XF *
TE14XF-140-8001EL-GC 1,4 0,1 8 14 2,25 7° XF *
TE14XF-140-8001ER-GC 1,4 0,1 8 14 2,25 7° XF *
TE14XF-200-8001EL-GC 2 0,1 8 14 2,25 7° XF *
TE14XF-200-8001ER-GC 2 0,1 8 14 2,25 7° XF *
TE14XF-200-80005EL-GC-05R 2 0,05 8 14 2,25 7° XF *
TE14XF-200-80005ER-GC-05R 2 0,05 8 14 2,25 7° XF *
HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Metallo duro rivestito H °
M ]
@]
O

@ Hauptanwendung
Main application
Applicazione principale

O Nebenanwendung
Secondary application
Applicazione secondaria
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Schneideinsatze

Inserts
Inserti

TG14...
fiir Gewinde - Teilprofil 60°/ for threading - partial profile 60° / per filettatura - profilo
parziale 60° 93-95

L <= R 1T

Abbildung ahnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione

TA -
PNA

Schneideinsatze Vollradius / Full radius inserts / Inserti per gole a raggio completo

HC
Bezeichnung GroBe
Designation PNA R S TPN TPG d Size
Articolo Ampiezza
TG14H-M-T50300-EL/R-GA 60 0,07 1,5 0,5 3,0 14 H L 2
HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Metallo duro rivestito ﬂ °
M O
O
O

® Hauptanwendung
Main application
Applicazione principale

O Nebenanwendung
Secondary application
Applicazione secondaria
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Empfohlene Schnittwerte

Werkstoffgruppe

Unlegierter Stahl

Niedrig legierter Stahl

Hochlegierter Stahl und
hochlegierter Werkzeugstahl

Nichtrostender Stahl
M Nichtrostender Stahl

Temperguss

Grauguss

Gusseisen mit Kugelgraphit
GGV (CGI)
Aluminium-Knetlegierung
Aluminium-Gusslegierung

Magnesiumlegierung

Kupfer und Kupferlegi-
erung (Bronze / Messing)

Nichtmetallische Werkstoffe

Warmfeste Legierungen

Titanlegierung

Wolframlegierungen
Molydanlegierungen

Gliederung der Werkstoffhauptgruppen und Kennbuchstaben

gegliiht
gegliht
vergiitet
gegliht
vergiitet
gegliiht

£<025%
>02..<05%
€>02.. <05%
C>055%

€>05%

Automatenstahl (kurzspanend)
gegliiht

vergiitet

vergiitet

vergiitet

gegliiht

gehértet und angelassen
gehdrtet und angelassen
ferretisch / martensitisch, gegliiht
martensitisch, vergiitet
austenitisch, abgeschreckt
ausenitisch, ausscheidungsgehartet (PH)
austentisch-ferritisch, Duplex
ferritisch

perlitisch

niedrige Festigkeit

hohe Festigkeit / austenitisch
ferritisch

perlitisch

nicht aushartbar

aushartbar, ausgehértet

< 12 % Si, nicht aushartbar

< 12 % i, aushartbar, ausgehértet
> 12 % Si, nicht aushartbar

> 12 % Si, nicht aushartbar
unlegiert, Elektolykupfer

Messing, Bronze, Rotguss
Cu-Legierung, kurzspanend
hochfest, Ampco

Thermoplaste (ohne abrasive Fillstoffe)
Duroplaste (ohne abrasive Filllstoffe)
Kunststoff glasfaserverstarkt GFRP
Kunststoff kohlefaserverstarkt CFRP
Kunststoff aramidfaserverstarkt AFRP
Graphit (technisch)

Fe-Basis

Fe-Basis

Ni- oder Co-Basis

Ni- oder Co-Basis

Ni- oder Co-Basis

Reintitan

a- und B-Legierungen, ausgehartet
B-Legierungen

gegliht

gegliht

gegossen

gehértet und angelassen

Geharteter Stahl gehdrtet und angelassen
gehértet und angelassen
Gehartetes Gusseisen gehartet und angelassen
Die Tabellenwerte sind Richtwerte.
Es kann notwendig sein, die Werte den jeweiligen Bearbeitur anden an

HC = Hartmetall beschichtet

ausgehartet

ausgehértet

oD T E0DOWO OO OO D WP AN O © = o Brinell-Harte
ST O T OSSO DT oo oo oo

80 Shore
200
280
250
350
320
200
375
410
300
300

50 HRC
55 HRC
60 HRC
55 HRC

Zugfestigkeit
(N/mm2)

~ o &~
oS O R
SO © o0

639
1013

91
1013
1282
1477
675
1013
1361
675
1114
675
1013
718
675
867
602
825
518
885
675

343
314
447
250
343
314

382
1013

675
943
839
177
1076
675
1262
1396
1013
1013

Zerspanungsgruppe

Schnittgeschwindig-

keit Vc (m/min)

HC

AP5020

120 - 150 - 180
80-115-150

80-115-150
60-100- 140
80-115-150
80-125-170
60-95-130
60-95-130
60-90-120
80-110- 140
50-85-120
50-85-120
60-115-170
90-75-100
60-90- 120
90-70-90
50-70-90

100- 300 - 500
100-200 - 300

100- 200 - 300
100 - 150 - 200

100 - 200 - 300
100- 300 - 500
100 - 200 - 300

20-35-50
20-30-40
15-20-25
10-15-20
10-15-20
50-85-120
30-40-50
25-35-45

100 - 300 -
100-200 -

100-200 -
100-150 -

100 - 200 -
100-300 -
100 - 200 -

500
300

300
200

300
500
300

- 180
- 180
-150
- 150
-150

25-35-45

80-110- 140
50-85-120
50-85-120
60 - 110 - 160
90-75-100
60-90 - 120
50-70-90
40-60-80

20-35-50
20-30-40
15-20-25
10-15-20
10-15-20
50-85-120
30-40-50
25-35-45
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Recommended cutting data

Material group

Unalloyed steel

Low alloyed steel

High alloyed steel and
high alloyed tool steel

Stainless steel

M Stainless steel

Malleable cast iron

Cast iron

Cast iron with nodular graphite

GGV (CGI)

Aluminium alloys long chipping

Casted aluminium alloys

Magnesium alloys

Copper and copper alloys

(Brass / Bronze)

Non-ferrous materials

High temperature
resistant alloys

Titanium alloys

Wolfram alloys
Molybdan alloys

Hardened steel

Hardened cast iron

£<025%
0>025..<055%
£>02..<05%
C>055%

C>055%

Machinig steel (short-clipping)
annealed

hardened and tempered
hardened and tempered
hardened and tempered
annealed

hardened

hardened

ferretic / martensitic, annealed
martensitic, hardened and tempered
austenitic, chilled

austenitic, precipitation-hardened (PH)
austenitic-ferritic, Duplex
ferritic

pearlitic

low tensile strength

high tensile strength / austenitic
ferritic

pearlitic

not heat treatable

heat treatable, heat treated

< 12% i, not heat treatable

<12 % i, heat treatable, heat treated
> 12 % Si, not heat treatable

> 12 % Si, not heat treatable
Unalloyed, elektrolyte copper

Brass, Bronze

Cu-alloys, short-chipping

Lead alloys (without abrasive filling material)
Duroplastic (without abrasive filling material)
Plastic glas fibre reinforced GFRP

Plastic carbon fibre reinforced CFRP

Plastic aramid fibre reinforced AFRP
Graphite (tech.)

Fe-based

Fe-based

Ni- or Co-alloyed

Ni- or Co-alloyed

Ni- or Co-alloyed

Pure titan

a- and B-alloys, heat treated

B-alloys

hardened
hardened
hardened
hardened

The recommended cutting data are only approximate values.

It may be necessary to adjust them to each individual machining application.

HC = Carbide coated
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Structure of the material groups and identification letters

annealed
annealed
hardened and tempered
annealed
hardened and tempered
annealed

annealed
heat treated
annealed
heat treated
casting

Brinell hardness HB

125
190
210
190
300
220
175
300
380
430
200
300
400
200
330
200
300
230
200
260
180
245
155
265
200
30
100
75
90
130
70
100
90
110
300

80 Shore
200
280
250
350
320
200
375
410
300
300

50 HRC

55 HRC

60 HRC

55 HRC

ensile strength Rm

1013

675
943
839
177
1076
675
1262
1396
1013
1013

Chipping group

Cutting speed Vc (m/min)

HC

120-150-180  120-150- 180
80-115-150 80-115-150
60-100-140  60-100- 140
80-115-150 80-115-150
60-100-140  60-100- 140
80-115-150 80-115-150
80-125-170  80-125-170
60-95-130 60-95-130
60-95-130 60-95-130
60-90 - 120 60-90 - 120
80-110-140 80-110-140
50-85-120 50-85-120
950-85-120 90-85-120
60-115-170 60 - 115- 170
50-75-100 50-75-100
60-90 - 120 60-90 - 120

- 50-70-90

50-70-90 90-70-90

100-300-500 100 - 300 - 500
100-200-300  100- 200 - 300
100-300-500 100 - 300 - 500
100-200-300 100 -200-300
100-150-200 100 - 150 - 200

100-200-300 100 - 200 - 300
100-300-500 100 -300-500
100-200-300  100- 200 - 300

80-130-180  80-130-180
80-130-180  80-130-180
60-105-150  60-105-150
60-105-150  60-105- 150
60-105-150  60-105-150

20-35-50 20-35-50

20-30-40 20-30-40
15-20-25 15-20-25
10-15-20 10-15-20
10-15-20 10-15-20
50-85-120 90-85-120
30-40-50 30-40-50

25-35-45 20-35-45

AM7040

120-150- 180
80-115-150
60-100- 140
80-115-150
60-100- 140
80-115-150
80-120-160
60-95-130
60-95-130
60-90 - 120
80-110 - 140
50-85-120
90-85-120
60 - 110 - 160
50-75-100
60-90 - 120
50-70-90
40-60-80

20-35-50
20-30-40
15-20-25
10-15-20
10-15-20
50-85-120
30-40-50
25-35-45



Parametri di taglio suggeriti

Velocita di taglio Vc (m/min)

(=]
E E s HC
° % Struttura dei gruppi di materiali e lettere di riferimento & S g
8 © c o o =4
&3 N 8t 2 X N )
S & [ s E 3 Ire) ~ B
G E a &z & % % 2
£<025% ricotto 125 428 P1 120-150-180  120-150-180  120-150- 180
£>02..<05% ricotto 190 639 P2 80 - 115- 150 80-115-150 80-115- 150
Acciai non legato €>02..<05% bonificato 210 708 P3 60-100-140  60-100-140  60-100- 140
£>05% ricotto 190 639 P4 80 - 115- 150 80-115-150 80-115- 150
£>05% bonificato 300 1013 P5 60-100-140  60-100-140  60-100- 140
Acciaio (truciolo corto) ricotto 220 745 P6 80-115- 150 80-115-150 80-115- 150
ricotto 175 591 P7 80-125-170  80-125-170  80-120-160
Acciai debolmente legati bonificato 300 1013 P8 60-95-130 60-95-130 60-95-130
bonificato 380 1282 P9 60-95-130 60-95-130 60-95-130
bonificato 430 1477 P10 60-90- 120 60-90-120 60-90-120
Acciai fortemente legati ricotto 200 675 P11 80-110-140  80-110-140  80-110-140
e acciai da utensili g temprato e rinvenuto 300 1013 P12 50-85-120 50-85-120 50-85-120
temprato e rinvenuto 400 1361 P13 50-85-120 50-85-120 50-85-120
Acciai inossidabili ferritico / martensitico, ricotto 200 675 P14 60-115-170 60-115-170 60 - 110 - 160
martensitico, bonificato 330 1114 P15 50-75-100 50-75-100 50-75-100
austenitico, trattato o temoerato 200 675 M1 60-90-120 60-90-120 60-90-120
M Acciai inossidabili austenitico, indurimento per precipitazione (PH) 300 1013 M2 50-70-90 50-70-90 50-70-90
austenitico-ferritico, Duplex 230 778 M3 50-70-90 50-70-90 40- 60 - 80
Ghisa temprata ferritico 200 675 K1 - - -
perlitica 260 867 K2
Ghisa grigia bassa resistenza 180 602 K3
alta resistenza / austenitico 245 825 K4
. . ferritico 155 518 K5
Ghisa sferoidale pelica %5 885 K6
GGV (CGI) 200 675 K7 - -
Leghe di Alluminio stampato non invecchiato 30 - N1 100-300-500 100 - 300 - 500
rinvenuto, invecchiato 100 343 N2 100-200-300 100 -200- 300
<12 % Si, non invecchiato 75 260 N3 100-300-500 100 - 300 - 500
Leghe di Alluminio da fusione < 12%Si, rinvenuto, invecchiato 90 314 N4 100-200-300 100 - 200- 300
> 12.% Si, non invecchiato 130 447 N5 100-150-200 100 - 150 - 200
Leghe di magnesio > 12 % Si, non invecchiato 70 250 N6 - -
Non legati, Rame Elettrolitico 100 343 N7 100-200-300 100 -200 - 300
Rame e Leghe di Rame Ottone, Bronzo 90 314 N3 100-300-500 100 - 300- 500
(Bronzo / Ottone) Leghe Cu, truciolo corto 110 382 N9 100-200-300 100 -200- 300
300 1013 N10 - -
Leghe al piombo (senza materiale di riempimento ) . NI 80-130- 180 80-130- 180
abrasivo)
D:]Jropllas)tico (senza materiale di riempimento . . N2 80-130-180 80-130- 180
abrasivo
Materiali non metallici Plastica rinforzata in fibra di vetro GFRP - - N13 60-105- 150 60-105- 150
Plastica rinforzata in fibra di carbonio CFRP - - N14 60-105-150 60-105-150
Plastica rinforzata in fibra aramidica AFRP - - N15 60 - 105- 150 60-105- 150
Grafite (tecnico) 80 Shore - N16 - = =
Base-Fe ricotto 200 675 Sl 20-35-50 20-35-50 20-35-50
Base-Fe invecchiato 280 943 S2 20-30-40 20-30-40 20-30-40
Leghe resistenti al calore Base Ni o Co ricotto 250 839 83 15-20-25 15-20-25 15-20-25
Base Ni o Co invecchiato 350 177 S4 10-15-20 10-15-20 10-15-20
Base Ni o Co da fusione 320 1076 S5 10-15-20 10-15-20 10-15-20
Titanio puro 200 675 6 50-85-120 50-85-120 50-85-120
Leghe di Titanio Leghe a e B, invecchiato 375 1262 ST 30-40-50 30-40-50 30-40-50
Leghe B 410 1396 S8 25-35-45 25-35-145 25-35-145
Leghe di tungsteno 300 1013 N - - -
Leghe di molibdeno 300 1013 S10
temprato € rinvenuto 50 HRC - H1
Acciaio Temprato temprato e rinvenuto 55 HRC - H2
temprato e rinvenuto 60 HRC - H3
Ghisa Temprata temprato e rinvenuto 55 HRC - H4

| dati indicati in tabella sono valori approssimati.
Puo essere necessario adattarli alle singole applicazioni di lavorazione.
HC = Metallo duro rivestito
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ARNO-SONDERWERKZEUGE /ARNO-SPECIAL SOLUTIONS/ARNO-UTENSILI SPECIALI

Sonderlosungen —
genau auf Sie zugeschnitten.

Sﬁe%ia/ solutions especially
for your application!

Soluzioni speciali —

Sie haben eine Aufgabe -
wir haben die Losung.

Nutzen Sie unsere langjahrige Erfahrung im
Bereich der Sonderwerkzeuge und arbeiten Sie
mit ARNO-Werkzeugen in Zukunft effektiver
und kostengiinstiger.

Ganz egal ob Sonderschneideinsatze oder
komplexe Kombi-Werkzeuge — wir fertigen
lhnen flexibel, schnell und prazise nahezu

jeden Wunsch.

SuU misura per voi.

You have an application —
we have a solution.

Take advantage of our many years’ experience
in special solutions and in future benefit from
more efficient and cost effective ARNO tooling.
Whether it is special inserts or complex
combination tools — we are able to offer nearly

any solutions.

Hai un problema —
chiedici la nostra soluzione.

La nostra pluriennale esperienza nell'ambito
delle lavorazioni meccaniche ci rende capaci
di offrire qualsiasi soluzione di lavorazione
nell'ambito delle nostre competenze specifiche.
Sia per singoli inserti o utensili e sia per
complete combinazioni di utensili.

Un servizio veloce, flessibile e preciso per ogni

esigenza.

Weitere Informationen finden Sie unter:
For more information see:
Altre informazioni su:

www.arno.de



SA-Stechsystem

Ein- und Abstechsystem

* Systemvorstellung

* Monoblockhalter
— Werkzeugauswahl
— Bezeichnungssystem
— Monoblockhalter
Stechklingen
— Werkzeugauswahl
— Bezeichnungssystem
- Stechklingen
- Spannblécke
Module
— Werkzeugauswahl
— Bezeichnungssystem
- Halter fiir SA-Module (MSA)
— Module
Schneideinsatze
— Geometriebeschreibung
- Sortenbeschreibung
- Schneideinsatze
Ersatzteile und Zubehor
Schnittwerte
Anwendungshinweise

SA-Grooving system

Grooving and parting system

* Introduction

* Monoblock holders
— Tool shank options
— Designation system
— Monoblock holders
Blades
— Tool shank options
— Designation system
— Blades
— Clamping blocks
Modules
— Tool shank options
— Designation system
— Tool holders for SA-Modules (MSA)
— Modules
Inserts
— Geometry description
— Grade description
— Inserts
Spare parts and accessories
Cutting data
Application reference

SA-Sistema di troncatura

Sistema di troncatura e scanalatura

Caratteristiche del sistema
Utensili monoblocco

— Tipologie di corpo utensile
— Sistema di identificazione
— Utensili monoblocco
Lame da taglio

— Tipologie di corpo utensile
— Sistema di identificazione
— Lame da taglio

— Blocchi portalama

Moduli

— Tipologie di corpo utensile
— Sistema di identificazione
— Steli per moduli SA (MSA)
— Moduli

Inserti

— Descrizione della Geometria
— Descrizione della Qualita
— Inserti

Ricambi e accessori
Parametri di taglio
Suggerimenti tecnici

SA

98 - 113
114 - 157
114
115
116 - 157
158 - 179
158
159
160 - 175
178 - 179
180 - 212
180
181
185 - 202
203 - 212
217 - 228
213 - 216
217 - 219
220 - 228
229
230 - 235
236 - 237




Systemvorstellung

Introduction
Caratteristiche del sistema

Losungen fiir das Einstechen und Abstechen bis @ 140 mm
vereint in verschiedenen Werkzeugausfiihrungen

Solutions for part-off and grooving up-to 140 mm diameter,
with a number of different tooling designs

Soluzioni di troncatura e scanalatura finoa @ 140 mm in diverse
combinazioni di utensili

Monoblockhalter
8 X 8 bis 32 x 32 mm

Monoblock holders
8x8to32x32mm

Utensili monoblocco
da8x8a32x32mm

Stechklingen
in den GroBen 26 und 32

Blades
in sizes 26 and 32

Lame da taglio
nei formati 26 e 32

Module

Modules
Moduli
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Systemvorstellung

Monoblockhalter
* Schéfte von 8 x 8 bis 32 x 32 mm
¢ Stechbreiten 1,5 bis 10 mm

Stechklingen
¢ In GroBen 26 und 32
¢ Stechbreiten 1,5 bis 4 mm

Module

¢ Einstechtiefe ET,,., 10,0 - 70,0 mm
» Stechbreiten 1,5 bis 4 mm

* ACS-Modul mit Innenkiihlung

Introduction

Monoblock holders
» Shank sizes from 8 x 8 to 32 x 32 mm
* Groove widths from 1.5 to 10 mm

Blades
e Sizes 26 and 32 mm
* Groove widths from 1.5 to 4 mm

Modules

* Grooving depth ET ., 10.0 — 70.0 mm
* Groove widths from 1.5 to 4 mm

* ACS-Module with through tool coolant

Descrizione

Utensili monoblocco
e Steli da 8 x 8 fino a 32 x 32 mm
* Larghezza di taglioda 1,5 a 10 mm

Lame da taglio

¢ |In dimensioni 26 e 32 mm

e Larghezze di taglioda 1,5 a 4 mm

Moduli

* Profondita di taglio ET . 10,0 — 70,0 mm
e Larghezze di taglioda 1,5 a 4 mm

* ACS-Modulo con adduzione interna

Fakten

* Monoblockausfithrung
— Anwendungssicher, einfaches Handling —
nur ein Ersatzteil

Aktive Schneidplattenklemmung

mit Fixanschlag

- Genaue Schneidenpositionierung

— Kein Herausziehen des
Schneideinsatzes méglich

Zweischneidige Schneideinsatze
- Hohe Wirtschaftlichkeit

Direkt gepresste Schneideinsatze mit

speziellen Geometrien

- Kostengiinstige und optimale Lésung
fiir sichere Stechprozesse

Features

* Monoblock design
— Reliable and user friendly — only one
Spare part

Active insert clamping with fixed stop
— Accurate insert positioning. Pulling out
the insert is not possible

Double edged inserts
— High productivity

Directly pressed inserts with dedicated

geometries

— Cost efficient and optimum solution for
reliable groove production

Caratteristiche

* Monoblocco
— Sicuro e di semplice utilizzo — senza ricambi

Bloccaggio assiale con fermo
— Posizionamento preciso e sicuro dell’” inserto
impossibile lo spostamento in sede

Bi-tagliente

— Economico

* Inserti con geometrie specifiche

— Forme specifiche per materiali e per una
lavorazione affidabile

ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura 99



Kiihlkanal 1

ACS1 - patentiert:

Kiihlung mit Unterspiilung des Spans.

Der KihImittelstrahl (1) wird direkt am Plattensitz ent-

langgefiihrt und tritt an der Schneidzone aus. Der Span
wird unterspllt und optimal abgeflhrt — der Verschleil3

effektiv verringert und die Standzeiten erhoht.

100 ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura
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Kiihlkanal 1

Kiihlkanal 2

ACS2 - doppelt ist noch besser.

Zusatzlich zum Kihlmittelkanal am Plattensitz (1),
trifft ein zweiter Kihlstrahl von unten auf die
Freiflache der Stechplatte (2). So wird die Standzeit
nochmals erheblich gesteigert.

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm



ACS - ARNO Cooling-System

Das unerreichte Original.

ACS - ARNO Cooling-System: das patentierte Kiihlsystem fiir wirtschaftliches Ein- und
Abstechen sowie Stechdrehen mit den SA- und SE-Stechsystemen.

Cooler und praziser geht’s nicht: Mit der von ARNO entwickelten und patentierten ACS-
Kihltechnologie wird das KihImittel direkt am Plattensitz entlanggefiinrt. Die Stechplatte
wird optimal gekiihlt, das Kihlmittel tritt an der Schneidzone aus, unterspllt den Span und
sorgt fur eine effiziente Spanabfuhr.

Bei ACS2 wird zusatzlich die Freiflache von unten gekihlt. Das Ergebnis sind durchschnittlich
300 Prozent héhere Standzeiten sowie mehr Tempo und Prozesssicherheit. Kurz gesagt:
Die patentierte ACS-Kihltechnologie macht aus unserem hervorragenden SA- und SE-
Stechsystem einen herausragenden Produktivitatsbooster.

Kiihlkanal 1

Kiihlkanal 2 mit 3
Dreiecks-Form

Kiihlkanal 2

3D-Druck-Modul - die Losung fiir schmale Ein- und
Abstiche mit ACS.

Dank additiver Fertigung kdnnen erstmals auch bei
schmalen Modulen zwei Kihlkanale eingebracht
werden. Der untere Kanal endet auBerdem in einem
Dreieck, sodass das KihImittel bis zum auBersten Rand
des Freiwinkels geflihrt wird.

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura
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Coolant hole 1

ACS1 - coolant under the swarf

The coolant hole (1) is fed directly along the insert
seat and exits at the cutting zone. It goes under the
swarf and removes it efficiently — so reducing wear
effectively and increasing tool life.
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Coolant hole 1

Coolant hole 2

ACS2 - two is better than one

In addition to the coolant hole at the insert seat (1)
there is a second coolant hole underneath the insert
tool flank (2). This again increases tool life significantly.

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm



ACS - ARNO Cooling System

The unrivalled original.

The ACS - ARNO Cooling System: the patented cooling system for efficient parting off,
grooving and groove turning with the SA and SE grooving systems.

There's no cooler and more precise way: In the ACS Cooling System developed and
patented by ARNO, coolant is fed directly along the insert seat to optimise insert cooling.
Coolant enters the cutting zone, gets underneath the chip and ensures efficient chip removal.

In addition, the ACS2 cools the tool flank from underneath. This results in an average
increase in tool life of 300 per cent, higher speed and greater process reliability.

In summarizing, the patented ACS Cooling System makes our outstanding SA and SE
grooving systems into outstanding productivity boosters.

Coolant hole 1

Triangular 3
coolant hole 2

Coolant hole 2

3D printed tool - the solution for narrow parting and
grooving operations with ACS

Thanks to additive manufacturing it is possible for the

first time to integrate two coolant holes in narrow modules.
The bottom hole also ends in a triangular shape to feed
coolant through to the edge of the tool flank.

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura
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& i
\FRESCHI VANTAGGH

dell’ACS — ARNO Cooling-System

n getto di refrigerante condotto con precisione -

telktruciold

Canale di raffreddamento 1

Canale di raffreddamento 1

|
b
P

N\
-

Canale di
raffreddamento 2

ACS1 - Raffreddamento con lavaggio del truciolo ACS2 - Doppio & meglio
[l getto di refrigerante (1) viene condotto direttamente
alla sede dell'inserto e fuoriesce nella zona di taglio.
[l truciolo viene lavato e asportato in maniera otti-
male - I'usura viene effettivamente ridotta e la durata
aumentata.

Oltre al canale del refrigerante nella sede dell'inserto (1)
un secondo getto di refrigerante viene condotto da sotto
sulla superficie di spoglia dell'inserto (2). In questo modo
la durata viene notevolmente aumentata.
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ACS - ARNO Cooling System

I'ineguagliabile Originale.

ACS - ARNO Cooling-System: il sistema di raffreddamento brevettato per la realizzazione di
gole e la troncatura economiche e per il taglio con i sistemi SA e SE.

Pili cool e preciso di cosi noné possibile: Grazie alla tecnologia di raffreddamento ACS svi-
luppata e brevettata da ARNO il liquido refrigerante viene condotto direttamente nella sede
dell'inserto. Linserto viene raffreddato in maniera ottimale, il refrigerante esce nella zona di
taglio, lava il truciolo e garantisce una efficiente evacuazione del truciolo stesso.

Nel sistema ACS2 inoltre la superficie di spoglia viene raffreddata dal basso. Il risultato & in
media una durata superiore del 300 percento, una maggiore velocita e sicurezza di processo.
Per riassumere: la tecnologia di raffreddamento brevettata ACS trasforma i nostri sistemi SA e
SE in eccellenti amplificatori della produttivita.

Canale di raffreddamento 1

Canale di
raffreddamento 2 con
Canale di sezione triangolare

raffreddamento 2 . PY ) —\

Produzione additiva - ideale per forme sottili e
massima possibilita di raffreddamento con ACS

Grazie al procedimento di stampa 3D i canali di raffredda-
mento possono essere applicati nello spazio piu stretto e
con geometrie ottimizzate per il flusso. Il canale di raffred-
damento, che raffredda la superficie di spoglia dal basso,
termina con un triangolo.

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura
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Systemvorstellung

Introduction
Caratteristiche del sistema

ARNO-ACS cooling system®

Patentierte Kiuihlung durch Unterspulung

Coolant under the swarf

Refrigerante sotto il truciolo

ACS1

Coolant

Refrigerante

Neue Technologie fiir Stechmodule, Klingen
und Monoblockhalter. Spezielles Kiihlungssys-
tem sichert die Unterspiilung des Spanes und
verbessert Standzeiten deutlich.

Bisher gibt es am Markt externe sowie interne
Kiihlungsvarianten, die jedoch oft einen erheb-
lichen Streuungsverlust bis zur Schneidkante
aufweisen. Besonders bei tieferen Ein- und
Abstichen reduziert sich dadurch der Kiih-
lungseffekt enorm und der Abtransport der
Spane wird erschwert.

ARNO®-Werkzeuge hat diese Probleme er-
kannt und mittels neu entwickelter Technik,
dem ARNO-ACS cooling system® (ACS), erfolg-
reich beseitigt. Dieses innovative System er-
moglicht die optimale Kiihlung der Stechplatte
wahrend der Bearbeitung. Es stehen zwei
Kiihlvarianten zur Verfiigung: ACS1 mit einem
Kiihimittelkanal sowie ACS2 mit zwei Kiihimit-
telkandlen.

Kiihimittel

Kiihimittel
Coolant
Refrigerante

New technology for modules, blades and
monoblock holders. The special coolant system
ensures the flow is directed under the swarf
and thereby improves tool life considerably.

The market place has already seen many
coolant variations which often loses much

of efficiency due to poor accuracy from the
spray jet to the cutting edge and especially

in applications with a deeper groove depth the
desired coolant effect and swarf evacuation
suffers from only little or no improvement.

ARNO®-Werkzeuge has realised this problem
area and by developing the ARNO®-Cool-
ing-System (ACS) solved the problem. This
innovative design ensures optimum coolant to
the cutting edge during machining. It comes
in two variations: ACS1, with one coolant hole
and ACS2 with two coolant holes.
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Nuova tecnologia per moduli, lame e steli
integrali. Lo speciale passaggio del refrigerante
assicura di raggiungere il punto piu vicino possi-
bile alla zona di taglio riducendo le temperature
e incrementando la vita inserto considerevol-
mente.

Il mercato offre oggi innumerevoli sistemi di
adduzione che pero perdono la loro efficienza
con la distanza dal punto di taglio o per la bassa
precisione del getto. Nei casi di gole molto pro-
fonde questo ha un significato importantissimo
anche per una migliore evacuazione truciolo.

ARNO®-Werkzeuge ha identificato queste pro-
blematiche e su queste focalizzato la ricerca e
sviluppo che con il nuovo sistema di refrigera-
zione ARNO® ACS ha eliminato con successo.
Questo sistema innovativo consente un raffred-
damento ottimale del tagliente, degli utensili e
del materiale durante la lavorazione. Due sono
le opzioni di raffreddamento disponibili: ACS1
con un solo canale di refrigerazione e ACS2 con
due canali di refrigerazione.



Systemvorstellung

Introduction
Caratteristiche del sistema

Werkstiick
Component Span
Pezzo Chip

Truciolo

Werkzeug/ Tool/ Utensilo

»Externe Kiihlung" iiber Spritzdiise/External coolant from coolant jet/Refrigerazione “estesa” dei sistemi tradizionali (su truciolo)
wInterne Kiihlung* Giber Halter oder Spannpratze/Through tool coolant/Rerfigerazione direzionata tramite adduzioni interne classiche (su truciolo)

e Neue ,,ACS-Kiihlung* direkt durch den Plattensitz//New ACS-coolant through the insert seat/Nuovo ACS ARNO-Cooling-System direttamente sul filo tagliente
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Systemvorstellung

Introduction
Caratteristiche del sistema

ARNO-ACS cooling system®

ACS2 - doppelt ist noch besser
ACS2 — 2 |s better than 1

ACS2 — 2 e meglio di 1

ACS2

Kiihimittel
Coolant
Refrigerante

Kiihlmittel
Coolant
Refrigerante

\

Kiihimittel

Coolant

Refrigerante —

Zusatzliche Kiihlung durch einen zweiten
Kiihimittelstrahl direkt auf die Freiflache.

Der KiihImittelstrahl wird direkt durch den
Plattensitz geleitet und trifft somit zielgerich-
tet auf die Schnittzone. Ein Wirkungsverlust
wie bei anderen Methoden ist dabei ausge-
schlossen, stattdessen wird auch bei tiefen
Einstichen optimal an der Schnittstelle
gekiihlt.

Die konstruktive Auslegung des Strahls ver-
ursacht dabei eine Unterspiilung des Spanes
und sichert so optimale Zerspanungsbedingun-
gen direkt an der Wirkstelle. Zusatzlich werden
die Bildung einer Aufbauschneide und die
Gefahr von Ausbriichen an der Schneidkante
weitgehend verhindert.

Beim ACS2 wird zusétzlich die Freiflache der
Stechplatte von unten gekiihlt. Gegeniiber her-
kémmlichen Kiihlungen sind dadurch hdhere
Schnittparameter und bessere Standzeiten
maoglich.

With an additional coolant hole you get the
coolant right to the tool flank.

The coolant hole is going through the insert
seat and aims directly at the cutting edge, even
in the deepest groove the cutting edge is kept
cool and any loss of effectivity, as seen in other
systems, is prevented.

The coolant gets underneath the swarf and
guarantees optimum cutting conditions.
Ad(ditional benefits are the reduction of build-up
edges and breakouts of the cutting edge.

With the additional coolant hole of the ACS2
system we offer higher cutting parameters and
better tool life.
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Attraverso un secondo canale di refrigerazione,
il getto raggiunge direttamente il filo di taglio
dalla spoglia inferiore.

Il getto raggiunge il punto pit vicino possibile
alla zona di taglio passando internamente
all'utensile. La perdita di efficacia che si verifica
nei sistemi concorrenti non si verifica invece nel
sistema ARNO® ACS. Anche la pit profonda
delle scanalature o delle troncature verra refrige-
rata a dovere riducendo le temperature e incre-
mentando la vita inserto considerevolmente.

Ulteriori benefici si possono ottenere grazie

alla riduzione del tagliente di riporto e relative
scheggiature dei taglienti. Il sistema ACS2 ha
un ulteriore canale di adduzione del refrigerante
che raggiunge il tagliente dalla parte sottostante
garantendo il raggiungimento del punto di con-
tatto col materiale riducendo al massimo le
temperature.



ARNO-SERVICES

WERKZEUGE
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KONSTRUKTION PRODUKTION VERTRIEB ANWENDUNGSTECHNIK
CONSTRUCTION PRODUCTION DISTRIBUTION TECHNICAL ADVISORY
COSTRUZIONE PRODUZIONE DISTRIBUZIONE SERVIZIO TECNICO

Schnell, flexibel und individuell.

Quick, flexible and individual.
Veloce, flessibile e individuale.

Konstruktion, Produktion und
Vertrieb unter einem Dach.
Das ist die perfekte Verbindung um lhnen
Standard- und Sonderprodukte schnell und
hochwertig anbieten zu kénnen.

95 % der Standardprodukte sind sofort
verfiigbar: Bei Bestellung bis 18 Uhr erhalten

Sie lhre Produkte bereits am nachsten Tag.

Mit groBer fachlicher Kompetenz betreut Sie

unser AuBendienst-Team, unsere Anwendungs-

techniker helfen lhnen mit Spezial-Wissen

gerne auch vor Ort.

To have design, production and
service all under one roof

is the perfect way of providing standard and
special products.

95 % of the standard programme is available
from stock. Order received before 18.00 CET
are dispatched the very same day and in most
cases supplied next day.

Our competent team of technical sales engi-

neers will be available to support you on site.

Costruzione, Produzione e
Distribuzione sotto un unico tetto.

La sequenza perfetta per garantire un servizio
di supporto cliente su prodotti Standard e
Speciali di alta qualita.

I1'95 % dei prodotti Standard sono disponibili
a stock; con ordini entro le 18:00 garantiamo
la consegna il giorno successivo.

[l nostro team di vendita altamente qualificato
si offre come supporto alla produzione presso
i nostri clienti direttamente sul territorio.

Weitere Informationen finden Sie unter:

For more information see:
Altre informazioni su:

www.arno.de




Systemvorstellung

Introduction
Caratteristiche del sistema

ARNO-ACS cooling system®

Gegen zu hohe Temperaturen an der Schneide

Solving the problem of high temperatures at the cutting edge

Risolve problemi legati allo sviluppo di elevate temperature

sul tagliente

Ohne ACS - externe Kiihlung

Without ACS — external coolant
Senza ACS — refrigerazione esterna

Mit dem ARNO-ACS cooling system® des

SA- (Einstechen und Abstechen) Programmes
haben Sie ein Werkzeugsystem an der Hand,
das gegeniiber den Wettbewerbern heraus-
ragende Leistungen bietet. Als einziger Anbieter
auf dem Zerspanungsmarkt, bekommen Sie bei
ARNO® ein System, das den Kiihimittelstrahl
direkt durch den Plattensitz leitet und so ohne
Hindernisse direkt in die Schnittzone gelangt.

Vorteile:

* Hochste V. und Vorschiibe méglich

* Reduzierung der Aufbauschneidenbildung,
Verringerung der Kammrissbildung
durch die Vermeidung von Thermoschocks

 Kontrollierter Spanbruch

* Beste Oberflaichenqualitat

* Hervorragende Parallelitat

* Alle Halter sind mit ihrer vernickelten Ober-
fliche bestens vor Korrosion geschiitzt

* Kein Aus-bzw. Einrichten der Kiihimittel-
diisen notwendig — Reduzierung der Riistzeit

WERKSTUCK
COMPONENT
PEZZ0 SPAN
CHIP
TRUCIOLO

Die zweiseitigen Schneidplatten sind fiir
Werkzeuge mit ACS Innenkiihlung in den
Stechbreiten von 1,5 bis 10mm und fiir
Stechtiefen bis 105 mm erhéltlich. Neun
Hartmetall-Sorten und sechs Spanleitstufen
(teilweise bis 15° Schrage geschliffen) bieten
Ihnen eine umfangreiche Auswahl fiir nahezu
alle gangigen Werkstoffe.

Mit den passenden Abstechhaltern und
Direktaufnahmen steht lhnen ein durchgéangig
abgestimmtes Konzept von der Maschinen-
schnittstelle bis in die Schnittzone zur
erfligung.
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WERKZEUG
TOOL
UTENSILE

With the ARNO-ACS cooling system® on the
SA- (part-off and grooving) system we have

a highly competitive solution against any
competitor system. Unique to our ACS system,
we offer through tool coolant directly and totally
unhindered to the cutting edge.

Advantages:

* Maximum speed and feed possible

* Reduction of build up edge and thermal
cracking by avoiding thermal shocks

* Well controlled chip breaking

» Superb surface finish

* Excellent flatness

 All holders are nickel plated and therefore
protected against corrosion

* Reduced set-up time as there is no
requirement for adjusting coolant jet



Mit ACS - Kiihlung durch Unterspiilung
With ACS — coolant under the swarf
Con ACS - refrigerante sotto il truciolo

The ACS cooling system is available for double
sided inserts from groove width 1,5 to 10mm
and groove depth up to 105mm. By offering

9 carbide grades and 6 chip breakers (including
inserts ground with a 15° angle) we offer a
solution for nearly all materials.

With the correct tool and flange mounted holder
you will get the maximum performance out of
your machines capability.

=

WERKSTUCK

COMPONENT

PEZZ0 SPAN

CHIP

TRUCIOLO
WERKZEUG
TOOL
UTENSILE

[l Sistema ARNO-ACS Cooling System® applicato
sulla linea prodotti SA (troncatura e scanalatura )
garantisce soluzioni di utensili dalle massime
prestazioni rispetto alla concorrenza. Una
soluzione tecnica unica del suo genere che
raggiunge con la massima precisione il tagliente
senza ostacoli, garantendo la massima efficacia
di raffreddamento nella zona di taglio.

Vantaggi:

* Massimi avanzamenti e velocita di taglio

* Riduzione della formazione del tagliente di
riporto

* Riduzione dell shock termico

* Migliorato controllo truciolo

» Migliorata formazione e rottura del truciolo

 Ottima finitura superficiale

* Eccellente planarita delle superfici

 Utensili nickelati resistenti alla corrosione

 Ridotti tempi di setup non avendo ugelli
direzionabili

Il sistema ARNO-ACS Cooling System e dis-
ponibile con inserto bi-tagliente per larghezze
di taglio da 1,5 a 10mm e per una profondita
massima di 105mm. Con 9 differenti gradi

di metallo duro e 6 diverse geometrie di
rompitruciolo (pit varianti con angoli frontali
fino a 15°) offriamo una soluzione alla
lavorazione di tutti i materiali.

Con la giusta composizione di utensile ed
attacco diretto sulla torretta si ottiene il sistema
piu rigido, compatto e performante per la
desiderata operazione di taglio.
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Systemvorstellung

Introduction
Caratteristiche del sistema

ARNO-ACS cooling system®

Aus der Praxis fiir die Praxis
Practical examples
Dalla pratica, per la pratica

Praxistest 1 / Cutting trial 1 / Esempio 1

Diise / Jet / Raccordo

Abstechen mit ARNO®-Modul ACS2
Bearbeitungslange 15 mm

Stechbreite 3 mm

V. = 120 m/min

f, =0,12 mm/U

Modul: MSA-SL-SA3503-65-ACS2
Schneidplatte: SA35-3003N-S1 AM5040

Part-off with ARNO®-ACS2 module
Application length 15 mm

Part-off width 3 mm

V. = 120 m/min

f, =0.12mm/U ‘ ‘ /1))
Module: MSA-SL-SA3503-65-ACS2 L\ ) 77
Insert: SA35-3003N-S1 AM5040

\ /
\ -
Troncatura con modulo ARNO® ACS2 \ /
Profondita di gola 15 mm . —
Larghezza taglio 3 mm e

V. = 120 m/min
f, =0,12 mm/U

Modulo: MSA-SL-SA3503-65-ACS?2
Inserto: SA35-3003N-S1 AM5040

/

/

J

ARNO® - ohne / without / senza ACS 120 Teile / parts / pezzi
ARNO®-ACS 300 Teile / parts / pezzi
Kommentar: * Material: X6CrNiMoTil7-12-2 (rost-, sdure- und hitzebestdndige Stahle)

¢ Erhdhung der Standmenge um iiber 100 %

* Ruhige und prozesssichere Bearbeitung
Information: * Material: stainless steel

* Increase in productivity of over 100 %

* Controlled and secure machining

Informazioni: ¢ Materiale: Acciaio INOX
¢ Incremento della produttivita superiore al 100 %
* Produzione affidabile e sicura
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Systemvorstellung

Introduction
Caratteristiche del sistema

Das patentierte ARNO-ACS cooling system® The patented ARNO-ACS cooling system® (ACS) |l sistema brevettato ARNO®-Cooling-System
(ACS) verlangert durch die neue, innovative increases tool life significantly due to the new (ACS) incrementa la vita inserto considerevol-
Kiihlungstechnologie die Standzeiten um ein and innovative cooling technology. The cutting mente grazie alla innovativa tecnologia di

Vielfaches. Die Schneide wird optimal an der edge is kept cool while the chip is guided out of ~ adduzione del refrigerante. Il teagliente viene
Schnittzone gekiihlt, der Span wird unterspiilt  the groove, even in deep grooves. Multiple test refrigerato fino al filo di taglio ed il truciolo

und - auch bei tiefen Einstichen — optimal at customers proved that the new ACS tools are lubrificato ed evacuato anche dalle piu profonde
ausgeleitet. In mehreren Testversuchen, direkt  increasing productivity significantly. troncature. Innumerevoli test sul campo hanno
beim Kunden, konnten wir mit den neuen permesso, grazie al sistema ARNO® ACS, di
ACS-Werkzeugen die Produktivitdt erheblich ridurre notevolmente i costi di produzione.
steigern.

Praxistest 2 Cutting trial 2 / Esempio 2

Buchse / Bush / Bussola

Abstechen mit ARNO®-Modul ACS2
Bearbeitungsldange ca. 8 mm
Stechbreite 4 mm

V. = 250 m/min
f, = 0,09 mm/U

Modul: MSA-SL-SA3504-80-ACS2
Schneidplatte: SA35-4004N-ALU AN1015

Part-off with ARNO®-ACS2 module
Application length 8 mm
Part-off width 4 mm

V. = 250 m/min
f, = 0.09 mm/U

Module: MSA-SL-SA3504-80-ACS2
Insert: SA35-4004N-ALU AN1015

Troncatura con modulo ARNO® ACS2
Profondita di gola 8 mm
Larghezza taglio 4 mm

V. = 250 m/min
f, = 0,09 mm/U

Modulo: MSA-SL-SA3504-80-ACS2
Inserto: SA35-4004N-ALU AN1015

ARNO® - ohne / without / senza ACS 500 Teile / parts / pezzi
ARNO®-ACS 1.500 Teile / parts / pezzi
Kommentar: * Material: AICuMgPb/AICu4PbMgMn (Aluminium- und Magnesiumlegierungen)

* Erh6hung der Standmenge um 300 %
* Es wird auf eine Bohrung (@ 24,5 mm) abgestochen

Information: * Material: Aluminium-Magnesium alloy
* Productivity increase of around 300 %
* Component has a 24.5 mm bore

Informazioni: * Materiale: Lega Alluminio Magnesio
* Incremento della produttivita attorno al 300 %
Il particolare ha un foro di 24,5 mm
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Werkzeugauswahl

Tool shank options
Tipologie di corpo utensile

Monoblockhalter / Monoblock holders / Utensili monoblocco
Seite/Page/Pagina 116 - 140

© ARNO® speCia|DeSignSeite/Page/Pagina 126 / 133 / 144

HSA-Werkzeughalter (VDI) / HSA-Holders (VDI) /

Adattatore KMH (VDI)
Seite/ Page/Pagina 148 - 157

Schneideinsatze / /nserts / Inserti
Seite/ Page/Pagina 220 - 228
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Bezeichnungssystem

Designation system
Sistema di identificazione

Monoblockhalter / Monoblock holders / Utensili monoblocco

h
ot
A Ausfiihrung -S abgebildet
N i Design -S shown
Versione -S in figura
4 4

| nsa f ook osa ) 2e03 ) w f st f st

H = Halter SchaftgroBe Schneideinsatz PlattenmaBe Abstechdurch-
Holder Ausfiihrung Insert Insert sizes messer
Corpo R = Rechts Inserto Dimensioni inserto 44 mm
S = Stechen L = Links Stechen AuBen 24 - Plattenlange Part-off diameter
Grooving Shank size version External Grooving 24 mm 44 mm
Troncatura R = Right-hand Troncatura Esterna Insert length Diametro troncatura
A = AuBen L = Left-hand 24 mm 44 mm
External Dimensione versione Lunghezza
Esterna R = Destro inserto 24 mm
L = Sinistro 03 - Einstechbreite
EB = 3 mm
Groove width
EB =3 mm
Larghezza gola
EB =3 mm

Schneideinsatze / /nserts / Inserti

ARNO-ACS
cooling system®
ACS1= mit einem
Kiihlkanal
ACS1= with one
coolant hole
CS1= con un
canale refrigerante
ACS2= mit zwei
Kiihlkanalen
ACS2= with two
coolant holes
ACS2= con due
canali refrigerante

Anschluss
Connection
Raccordo

H = Anschluss von
hinten
connection from
rear of the tool
raccordo
posteriore

S = Anschluss von
der Seite
connection from
side of the tool
raccordo laterale

UN = Anschluss von

unten (Nut)
connection from
below (slot)
asola su piano
di appoggio

5435 o J oo § v § 1T § s J s020

SA = Stechen Einstechbreite Eckenradius N = Neutral Geometrie
AuBen EB = 3 mm R =0,3 mm Neutral Geometry
External Groove width Corner radius Neutro ——
<T9roowng EB =3 mm R =0.3mm R = Rechts
Eggﬁ?;ura Larghezza gola Raggio Right-hand

EB = 3 mm R=03mm Destro

35 = Plattenlange L = Links
Insert length Left-hand
Lunghezza Sinistro
inserto
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ARNO®-
Einsatzgebiet
ARNO®-Application
area

ARNO®-Campo
utilizzo

Schneidstoffcode
(ISO-Gruppierung)

Grade code (1SO)
Qualita (1SO)
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA-U

Fiir Langdrehautomaten (mit Klemmung von unten)
For sliding head auto lathes (with clamping from below)
Per fantina mobile (con bloccaggio da sotto)

229 - 237

R

L
KL
| . =)
c L - _j
>
i

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB ET D,.. h b L KL KT Insert
Articolo Inserto
HSA 1212U-L/R-SA16015-20 1,5 10 20 12 12 110 19,5 12 SA16-15...
HSA 1212U-L/R-SA24015-20 1,5 10 20 12 12 110 19,5 12 SA 24-15...
HSA 1212U-R-SA2402-06 2,0 3 6 12 12 110 19,5 12 SA 24-20...
HSA 1212U-L/R-SA2402-12 2,0 6 12 12 12 110 19,5 12 SA 24-20...
HSA 1212U-L/R-SA2402-20 2,0 10 20 12 12 110 19,5 12 SA 24-20...
HSA 1616U-L/R-SA2402-32 2,0 16 32 16 16 110 25,5 16 SA 24-20...
Dmax= Maximaler Durct bei Vollmaterial

Dmax = Maximum diameter in solid
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
HSA 1212U.. DIN912-M4X10-12.9 KP 1111
HSA 1616U.. DIN912-M4X14-12.9 KP 1111
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA-UD

Monoblockhalter - Spannung von oben und unten
Monoblock holder - Locking from top and bottom

229 - 237

Utensile monoblocco - Bloccaggio da sopra e sotto R
L ©
1= L
= - <
< / - \ j \r L
KL 2% hovagon socket (ame s
2 x esagono cavo (taglia identica)
ET
L] 4

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung

Schneideinsatz
Designation EB ET D,.. h b L KL KT Insert
Articolo Inserto
HSA 1212UD-L/R-SA2402-26 2 13 26 12 12 110 23 16 SA 24-20...
Dmax= Maximaler Durct bei Vollmaterial

Dmax = Maximum diameter in solid
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
HSA 1212UD.. AS 0084 KP 3111

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA

Fiir Langdrehautomaten / For sliding head auto lathes / Per fantina mobile
L

| —

KL R

229 - 237

|
A

B

—7

'
:
g

—

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB ET D,.. h b L KL KT Insert
Articolo Inserto
HSA 0808L/R-SA16015-12 1,5 6 12 8 8 110 16,0 10 SA16-15...
HSA 0808L/R-SA16015-16 1,5 8 16 8 8 110 18,0 10 SA16-15...
HSA 0808L/R-SA24015-12 1,5 6 12 8 8 110 16,0 10 SA24-15...
HSA 0808L/R-SA24015-16 1,5 8 16 8 8 110 18,0 10 SA24-15...
HSA 1010L/R-SA16015-20 1,5 10 20 10 10 110 20,0 12 SA16-15...
HSA 1010L/R-SA1602-20 2,0 10 20 10 10 110 20,0 12 SA16-20...
HSA 1010L/R-SA24015-20 1,5 10 20 10 10 110 20,0 12 SA24-15...
HSA 1010L/R-SA2402-20 2,0 10 20 10 10 110 20,0 12 SA24-20...
HSA 1212L/R-SA16015-20 1,5 10 20 12 12 110 19,5 - SA16-15...
HSA 1212L/R-SA1602-20 2,0 10 20 12 12 110 - - SA16-20...
HSA 1212L/R-SA1603-26 3,0 13 26 12 12 110 - - SA16-30...
HSA 1212L/R-SA24015-20 1,5 10 20 12 12 110 - - SA24-15...
HSA 1212L/R-SA24015-26 1,5 13 26 12 12 110 22,5 - SA24-15...
HSA 1212L/R-SA24015-32 1,5 16 32 12 12 110 26,0 16 SA24-15...
HSA 1212L/R-SA2402-20 2,0 10 20 12 12 110 - - SA24-20...
HSA 1212L/R-SA2402-26 2,0 13 26 12 12 110 - - SA24-20...
HSA 1212L/R-SA2402-32 2,0 16 32 12 12 110 26,0 16 SA24-20...
HSA 1212L/R-SA24025-26 2,5 13 26 12 12 110 22,5 - SA24-25...
HSA 1212L/R-SA24025-32 2,5 16 32 12 12 110 26,0 16 SA24-25...
HSA 1616L/R-SA1602-20 2,0 10 20 16 16 110 - - SA16-20...
HSA 1616L/R-SA1602-26 2,0 13 26 16 16 110 - - SA16-20...
HSA 1616L/R-SA1603-26 3,0 13 26 16 16 110 - - SA16-30...
HSA 1616L/R-SA24015-32 1,5 16 32 16 16 110 - - SA24-15...
HSA 1616L/R-SA2402-26 2,0 13 26 16 16 110 - - SA24-20...
HSA 1616L/R-SA2402-32 2,0 16 32 16 16 110 - - SA24-20...
HSA 1616L/R-SA24025-32 2,5 16 32 16 16 110 - - SA24-25...
HSA 1616L/R-SA2403-20 3,0 10 20 16 16 110 - - SA24-30...
HSA 1616L/R-SA2403-26 3,0 13 26 16 16 110 - - SA24-30...
HSA 1616L/R-SA2403-32 3,0 16 32 16 16 110 - - SA24-30...
HSA 2020L/R-SA1603-26 3,0 13 26 20 20 110 22,5 - SA16-30...
HSA 2020L/R-SA2402-20 2,0 10 20 20 20 110 - - SA24-20...
HSA 2020L/R-SA2402-32 2,0 16 32 20 20 110 25,5 20 SA24-20...
HSA 2020L/R-SA24025-26 2,5 13 26 20 20 110 23,0 20 SA24-25...
HSA 2020L/R-SA24025-32 2,5 16 32 20 20 110 26,0 20 SA24-25...
HSA 2020L/R-SA2403-32 3,0 16 32 20 20 110 - - SA24-30...
Dmax= Maximaler Durch bei Voll ial

Dmax = Maximum diameter in solid
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
HSA 0808.. AS 0022-12 T5215-IP
HSA 1010.. -HSA 2020.. AS 0022 T5215-IP
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA )

Fiir Traub TNL12 / For Traub TNL12 / Per Traub TNL12 y
4 L

229 - 237

KT

=
%y
R

s
L

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung Schneideinsatz

Designation EB ET D,.. h b L KL KT Insert
Articolo Inserto
HSA 1212R-SA24015-S1-16 1,5 8 16 12 12 95 20 12 SA24-15...

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube

Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
HSA 1212.. -SA24015.. AS 0022 T5215-IP
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA
L
229 - 237
R
£ = '
L
&
o
Rechte Ausfithrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB ET D,.. D, h b L KL KT Insert
Articolo Inserto
HSA 1616L/R-SA24015-44 1,5 22,0 44 61 16 16 125 40 20 SA 24-15...
HSA 1616L/R-SA2402-44 2,0 22,0 44 61 16 16 125 40 20 SA 24-20...
HSA 1616L/R-SA2403-44 3,0 22,0 44 61 16 16 125 40 20 SA 24-30...
HSA 2020L/R-SA24015-44 1,5 22,0 44 61 20 20 125 - - SA 24-15...
HSA 2020L/R-SA2402-44 2,0 22,0 44 61 20 20 125 = = SA 24-20...
HSA 2020L/R-SA24025-44 2,5 22,0 44 61 20 20 125 - - SA 24-25...
HSA 2020L/R-SA2403-44 3,0 22,0 44 61 20 20 125 = = SA 24-30...
HSA 2020L/R-SA2404-44 4,0 22,0 44 61 20 20 125 - - SA 24-40...
HSA 2020L/R-SA3502-52 2,0 26,0 52 68 20 20 150 44 30 SA 35-20...
HSA 2020L/R-SA3502-65 2,0 32,5 65 80 20 20 150 50 30 SA 35-20...
HSA 2020L/R-SA3503-52 3,0 26,0 52 68 20 20 150 44 30 SA 35-30...
HSA 2020L/R-SA3503-65 3,0 32,5 65 80 20 20 150 50 30 SA 35-30...
HSA 2020L/R-SA3504-52 4,0 26,0 52 68 20 20 150 44 30 SA 35-40...
HSA 2020L/R-SA3504-65 4,0 32,5 65 80 20 20 150 50 30 SA 35-40...
HSA 2020L/R-SA3506-65 6,0 32,5 65 80 20 20 150 50 30 SA 35-60...
HSA 2525L/R-SA2402-44 2,0 22,0 44 61 25 25 150 - - SA 24-20...
HSA 2525L/R-SA2403-44 3,0 22,0 44 61 25 25 150 = = SA 24-30...
HSA 2525L/R-SA2404-44 4,0 22,0 44 61 25 25 150 - - SA 24-40...
HSA 2525L/R-SA2405-44 5,0 22,0 44 61 25) 25 150 = = SA 24-50...
HSA 2525L/R-SA3502-52 2,0 26,0 52 68 25 25 150 44 30 SA 35-20...
HSA 2525L/R-SA3502-65 2,0 2.5 65 80 25 25 150 50 30 SA 35-20...
HSA 2525L/R-SA3503-52 3,0 26,0 52 68 25 25 150 44 30 SA 35-30...
HSA 2525L/R-SA3503-65 3,0 32,5 65 80 25 25 150 50 30 SA 35-30...
HSA 2525L/R-SA3504-52 4,0 26,0 52 68 25 25 150 44 30 SA 35-40...
HSA 2525L/R-SA3504-65 4,0 32,5 65 80 2% 25 150 50 30 SA 35-40...
HSA 2525L/R-SA3506-65 6,0 32,5 65 80 25 25 150 50 30 SA 35-60...
HSA 2525L/R-SA3508-65 8,0 32,5 65 80 25 25 170 50 30 SA 35-80...
HSA 3225L/R-SA2403-44 3,0 22,0 44 61 32 25 170 - - SA 24-30...
HSA 3225L/R-SA2404-44 4,0 22,0 44 61 32 25 170 = = SA 24-40...
HSA 3225L/R-SA3503-65 3,0 32,5 65 80 32 25 170 50 32 SA 35-30...
HSA 3225L/R-SA3504-65 4,0 32,5 65 80 32 25 170 = = SA 35-40...
HSA 3232L/R-SA3506-65 6,0 32,5 65 80 32 32 170 - - SA 35-60...
HSA 3232L/R-SA3508-65 8,0 32,5 65 80 32 32 170 = = SA 35-80...
HSA 3232L/R-SA4010-75 10,0 37,5 75 90 32 32 170 - - SA 40-100...
Dmax= Maximaler Durch bei Voll ial, DR= Maximaler Stechdurct bei Rohren
Dmax = Maximum diameter in solid, DR = Maximum diameter for tube material
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno, DR = Diametro massimo da tubo
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
HSA 1616.. -HSA 3225.. -SA24.. -44 DIN912 M5X16-12.9 KP 1321
HSA 2020.. -HSA 3232.. -SA35.. -52/65 DIN912 M6X20-12.9 KP 5421
HSA 3232.. -SA40.. -75 DIN912 M6X20-12.9 KP 5421
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Halter fiir SA-Module (MSA)

Holders for SA-Modules (MSA)
Adattatore per moduli SA (MSA)

HSA...7... — ohne ACS
HSA...7... — without ACS
HSA...7... —senza ACS

229 - 237

AKL L

Rechter Halter und

rechtes Modul montiert

Right holder and right module shown
Adattatore destro e

modulo destro in figura

Halter fiir SA-Module (MSA) / Holders for SA-Modules (MSA) / Adattatore per moduli SA (MSA)

Bezeichnung Modul
Designation H L Designation AKL F
Articolo Articolo
HSA 72032L 20 105 MSA-..-..-32 22,0
HSA 72032R 20 105 MSA-..-..-44 27,0
HSA-72536L 25 120 MSA-..-..-52 37,5
HSA-72536R 25 120 MSA-..-..-65 37,5 190
Hinweis: Halter HSA...7... werden mit Schraube und Schliissel geliefert, jedoch ohne Modul. MSA.-..-..-80 45,0 ’
Remark: Holders HSA-7... are supplied with screw and key, but without modules. MSA-..-..-105 58,0
Nota: Adattatori HSA-7 sono forniti con vite e chiave, ma senza modulo. MSA-..-..-125 68,0
Passende Module finden Sie ab Seite 203. MSA-..-..-140 75,5

KMH-Werkzeughalter (VDI) finden Sie auf den Seiten 576 bis 595.

Suitable modules can be found starting on page 203
KMH holders (VDI) can be found on pages 576 to 595.

Per moduli compatibili vedere de pagina 203.
Adattatori KMH (VDI) vedere pagine 576 a 595.
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA-S-ACS1-S2/S2G

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von der Seite fiir Langdrehautomaten
Monoblock holder with through tool coolant (ACS1) access from the side for swiss type ACS
machines '
Utensile monoblocco con adduzione interna ACS1 laterale per fantina mobile

L

229 - 237

R

T _— == T -—
= = S i
ET Gewinde 2 Gewinde 1
Thread 2 Thread 1
Filetto 2 / Filetto 1
=)
fra] rry N ;
= Rechte Ausfiihrung abgebildet
E= = Right-hand execution shown
[- Versione destra in figura
i Nl - —_— —— —
Gewinde 2
Thread 2
Filetto 2
N T = Linke Ausfiihrung abgebildet
= o Left-hand execution shown
= Versione sinistra in figura
e} S S= o= === e

\ Gewinde 1
Thread 1

Filetto 1

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Linke Ausfiihrung, Kiihimittelanschluss auf der Seite der Schneide / Left hand execution, coolant access from the side of the cutting edge /
Esecuzione sinistra, adduzione laterale da lato inserto

Bezeichnung Gewinde 1 Gewinde 2 Schneideinsatz
Designation EB ET D... h b L L, AKL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSA 1212S-L-SA2402-20-ACS1-H2-S2 2,0 10 20 12 12 110 8,5 28,5 12 G 1/8" G 1/8" SA 24-20...
HSA 1212S-L-SA2402-26-ACS1-H2-S2 2,0 13 26 12 12 110 8,5 31,5 12 G 1/8* G 1/8* SA 24-20...
HSA 1616S-L-SA2402-32-ACS1-H2-S2 2,0 16 32 16 16 110 8,5 34,5 16 G 1/8* G 1/8* SA 24-20...
HSA 1616S-L-SA2402-36-ACS1-H2-S2 2,0 18 36 16 16 110 8,5 36,5 16 G 1/8" G 1/8* SA 24-20...
HSA 1616S-L-SA24025-32-ACS1-H2-S2 2,5 16 32 16 16 110 €5 34,5 16 G 1/8* G 1/8“ SA 24-25...
HSA 1616S-L-SA24025-36-ACS1-H2-S2 2,5 18 36 16 16 110 8,5 36,5 16 G 1/8" G 1/8* SA 24-25...
HSA 1616S-L-SA2403-32-ACS1-H2-S2 3,0 16 32 16 16 110 8,5 36,5 16 G 1/8“ G 1/8" SA 24-30...
HSA 1616S-L-SA2403-36-ACS1-H2-S2 3,0 18 36 16 16 110 8,5 36,5 16 G 1/8" G 1/8* SA 24-30...
Dmax= Maximaler Durch bei Voll ial

Dmax = Maximum diameter in solid
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno

Rechte Ausfiihrung, Kiihimittelanschluss auf der gegeniiberliegenden Seite der Schneide / Right hand execution, coolant access from the opposite
side of the cutting edge | Esecuzione destra, adduzione laterale dal lato opposto all‘inserto

Bezeichnung Gewinde 1 Gewinde 2  Schneideinsatz
Designation EB ET D... h b L L, AKL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSA 1212S-R-SA2402-20-ACS1-H2-S2G 2,0 10 20 12 12 110 8,5 28,5 12 G 1/8* G 1/8" SA 24-20...
HSA 1212S-R-SA2402-26-ACS1-H2-S2G 2,0 13 26 12 12 110 8,5 31,5 12 G 1/8* G 1/8* SA 24-20...
HSA 1616S-R-SA2402-32-ACS1-H2-S2G 2,0 16 32 16 16 110 €5 34,5 16 G 1/8* G 1/8“ SA 24-20...
HSA 1616S-R-SA2402-36-ACS1-H2-S2G 2,0 18 36 16 16 110 8,5 36,5 16 G 1/8* G 1/8* SA 24-20...
HSA 1616S-R-SA24025-32-ACS1-H2-S2G 2,5 16 32 16 16 110 8,5 34,5 16 G 1/8* G 1/8* SA 24-25...
HSA 1616S-R-SA24025-36-ACS1-H2-S2G 2,5 18 36 16 16 110 8,5 36,5 16 G 1/8" G 1/8* SA 24-25...
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA-S-ACS1-S2/S2G

Rechte Ausfiihrung, Kiihimittelanschluss auf der gegeniiberliegenden Seite der Schneide / Right hand execution, coolant access from the opposite

side of the cutting edge | Esecuzione destra, adduzione laterale dal lato opposto all‘inserto

Bezeichnung

Designation EB ET
Articolo

HSA 1616S-R-SA2403-32-ACS1-H2-S2G 3,0 16
HSA 1616S-R-SA2403-36-ACS1-H2-S2G 3,0 18

Dmax= Maximaler Durch bei Voll ial
Dmax = Maximum diameter in solid
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno

© ARNO® SpecialDesign

max

32
36

b

16
16

Gewinde 1 Gewinde 2  Schneideinsatz

AKL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Filetto 1 Filetto 2 Inserto

36,5 16 G 1/8“ G 1/8“ SA 24-30...

36,5 16 G 1/8* G 1/8* SA 24-30...

Diese Monoblockhalter bekommen Sie mit lhren spezifischen Kiihlanschliissen. Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 126 oder im Internet unter: www.arno.de/service/downloads
The coolant inlet can be supplied to your specification, please complete enquiry sheet on page 126 or download this from: www.arno.de/service/downloads
Questi corpi utensile sono fornibili con specifiche connessioni del refrigerante, Vedere modulo richiesta a Pag. 126 o download del modulo da: www.arno.de/service/downloads

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug
Holder
Utensile

HSA 1212S.. -HSA1616S.. -SA24.. -ACS1..

Zubehor / Accessories / Accessori

Bezeichnung
Designation
Articolo

KA 001 L
Kiihimittelanschluss - gerade

KA 002 Coolant supply — straight
Raccordo — dritto

KA 003
KA 004 Kiihimittelanschluss - winklig, fest
Coolant supply — angled and fixed
KA 005 Raccordo — angolato
KA 006
Schwenkverschraubung
KA 007 Swivelling screw-fitting
Raccordo — orientabile
KA 008

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm

M8x 1
1/8"
1/4"

M8x 1
1/8"

M8x1
/8"
1/4"

Schraube

Screw
Vite

AS 0022

@6 mm
@6 mm
@ 10 mm

@ 6 mm
@6 mm

@ 6 mm
@6 mm
@ 10 mm

Schliissel
Key
Chiave
T5215-IP
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA-S-ACS1-S4/S4G

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von der Seite fiir Langdrehautomaten

Monoblock holder with through tool coolant (ACS1) access from the side for swiss type machines ACS 292
Utensile monoblocco con adduzione interna ACS1 laterale per fantina mobile R
L
AKL . s
= — E; - \k 8
i Gewinde 1
e ?:,:;';dg 2 T:rea?j le
Filetto 2 Filetto 1
3 === Rechte Ausfiihrung abgebildet
[: o Right-hand execution shown
[: Versione destra in figura
. (e — 2
Gewinde 2
Thread 2
Filetto 2
] == Linke Ausfiihrung abgebildet
f: Left-hand execution shown
= = Versione sinistra in figura
[} g BT —— e

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

\ Gewinde 1
Thread 1

Filetto 1

Linke Ausfithrung, Kiihimittelanschluss auf der Seite der Schneide / Left hand execution, coolant access from the side of the cutting edge /

Esecuzione sinistra, adduzione laterale da lato inserto

Bezeichnung

Designation EB ET

Articolo

HSA 1010S-L-SA2402-12-ACS1-H4-S4 2 6

HSA 1010S-L-SA2402-16-ACS1-H4-S4 2 8
Dmax= Maxi Durch bei Voll ial

Dmax = Maximum diameter in solid
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno

D

max

12

16

10

10

10

10

110

110

Gewinde 1  Gewinde 2 Schneideinsatz
L, AKL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Filetto 1 Filetto 2 Inserto
UNF UNF
8,5 24,5 10 5/16°%24 5/16°%24 SA 24-20...
UNF UNF
8,5 26,5 10 5/16°x24 5/16°x24 SA 24-20...

Rechte Ausfiihrung, Kiihimittelanschluss auf der gegeniiberliegenden Seite der Schneide / Right hand execution, coolant access from the opposite
side of the cutting edge / Esecuzione destra, adduzione laterale dal lato opposto all‘inserto

Bezeichnung

Designation EB ET

Articolo

HSA 1010S-R-SA2402-12-ACS1-H4-S4G 2 6

HSA 1010S-R-SA2402-16-ACS1-H4-S4G 2 8
Dmax= Maximaler Durcl bei Voll al

Dmax = Maximum diameter in solid
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug
Holder
Utensile

HSA 1010S.. -SA24.. -ACS1..
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12

16

10

10

10

10

Schraube
Screw
Vite
AS 0022

110

110

Gewinde 1 Gewinde 2  Schneideinsatz
L, AKL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Filetto 1 Filetto 2 Inserto
UNF UNF
85 245 10 gignos  sieea SR 2420-
UNF UNF
8,5 26,5 10 5/16%24 5/16%24 SA 24-20...
Schliissel
Key
Chiave
T5215-IP
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA-UD-ACS1-S./S.G.

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von der Seite - Spannung von oben und

unten ACS 229 - 237
Monoblock holder with through tool coolant (ACS1) access from the side - Locking from R
top and bottom (@)

Utensile monoblocco con adduzione interna ACS1 laterale - Bloccaggio da sopra e sotto

L

!

|

KT
2
l
(

T

KL 2 x Innensechskant (gleiche GréBe)
2 x hexagon socket (same size)
2 x esagono cavo (taglia identica)

Gewinde 2
Thread 2
T Filetto 2

Rechte Ausfiihrung abgebildet
i = Right-hand execution shown
Versione destra in figura

EB

Gewinde 2
Thread 2 .
iy Gewinde 1
o Filetto 2 Thread 1
Filetto 1

Linke Ausfiihrung abgebildet
<= Left-hand execution shown
Versione sinistra in figura

Gewinde 1
Thread 1
Filetto 1

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Linke Ausfiihrung, Kiihimittelanschluss auf der Seite der Schneide / Left hand execution, coolant access from the side of the cutting edge /
Esecuzione sinistra, adduzione laterale da lato inserto

Bezeichnung Gewinde 1 Gewinde 2  Schneideinsatz
Designation EB ET D... h b L L, KL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSA 1212UD-L-SA2402-26-ACS1-S1 2 13 26 12 12 110 30 26 16 M8x1 M8x1 SA 24-20...
HSA 1212UD-L-SA2402-26-ACS1-S2 2 13 26 12 12 110 30 26 16 M8x1 G 1/8" SA 24-20...
Dmax= Maximaler Durct bei Vollmaterial

Dmax = Maximum diameter in solid
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno

Rechte Ausfiihrung, Kiihimittelanschluss auf der gegeniiberliegenden Seite der Schneide / Right hand execution, coolant access from the opposite
side of the cutting edge | Esecuzione destra, adduzione laterale dal lato opposto all‘inserto

Bezeichnung Gewinde 1 Gewinde 2  Schneideinsatz
Designation EB ET D,.. h b L L, KL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSA 1212UD-R-SA2402-26-ACS1-S1G 2 13 26 12 12 110 30 26 16 M8x1 M8x1 SA 24-20...
HSA 1212UD-R-SA2402-26-ACS1-S2G 2 13 26 12 12 110 30 26 16 M8x1 G 1/8" SA 24-20...
Dmax= Maximaler Durch bei Voll ial

Dmax = Maximum diameter in solid
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
HSA 1212UD.. AS 0084 KP 3111

Kiihimittelanschliisse finden Sie auf Seite 123
Coolant supply can be found on page 123
Raccordo vedere pagina 123
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Anfrage Halter HSA-UD-ACS mit Sonderabmessungen

Monoblockhalter mit Innenkiihlung von hinten

und Spannung von oben und unten o ARNO® SpeCiaI DeSign

L
i /
I T ACS
1 e B 9
O = |
i &
Aus Halter

igen
Gewinde 1 L Diese Halter feru{gsedes
wir lhnen zum Pre

S.
M8x1(|G1/8"||G1/4" sxandardwerkzeuge

Monoblockhalter mit Innenkiihlung von der Seite
und Spannung von oben und unten

L

il
s .

Ausfiihrung S1. — Das Gewinde 2 ist auf der gleichen Seite wie die Schneide
— Spannung von oben und unten

Gewinde 2

Rechter Hal
Bitte ankreuzen:

Iter l!l
‘ (@it
i

[
I
i

T
Linker Halter i

<
bt
L

|

|

1

:

i

e
I

TN
Gewinde 1

Ausfiihrung S1G. — Das Gewinde 2 ist gegeniiber der Schneide
— Spannung von oben und unten

_»%
i |
N B TTED
My L=
f
A
°
—- 2
-K\I/-‘ il = lu§;
/I\ e L]
I
Gewinde 2
Aus Halter Gewinde 1 Gewinde 2 L, L

M8x1||G1/8"| [M8x1||G1/8"

Download dieses Formulares unter: www.arno.de/service/downloads
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Enquiry holder HSA-UD-ACS with special dimensions

Monoblock holder with through tool coolant access ® : :
from the back and locking from top and bottom o ARNO SpeCIaI DeSlgn
a ACS

Thread 1

oduce

to the price of the

standard tool-

This tool we pr

From holder Thread 1 L

M8x1||G1/8"||G1/4"

Monoblock holder with through tool coolant access
from the side and locking from top and bottom

Y

i
' :i N =
]
Lo '

Design S1. — Thread 2 is on the same side as the cutting edge
— Locking from top and bottom

Thread 2
Right-hand holder ‘

Please select:

s
H— -
L

1

|

1

:

|

(|
it
TN
Thread 1

Left-hand holder

Design S1G. — Thread 2 is on the opposite side of the cutting edge
— Locking from top and bottom

_»%
Right-hand holder . "
1 [ S—— =
Please select: alF 7 _ 4{1—%
- 3
A
L 3
NE = g
/I\ ||r = =
1
Thread 2
From holder Thread 1 Thread 2 L, L

M8x1||G1/8"| [M8x1||G1/8"

Download this form from: www.arno.de/service/downloads

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura 127



Modulo di utensili HSA-UD-ACS con dimensioni speciali

Utensile monoblocco con adduzione interna

e bloccaggio da sopra e sotto o ARNO® SpeCiaI DeSign

v

ACS

Ricavare da utensile Filetto 1 L

M8x1(G1/8"||G1/4"

Utensile monoblocco con adduzione laterale
e bloccaggio da sopra e sotto

|
%‘ :i A =
/A ==
Lo '

Versione S1. - Filettatura 2 sul medesimo lato dell’inserto
— Bloccaggio da sopra e sotto

Filetto 2

Utensile e == ‘
. destro NI =
Prego indicare: in figura .| 7 N I ==
= ‘
—] -
Utensile [——F . g
sinistro ﬂ [ 2
in figura ¢y i

Versione S1G. — Filettatura 2 sul lato opposto I'inserto
- Bloccaggio da sopra e sotto

—»%
Utensile Iy J I "
L destro N o sy
Prego indicare: in figura Z 1E=
I
-
ic =g ——I— e
Utensile — A = £
sinistro ,I\ nes e
in figura =
1
Filetto 2
Ricavare da utensile Filetto 1 Filetto 2 L, L

M8x1||G1/8"| [M8x1||G1/8"

Download del modulo da: www.arno.de/service/downloads
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA-ACS1-S.

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von der Seite

Monoblock holder with through tool coolant (ACS1) access from the side ACS 292
Utensile monoblocco con adduzione interna ACS1 laterale ' '

R

KL

Gewinde 1
Thread 1

ET Filetto 1

Gewinde 2

Thread 2

Filetto 2 Rechte Ausfithrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura

EB

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Ausfiihrung S1 = Gewinde 1: M8x1, Gewinde 2: M8x1 / Execution SI = Thread 1 M8x1, Thread 2 M8x1 /
Esecuzione S1 = filetto 1 M8x1, filetto 2 M8x1

Bezeichnung Gewinde 1 Gewinde 2  Schneideinsatz
Designation EB ET D,... D, h b L L, KL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSA 1616L/R-SA2402-32-ACS1-S1 20 160 32 - 16 16 125 - 38 20 M8x1 M8x1 SA 24-20...
HSA 1616L/R-SA2403-32-ACS1-S1 30 160 32 - 16 16 125 20 38 20 M8x1 M8x1 SA 24-30...
HSA 1616L/R-SA2403-44-ACS1-S1 30 220 44 61 16 16 125 20 45 20 M8x1 M8x1 SA 24-30...
HSA 2020L/R-SA24025-44-ACS1-S1 25 220 44 61 20 20 125 - - - M8x1 M8x1 SA 24-25...
HSA 2020L/R-SA2403-32-ACS1-S1 30 160 32 - 20 20 125 20 - - M8x1 M8x1 SA 24-30...
HSA 2020L/R-SA2403-44-ACS1-S1 3,0 220 44 61 20 20 125 20 - - M8x1 M8x1 SA 24-30...
HSA 2020L/R-SA3503-52-ACS1-S1 30 260 52 68 20 20 150 20 44 30 M8x1 M8x1 SA 35-30...
HSA 2020L/R-SA3503-65-ACS1-S1 30 325 65 80 20 20 150 20 50 30 M8x1 M8x1 SA 35-30...
HSA 2525L/R-SA2403-44-ACS1-S1 30 220 44 61 25 25 150 20 - - M8x1 M8x1 SA 24-30...
HSA 2525L/R-SA3503-52-ACS1-S1 30 260 52 68 25 25 150 20 44 30 M8x1 M8x1 SA 35-30...
HSA 2525L/R-SA3503-65-ACS1-S1 30 325 65 80 25 25 150 20 50 30 M8x1 M8x1 SA 35-30...

Dmax= Maximaler Durct bei Voll ial, DR= Maximaler Stechdur bei Rohren
Dmax = Maximum diameter in solid, DR = Maximum diameter for tube material

Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno, DR = Diametro massimo da tubo

Hinweis: Zubehor muss separat bestellt werden, s. Seite 229.

Remark: Accessories must be ordered separately, please see page 229.

Nota: Gli accessori devono essere ordinati separatamente, vedere pagina 229.

Ausfithrung S2 = Gewinde 1: M8x1, Gewinde 2: G1/8" / Execution S2 = Thread 1: M8x1, Thread 2: G1/8“ |
Esecuzione S2 = filetto 1: M8x1, filetto 2: G1/8"

Bezeichnung Gewinde 1 Gewinde 2  Schneideinsatz
Designation EB ET D,... D, h b L L, KL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSA 1616L/R-SA2402-32-ACS1-S2 20 160 32 - 16 16 125 o 38 20 M8x1 G1/8" SA 24-20...
HSA 1616L/R-SA2403-32-ACS1-S2 30 160 32 - 16 16 125 20 38 20 M8x1 G1/8" SA 24-30...
HSA 1616L/R-SA2403-44-ACS1-S2 30 220 44 61 16 16 125 20 45 20 M8x1 G1/8" SA 24-30...
HSA 2020L/R-SA24025-44-ACS1-S2 25 220 44 61 20 20 125 - - - M8x1 G1/8" SA 24-25...
HSA 2020L/R-SA2403-32-ACS1-S2 30 160 32 - 20 20 125 20 - - M8x1 G1/8" SA 24-30...
HSA 2020L/R-SA2403-44-ACS1-S2 30 220 44 61 20 20 125 20 - - M8x1 G1/8" SA 24-30...
HSA 2020L/R-SA3503-52-ACS1-S2 30 260 52 68 20 20 150 20 44 30 M8x1 G1/8" SA 35-30...
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA-ACS1-S.

Ausfithrung S2 = Gewinde 1: M8x1, Gewinde 2: G1/8" / Execution S2 = Thread 1: M8x1, Thread 2: G1/8“ |
Esecuzione S2 = filetto 1: M8x1, filetto 2: G1/8“

Bezeichnung Gewinde 1 Gewinde 2  Schneideinsatz
Designation EB ET D,.. D, h b L L, KL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSA 2020L/R-SA3503-65-ACS1-S2 30 325 65 80 20 20 150 20 50 30 M8x1 G1/8" SA 35-30...
HSA 2525L/R-SA2403-44-ACS1-S2 30 220 44 61 25 25 150 20 - - M8x1 G1/8" SA 24-30...
HSA 2525L/R-SA3503-52-ACS1-S2 30 260 52 68 25 25 150 20 44 30 M8x1 G1/8" SA 35-30...
HSA 2525L/R-SA3503-65-ACS1-S2 30 325 65 80 25 25 150 20 50 30 M8x1 G1/8* SA 35-30...

© ARNO® SpecialDesign

Diese Monoblockhalter bekommen Sie mit lhren spezifischen Kiihlanschliissen. Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 133 oder im Internet unter: www.arno.de/service/downloads
The coolant inlet can be supplied to your specification, please complete enquiry sheet on page 133 or download this from: www.arno.de/service/downloads
Questi corpi utensile sono fornibili con specifiche connessioni del refrigerante, Vedere modulo richiesta a Pag. 133 o download del modulo da: www.arno.de/service/downloads

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
HSA 1616.. -HSA 2525.. -SA24. -ACS1.. DIN912 M5X16-12.9 KP 1321
HSA 2020.. -HSA 2525.. -SA35.. -ACS1.. DIN912 M6X20-12.9 KP 5421

Zubehor / Accessories / Accessori

Bezeichnung

Designation A B
Articolo

KA 001 . M8x1 @6 mm

Kiihimittelanschluss - gerade
KA 002 Coolant supply — straight 1/8" @6 mm
Raccordo — dritto
KA 003 1/4" ? 10 mm
KA 004 Kiihimittelanschluss — winklig, fest M8x 1 @6 mm
Coolant supply — angled and fixed
KA 005 Raccordo — angolato 1/8" 26 mm
KA 006 M8x1 @6 mm
Schwenkverschraubung
KA 007 Swivelling screw-fitting 1/8" @6 mm
Raccordo — orientabile
KA 008 1/4" @ 10 mm
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von hinten /
Monoblock holder with through tool coolant (ACS1) access from the back ACS 292
Utensile monoblocco con adduzione interna ACS1 posteriore R
L
L
. ‘\ = [ 1
t L
KL
v
Gewinde 1
ET Thread 1
R Filetto 1
& ' L]
l “ 1 L
Rechte Ausfithrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Ausfiihrung H1 = Gewinde M8x1 / Execution H1 = Thread M8x1 / Esecuzione H1 = filetto M8x1
Bezeichnung Gewinde 1  Schneideinsatz
Designation EB ET D... D, h b L KL KT Thread 1 Insert
Articolo Filetto 1 Inserto
HSA 1616L/R-SA2402-32-ACS1-H1 2,0 16,0 32 = 16 16 125 38 20 M8x1 SA 24-20...
HSA 1616L/R-SA2403-32-ACS1-H1 3,0 16,0 32 - 16 16 125 38 20 M8x1 SA 24-30...
HSA 1616L/R-SA2403-44-ACS1-H1 3,0 22,0 44 61 16 16 125 45 20 M8x1 SA 24-30...
HSA 2020L/R-SA24025-32-ACS1-H1 2,5 16,0 32 - 20 20 125 36 20 M8x1 SA24-25...
HSA 2020L/R-SA24025-44-ACS1-H1 2,5 22,0 44 61 20 20 125 = = M8x1 SA24-25...
HSA 2020L/R-SA2403-32-ACS1-H1 3,0 16,0 32 - 20 20 125 - - M8x1 SA 24-30...
HSA 2020L/R-SA2403-44-ACS1-H1 3,0 22,0 44 61 20 20 125 = = M8x1 SA 24-30...
HSA 2020L/R-SA3503-52-ACS1-H1 3,0 26,0 52 68 20 20 150 44 30 M8x1 SA 35-30...
HSA 2020L/R-SA3503-65-ACS1-H1 3,0 8285 65 80 20 20 150 50 30 M8x1 SA 35-30...
HSA 2525L/R-SA2403-44-ACS1-H1 3,0 22,0 44 61 25 25 150 - - M8x1 SA 24-30...
HSA 2525L/R-SA3503-52-ACS1-H1 3,0 26,0 52 68 25 25 150 44 30 M8x1 SA 35-30...
HSA 2525L/R-SA3503-65-ACS1-H1 3,0 32,5 65 80 25 25 150 50 30 M8x1 SA 35-30...
Dmax= Maximaler Durct bei Vollmaterial, DR= Maximaler Stechdur bei Rohren
Dmax = Maximum diameter in solid, DR = Maximum diameter for tube material
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno, DR = Diametro massimo da tubo
Hinweis: Zubehor muss separat bestellt werden, s. Seite 229.
Remark: Accessories must be ordered separately, please see page 229.
Nota: Gli accessori devono essere ordinati separatamente, vedere pagina 229.
Ausfithrung H2 = Gewinde G1/8“ / Execution H2 = Thread G1/8“ / Esecuzione H2 = filetto G1/8*
Bezeichnung Gewinde 1  Schneideinsatz
Designation EB ET D... D, h b L KL KT Thread 1 Insert
Articolo Filetto 1 Inserto
HSA 1616L/R-SA2402-32-ACS1-H2 2,0 16,0 32 = 16 16 125 38 20 G 1/8“ SA 24-20...
HSA 1616L/R-SA2403-32-ACS1-H2 3,0 16,0 32 - 16 16 125 38 20 G1/8" SA 24-30...
HSA 1616L/R-SA2403-44-ACS1-H2 3,0 22,0 44 61 16 16 125 45 20 G1/8* SA 24-30...
HSA 2020L/R-SA24025-44-ACS1-H2 2,5 22,0 44 61 20 20 125 - - G 1/8" SA 24-25...
HSA 2020L/R-SA2403-32-ACS1-H2 3,0 16,0 32 = 20 20 125 = = G1/8* SA 24-30...
HSA 2020L/R-SA2403-44-ACS1-H2 3,0 22,0 44 61 20 20 125 - - G1/8" SA 24-30...
HSA 2020L/R-SA3503-52-ACS1-H2 3,0 26,0 52 68 20 20 150 44 30 G1/8* SA 35-30...
HSA 2020L/R-SA3503-65-ACS1-H2 3,0 32,5 65 80 20 20 150 50 30 G1/8“ SA 35-30...
HSA 2525L/R-SA2403-44-ACS1-H2 3,0 22,0 44 61 25 25 150 = = G1/8“ SA 24-30...
HSA 2525L/R-SA3503-52-ACS1-H2 3,0 26,0 52 68 25 25 150 44 30 G1/8“ SA 35-30...
HSA 2525L/R-SA3503-65-ACS1-H2 3,0 825 65 80 25 25 150 50 30 G1/8" SA 35-30...
Dmax= Maximaler Durct bei Voll ial, DR= Maximaler Stechdur bei Rohren

Dmax = Maximum diameter in solid, DR = Maximum diameter for tube material
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno, DR = Diametro massimo da tubo

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura 131



Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA-ACS1-H.

Ausfiihrung H3 = Gewinde G1/4“ / Execution H3 = Thread G1/4“ | Esecuzione H3 = filetto G1/4“

Bezeichnung Gewinde 1  Schneideinsatz
Designation EB ET D... D, h b L KL KT Thread 1 Insert
Articolo Filetto 1 Inserto
HSA 1616L/R-SA2402-32-ACS1-H3 2,0 16,0 32 - 16 16 125 38 20 G 1/4“ SA 24-20...
HSA 1616L/R-SA2403-32-ACS1-H3 3,0 16,0 32 - 16 16 125 38 20 G1/4" SA 24-30...
HSA 1616L/R-SA2403-44-ACS1-H3 3,0 22,0 44 61 16 16 125 45 20 G1/4" SA 24-30...
HSA 2020L/R-SA24025-44-ACS1-H3 2,5 22,0 44 61 20 20 125 - - G 1/4“ SA 24-25...
HSA 2020L/R-SA2403-32-ACS1-H3 3,0 16,0 32 - 20 20 125 - - G1/4* SA 24-30...
HSA 2020L/R-SA2403-44-ACS1-H3 3,0 22,0 44 61 20 20 125 - - G1/4" SA 24-30...
HSA 2020L/R-SA3503-52-ACS1-H3 3,0 26,0 52 68 20 20 150 44 30 G1/4“ SA 35-30...
HSA 2020L/R-SA3503-65-ACS1-H3 3,0 32,5 65 80 20 20 150 50 30 G1/4" SA 35-30...
HSA 2525L/R-SA2403-44-ACS1-H3 3,0 22,0 44 61 25 25 150 - - G1/4“ SA 24-30...
HSA 2525L/R-SA3503-52-ACS1-H3 3,0 26,0 52 68 25 25 150 44 30 G1/4" SA 35-30...
HSA 2525L/R-SA3503-65-ACS1-H3 3,0 32,5 65 80 25 25 150 50 30 G1/4“ SA 35-30...
Dmax= Maximaler Durct bei Voll ial, DR= Maximaler Stechdur bei Rohren

Dmax = Maximum diameter in solid, DR = Maximum diameter for tube material
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno, DR = Diametro massimo da tubo
Hinweis: Zubehdr muss separat bestellt werden.

Remark: Accessories must be ordered separately.

Nota: Gli accessori devono essere ordinati separatamente.

© ARNO® SpecialDesign

Diese Monoblockhalter bekommen Sie mit Ihren spezifischen Kiihlanschliissen. Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 133 oder im Internet unter: www.arno.de/service/downloads
The coolant inlet can be supplied to your specification, please complete enquiry sheet on page 133 or download this from: www.arno.de/service/downloads
Questi corpi utensile sono fornibili con specifiche connessioni del refrigerante, Vedere modulo richiesta a Pag. 133 o download del modulo da: www.arno.de/service/downloads

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
HSA 1616.. -HSA 2525.. -SA24.. -ACS1.. DIN912 M5X16-12.9 KP 1321
HSA 2020.. -HSA 2525.. -SA35.. -ACS1.. DIN912 M6X20-12.9 KP 5421

Zubehor / Accessories / Accessori

Bezeichnung

Designation A B
Articolo

KA 001 L M8x1 @ 6 mm

Kiihimittelanschluss - gerade
KA 002 Coolant supply — straight 1/8" @6 mm
Raccordo — dritto
KA 003 1/4" @ 10 mm
KA 004 Kiihimittelanschluss — winklig, fest M8x 1 @6 mm
Coolant supply — angled and fixed
KA 005 Raccordo — angolato 178" 26 mm
KA 006 M8x 1 @ 6 mm
Schwenkverschraubung
KA 007 Swivelling screw-fitting 1/8" @6 mm
Raccordo — orientabile
KA 008 1/4" @ 10 mm
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Anfrage Halter HSA-ACS1 mit Sonderabmessungen

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von hinten o ARNO® SpeCiaI DeSign

L
\\ = ﬁ ACS
1 H—
[
Gewinde 1
= tigen
@ - Diese Halter fer g -
— wir lhnen zum Preis d€
Standardwerkzeuges.
Aus Halter cewinde1 )

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von der Seite

L
- N\ - Hinweis bei Verwendung auf
A =) E KMH-Werkzeughalter (VDI)
Bitte ankreuzen: _ Form C

Beim Einsatz der Halter in VDI-Aufnahmen
Form C bitte die Gesamtlange (L) nach folgender
Maximallénge festlegen:

Ausfiihrung S. — Das Gewinde 2 ist auf der gleichen Seite wie die Schneide

| —
L, Bezeichnung L
HSA 1616L-SA2403-32-ACS1-..
Rechter Halter — I E HSA 1616R-SA2403-32-ACS1-.. 92,0
e ennan | i ki HSA 1616L-SA2403-44-ACS1-.. 990
: HSA 1616R-SA2403-44-ACS1-.. '
T —— T ] ] H HSA 2020L-SA2403-32-ACS1-.. 960
Linker Halter R | IEC © HSA 2020R-SA2403-32-ACS1-.. '
HSA 2020L-SA2403-44-ACS1-.. 1030
Gewinde 2 HSA 2020R-SA2403-44-ACS1-..
HSA 2020L-SA3503-52-ACS1-.. 3.0
HSA 2020R-SA3503-52-ACS1-..
Ausfiihrung SG. — Das Gewinde 2 ist gegeniiber der Schneide HSA 2020L-SA3503-65-ACS1-.. 190
HSA 2020R-SA3503-65-ACS1-.. :
Gewinde 2 HSA 2525L-SA2403-44-ACS1-..
HSA 2525R-SA2403-44-ACS1-.. 155
T HSA 2525L-SA3503-52-ACS1-..
Rechter Halter ; I = HSA 2525R-5A3503-52-ACS1-.. 1280
| — HSA 2525L-SA3503-65-ACS1-.. 1340
- HSA 2525R-SA3503-65-ACS1-..
Eﬁ 7 , §
Linker Halter 11\, \/ }Li Eg 3
1
L4
Aus Halter Gewinde 1 Gewinde 2 L L

Download dieses Formulares unter: www.arno.de/service/downloads
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Enquiry holder HSA-ACS1 with special dimensions

Monoblock holder with through tool coolant access
from the back

From holder

Thread 1

L

Monoblock holder with through tool coolant access from the side

Please select:

!

)

i
gl

Design S. — Thread 2 is on the same side as the cutting edge

!

|

—

Right-hand holder

Left-hand holder

© ARNO® SpecialDesign

T
i

o
mrm it
nii

Thread 2

Thread 1

Design SG. — Thread 2 is on the opposite side of the cutting edge

Thread 2

Right-hand holder

Left-hand holder

|

T
i

i

mnm
nin

From holder

Thread 1 Th

read 2

L

Thread 1

ACS

. | we produCe
This too  the

to the price ©
standard tool.

Remark by using the KMH
holders (VDI) Form C

When using VDI holders Form C, please
set overall length (L) by following maximum
lengths:

Designation L
HSA 1616L-SA2403-32-ACS1-..

HSA 1616R-SA2403-32-ACS1-.. 92.0
HSA 1616L-SA2403-44-ACS1-..
HSA 1616R-SA2403-44-ACS1-.. 99.0
HSA 2020L-SA2403-32-ACS1-.. 9.0
HSA 2020R-SA2403-32-ACS1-..
HSA 2020L-SA2403-44-ACS1-..
HSA 2020R-SA2403-44-ACS1-.. 1030
HSA 2020L-SA3503-52-ACS1-.. 130
HSA 2020R-SA3503-52-ACS1-..
HSA 2020L-SA3503-65-ACS1-.. 190
HSA 2020R-SA3503-65-ACS1-..
HSA 2525L-SA2403-44-ACS1-..
HSA 2525R-SA2403-44-ACS1-.. 155
HSA 2525L-SA3503-52-ACS1-.. 1280
HSA 2525R-SA3503-52-ACS1-..
HSA 2525L-SA3503-65-ACS1-..

134.0

HSA 2525R-SA3503-65-ACS1-..

Download this form from: www.arno.de/service/downloads
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Richiesta utensili HSA-ACS1 con dimensioni speciali

Utensile monoblocco con adduzione interna ACS1

© ARNO® SpecialDesign

>
[

\ — R ACS

Questi utensili vengon:)o
realizzati al prezzo de
standard.

Ricavare da utensile

Filetto 1 L

Utensile monoblocco con adduzione interna ACS1 laterale

\ Nota sull’utilizzo adattatori
k. a D) KMH (VDI) Forma C

yrm

Prego indicare:

' Con I'utilizzo di adaddatori VDI forma C
. . . ye impostare la lughezza totale (L) secondo la
Versione S. - Filettatura 2 sul medesimo lato dell’inserto seguente tabella:
| —
4 Articolo L
HSA 1616L-SA2403-32-ACS1-.. 920
Utensile destro N2 T e= y
in figura ; : = i: Ei HSA 1616R-SA2403-32-ACS1-..
e | 1 | HSA 1616L-SA2403-44-ACS1-.. 9.0
- HSA 1616R-SA2403-44-ACS1-.. '
S T 1 — £ HSA 2020L-SA2403-32-ACS1-..
! A A= 2 96,0
Utensile sinistro : o i: = HSA 2020R-SA2403-32-ACS1-..
in figura HSA 2020L-SA2403-44-ACS1-.. 103.0
Filetto 2 HSA 2020R-SA2403-44-ACS1-.. '
' HSA 2020L-SA3503-52-ACS1-.. 113.0
HSA 2020R-SA3503-52-ACS1-.. '
. . ye
Versione SG. - Filettatura 2 sul lato opposto I'inserto HSA 2020L-SA3503-65-ACSL-..
HSA 2020R-SA3503-65-ACS1-.. '
Filetto 2 HSA 2525L-SA2403-44-ACS1-.. 1155
HSA 2525R-SA2403-44-ACS1-.. ’
] i I i HSA 2525L-SA3503-52-ACS1-.. 128.0
in g |l E HSA 2525R-SA3503-52-ACS-.. :
1 _ HSA 2525L-SA3503-65-ACS1-.. 1340
- HSA 2525R-SA3503-65-ACS1-.. '
Eﬁ 1 2
. : e[ TER &
Utensile sinistro 1 ==

in figura

Ricavare da utensile

Filetto 1

Filetto 2

Download del formula da: www.arno.de/service/downloads
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA-UD-ACS1-S... /
L 229 - 237
L4
| ‘ || I R
. il e - q o
“7 2xl “ AShol(08t£(1l iche GroBe) “ ‘ ‘

2 x hexagon socket (same size)

2 x esagono cavo (taglia identica)

ET @ L
=== — " Rechte Ausfiihrung abgebildet
HNZ | ight-hand execution shown
oz N =3 < R/'\%Ergs%ﬁ destra in figura | |

o ’

@ G?:wlr:jd; 2 Abbildung &hnlich
Thresd @bwinde 1/ Thread 1/ Filetto 1 Similar to illustration

B GZ‘ etto Simile all'illustrazione

Linke Ausfiihrung abgebildet
a L Lffgf?nd execution shown
A\/ersmn

||
Q : : i e sinistra in figura
|
ET I

@&winde 1/ Thread 1/ Filetto 1

Monoblockhalter mit Innenkithlung ACS1 von der Seite -

Spannung von oben und unten / Monoblock holder with through tool coolant ACS1
access from the side — Locking from top and bottom / Utensile monoblocco con addu-
zione interna ACS1 laterale — Bloccaggio da sopra e sotto

Kiihimittelanschluss auf der Seite der Schneide / Coolant access from the side of the cutting edge /
Raccordo laterale su lato inserto

Bezeichnung Gewinde 1 Gewinde 2  Schneideinsatz
Designation EB ET D,.. D, h b L L4 KL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSA 1212UD-L-SA2402-26-ACS1-S2 2,0 13 26 - 12 12 110 30 26 16 M8x1 M8x1 SA24-20...
HSA 1212UD-R-SA2402-26-ACS1-S1 2,0 13 26 - 12 12 110 30 26 16 M8x1 M8x1 SA24-20...

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
HSA 1212UD...SA2402-26-ACS1-S... AS 0084 KP 3111

Kiihimittelanschliisse finden Sie auf Seite 132
Coolant supply can be found on page 132
Raccordo vedere pagina 132
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA-UD-ACS1-H2-S2/S2G

ACS 229 - 237
c - Y R
= (@)
A 2 x it iRG gleiche Grone)
2 x hexagon socket (same size)
2 x esagono cavo (taglia identica) ‘
ET Gewinde 2 e —
e G2ead 2 L
Filetto 2
" v . o
; AN K == Rechte Ausfiihrung (-S2G) abgebildet
" @ ¥ = e e RidhtRafd) execution (-S2G) shown
| 1+J = Versione destra (-S2G) in figura
m
[T}
o winde 2 Gkwinde 1 / Thread 1/ Filetto 1 Abbildung dhnlich
w ead 2 Similar to illustration
Filetto 2 " Simile allllustrazione
~ ; S— L%kﬁ %fﬁhrung (-S2) abgebildet
© — =] a Left hard execution (-S2) is shown
= Versione sinistra (-S2) in figura
ET I

GGlewinde 1 Thread 1/ Filetto 1
Monoblockhalter mit Innenkithlung ACS1 von der Seite -
Spannung von oben und unten / Monoblock holder with through tool coolant ACS1
access from the side — Locking from top and bottom / Utensile monoblocco con addu-
zione interna ACS1 laterale — Bloccaggio da sopra e sotto

Kiihimittelanschluss auf der Seite der Schneide / Coolant access from the side of the cutting edge /
Raccordo laterale su lato inserto

Bezeichnung Gewinde 1 Gewinde 2  Schneideinsatz
Designation EB ET D, D h b L L, KL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSA 1616UD-L-SA2402-26-ACS1-H2-S2 2,0 13 26 - 16 16 110 30 25 16 G1/8" G1/8" SA24-20...
HSA 1616UD-R-SA2402-26-ACS1-H2-S2 2,0 13 26 - 16 16 110 30 25 16 G1/8" G1/8" SA24-20...

Kiihimittelanschluss auf der gegeniiberliegenden Seite der Schneide / Coolant access from the opposite side
of the cutting edge / Raccordo laterale su lato opposto all'inserto

Bezeichnung Gewinde 1 Gewinde 2  Schneideinsatz
Designation EB ET D,.. D, h b L L, KL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSA 1616UD-L-SA2402-26-ACS1-H2-S2G 2,0 13 26 - 16 16 110 30 28 16 G1/8" G1/8" SA24-20...
HSA 1616UD-R-SA2402-26-ACS1-H2-S2G 2,0 13 26 - 16 16 110 30 25 16 G1/8" G1/8" SA24-20...

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schiliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
HSA 1616UD...SA2402-26-ACS1-S... AS 0084 KP 3111

Kiihimittelanschliisse finden Sie auf Seite 132
Coolant supply can be found on page 132
Raccordo vedere pagina 132
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA-UD-ACS2-S1/S1G

150 L —
% ACS 229 - 237
‘ == R _— ’ o R
77N - 4];: _ @
= NS == a
’ A J| : ‘
2 x Innensechskant (gleiche GroBe)
2 x hexagon socket (same size)
KL e
g 2 x esagono cavo (taglia identica)
Gewinde 2 / Thread 2 / Filetto 2 Gewinde 1/ Thread 1/ Filetto 1
- 5 L
’ Rechte Ausfiihrung (-S1G) abgebildet @
Right-hand execution (-S1G) shown
Versione destra (-S1G) in figura
a

Gewinde 2 / Thread 2 / Filetto 2
Abbildung dhnlich

- — e £
L
-g

Similar to illustration
‘ Linke Ausfiihrung (-S1) abgebildet Simile all'illustrazione
=) Left hand execution (-S1) is shown
“ @ ! Versione sinistra (-S1) in figura

i Gewinde 1/ Thread 1 / Filetto 1

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS2 von der Seite -

Spannung von oben und unten / Monoblock holder with through tool coolant ACS2

access from the side — Locking from top and bottom / Utensile monoblocco con addu-
zione interna ACS2laterale — Bloccaggio da sopra e sotto

Kiihimittelanschluss auf der Seite der Schneide / Coolant access from the side of the cutting edge /
Raccordo laterale su lato inserto

Bezeichnung Gewinde 1 Gewinde 2  Schneideinsatz
Designation EB ET D, Dg h b L L, KL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSA 1212UD-R-SA2402-12-ACS2-S1 2,0 6 12 - 12 12 110 30 19 18 M8x1 M8x1 SA24-20...
HSA 1212UD-R-SA2402-16-ACS2-S1 2,0 8 16 - 12 12 110 30 21 20 M8x1 M8x1 SA24-20...

Kihimittelanschluss auf der gegeniiberliegenden Seite der Schneide / Coolant access from the opposite side
of the cutting edge / Raccordo laterale su lato opposto all'inserto

Bezeichnung

Gewinde 1 Gewinde 2  Schneideinsatz

Designation EB ET D,.. D, h b L L, KL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSA 1212UD-R-SA2402-12-ACS2-S1G 2,0 6 12 - 12 12 110 30 19 18 M8x1 M8x1 SA24-20...
HSA 1212UD-R-SA2402-16-ACS2-S1G 2,0 8 16 - 12 12 110 30 21 20 M8x1 M8x1 SA24-20...

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel

Holder Screw Key

Utensile Vite Chiave

HSA 1212UD...SA2402-...-ACS2-S1... AS 0084 KP 3111

Kiihimittelanschliisse finden Sie auf Seite 132
Coolant supply can be found on page 132
Raccordo vedere pagina 132
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA-UD-ACS1-H2- SZ/SZG

1,50
- » ACS 229 - 237
E : ii \
| =, ]
2 x Innensechskant (gleiche GroBe)
2 x hexagon socket (same size)
2 x esagono cavo (taglia identica)

KT

i Gewinde 2 / Thread 2 / Filetto 2 Gewinde 1/ Thread 1/ Filetto 1 L
— — 1)
’ Rechte Ausfiihrung (-S2G) abgebildet @

- Right-hand execution (-S2G) shown
i Versione destra (-S2G) in figura

! O =

Gewinde 2/ Thread 2 / Filetto 2 Abbildung &hnlich
Similar to illustration

V ‘ Linke Ausfiihrung (-S2) abgebildet Simile all'illustrazione
o Left hand execution (-S2) is shown

]\ @ I 1 _1 - Versione sinistra (-S2) in figura

ET

Gewinde 1/ Thread 1/ Filetto 1

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von der Seite -

Spannung von oben und unten / Monoblock holder with through tool coolant ACS1
access from the side — Locking from top and bottom / Utensile monoblocco con addu-
zione interna ACS1 laterale — Bloccaggio da sopra e sotto

Kiihimittelanschluss auf der Seite der Schneide / Coolant access from the side of the cutting edge /
Raccordo laterale su lato inserto

Bezeichnung Gewinde 1 Gewinde 2  Schneideinsatz
Designation EB ET D,, D, h b L L, KL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSA 1616UD-L-SA2402-26-ACS1-H2-S2 2,0 13 26 - 16 16 110 30 25 16 G1/8" G1/8" SA24-20...
HSA 1616UD-R-SA2402-26-ACS1-H2-S2 2,0 13 26 - 16 16 110 30 25 16 G1/8" G1/8" SA24-20...

Kiihimittelanschluss auf der gegeniiberliegenden Seite der Schneide / Coolant access from the opposite side
of the cutting edge / Raccordo laterale su lato opposto all'inserto

Bezeichnung Gewinde 1 Gewinde 2 Schneideinsatz
Designation EB ET D... D, h b L L, KL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSA 1616UD-L-SA2403-34-ACS2-H2-S2G 2,0 13 26 - 16 16 110 30 25 16 G1/8" G1/8" SA24-20...
HSA 1616UD-R-SA2403-34-ACS2-H2-S2G 2,0 13 26 - 16 16 110 30 25 16 G1/8" G1/8" SA24-20...

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
HSA 1212UD...SA2402-...-ACS2-S1... AS 0084 KP 3111

Kiihimittelanschliisse finden Sie auf Seite 132
Coolant supply can be found on page 132
Raccordo vedere pagina 132
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA-UD-ACS2-S./S.G.
Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS2 von der Seite -

Spannung von oben und unten ACS i
Monoblock holder with through tool coolant (ACS2) access from the side - S R
Locking from top and bottom @)
Utensile monoblocco con adduzione interna ACS2 laterale - Bloccaggio da sopra e sotto
150 _— L -—
80

KT o
1T
ll
B

1
!
o
1
1

i
T
h

2 x Innensechskant (gleiche GroBe)
2 x hexagon socket (same size)

— KL poay 2 x esagono cavo (taglia identica)
Gewinde 1
Gewinde 2 Thread 1
28 Thread 2 Filetto 1
— i Filetto 2

Rechte Ausfiihrung abgebildet
=y Right-hand execution shown
Versione destra in figura

| tB
L
(=3

Gewinde 2
Thread 2
Filetto 2

e}

EB

Linke Ausfiihrung abgebildet
= Left-hand execution shown
Versione sinistra in figura

(@)
==

ET

Gewinde 1
Thread 1
Filetto 1

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Linke Ausfiihrung, Kiihimittelanschluss auf der Seite der Schneide / Left hand execution, coolant access from the side of the cutting edge /
Esecuzione sinistra, adduzione laterale da lato inserto

Bezeichnung Gewinde 1 Gewinde 2  Schneideinsatz
Designation EB ET D... h b L KL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSA 1212UD-L-SA2402-20-ACS2-S1 2 10 20 12 12 110 23 16 M8x1 M8x1 SA 24-20...
Dmax= Maximaler Durch bei Voll ial

Dmax = Maximum diameter in solid
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno

Rechte Ausfiihrung, Kiihimittelanschluss auf der gegeniiberliegenden Seite der Schneide / Right hand execution, coolant access from the opposite
side of the cutting edge / Esecuzione destra, adduzione laterale dal lato opposto all‘inserto

Bezeichnung Gewinde 1 Gewinde 2  Schneideinsatz
Designation EB ET D,.. h b L KL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSA 1212UD-R-SA2402-20-ACS2-S1G 2 10 20 12 12 110 23 16 M8x1 M8x1 SA 24-20...
Dmax= Maximaler Durct bei Vollmaterial

Dmax = Maximum diameter in solid
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
HSA 1212UD.. AS 0084 KP 3111

KiihImittelanschliisse finden Sie auf Seite 132
Coolant supply can be found on page 132
Raccordo vedere pagina 132
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA-DMG ...-28-ACS2-S2G

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS2 von der Seite mit Spannung von oben und
unten - Einsetzbar fiir DMG MORI Sprint 20 Acs i
Monoblock holder with through tool coolant (ACS2) access from the side - Locking from =
top and bottom - Suitable for DMG MORI Sprint 20

Utensile monoblocco con adduzione interna ACS2 laterale - Bloccaggio da sopra e sotto
- Per macchine DMG MORI Sprint 20

L
Abbildung ahnlich
Similar to illustration
Simile allillustrazione
1,6
= c
x o
Gewinde 2 Gewinde 1
Thread 2 Thread 1
Filetto 2 Filetto 1
Y
o]
[a]
Ll

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung Gewinde 1 Gewinde 2  Schneideinsatz
Designation EB ET D,.. f h b L L, KL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSA-DMG-1212R-SA2402-28-ACS2-S2G 2 14 28 12 12 12 120 20 40 15 M8x1 G 1/8“ SA24-20...

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
HSA-DMG ...-SA2402-28-ACS2-S2G AS 0084 KP 3111

Zubehor / Accessories / Accessori

Bezeichnung

Designation A B
Articolo
KA 001 Kiihimittelanschluss - gerade M8x 1 @6 mm
Coolant supply — straight
KA 002 Raccordo — dritto G 18 26 mm
KA 004 Kithimittelanschluss — winklig, fest M8x 1 @6 mm
Coolant supply — angled and fixed
KA 005 Raccordo — angolato G1/8" @6 mm
KA 006
KA 006 Schwenkverschraubung M8x1 @6 mm KA 007
Swivelling screw-fitting . 7
KA 007 Raccordo — orientabile G1/8 26 mm
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSA-DMG ...-41-ACS2-S2G

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS2 von der Seite mit Spannung von oben und
unten - Einsetzbar fiir DMG Mori Sprint 32 ACs i
Monoblock holder with through tool coolant (ACS2) access from the side - Locking from [ :

) A R
top and bottom - Suitable for DMG Mori Sprint 32
Utensile monoblocco con adduzione interna ACS2 laterale - Bloccaggio da sopra e sotto
- Per macchine DMG Mori Sprint 32
L
T T~ :
Abbildung &hnlich
KL [0) 6\' S/m/‘llarutr;gi/laus?r:/‘on
L4 Simile all'illustrazione
< :
a
Gewinde 1 \ )
Thread 1 Gewinde 2
Filetto 1 Thread 2
Filetto 2
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung Gewinde 1 Gewinde 2  Schneideinsatz
Designation EB ET D,.. f h b L L, KL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSA-DMG-1617R-SA2402-41-ACS2-S2G 2 205 41 16 16 175 126 20 46 21 M8x1 G 1/8" SA24-20...
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
HSA-DMG ...-SA2402-41-ACS2-S2G AS 0084 KP 3111

Kiihimittelanschliisse finden Sie auf Seite 132
Coolant supply can be found on page 132
Raccordo vedere pagina 132
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Halter fiir SA-Module (MSA)

Holders for SA-Modules (MSA)
Adattatore per moduli SA (MSA)

HSA...7... — mit ACS von hinten
HSA...7... —with ACS from the back
HSA...7... — con ACS posteriore ACS

5(ACS2)
AKL

229 - 237

Thread 1
Filetto 1

o|

N

Anlage

Support on work
holding tool L AKL
piano di riferimento

Linker Halter und linkes Modul montiert
Left holder and left module shown
Adattatore sinistra e

| modulo sinistra in figura

|

Halter fiir SA-Module (MSA) / Holders for SA-Modules (MSA) / Adattatore per moduli SA (MSA)

mit Innenkiihlung ACS von hinten / with internal coolant (ACS) from the back / con adduzione interna (ACS) posteriore

Bezeichnung Gewinde 1 Modul

Designation H L Thread 1 Designation AKL F
Articolo Filetto 1 Articolo
HSA-71629L-ACS-H1 16 54 M8 x 1 MSA-..-..-32-ACS 22,0
HSA-71629R-ACS-H1 16 54 M8 x 1 MSA-..-..-44-ACS 27,0
HSA-72032L-ACS-H1 20 69 M8 x 1 MSA-..-..-52-ACS 37,5
HSA-72032R-ACS-H1 20 69 M8 x 1 MSA-..-..-65-ACS 37,5
HSA-72536L-ACS-H1 25 84 M8 x 1 MSA.-..-..-69-ACS 39,5 190
HSA-72536R-ACS-H1 25 84 M8 x 1 MSA.-..-..-80-ACS 45,0
HSA-71629L-ACS-H2 16 54 G1/8" MSA-..-..-90-ACS 50,0
HSA-71629R-ACS-H2 16 54 G1/8" MSA-..-..-105-ACS 58,0
HSA-72032L-ACS-H2 20 69 G1/8"

HSA-72032R-ACS-H2 20 69 G1/8"

HSA-72536L-ACS-H2 25 84 G1/8"

HSA-72536R-ACS-H2 25 84 G1/8"

HSA-71629L-ACS-H3 16 54 G1/4"

HSA-71629R-ACS-H3 16 54 G1/4"

HSA-72032L-ACS-H3 20 69 G1/4"

HSA-72032R-ACS-H3 20 69 G1/4"

HSA-72536L-ACS-H3 25 84 G1/4"

HSA-72536R-ACS-H3 25 84 G1/4"

Hinweis: Halter HSA...7... werden mit Schraube und Schliissel geliefert, jedoch ohne Modul.
Remark: Holders HSA-7... are supplied with screw and key, but without modules.
Nota: Adattatori HSA-7 sono forniti con vite e chiave, ma senza modulo.

Passende Module finden Sie ab Seiten 203.
KMH-Werkzeughalter (VDI) finden Sie auf den Seiten 576 bis 595.

Suitable modules can be found starting on page 203.
KMH holders (VDI) can be found on pages 576 to 595.

Per moduli compatibili vedere de pagina 203 e 128.
Adattatori KMH (VDI) vedere pagine 576 a 595.
KiihImittelanschliisse finden Sie auf Seite 132
Coolant supply can be found on page 132
Raccordo vedere pagina 132

© ARNO" SpecialDesign

Diese Monoblockhalter bekommen Sie mit Ihren spezifischen Kiihlanschliissen. Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 144 oder im Internet unter: www.arno.de/service/downloads
The coolant inlet can be supplied to your specification, please complete enquiry sheet on page 145 or download this from: www.arno.de/service/downloads
Questi corpi utensile sono fornibili con specifiche connessioni del refrigerante, Vedere modulo richiesta a Pag. 146 o download del modulo da: www.arno.de/service/downloads
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Anfrage Halter HSA...7...ACS

Halter HSA...7...ACS mit Innenkiihlung ACS von hinten

© ARNO® SpecialDesign

v

ACS

Gewinde 1

Diese Halter ferti_gen
wir lhnen zum Preis des
Standardwerkzeuges.

Aus Halter

Gewinde 1

Download dieses Formulares unter: www.arno.de/service/downloads
144 ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura
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Enquiry holder HSA-7...ACS...

Holder HSA-7 with internal coolant ACS from the back o ARNO® SpeCiaI DeSign

v

ACS

Thread 1

| This tool we produce
to the price of the
standard tool.

From holder Thread 1

Download this form from: www.arno.de/service/downloads
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Richiesta stelo HSA-7...ACS...

Adattatore HSA...7... per moduli MSA con

refrigerazione interna posteriore o AR N 0® SPECia| DeSigI’l

v

ACS
2
=
La modiﬁcazione: del filetto
‘ osteriore per il attacco
° ACS del adattatore
HSA ... 7. é incluso nel
prezzo standard

Ricavare da utensile Filetto1

Download del formula da: www.arno.de/service/downloads
146 ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura
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ARNO

WERKZEUGE

Weitere Informationen finden Sie unter:

For more information see:
Per maggiori informazioni visita il sito: www.arno.de




Werkzeugauswahl

Tool shank options
Tipologie di corpo utensile

KMH-Werkzeugaufnahmen fiir Monoblockhalter ACS1-UN
KMH holder for monoblock holders ACS1-UN
Adattatore KMH per utensili monoblocco ACS1-UN

VDI 25, 30, 40 - Form B/ Form B / Forma B Seite/Page/Pagina 150

KMH-Werkzeugaufnahmen fiir Monoblockhalter ACS1-UN
KMH holder for monoblock holders ACS1-UN
Adattatore KMH per utensili monoblocco ACS1-UN

VDI 25, 30, 40 — Form C / Form C / Forma C Seite/Page/Pagina 152

Monoblockhalter -UN |
Monoblock holder -UN L_> *

Utensile monoblocco -UN KL

Mit Innenkiihlung ACS1 von unten (Nut) 16 x 16, 20 x 20, 25 x 25
With through tool coolant ACS1 from the bottom (notch) 16 x 16, 20 x 20, 25 x 25
Con refrigerante interno ACS1 da sotto (asola) 16 x 16, 20 x 20, 25 x 25
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Werkzeugauswahl

Tool shank options
Tipologie di corpo utensile

KMH-Werkzeugaufnahmen fiir Halter HSA...7...
KMH holder for holder HSA...7...

Adattatore KMH per utensili monoblocco HSA...7...
VDI 25, 30, 40 — Form B/ Form B / Forma B

SA-Module auf HSA-7-ACS-UN Mit Innenkiihlung ACS2 von unten (Nut)
SA-module on HAS-7-ACS-UN with through tool coolant ACS2 from the bottom (notch)
Modulo SA su HSA-7-ACS-UN con refrigerante interno ACS2 da sotto (asola)

Seite/Page/Pagina 154

KMH-Werkzeugaufnahmen fiir Halter HSA...7...
KMH holder for holder HSA...7...
,}3 Adattatore KMH per utensili monoblocco HSA...7...
’ VDI 25, 30, 40 - Form C/ Form C / Forma C

SA-Module auf HSA-7-ACS-UN mit Innenkiihlung ACS2 von unten (Nut)
SA-module on HAS-7-ACS-UN with through tool coolant ACS2 from the bottom (notch)
Modulo SA su HSA-7-ACS-UN con refrigerante interno ACS2 da sotto (asola)

Seite/ Page/Pagina 156

Gewinde 1
Thread 1
Filetto 1

Halter HSA...7...ACS — —{®

Folder HSA...7...ACS — |
Adattatore HSA...7...ACS

— mit Innenkiihlung ACS von hinten
— with internal coolant ACS from the back
- con adduzione interna (ACS) posteriore

Seite/Page/Pagina 143
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Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH holder (VDI)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

HSA-ACS1-UN auf KMHO1 - Form B /
HSA-ACS 1-UN with KMHO1 — Form B
HSA-ACS1-UN con adattatore KMHO1 — Forma B L1V i

Q@ O

\
NS/

i s |
:

Linke Ausfiihrung abgebildet

= ' Left hand execution shown

Versione sinistra in figura

Handling: In Tabelle 1 den bendtigten KMH-Werkzeughalter (VDI) und den Halter-Typ auswahlen.
Entspechend dem Halter-Typ den benétigten Monoblockhalter und die Schneidplatte mit Tabelle 2 bestimmen.
HANDLING: Please select the KMH holder (VDI) and holder type from table 1.According to holder type please select suitable

monoblock holder and insert from table 2.
GUIDA ALLA LETTURA: Scegliere I'adattatore KMH (VDI) e tipologia di forma dalla tabella 1.Dalla tabella 2 scegliere il relativo utensile ed inserto.

KMH-Werkzeugaufnahme / KMH holder / Adattatore KMH
Form B fiir HSA..-ACS1-UN / Form B for HSA..-ACSI-UN / Forma B per HSA..-ACS1-UN

Form H KMH-Werkzeugaufnahme (VDI) Monoblockhalter
Form VDI Schaft AKL A KMH holder (VDI) Monoblock holder
Forma Stelo Adattatore KMH (VDI) Utensili monoblocco
25 16 2.3 13 KMHO01-B1-25x16x30-1K HSA 1616 L ...
30 20 42,3 17 KMHO01-B1-30x20x40-1K HSA 2020 L ...
g 40 25) 47,3 22 KMHO01-B1-40x25x44-1K HSA 2525 L ...
o
% 25 16 32,3 15 KMHO01-B2-25x16x30-1K HSA 1616 R ...
': 30 20 42,3 17 KMHO01-B2-30x20x40-1K HSA 2020 R ...
™ 40 25 47,3 22 KMHO01-B2-40x25x44-1K HSA 2525R ...
3
Y 25 16 32,3 15 KMHO01-B3-25x16x30-1K HSA 1616 R ...
: 30 20 42,3 17 KMHO01-B3-30x20x40-1K HSA 2020 R ...
@ 40 25 47,3 22 KMHO01-B3-40x25x44-1K HSA 2525R ...
3
ﬁ 25 16 32,3 15 KMHO01-B4-25x16x30-1K HSA 1616 L ...
30 20 42,3 17 KMHO01-B4-30x20x40-1K HSA 2020 L ...
40 25 47,3 22 KMHO01-B4-40x25x44-1K HSA 2525 L ...

* Der Halter kann um den Wert ,V* in der VDI-Aufnahme nach vorne geschoben werden.
* The tool holder can be extended by dimension ,V* in the VDI holder.
* L'utensile puo essere estratto dal portautensile del valore ,V* massimo.

Ersatzteile wie Kiihimitteldiise und Schraube fiir Kiihimitteldiise finden Sie auf Seite 576 — 586
Spare parts like coolant jet and screw for coolant jet can be found on page 576 — 586
Ricambi come ugello refrigerante e vite per ugello refrigerante vedere pagina 576 — 586
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Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH holder (VDI)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

HSA... -ACS1-UN.. fir KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI) / HSA... -ACSI-UN.. for KMH holder (VDI) /
HSA...-ACS1-UN.. per adattatori KMH (VDI)

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von unten (Nut) / Monoblock holder with coolant supply from the bottom (Notch) /
Utensili monoblocco con refrigerazione interna ACS1 da sotto (Asola)

Monoblockhalter Bezeichnung Schneideinsatz
Monoblock holder D,... EB ET  Designation F D, H Insert
Tipo utensile Articolo Inserto
2 1 HSA 1616L-SA2403-32-ACS1-UN =
HSA 1616 L ... S 3 6 SA1616L-SA2303-32:ACS1-U 68 16 SA 24-30...
44 3 22 HSA 1616L-SA2403-44-ACS1-UN 75 61
32 3 16 HSA 1616R-SA2403-32-ACS1-UN 68 =
HSA 1616 R ... 16 SA 24-30...
N 44 3 22 HSA 1616R-SA2403-44-ACS1-UN 75 61
© 32 3 16 HSA 2020L-SA2403-32-ACS1-UN 62 - SA 24.30
2 44 3 22 HSA 2020L-SA2403-44-ACS1-UN 68,5 61
< HSA 2020 L ... 20
= 52 3 26 HSA 2020L-SA3503-52-ACS1-UN 79 68 SA 35.30
a 65 3 32,5 HSA 2020L-SA3503-65-ACS1-UN 85 80
[ 32 3 16 HSA 2020R-SA2403-32-ACS1-UN 62 -
3 SA 24-30...
a 44 3 22 HSA 2020R-SA2403-44-ACS1-UN 68,5 61
= HSA 2020 R ... 20
— 52 3 26  HSA 2020R-SA3503-52-ACS1-UN 79 63 SA 35.30
N 65 3 32,5 HSA 2020R-SA3503-65-ACS1-UN 85 80
Q
5 44 3 22 HSA 2525L-SA2403-44-ACS1-UN 74 61 SA 24-30...
a HSA 2525L ... 52 3 26 HSA 2525L-SA3503-52-ACS1-UN 86,5 68 25 SA 35.30
= 65 3 32,5 HSA 2525L-SA3503-65-ACS1-UN 92,5 80
44 3 22 HSA 2525R-SA2403-44-ACS1-UN 74 61 SA 24-30...
HSA 2525 R ... 52 3 26  HSA 2525R-SA3503-52-ACS1-UN 86,5 68 25 SA 35.30
65 3 32,5 HSA 2525R-SA3503-65-ACS1-UN 92,5 80

Die Kiithimittelversorgung ist innerhalb des Verstellwegs sichergestellt. Das ,,AKL‘-MaB andert sich entsprechend.

The coolant supply is guaranteed within the adjustment range. Dimension “AKL” changes accordingly. L

L'alimentazione del refrigerante & assicurato all‘interno del campo di registrazione. La dimensione “AKL” cambia di conseguenza. et — L

= e -

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel

Holder Screw Key KL

Utensile Vite Chiave

HSA 1616... - HSA 2525...-SA24...-...-ACS1... DIN912 M5x16-12.9 KP 1321

HSA 2020... - HSA 2525...-SA35...-52-ACS1... DIN912 M6x20-12.9 KP 5421

HSA 2020... - HSA 2525...-SA35...-65-ACS1... DIN912 M6x20-12.9 KP 5421

Einbauméglichkeiten / Assembly options / Combinazioni di montaggio

Halter KMHO1-B ... mit linkem Monoblockhalter Halter KMHO1-B ... mit rechtem Monoblockhalter
Holder KMHOI-B ... with left-hand monoblock holder Holder KMHOI-B ... with right-hand monoblock holder
Adattatore KMHO1-B ... con utensile monoblocco sinistro Adattatore KMHO1-B ... con utensile monoblocco destro

KMHOLB1 . KMHOLB4 . T kwhois2. | KMHOLB3 .

Einbaulage normal Einbaulage Uberkopf Einbaulage normal Einbaulage Uberkopf
Normal assembly Upside down assembly Normal assembly Upside down assembly
Montaggio normale Montaggio invertito Montaggio normale Montaggio invertito
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Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH holder (VDI)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

HSA-ACS1-UN auf KMHO1 - Form C /
HSA-ACS1-UN with KMHO1 — Form C
229 - 237
HSA-ACS1-UN con adattatore KMHO1 — Forma C KD
o —
=
I C N <
>
7 =
v Linke Ausfiihrung abgebildet
Left-hand execution shown
- l/ ’ Versione sinistra in figura
LL»
Handling: In Tabelle 1 den bendtigten KMH-Werkzeughalter (VDI) und den Halter-Typ auswahlen.
Entspechend dem Halter-Typ den benétigten Monoblockhalter und die Schneidplatte mit Tabelle 2 bestimmen.
HANDLING: Please select the KMH holder (VDI) and holder type from table 1.According to holder type please select suitable

monoblock holder and insert from table 2.
GUIDA ALLA LETTURA: Scegliere I'adattatore KMH (VDI) e tipologia di forma dalla tabella 1.Dalla tabella 2 scegliere il relativo utensile ed inserto.

KMH-Werkzeugaufnahme / KMH holder / Adattatore KMH
Form C fiir HSA..-ACS1-UN / Form C for HSA..-ACSI-UN / Forma C per HSA..-ACS1-UN

Form H KMH-Werkzeugaufnahme (VDI) Monoblockhalter
Form VDI Schaft AKL v KMH holder (VDI) Monoblock holder
Forma Stelo Adattatore KMH (VDI) Utensili monoblocco
25 16 35,3 15 KMHO01-C1-25x16x55-1K HSA 1616 R
30 20 37,3 17 KMHO01-C1-30x20x70-1K HSA 2020 R
— 40 25 46,3 22 KMHO01-C1-40x25x85-1K HSA 2525 R
iy
g 25 16 85,3 15 KMHO01-C2-25x16x55-1K HSA 1616 L
© 30 20 37,3 17 KMHO01-C2-30x20x70-1K HSA 2020 L
: 40 25 46,3 22 KMHO01-C2-40x25x85-1K HSA 2525 L
Q£
% 25 16 35,3 15 KMHO01-C3-25x16x55-1K HSA 1616 L
': 30 20 37,3 17 KMHO01-C3-30x20x70-1K HSA 2020 L
: 40 25 46,3 22 KMHO01-C3-40x25x85-1K HSA 2525 L
%
% 25 16 35,3 15 KMHO01-C4-25x16x55-1K HSA 1616 R
= 25 20 39,3 17 KMHO01-C4-25x20x70-1K HSA 2020 R
30 20 7.3 17 KMHO01-C4-30x20x70-1K HSA 2020 R
40 25 46,3 22 KMHO01-C4-40x25x85-1K HSA 2525 R

* Der Halter kann um den Wert ,V* in der VDI-Aufnahme nach vorne geschoben werden.
* The tool holder can be extended by dimension ,V* in the VDI holder.
* [‘utensile puo essere estratto dal portautensile del valore ,V“ massimo.

Ersatzteile wie Kiihimitteldiise und Schraube fiir Kiihimitteldiise finden Sie auf Seite 588 - 595
Spare parts like coolant jet and screw for coolant jet can be found on page 588 — 595
Ricambi come ugello refrigerante e vite per ugello refrigerante vedere pagina 588 — 595
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Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH holder (VDI)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

HSA... -ACS1-UN.. fir KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI) / HSA... -ACSI-UN.. for KMH holder (VDI) /
HSA...-ACS1-UN.. per adattatori KMH (VDI)

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von unten (Nut) / Monoblock holder with coolant supply from the bottom (Notch) /
Utensili monoblocco con refrigerazione interna ACS1 da sotto (Asola)

Bezeichnung Schneideinsatz
D,... EB ET Designation AKL D, H Insert
Articolo Inserto
2 1 HSA 1616L-SA2403-32-ACS1-UN =
HSA 1616 L ... S S 6 SA1616L-SA2303-32:ACS1-U 93,0 16 SA 24-30...
44 3 22 HSA 1616L-SA2403-44-ACS1-UN 100,0 61
32 3 16 HSA 1616R-SA2403-32-ACS1-UN 93,0 =
HSA 1616 R ... 16 SA 24-30...
N 44 3 22 HSA 1616R-SA2403-44-ACS1-UN 100,0 61
© 32 3 16 HSA 2020L-SA2403-32-ACS1-UN 97,0 - SA 24.30
2 44 3 22 HSA 2020L-SA2403-44-ACS1-UN 104,0 61
< HSA 2020 L ... 20
= 52 3 26  HSA 2020L-SA3503-52-ACS1-UN 114,0 63 SA 35.30
E 65 3 32,5 HSA 2020L-SA3503-65-ACS1-UN 120,0 80
Q@ 32 3 16 HSA 2020R-SA2403-32-ACS1-UN 97,0 - SA 24.30
(% 44 3 22 HSA 2020R-SA2403-44-ACS1-UN 104,0 61
= HSA 2020 R ... 20
— 52 3 26  HSA 2020R-SA3503-52-ACS1-UN 114,0 68 SA 35.30
N 65 3 32,5 HSA 2020R-SA3503-65-ACS1-UN 120,0 80
Q
= 44 3 22 HSA 2525L-SA2403-44-ACS1-UN 116,5 61 SA 24-30...
a HSA 2525 L ... 52 3 26  HSA 2525L-SA3503-52-ACS1-UN 129,0 68 25 SA 35.30
= 65 3 32,5 HSA 2525L-SA3503-65-ACS1-UN 135,0 80
44 3 22 HSA 2525R-SA2403-44-ACS1-UN 116,5 61 SA 24-30...
HSA 2525 R ... 52 3 26  HSA 2525R-SA3503-52-ACS1-UN 129,0 68 25 SA 35.30
65 3 32,5 HSA 2525R-SA3503-65-ACS1-UN 135,0 80

Die Kiithimittelversorgung ist innerhalb des Verstellwegs sichergestellt. Das ,,AKL‘-MaB andert sich entsprechend.

The coolant supply is guaranteed within the adjustment range. Dimension “AKL” changes accordingly. L

L'alimentazione del refrigerante & assicurato all‘interno del campo di registrazione. La dimensione “AKL” cambia di conseguenza. et — L

= e -

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel

Holder Screw Key KL

Utensile Vite Chiave

HSA 1616... - HSA 2525...-SA24...-...-ACS1... DIN912 M5x16-12.9 KP 1321

HSA 2020... - HSA 2525...-SA35...-52-ACS1... DIN912 M6x20-12.9 KP 5421

HSA 2020... - HSA 2525...-SA35...-65-ACS1... DIN912 M6x20-12.9 KP 5421

Einbauméglichkeiten / Assembly options / Combinazioni di montaggio

Halter KMHO1-C ... mit linkem Monoblockhalter Halter KMHO1-C ... mit rechtem Monoblockhalter
Holder KMHO1-C ... with left-hand monoblock holder Holder KMHO1-C ... with right-hand monoblock holder
Adattatore KMHO1-C ... con utensile monoblocco sinistro Adattatore KMHO1-C ... con utensile monoblocco destro

KMHO01-C2 ... KMHO01-C3 ... KMHO1-C1 ... KMHO01-C4 ...

Einbaulage normal Einbaulage Uberkopf Einbaulage normal Einbaulage Uberkopf
Normal assembly Upside down assembly Normal assembly Upside down assembly
Montaggio normale Montaggio invertito Montaggio normale Montaggio invertito
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SA-Module auf HSA...7... und KMH-Werkzeugaufnahme (VDI)

Holders for SA-Modules HSA-7... for KMH holder (VDI)
Adattatori per moduli SA con adattatore KMH (VDI)

HSA...7...ACS-UN auf KMHO1 - Form B
HSA...7...ACS-UN with KMHO1 — Form B

e

HSA...7...ACS-UN con adattatore KMHO1 — Forma B Kp | | 2297297
T I R
S '@\') N
| |® e s
S L
11

Versione sinistra in figura

Handling: In Tabelle 1 den gewiinschten KMH-Werkzeughalter (VDI) und den passenden Halter auswahlen.
Anhand Tabelle 2 dann - entsprechend dem Modul-Typ — das passende Modul (ab Seite 203) und den
Schneideinsatz (ab Seite 220) bestimmen.

HANDLING: Please select the KMH holder (VDI) and suitable holder from table 1.According to module type, please find suitable

modules (starting page 203) and insert (starting page 220) from table 2.
Scegliere I'adattatore KMH (VDI) e tipologia di adattatore tabella 1. Dalla tabella 2 scegliere il relativo modulo
(da pagina 203 in poi) ed inserto (da pagina 220 in poi).

GUIDA ALLA LETTURA:

KMH-Werkzeugaufnahme / KMH holder / Adattatore KMH
Form B fiir HSA-7-ACS-UN / Form B for HSA-7-ACS-UN / Forma B per HSA-7-ACS-UN

Form H KMH-Werkzeugaufnahme (VDI) Halter SA-Module
Form VDI Schaft AKL v KMH holder (VDI) Holder SA-Module
Forma Stelo Adattatore KMH (VDI) Adattatore per modulo SA
25 16 49,0 15 KMHO01-B1-25x16x30-1K HSA 71629L-ACS-UN
30 20 59,0 17 KMHO01-B1-30x20x40-1K HSA 72032L-ACS-UN MSA-SL-..
z 40 25 63,0 22 KMHO01-B1-40x25x44-IK HSA 72536L-ACS-UN
o
% 25 16 49,0 15 KMHO01-B2-25x16x30-1K HSA 71629R-ACS-UN
': 30 20 59,0 17 KMHO01-B2-30x20x40-IK HSA 72032R-ACS-UN MSA-SR-..
— 40 25 63,0 22 KMHO01-B2-40x25x44-IK HSA 72536R-ACS-UN
3
Y 25 16 49,0 15 KMHO01-B3-25x16x30-1K HSA 71629R-ACS-UN
: 30 20 59,0 17 KMHO01-B3-30x20x40-1K HSA 72032R-ACS-UN MSA-SR-..
@ 40 25 63,0 22 KMHO01-B3-40x25x44-1K HSA 72536R-ACS-UN
3
= 25 16 49,0 15 KMHO01-B4-25x16x30-1K HSA 71629L-ACS-UN
30 20 59,0 17 KMHO01-B4-30x20x40-1K HSA 72032L-ACS-UN MSA-SL-..
40 25 63,0 22 KMHO01-B4-40x25x44-1K HSA 72536L-ACS-UN

* Der Halter kann um den Wert ,V* in der VDI-Aufnahme nach vorne geschoben werden.
Die Kiithimittelversorgung ist innerhalb des Verstellwegs durch eine mechanische Begrenzung sichergestellt. Das ,,AKL‘-MaB andert sich entsprechend.

Hinweis: Halter HSA...7... werden ohne Module geliefert.

* The tool holder can be extended by dimension ,V*in the VDI holder.
The coolant supply is guaranteed within the adjustment range by a mechanical limitation.Dimension “F” changes accordingly.

Remark: Holders HSA-7... are supplied without modules.

* Lutensile puo essere estratto dal portautensile del valore ,V* massimo.
L'adduzione del refrigerante & garantita tramite un fermo. Dimensione "F* cambia in relazione.
Nota: Adattatori HSA-7 sono forniti senza modulo.

Ersatzteile wie Kiihimitteldiise und Sch finden Sie auf Seite 576 — 586
Spare parts like coolant jet and screw for coolant jet can be found on page 576 — 586
Ricambi come ugello refrigerante e vite per ugello refrigerante vedere pagina 576 — 586

be fiir Kithimitteldii

154 ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm



SA-Module auf HSA...7... und KMH-Werkzeugaufnahme (VDI)

Holders for SA-Modules HSA-7... for KMH holder (VDI)
Adattatori per moduli SA con adattatore KMH (VDI)

Modul MSA-... / Module MSA-... / Modulo MSA-...

Modul-Typ
MOdUIe type FVDIZS FVDI30 FVDI4D
Tipo Modulo
OVl MSA-..-..-32-ACS 52,0 57,0 64,5
©
g MSA-..-..-44-ACS 57,0 62,0 69,5
©
': MSA-..-..-52-ACS 67,5 72,5 80,0
% MSA-..-..-65-ACS 67,5 72,5 80,0
3
KSR MSA-....-69-ACS 69,5 74,5 82,0
~
YW MSA.-..-..-80-ACS 75,0 80,0 87,5
()
Tl MSA-..-..-90-ACS 80,0 85,0 92,5
e
[l \iSA-..-..-105-ACS 88,0 93,0 100,5

Einbauméglichkeiten / Assembly options / Combinazioni di montaggio

Halter KMHO1-B ... Halter KMHO1-B ...
mit linkem Monoblockhalter und linkem Modul mit rechtem Monoblockhalter und rechtem Modul
Holder KMHOI-B ... Holder KMHOI1-B ...
with left-hand Monoblockholder and left module with right-hand Monoblockholder and right module
Adattatore KMHO1-B ... Adattatore KMHO1-B ...
con utensile monoblocco sinistro e modulo sinistro con utensile monoblocco destro e modulo destro

KMHOLB1 . KMHOLB4 . T kwhois2. KHOLB3 .

Einbaulage normal Einbaulage Uberkopf Einbaulage normal Einbaulage Uberkopf
Normal assembly Upside down assembly Normal assembly Upside down assembly
Montaggio normale Montaggio invertito Montaggio normale Montaggio invertito

Zusatzliche Kiihlung / Additional coolant / Ugello refrigerante prolungato

Ist eine zusatzliche Kiihlung durch die externe
Kiihimitteldiise erwiinscht, bitte folgende Kiihimittel-
diise verwenden:

If additional coolant is needed from external coolant jet,
please use following part number:

In caso di assemblaggio con adattatori portamodulo
sostituire I'ugello standard con quello prolungato:

Kiihimitteldiise

VDI Coolant jet
Ugello prolungato
25 KMD 0540
30 KMD 0845
40 KMD 0845
Nicht im Lieferumfang enthalten. !
Not included in the delivery. ’\Q&
Non incluso. R Linke Ausfiihrung abgebildet

Left hand execution shown
y Versione sinistra in figura
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SA-Module auf HSA...7... und KMH-Werkzeugaufnahme (VDI)

Holders for SA-Modules HSA-7... for KMH holder (VDI)
Adattatori per moduli SA con adattatore KMH (VDI)

HSA...7...ACS-UN auf KMHO1 - Form C
HSA...7...ACS-UN with KMHO1 — Form C

e

HSA...7...ACS-UN con adattatore KMHO1 — Forma C Kp | | 2297297
VDI
R

AKL

5 (ACS2)

I
—

—
—

F Linke Ausfiihrung abgebildet
Left-hand execution shown
Versione sinistra in figura

Handling: In Tabelle 1 den gewiinschten KMH-Werkzeughalter (VDI) und den passenden Halter auswahlen.
Anhand Tabelle 2 dann - entsprechend dem Modul-Typ — das passende Modul (ab Seite 203) und den
Schneideinsatz (ab Seite 220) bestimmen.

HANDLING: Please select the KMH holder (VDI) and suitable holder from table 1.According to module type, please find suitable

modules (starting page 203) and insert (starting page 220) from table 2.
Scegliere I'adattatore KMH (VDI) e tipologia di adattatore tabella 1. Dalla tabella 2 scegliere il relativo modulo
(da pagina 203 in poi) ed inserto (da pagina 220 in poi).

GUIDA ALLA LETTURA:

KMH-Werkzeugaufnahme / KMH holder / Adattatore KMH
Form C fiir HSA-7-ACS-UN / Form C for HSA-7-ACS-UN / Forma C per HSA-7-ACS-UN

Form H KMH-Werkzeugaufnahme (VDI) Halter SA-Module Modul-Typ
Form VDI Schaft F v* KMH holder (VDI) Holder SA-Module Module type
Forma Stelo Adattatore KMH (VDI) Adattatore per modulo SA Tipo Modulo
25 16 52,0 15 KMHO01-C1-25X16X55-1K HSA 71629R-ACS-UN
30 20 60,0 17 KMHO01-C1-30X20X70-1K HSA 72032R-ACS-UN MSA-SR-..
— 40 25 66,5 22 KMHO01-C1-40X25X85-1K HSA 72536R-ACS-UN
o
E 25 16 52,0 15 KMHO01-C2-25X16X55-1K HSA 71629L-ACS-UN
£ 30 20 60,0 17 KMHO01-C2-30X20X70-1K HSA 72032L-ACS-UN MSA-SL-..
: 40 25 66,5 22 KMHO01-C2-40X25X85-1K HSA 72536L-ACS-UN
QL
% 25 16 52,0 15 KMHO01-C3-25X16X55-1K HSA 71629L-ACS-UN
': 30 20 60,0 17 KMHO01-C3-30X20X70-1K HSA 72032L-ACS-UN MSA-SL-..
: 40 25 66,5 22 KMHO01-C3-40X25X85-1K HSA 72536L-ACS-UN
% 25 16 52,0 15 KMHO01-C4-25X16X55-1K HSA 71629R-ACS-UN
= 25 20 56 17 KMHO1-C4-25x20x70-1K HSA72032R-ACS-UN e
30 20 60,0 17 KMHO01-C4-30X20X70-1K HSA 72032R-ACS-UN
40 25 66,5 22 KMHO01-C4-40X25X85-1K HSA 72536R-ACS-UN

* Der Halter kann um den Wert ,V* in der VDI-Aufnahme nach vorne geschoben werden.
Die Kiithimittelversorgung ist innerhalb des Verstellwegs durch eine mechanische Begrenzung sichergestellt. Das ,,AKL‘-MaB andert sich entsprechend.
Hinweis: Halter HSA...7... werden ohne Module geliefert.

* The tool holder can be extended by dimension ,V*in the VDI holder.
The coolant supply is guaranteed within the adjustment range by a mechanical limitation. Dimension “AKL” changes accordingly.

Remark: Holders HSA-7... are supplied without modules.

* L'utensile puo essere estratto dal portautensile del valore ,V* massimo.
L'adduzione del refrigerante & garantita tramite un fermo. Dimensione "AKL* cambia in relazione.

Nota: Adattatori HSA-7 sono forniti senza modulo.

Ersatzteile wie Kiihimitteldiise und Schraube fiir Kiihimitteldiise finden Sie auf Seite 588 - 595
Spare parts like coolant jet and screw for coolant jet can be found on page 588 — 595
Ricambi come ugello refrigerante e vite per ugello refrigerante vedere pagina 588 — 595

156 ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm



SA-Module auf HSA...7... und KMH-Werkzeugaufnahme (VDI)

Holders for SA-Modules HSA-7... for KMH holder (VDI)
Adattatori per moduli SA con adattatore KMH (VDI)

Modul MSA-... / Module MSA-... / Modulo MSA-...

Modul-Typ
Module type AKL ;s AKL ;.20 AKL 140
Tipo Modulo
OVl MSA-..-..-32-ACS 77.0 92.0 107.0
©
g MSA.-..-..-44-ACS 82.0 97.0 112.0
©
': MSA-..-..-52-ACS 92.5 107.5 122.5
% MSA-..-..-65-ACS 925 107.5 122.5
3
Sl MSA-....-69-ACS 94,5 109,5 124,5
~
YW MSA.-..-..-80-ACS 100,0 115,0 130,0
()
Tl MSA-..-..-90-ACS 105,0 120,0 135,0
e
Wl VSA-....-105-ACS 113,0 128,0 143,0

Einbauméglichkeiten / Assembly options / Combinazioni di montaggio

Halter KMHO1-C ... Halter KMHO1-C ...
mit linkem Monoblockhalter und linkem Modul mit rechtem Monoblockhalter und rechtem Modul
Holder KMHO1-C ... Holder KMHOI1-C ...
with left-hand Monoblockholder and left module with right-hand Monoblockholder and right module
Adattatore KMHO1-C ... Adattatore KMHO1-C ...
con utensile monoblocco sinistro e modulo sinistro con utensile monoblocco destro e modulo destro

KMHO01-C2 ... KMHO01-C3 ... KMHO01-C1 ... KMHO01-C4 ...
. ) —

S

£

8y

s%

[/ 2SR,
”\M;"'m.n ‘ ‘ )

J %

Einbaulage normal Einbaulage Uberkopf Einbaulage normal Einbaulage Uberkopf
Normal assembly Upside down assembly Normal assembly Upside down assembly
Montaggio normale Montaggio invertito Montaggio normale Montaggio invertito

Zusatzliche Kiihlung / Additional coolant / Ugello refrigerante prolungato

Ist eine zusatzliche Kiihlung durch die externe
Kiihimitteldiise erwiinscht, bitte folgende Kiihimittel-
diise verwenden:

If additional coolant is needed from external coolant jet,
please use following part number:

In caso di assemblaggio con adattatori portamodulo
sostituire I'ugello standard con quello prolungato:

Kiithimitteldiise

VDI Coolant jet
Ugello prolungato
25 KMD 0540
30 KMD 0845
40 KMD 0845

Nicht im Lieferumfang enthalten.
Not included in the delivery.
Non incluso.

Linke Ausfithrung abgebildet
Left-hand execution shown
Versione sinistra in figura
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Werkzeugauswahl

Tool shank options
Tipologie di corpo utensile

KSA260895L-SA2403-32

Stechklingen / Part-off blades / Lame da taglio
Seite/Page/Pagina 160 - 175

© ARNO® SpeCiaIDeSignSeite/Page/Pagina 169 - 171

KSA 2608L-5A3503 65

e

Spannblécke / Clamping blocks / Blocchi portalama
Seite/ Page/Pagina 178 - 179

Schneideinsatze / /nserts / Inserti
Seite/ Page/Pagina 220 - 228
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Bezeichnungssystem

Designation system
Sistema di identificazione

Stechklingen / Blades / Lame da taglio

&\Sm\&\‘ 13008, (
L~SA3503~65-ACS2

7"‘» "
L

K = Klinge Klingenhdhe Schneideinsatz
Blade Klingenstérke Insert
Lama Ausfiihrung Inserto
S = Stechen R = Rechts Stechen AuBen
Grooving L = Links External Grooving
Troncatura N = Neutral Troncatura Esterna
A = AuBen Blade height
External Blade thickness
Esterna Version
R = Right-hand
L = Left-hand
N = Neutral
Altezza lama
Versione
Larghezza lama
R = Destro
L = Sinistro
N = Neutro

Schneideinsatze / /nserts / Inserti

3503

Plattenmafe
Insert sizes
Dimensioni inserto

35 - Plattenlange
35 mm
Insert length
35 mm
Lunghezza
inserto 35 mm

03 - Einstechbreite
EB = 3 mm
Groove width
EB =3 mm
Larghezza gola
EB = 3 mm

Abstechdurchmesser
65 mm

Part-off diameter
65 mm

Diametro troncatura
65 mm

ACS2

ARNO-ACS
cooling system®
ACS1= mit einem
Kiihlkanal
ACS1= with one
coolant hole
ACS1= con un
canale refrigerante
ACS2= mit zwei
Kiihlkanalen
ACS2= with two
coolant holes
ACS2= con due
canali refrigerante

5435 30 @ oz @ v N n N W s |

SA = Stechen Einstechbreite Eckenradius N = Neutral Geometrie
AuBen EB = 3 mm R = 0,3 mm Neutral Geometry
External Groove width Corner radius Neutro ——
Grooving EB = 3mm R = 0.3 mm R = Rechts
Erscigfr?;ura Larghezza gola Raggio Right-hand

EB = 3 mm R=03mm Destro

35 = Plattenlange L = Links
Insert length Left-hand
Lunghezza Sinistro
inserto
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Stechklingen

Part-off blades
Lame da taglio

Selbstklemmende Stechklinge / Self-clamping blades / Lame a fissaggio elastico
229 - 237
bz T |- Abbildung ahnlich
o KL o Similar to illustration
’<—> Simile all'illustrazione
i
= 60 50 40 30 o
. =
_
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB h, b, L KL Insert
Articolo Inserto
KSA 26025N 2.5 26 2,0 110 26 SA24-25...
KSA 2602N 2,0 26 1,5 110 26 SA24E-2002... / SA24-20...
KSA 2603N 3,0 26 2,5 110 26 SA24E-3003... / SA24-30...
KSA 32025N 2,5 32 2,0 110 - SA24-25...
KSA 3202N 2,0 32 1,5 110 - SA24E-2002... / SA24-20...
KSA 3203N 3,0 32 2,5 110 - SA24E-3003... / SA24-30...
KSA 3203N-150 3,0 32 2,5 150 - SA 24E-3003... / SA 24-30... / SE24-30...
KSA 3203N-SA35 3,0 32 2,5 150 - SA35-30...
KSA 3204N-SA35 4,0 32 3.5 150 - SA35-40...

Schiliissel ist hier NICHT im Lieferumfang enthalten.
Key is NOT included.
La chiave NON ¢ inclusa.

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schliissel
Holder Key
Utensile Chiave
KSA ..N.. S-KSA

Hinweis: Montageanleitung siehe Seite 237.
Remark: For assembly instructions please see page 237.
Nota: Istruzioni di montaggio a pagina 237.
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Stechklingen - zweiseitig

Part-off blades - double-sided
Lame da taglio - bilaterale

KSA-N..-2
Selbstklemmende Stechklinge - zweiseitig / Self-clamping blade - double-sided /

Lame a bloccaggio elastico - bilaterale i
b Abbildung dhnlich
2 |_ Similar to illustration
Simile all'illustrazione
I —
= O, 06 OF 0S5 09 60 50 40 30 “o

&
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB h, b, L Insert
Articolo Inserto
KSA 3202N-SA24-2 2 32 1,5 150 SA24E-20.. / SA24-20..
KSA 3203N-SA24-2 3 32 2,5 150 SA24E-30.. / SA24-30..
Schliissel ist hier NICHT im Lieferumfang enthalten.
Key is NOT included.
La chiave NON ¢ inclusa.
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schliissel
Holder Key
Utensile Chiave
KSA ..N-2 S-KSA

Hinweis: Montageanleitung siehe Seite 237.
Remark: For assembly instructions please see page 237.
Nota: Istruzioni di montaggio a pagina 237.
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Stechklingen

Part-off blades
Lame da taglio

KSA - Uberkopf / KSA - Upside down / KSA - Rovesciata

Selbstklemmende Stechklinge in verstarkter Ausfiihrung / Self-clamping blades in
reinforced design / Lama a fissaggio elastico in versione rinforzata

KL

LZL |

KT

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung

Designation EB ET D,.. h,
Articolo

KSA 3208R-SA1704-105-UK 4 5285 105 32
Dmax= Maximaler Durct bei Voll al

Dmax = Maximum diameter in solid

Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno

Hinweis: Klinge passt auf die Direktaufnahme HVDI 30L-7-38-KSA-32LX

Remark: Part-off-blade suit to the flange mounted holder HVDI 30L-7-38-KSA-32LX

Nota: Queste lame sono prediposte per montaggio su attacchi base HVDI-30L-7-38-KSA-32LX
Schliissel ist hier NICHT im Lieferumfang enthalten.

Key is NOT included.

La chiave NON ¢ inclusa.

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug
Holder
Utensile

KSA 3208.. -UK

Hinweis: Montageanleitung siehe Seite 237.
Remark: For assembly instructions please see page 237.
Nota: Istruzioni di montaggio a pagina 237.
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EB

8,0 110 65 41

Schliissel
Key
Chiave
S-KSA

229 - 237

Abbildung dhnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione

Rechte Ausfiihrung Uberkopf abgebildet.
Right-hand execution upside down shown.
Versione destra rovesciata in figura.

Schneideinsatz
Insert
Inserto

SA 17-40...

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm



Stechklingen

Part-off blades
Lame da taglio

KSA

Fiir EMCO-/Index-/Traub-Maschinen
For EMCO /Index /Traub Machines
Per macchine utensili tipo EMCO /Index /Traub

229 - 237

L
b, - K - R
‘ Abbildung dhnlich
' Similar to illustration
i Simile all'illustrazione
_
r—
)
£
| ]
)
Linke Ausfiihrung abgebildet
Left-hand execution shown
Versione sinistra in figura
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB ET D,.. D, h, b, L KL Insert
Articolo Inserto
KSA 260895L/R-SA1602-20 2,0 10 20 = 26 8,0 95 19,5 SA 16-20...
KSA 260895L-SA24015-20 1,5 10 20 - 26 8,0 95 19,5 SA 24-15...
KSA 260895L/R-SA2402-32 2,0 16 32 = 26 8,0 95 25,5 SA 24-20...
KSA 260895L/R-SA2403-32 3,0 16 32 - 26 8,0 95 25,5 SA 24-30...
KSA 260895L/R-SA2403-44 3,0 22 44 61 26 8,0 95 31,5 SA 24-30...
KSA 260895R-SA24015-32 1,5 16 32 - 26 8,0 95 25,5 SA 24-15...
KSA 320895L/R-SA2402-44 2,0 22 44 61 32 8,0 95 31,5 SA 24-20...
KSA 320895L/R-SA2403-44 3,0 22 44 61 32 8,0 95 31,5 SA 24-30...
Dmax= Maximaler Durct bei Voll ial, DR= Maximaler Stechdur bei Rohren
Dmax = Maximum diameter in solid, DR = Maximum diameter for tube material
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno, DR = Diametro massimo da tubo
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
KSA 260895.. - KSA 320895.. AS 0022 T5115-IP
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Stechklingen

Part-off blades
Lame da taglio

KSA - Uberkopf / KSA - Upside down / KSA - Rovesciata

Stechklingen einsetzbar auf EMCO- / Index- / Traub-Maschinen

Part-off blades suitable for EMCO / Index / Traub Machines i
Lame da taglio per macchine utensili tipo EMCO / Index / Traub
™ R-UK
<
Abbildung dhnlich
Similar to illustration
— L Simile all'illustrazione
KL
L
I — —
ET m
'<—> )
—= | ¥
Linke Ausfiihrung Uberkopf abgebildet.
Left-hand execution upside down shown.
Versione sinistra rovesciata in figura.
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB ET D,.. D, h, b, L KL Insert
Articolo Inserto
KSA 260895R-SA24015-20-UK 1,5 10 20 = 26 8,0 95 19,5 SA 24-15...
KSA 260895R-SA24015-32-UK 1,5 16 32 - 26 8,0 95 25,5 SA 24-15...
KSA 260895L/R-SA24015-44-UK 1,5 22 44 61 26 8,0 95 31,5 SA 24-15...
KSA 260895L/R-SA2403-32-UK 3,0 16 32 - 26 8,0 95 25,5 SA 24-30...
KSA 260895L/R-SA2403-44-UK 3,0 22 44 61 26 8,0 95 31,5 SA 24-30...
KSA 320895L/R-SA2402-44-UK 2,0 22 44 61 32 8,0 95 31,5 SA 24-20...
KSA 320895L/R-SA2403-44-UK 3,0 22 44 61 32 8,0 €5 S5 SA 24-30...
Dmax= Maxi Durct bei Voll ial, DR= Maximaler Stechdurct bei Rohren
Dmax = Maximum diameter in solid, DR = Maximum diameter for tube material
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno, DR = Diametro massimo da tubo
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
KSA 260895.. - KSA 320895.. AS 0022 T5115-IP
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Stechklingen

Part-off blades
Lame da taglio

KSA
Stechklingen einsetzbar auf Traub TNK36 / TNL32 / TNL26K und Index MS 18C -

verstarkte Ausfithrung 292
Part-off blades suitable for Traub TNK36 / TNL32 /| TNL26K and Index MS 18C - Rein-

forced blade design

Lame de taglio per macchine Traub TNK36 / TNL32 / TNL26K e Index MS 18C - Lama R

rinforzata da tagl 10 Abbildung &hnlich
Similar to illustration
|. Simile all'illustrazione

— ——] o
- )
i \/

P
Y
f | | FJ_ Rechte Ausfiihrung abgebildet.
Right-hand tion shown.
7] ! "
=
£
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB ET D,.. h, b, L KL Insert
Articolo Inserto
KSA 260895R-SA24015-S1-36 1,5 18 36 26 8,0 95 36,5 SA 24-15...
KSA 260895R-SA2402-S1-36 2,0 18 36 26 8,0 95 36,5 SA 24-20...
Dmax= Maximaler Durch bei Voll ial
Dmax = Maximum diameter in solid
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
KSA 260895.. AS 0022 T5115-IP
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Stechklingen

Part-off blades
Lame da taglio

KSA
Stechklinge / Part-off blade / Lama de taglio

229 - 237

b, =]
]
E _Cm Abbildung dhnlich

Similar to illustration

/ Simile all'illustrazione

KT

KL
ET
o
| [ §
|
1T 1T
Linke Ausfithrung abgebildet
Left-hand execution shown
Versione sinistra in figura
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB ET D,. D, h, b, L KL KT Insert
Articolo Inserto
KSA 2608L/R-SA24015-20 1,5 10,0 20 = 26 8,0 110 = = SA 24-15...
KSA 2608L-SA24015-32 1,5 16,0 32 - 26 8,0 110 - - SA 24-15...
KSA 2608L/R-SA24015-44 1,5 22,0 44 61 26 8,0 110 = = SA 24-15...
KSA 2608L/R-SA2402-32 2,0 16,0 32 - 26 8,0 110 - - SA 24-20...
KSA 2608L/R-SA2402-44 2,0 22,0 44 61 26 8,0 110 = = SA 24-20...
KSA 2608L/R-SA2403-26 3,0 13,0 26 - 26 8,0 110 - - SA 24-30...
KSA 2608L/R-SA3502-65 2,0 32,5 65 80 26 8,0 110 45 29,0 SA 35-20...
KSA 2608L/R-SA3503-65 3,0 32,5 65 80 26 8,0 110 45 29,0 SA 35-30...
KSA 2611L/R-SA3503-65 3,0 32,5 65 80 26 11,0 110 45 29,0 SA 35-30...
KSA 3208L/R-SA2402-44 2,0 22,0 44 61 32 8,0 110 - - SA 24-20...
KSA 3208L/R-SA3502-65 2,0 32,5 65 80 32 8,0 110 45 32,5 SA 35-20...
KSA 3208L/R-SA3503-65 3,0 32,5 65 80 32 8,0 110 45 32,5 SA 35-30...
KSA 3208L/R-SA3504-65 4,0 32,5 65 80 32 8,0 110 45 32,5 SA 35-40...
KSA 3211L/R-SA3503-65 3,0 32,5 65 80 32 11,0 110 45 32,5 SA 35-30...
Dmax= Maximaler Durct bei Voll ial, DR= Maximaler Stechdur bei Rohren
Dmax = Maximum diameter in solid, DR = Maximum diameter for tube material
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno, DR = Diametro massimo da tubo
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
KSA ..08 R/L -SA24.. AS 0022 T5115-IP
KSA ..08 R/L -SA35.. AS 0045 T5220-IP
KSA ..11 R/L -SA35.. SABT T5220-IP
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Stechklingen

Part-off blades
Lame da taglio

KSA - Uberkopf / KSA - Upside down / KSA - Rovesciata
Stechklinge / Part-off blade / Lama de taglio

! ﬁ
/ =
Abbildung dhnlich
!l Similar to illustration

229 - 237

h3
KT

Simile all'illustrazione

b2 L
ri> E
1
| | u—l I ]
Linke Ausfiihrung Uberkopf abgebildet.
Left-hand execution upside down shown.
Versione sinistra rovesciata in figura.
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB ET D,.. D, h, b, L KL KT Insert
Articolo Inserto
KSA 2608L-SA24015-32-UK 1,5 16,0 32 = 26 8,0 110 = = SA 24-15...
KSA 2608L/R-SA24015-44-UK 1,5 22,0 44 61 26 8,0 110 - - SA 24-15...
KSA 2608L/R-SA2402-32-UK 2,0 16,0 32 = 26 8,0 110 = = SA 24-20...
KSA 2608L/R-SA2402-44-UK 2,0 22,0 44 61 26 8,0 110 - - SA 24-20...
KSA 2608L/R-SA3502-65-UK 2,0 32,5 65 80 26 8,0 110 45 29,0 SA 35-20...
KSA 2608L/R-SA3503-65-UK 3,0 32,5 65 80 26 8,0 110 45 29,0 SA 35-30...
KSA 2611L/R-SA3503-65-UK 3,0 32,5 65 80 26 11,0 110 45 29,0 SA 35-30...
KSA 3208L/R-SA2402-44-UK 2,0 22,0 44 61 32 8,0 110 - - SA 24-20...
KSA 3208L/R-SA3502-65-UK 2,0 32,5 65 80 32 8,0 110 45 32,5 SA 35-20...
KSA 3208L/R-SA3503-65-UK 3,0 32,5 65 80 32 8,0 110 45 32,5 SA 35-30...
KSA 3208L/R-SA3504-65-UK 4,0 32,5 65 80 32 8,0 110 45 32,5 SA 35-40...
KSA 3211L/R-SA3503-65-UK 3,0 32,5 65 80 32 11,0 110 45 32,5 SA 35-30...
KSA 3211L/R-SA3504-65-UK 4,0 8285 65 80 32 11,0 110 45 8285 SA 35-40...
Dmax= Maximaler Durch bei Voll ial, DR= Maximaler Stechdurct bei Rohren
Dmax = Maximum diameter in solid, DR = Maximum diameter for tube material
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno, DR = Diametro massimo da tubo
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
KSA ..08 R/L -SA24.. AS 0022 T5115-IP
KSA ..08 R/L -SA35.. AS 0045 T5220-IP
KSA ..11 R/L -SA35.. SAST T5220-IP
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Stechklingen

Part-off blades
Lame da taglio

H-KSA-IK

Halbzeuge / Stechklingen mit Innenkiihlung - verstarkte Ausfiihrung
Blanks / Part-off blades with through tool coolant - Reinforced blade design
Semilavorato / Lame da taglio con adduzione interna - Lama rinforzata da taglio

229 - 237

KL
Abbildung dhnlich
Similar to illustration
— — — Simile all'illustrazione
x
@ Q
0.1
o I E ;
b2 LL— Halbzeuge fiir
individuelle
L 3,5 Kiihimitteliibergabe.
Blanks for individual
coolant access.
} [ Semilavorati per il pas-
[ ﬁ sagio interno specifico
[ del refrigerante.
o
()
Rechte Ausfiihrung Uberkopf abgebildet.
Right-hand execution upside down shown.
Versione destra rovesciata in figura.
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB ET D... h, b, L KL KT Insert
Articolo Inserto
H-KSA 3208R-SA1703-105-UK-IK 3 52,5 105 32 8,0 110 55 40 SA 17-30... / HVDI 30..LX
H-KSA 3208R-SA1704-105-UK-IK 4 52,5 105 32 8,0 100 55 40 SA 17-40... / HVDI 30..LX
Dmax= Maximaler Durct bei Volli ial
Dmax = Maximum diameter in solid
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno
Hinweis: Klingen passen auf die Direktaufnahme HVDI30...LX
Remark: Part-off-blades suit to the flange mounted holder HVDI30...LX
Nota: Queste lame sono prediposte per montaggio su attacchi base HVDI3O0...LX
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schliissel
Holder Key
Utensile Chiave
H-KSA 3208.. -UK-IK S-KSA
© ARNO® SpecialDesig
Diese Stechklinge bekommen Sie mit lhren spezifischen The coolant inlet can be supplied to your specification, please Il passaggio interno del refrigerante puo essere predisposto in
MaBen der Kiihimitteliibergabe. Ein Anfrageblatt hierzu complete enquiry sheet on the next page or download this base alle specifiche esigenze del cliente, completare il modulo
finden Sie auf der nachsten Seite oder im Internet unter: from: www.arno.de/service/downloads alla pagina seguente oppure scaricarlo da www.arno.de/service/
www.arno.de/service/downloads downloads
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Anfrage Stechklinge H-KSA mit Sonderabmessungen

Halbzeuge / Stechklingen mit Innenkiihlung - ® . .
verstarkte Ausfiithrung o ARNO SpECIa| DeS|gn

L

4
|l ——

preis auf Anfrage.

Bezeichnung L h 2

Download dieses Formulares unter: www.arno.de/service/downloads
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Enquiry part-off blade H-KSA with special dimensions

Blanks / Part-off blades with through tool coolant - ® . .
Reinforced blade design o ARNO SpECIa| DeS|gn

L

4

o v

Price on request.

Designation L h 2

Download this form from: www.arno.de/service/downloads
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Richiesta lame da taglio H-KSA con dimensioni speciali

Semilavorato / Lame da taglio con adduzione interna - ® . .
Lama rinforzata da taglio o ARNO SpECIa| DeS|gn

L

4
|l ——

Prezzi sU richiesta.

Articolo L h 2

Download del formula da: www.arno.de/service/downloads
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Stechklingen

Part-off blades
Lame da taglio

KSA-ACS2

Stechklinge einsetzbar auf Traub TNL26 / TNL32 und TNK36 - mit ACS
Part-off blade suitable for Traub TNL26 / TNL32 and TNK36 - with ACS
Lama da taglio per macchine Traub TNL26 / TNL32 e TNK36 - con ACS

229 - 237

b2

Abbildung dhnlich

Similar to illustration

—
Simile all'illustrazione

S S

I ©

h3

17,50 KL

ET

EB

- —
Linke Ausfiihrung abgebildet
Left-hand execution shown
Versione sinistra in figura
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB ET D... D, h, b, L KL KT Insert
Articolo Inserto
KSA 2608R-SA2402-28-ACS2 2 14 28 28 26 8,0 110 36,5 26,6 SA 24-20...
KSA 2608L-SA2402-36-ACS2 2 18 36 36 26 8,0 110 36,5 26,6 SA 24-20...
KSA 2608L-SA2403-44-ACS2 3 22 44 61 26 8,0 110 36,5 26,6 SA 24-30...
Dmax= Maximaler Durct bei Voll ial, DR= Maximaler Stechdur bei Rohren
Dmax = Maximum diameter in solid, DR = Maximum diameter for tube material
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno, DR = Diametro massimo da tubo
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
KSA ..08.. -SA24.. AS 0022 T5215-IP
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Stechklingen

Part-off blades
Lame da taglio

KSA-TR-ACS2

Stechklinge einsetzbar auf Traub TNL26 / TNL32 und TNK36 - mit ACS
Part-off blade suitable for Traub TNL26 / TNL32 and TNK36 - with ACS
Lama da taglio per macchine Traub TNL26 / TNL32 e TNK36 - con ACS

KT

»bj« o L 3,5
| (5
\

|

o

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung

Designation EB ET D, .. D, h, b, L
Articolo
KSA-TR-2608R-SA2402-36-ACS2** 2 18,0 36 36 26 8,0 74
KSA-TR-2608R-SA2403-44-ACS2** 3 22,0 44 61 26 8,0 78
KSA-TR-2608LX-SA2403-44-ACS2** 3 22 44 61 26 8,0 79,8
KSA-TR-3208LX-SA2403-44-ACS2* 3 22,0 44 61 32 8,0 100
KSA-TR-3208LX-SA3503-65-ACS2* 3 32,5 65 80 32 8,0 110
KSA-TR-3208R-SA3503-65-ACS2*** 3 32,5 65 80 32 8,0 88

Dmax= Maximaler Durct bei Vollmaterial, DR= Maximaler Stechdur bei Rohren

Dmax = Maximum diameter in solid, DR = Maximum diameter for tube material

Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno, DR = Diametro massimo da tubo

* Klinge passt auf die Direktaufnahme HTR45-R-W7040098-KSA-32LX-ACS

* Part-off-blade suit to the flange mounted holder HTR45-R-W7040098-KSA-32LX-ACS

* Queste lame sono prediposte per montaggio su attacchi base HTR45-R-W7040098-KSA-32LX-ACS

** Klinge passt auf die Direktaufnahme W7040096

** Part-off-blade suit to the flange mounted holder W7040096

** Queste lame sono prediposte per montaggio su attacchi base W7040096

*** Klinge passt auf die Direktaufnahme W7040097

*** Part-off-blade suit to the flange mounted holder W7040097

*** Queste lame sono prediposte per montaggio su attacchi base W7040097

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube

Holder Screw
Utensile Vite
KSA-TR ..08.. -ACS2 AS 0022

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm

KL

25
29
32
31
41
39

KT

26,6
26,6
26,6
32,5
32,5
32,5

229 - 237

R LX

Abbildung dhnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura

Schneideinsatz

Insert
Inserto
SA 24-20...
SA 24-30...
SA 24-30...
SA 24-30...
SA 35-30...
SA 35-30...
Schliissel
Key
Chiave
T5215-IP

ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura 173



Stechklingen

Part-off blades
Lame da taglio

KSA-TR-S1-ACS2

Stechklinge einsetzbar auf Traub TNL18 / TNL20 / TNL32 und Index MS22 - mit ACS
Part-off blade suitable for Traub TNL18 / TNL20 / TNL32 and Index MS22 - with ACS
Lama da taglio per macchine Traub TNL18 / TNL20 / TNL32 e Index MS22 - con ACS R
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L

b
—»TZ e — |l 3 2 5
(D 66 Abbildung dhnlich
ﬁ }

Similar to illustration
7 T ™ e )
Simile all'illustrazione

KT

‘1
_|
EB

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung Schneideinsatz

Designation EB ET D, D, h, b, L KL KT Insert

Articolo Inserto

KSA-TR-2608R-SA2402-S1-36-ACS2 2 18,0 36 36 26 8,0 89 40 26,6 SA 24-20...
Dmax= Maximaler Durct bei Voll ial, DR= Maximaler Stechdur bei Rohren

Dmax = Maximum diameter in solid, DR = Maximum diameter for tube material
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno, DR = Diametro massimo da tubo
Klinge passt auf die Direktaufnahme W7040096

Part-off-blade suit to the flange mounted holder W7040096

Queste lame sono prediposte per montaggio su attacchi base W7040096

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube

Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
KSA-TR ..08.. -ACS2 AS 0022 T5215-IP

174 ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm



Stechklingen

Part-off blades
Lame da taglio

KSA-ACS2

Stechklinge mit ACS fiir VDI-Direktaufnahmen / Part-off blade with ACS for
VDI flange mounted holders / Lama da taglio con ACS per attacchi base VDI

229 - 237

| L )
‘ - ]
Abbildung dhnlich
_Cm Similar to illustration
T e Simile all'illustrazione
E— T §
KL
ET
[aa)
[N}
®

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung Schneideinsatz

Designation EB ET D,.. h, b, L KL KT Insert

Articolo Inserto

KSA 3208L-SA2403-44-ACS2* 3 22,0 44 32 8,0 81,5 23,5 32,5 SA 24-30...

KSA 3208LX-SA2403-44-ACS2** 3 22,0 44 32 8,0 81,5 23,5 32,5 SA 24-30...

KSA 3208L-SA3503-65-ACS2* 3 32,5 65 32 8,0 92,0 34,0 32,5 SA 35-30...

KSA 3208LX-SA3503-65-ACS2** 3 32,5 65 32 8,0 92,0 34,0 32,5 SA 35-30...
Dmax= Maximaler Durch bei Voll ial
Dmax = Maximum diameter in solid
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno
* Klinge passt auf die Direktaufnahme HVDI-30R-7-38-KSA-32L und HVDI-30L-7-60-KSA-32L.
* Part-off-blade suit to the flange mounted holder HVDI-30R-7-38-KSA-32L and HVDI-30L-7-60-KSA-32L..
* Queste lame sono prediposte per montaggio su attacchi base HVDI-30R-7-38-KSA-32L e HVDI-30L-7-60-KSA-32L..
** Klinge passt auf die Direktaufnahme HVDI-30L-7-38-KSA-32LX und HVDI-30R-7-60-KSA-32LX.
** Part-off-blade suit to the flange mounted holder HVDI-30L-7-38-KSA-32LX and HVDI-30R-7-60-KSA-32LX.
** Queste lame sono prediposte per montaggio su attacchi base HVDI-30L-7-38-KSA-32LX e HVDI-30R-7-60-KSA-32LX..
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel

Holder Screw Key

Utensile Vite Chiave

KSA 3208.. - ACS2 AS 0022 T5115-IP

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm
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Stechklingen

Part-off blades
Lame da taglio

H-KSA-ACS2

Halbzeuge / Stechklingen mit ACS2
Blanks / blades with ACS2
Semilavorato / Lama con ACS2

b, 3,5
0 =y )
o =
i X
- ]
22,5 | KL
@
m
ET !
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung
Designation EB ET D,.. D, h,
Articolo
H-KSA 3208L/R-SA3503-65-ACS2 3 32,5 65 80 32
H-KSA 3208L/R-SA3503-65-UK-ACS2 3 32,5 65 80 32
D, = Maximaler Durch bei Volls ial, D, = Maximaler Stechdurct bei Rohren
D,.. = Maximum diameter in solid, D, = Maximum diameter for tube material
D, ., = Diametro massimo lavorazione dal pieno, D, = Diametro massimo da tubo
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube
Holder Screw
Utensile Vite
KSA-TR ..08.. -ACS2 AS 0022
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R-UEK

Halbzeuge mit individueller Kiihl-
mitteliibergabe siehe Seite 104 im
3-sprachigen Katalog Stechen.

For semi-finished products with individual
coolant transfer, see page 104 in the
catalogue part-off and grooving.

Semilavorati per la trasmissione del
refrigerante individuale vedere pagina
104 nel catalogo relativo alla scanalatura
in 3 lingue.

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura

Abbildung ahnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione

b, L KL KT
8,0 110 34 32,5
8,0 110 34 32,5

Schliissel
Key
Chiave
T5215-IP

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm
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Spannbloécke

Clamping blocks
Blocci di portalama

SBN /
Spannblock mit Kiihimitteldiise / Clamping block with coolant jet / Blocco portalama

con ugello refrigerante KMD i
b1 Platzierung der Kiihimitteldiise wahlbar :hb‘ildungv"a‘hnlicf\
The positioning of the coolant jet is eligible {m{/ar o _’ /ustrat‘/on
il posizionamente dell'ugello refrigerante ¢ eleggibile Simile all'illustrazione
o
b AKL
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung Stechklinge
Designation h, b h, AKL b, h Blade
Articolo Lama
SBN-16-26 16 13 26 54 30,5 55 KSA 26...
SBN-16-32 16 13 32 54 30,5 61 KSA 32...
SBN-20-26 20 17 26 69 64,5 66 KSA 26...
SBN-20-32 20 17 32 69 34,5 66 KSA 32...
SBN-25-26 25 21 26 84 41,5 76 KSA 26...
SBN-25-32 25 21 32 84 41,5 76 KSA 32...
SBN-32-32 32 235 32 99 44,0 80 KSA 32...

Hinweis : In der Spitzenhohe muss das Werkzeug auf 0 / +0,1m eingesellt werden.
Information : The tool should be setup in centre high to O/ += O, Imm.
Indicazione : I'utensile deve essere regolato a 0 / -0,1 mm in rapporto all'altezza del centro.

SBN Spannblock mit radial und axial verstellbarer KiihImitteldiise
SBN clamping block with radial and axial adjustable coolant jet
SBN blocco portalama con getto regolabile radiale e assiale
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Spannbloécke

Clamping blocks
Blocci di portalama

SBN
Spannblock / Clamping block / Blocco portalama

229 - 237
Abbildung dhnlich
Similar to illustration
~ = Simile all'illustrazione
T e A3 )
L\ J N\
b
bl
AKL
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung Stechklinge
Designation h, b h, AKL b, h Blade
Articolo Lama
SBN 2020-26 K 20 20 26 90 33,0 39 KSA 26...
SBN 2520-32 K 25 20 32 110 36,0 48 KSA 32...
SBN 3229-32 K 32 29 32 120 445 48 KSA 32...

Hinweis : In der Spitzenhohe muss das Werkzeug auf 0 / +0,1m eingesellt werden.
Information : The tool should be setup in centre high to O/ = O,1mm.
Indicazione : I'utensile deve essere regolato a 0 / -0,1 mm in rapporto all'altezza del centro.
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Werkzeugauswahl

Tool shank options
Tipologie di corpo utensile

&

57
o

IK‘;F,S*
o

-

Halter fir SA-Module (MSA) / Tool holders for

SA-Modules (MSA) / Steli per moduli SA (MSA)
Seite/Page/Pagina 185 - 186

© ARNO" SpecialDesign  scite/Page/Pagina 187

Module / Modules / Moduli
Seite/Page/Pagina 203 - 212

Schneideinsatze / Inserts / Inserti
Seite/Page/Pagina 220 - 228
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Bezeichnungssystem

Designation system
Sistema di identificazione

Module / Modules / Moduli

)

AR \

SA SiL 1201345
‘3A350
3-65 A
~ACS)

M = Modul Schnittstelle Schneideinsatz PlattenmaBe Abstechdurchmesser ARNO-ACS
Module (S = Standard) Insert Insert sizes 65 mm cooling system®
Modulo Ausfiihrung Inserto Dimensioni inserto Part-off diameter ACS1= mit einem

S = Stechen R = Rechts Stechen AuBen 35 - Plattenlénge 65 mm Kiihlkanal
Grooving L = Links External Grooving 35 mm Bz ienEuE ACS1= with one
Troncatura Location Troncatura Esterna Insert length 65 mm coolant hole

A = AuBen (S = Standard) 35 mm ACS1= con un cana-
External Version Lunghezza le refrigerante
Esterna R = Right-hand inserto 35 mm ACS2= mit zwei

L = Left-hand 03 - Einstechbreite Kiihlkanlen
Grandezza accoppia- EB = 3 mm ACS2= with two
mento (S = Standard) Groove width coolant holes
Versione EB =3 mm ACS2= con due
R = Destro Larghezza gola canali refrigerante
L = Sinistro EB = 3 mm

Schneideinsatze / /Inserts / Inserti

5435 30 @ oz @ v N N W s |

SA = Stechen Einstechbreite Eckenradius N = Neutral Geometrie ARNO®- Schneidstoffcode
AuBen EB = 3 mm R = 0,3 mm Neutral Geometry Einsatzgebiet (ISO-Gruppierung)
External Groove width Corner radius Neutro Geometria ARNO®-Application Grade code (1SO)
Grooving EB = 3mm R =0.3mm R = Rechts area Qualita (ISO)
Eﬁgfﬁ;ura Larghezza gola Raggio Right-hand ARNO®-Campo

EB =3 mm R=0,3mm Destro utilizzo

35 = Plattenlange L = Links
Insert length Left-hand
Lunghezza Sinistro
inserto
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3D-Druck-Module als Standard-Werkzeuge

Coole Innovation:
das weltweit erste serienmaBig additiv hergestellte Werkzeug.

Dieses Werkzeug sorgt fiir maximale Kiihlung bis zum Rand -
und 3D-Druck fiir unbegrenzte Anpassungsmaoglichkeiten fiir lhre
Maschinen.

Ein Stechmodul mit Kiihimittelkanal in Dreiecksform — klingt futuristisch,

wird aber bereits erfolgreich in Serie produziert — im 3D-Druckverfahren:

ARNO Werkzeuge und Rosswag Engineering haben erstmals die Méglichkeiten
der additiven Fertigung in ein Standard-Werkzeug im Bereich Stechen umge-
wandelt. Auf diese Weise kdnnen selbst bei schmalen Modulen zwei Kiihlkanéale
mit stromungsoptimierten disenférmigen Geometrien eingebracht werden.
Der untere Kanal endet auerdem in einem Dreieck, sodass das Kiuhlmittel

bis zum auBersten Rand des Freiwinkels gefiihrt wird. Dadurch werden die
Standzeiten weiter erhoht, kiirzere Spane geformt sowie Spanverklebungen und
FreiflachenverschleiB reduziert. Tests mit zusatzlichen seitlichen Kihlmittel-
kanalen werden bereits gefahren. Und wenn Sie fir lhre Maschinen spezielle
Anforderungen haben, ist auch das einfach umsetzbar. Sie kdnnen den
Herausforderungen der Zukunft also ganz cool entgegensehen.

Kiihlkanal 1

Kiihlkanal 1

Kiihlkanal 2 mit Kiihlkanal 3 +4 |

Dreiecks-Form

Kiihlkanal 2

Kiihl auf ganzer Linie - Kiihlkanal in Dreiecksform Coole Flanken — ACS4 mit seitlichen Kiihlkanalen im Test

Der KUhlkaI’]al, der die Freiflache von unten kUhlt, endet in einem Neben der Kuh|ung von Schneid- und Freiflachen kdnnen zusatz-
Dreieck. So wird das KiihImittel Gber die volle Breite der Stechplatte lich die Seiten der Stechp|at‘te gekuh|t werden. Prototypen mit vier
bis zum &uBersten Rand geflihrt und der Verschlei minimiert. Kiihlkanalen werden bereits im ARNO Versuchszentrum eingesetzt.
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3D printed tools as standard tools

Cool innovation:
The first series-produced additive manufactured tool in the world.

The ACS module with triangular coolant hole ensures maximum cooling
through to the edge - and 3D printing for unlimited options of adaptation
to your machines.

A grooving module with triangular coolant hole — it sounds futuristic but it has
already been successfully produced in series — using 3D printing: for the first time,
ARNO Werkzeuge and Rosswag Engineering have transformed the possibilities of
additive manufacturing into a standard tool in the grooving sector. This process
even allows narrow tools to have two coolant holes with nozzle-shaped geome-
tries and optimised flow characteristics. The bottom hole also ends in a triangular
shape to feed coolant through to the furthest edge of the tool flank. This results
in longer tool life and shorter chips and it breaks down chips to reduce tool

flank wear. We have already conducted tests with additional side coolant holes.
And if you have specific requirements for your machines, we will implement
them without any problem. With this tool you are now ready to face future
challenges.

Coolant hole 1

Coolant hole 1

Triangular Coolant holes 3 +4

coolant hole 2

Coolant hole 2

Cool all the way down the line - triangular coolant hole Cool flanks - ACS4 with side coolant holes already under test

The coolant hole cooling the underside of the tool flank ends in Besides cooling the cutting edges and tool flanks, the insert sides can
a triangular shape. This feeds coolant across the full width of the also be cooled. Prototypes with four coolant holes are already under-
insert through to the edge and minimises wear. going trials at the ARNO Test Centre.
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Il primo utensile di serie al mondo realizzato con tecnica additiva

Innovazione:
un canale di raffreddamento con angoli e profil.

Il modulo ACS con canale del refrigerante di forma triangolare garantisce il
massimo raffreddamento fino al bordo.

Un modulo di taglio con canale del refrigerante a sezione triangolare - sembra
futuristico, ma viene gia prodotto in serie - con un procedimento di stampa 3D:
ARNO Werkzeuge e Rosswag Engineering per la prima volta hanno trasformato
le possibilita della produzione additiva in un utensile standard per la scanalatura.
In questo modo anche nei moduli sottili € possibile inserire due canali di raffred-
damento con geometrie a ugello ottimizzate per il flusso. Il canale inferiore inoltre
termina con un triangolo in modo che il refrigerante viene condotto fino al bordo
piu esterno dell’angolo di spoglia inferiore. Grazie a cio la durata viene aumenta-
ta, si formano trucioli pit corti e si riduce il rischio che i trucioli si appiccichino
e I'usura delle superfici di spoglia. Sono gia in corso test con ulteriori canali di
refrigerante laterali. Potete affrontare in tutta tranquillita le sfide del futuro.

Canale di raffreddamento 1 Canale di raffreddamento 1

I Canale di s
raffreddamento

3+4

Canale di
raffreddamento 2 con
sezione triangolare

Canale di
raffreddamento 2 con
sezione triangolare

Freddo su tutta la linea - il canale di raffreddamento di forma Fianchi freschi - ACS4 con i canali di

triangolare raffreddamento laterali gia in fase di test

Il canale di raffreddamento, che raffredda la superficie di spoglia Oltre al raffreddamento delle superfici di taglio e di spoglia, & possi-
dal basso, termina con un triangolo. In questo modo il refrigerante bile raffreddare anche i lati dell'inserto. Prototipi con quattro canali

viene condotto su tutta la larghezza dell'inserto fino al bordo piu di raffreddamento vengono gia utilizzati nel centro di ricerca ARNO.

esterno e si riduce I'usura.
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Halter fiir SA-Module (MSA)

Holders for SA-Modules (MSA)
Adattatore per moduli SA (MSA)

HSA...7... — ohne ACS
HSA...7... — without ACS
HSA...7... —senza ACS

229 - 237

AKL L

Rechter Halter und

rechtes Modul montiert

Right holder and right module shown
Adattatore destro e

modulo destro in figura

I Abbildung dhnlich
7] Similar to illustration
Simile all'illustrazione

Halter fiir SA-Module (MSA) / Holders for SA-Modules (MSA) / Adattatore per moduli SA (MSA)

Bezeichnung Modul
Designation H L Designation AKL F
Articolo Articolo
HSA 72032L 20 105 MSA-..-..-32 22,0
HSA 72032R 20 105 MSA-..-..-44 27,0
HSA-72536L 25 120 MSA-..-..-52 37,5
HSA-72536R 25 120 MSA-..-..-65 37,5 190
Hinweis: Halter HSA...7... werden mit Schraube und Schliissel geliefert, jedoch ohne Modul. MSA.-..-..-80 45,0 ’
Remark: Holders HSA-7... are supplied with screw and key, but without modules. MSA-..-..-105 58,0
Nota: Adattatori HSA-7 sono forniti con vite e chiave, ma senza modulo. MSA-..-..-125 68,0
Passende Module finden Sie ab Seite 203. MSA-..-..-140 75,5

KMH-Werkzeughalter (VDI) finden Sie auf den Seiten 576 bis 595.

Suitable modules can be found starting on page 203.
KMH holders (VDI) can be found on pages 576 to 595

Per moduli compatibili vedere de pagina 203.
Adattatori KMH (VDI) vedere pagine 576 a 595.
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Halter fiir SA-Module (MSA)

Holders for SA-Modules (MSA)
Adattatore per moduli SA (MSA)

HSA...7... - mit ACS
HSA...7... — with ACS
HSA...7... — con ACS cs )\ 2

5(ACS2)
AKL

_n
1

Thread 1
Filetto 1

o|

N

Anlage

Support on work
holding tool L AKL
piano di riferimento

Linker Halter und linkes Modul montiert
Left holder and left module shown
Adattatore sinistra e

modulo sinistra in figura

| e
Halter fiir SA-Module (MSA) / Holders for SA-Modules (MSA) / Adattatore per moduli SA (MSA)

mit Innenkiihlung ACS von hinten / with internal coolant (ACS) from the back / con adduzione interna (ACS) posteriore

Bezeichnung Gewinde 1 Modul

Designation H L Thread 1 Designation AKL F
Articolo Filetto 1 Articolo
HSA-71629L-ACS-H1 16 54 M8 x 1 MSA-..-..-32-ACS 22,0
HSA-71629R-ACS-H1 16 54 M8 x 1 MSA-..-..-44-ACS 27,0
HSA-72032L-ACS-H1 20 69 M8 x 1 MSA-..-..-52-ACS 87,5
HSA-72032R-ACS-H1 20 69 M8 x 1 MSA-..-..-65-ACS 37,5
HSA-72536L-ACS-H1 25 84 M8 x 1 MSA-..-..-69-ACS 395 190
HSA-72536R-ACS-H1 25 84 M8 x 1 MSA-..-..-80-ACS 45,0
HSA-71629L-ACS-H2 16 54 G1/8" MSA-..-..-90-ACS 50,0
HSA-71629R-ACS-H2 16 54 G1/8" MSA-..-..-105-ACS 58,0
HSA-72032L-ACS-H2 20 69 G1/8"

HSA-72032R-ACS-H2 20 69 G1/8"

HSA-72536L-ACS-H2 25) 84 G1/8"

HSA-72536R-ACS-H2 25 84 G1/8"

HSA-71629L-ACS-H3 16 54 G1/4"

HSA-71629R-ACS-H3 16 54 G1/4"

HSA-72032L-ACS-H3 20 69 G1/4"

HSA-72032R-ACS-H3 20 69 G1/4"

HSA-72536L-ACS-H3 25 84 G1/4"

HSA-72536R-ACS-H3 25 84 G1/4"

Hinweis: Halter HSA...7... werden mit Schraube und Schliissel geliefert, jedoch ohne Modul.
Remark: Holders HSA-7... are supplied with screw and key, but without modules.
Nota: Adattatori HSA-7 sono forniti con vite e chiave, ma senza modulo.

Passende Module finden Sie ab Seite 203.
KMH-Werkzeughalter (VDI) finden Sie auf den Seiten 576 bis 595.

Suitable modules can be found starting on page 203.
KMH holders (VDI) can be found on pages 576 to 595

Per moduli compatibili vedere de pagina 203.
Adattatori KMH (VDI) vedere pagine 576 a 595.
KiihImittelanschliisse finden Sie auf Seite 132
Coolant supply can be found on page 132
Raccordo vedere pagina 132

© ARNO® SpecialDesign

Diese Monoblockhalter bekommen Sie mit lhren spezifischen Kiihlanschliissen. Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 187 oder im Internet unter: www.arno.de/service/downloads
The coolant inlet can be supplied to your specification, please complete enquiry sheet on page 187 or download this from: www.arno.de/service/downloads
Questi corpi utensile sono fornibili con specifiche connessioni del refrigerante, Vedere modulo richiesta a Pag. 187 o download del modulo da: www.arno.de/service/downloads
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Anfrage Halter HSA...7...ACS

Halter HSA...7...ACS mit Innenkiihlung ACS von hinten

© ARNO® SpecialDesign

v

ACS

Gewinde 1

Diese Halter fertigen

wir lhnen zum Preis des
Standardwerkzeuges.

Aus Halter

Gewinde 1

Download dieses Formulares unter: www.arno.de/service/downloads

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm
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Enquiry holder HSA-7...ACS...

Holder HSA-7 with internal coolant ACS from the back o ARNO® SpeCiaI DeSign

v

ACS

Thread 1

| This tool we produce
to the price of the
standard tool.

From holder Thread 1

Download this form from: www.arno.de/service/downloads
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Richiesta stelo HSA-7...ACS...

Adattatore HSA...7... per moduli MSA con ® | .
refrigerazione interna posteriore © ARNO® S pecCia IDesi gn
Y
La modificazione del filetto
‘ osteriore per il attacco
° ACS del adattatore
HSA ...7-- é incluso nel
prezzo standard

Ricavare da utensile Filetto1

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm
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Halter fiir SA-Module

Holders for SA-Modules
Adattatore per moduli SA

HMSA-I.-...-ACS-H. )

mit Innenkiihlung von hinten / with internal coolant from the back /

con adduzione interna posteriore 292
L L
KL
=
= — H R
—
1] Abbildung shnlich
‘ Similar to illustration
— Simile all'illustrazione
w J m— <

Grundhalter / Basic holders / Adattori
Ausfiihrung H1/H2/H3 / Execution H1/H2/H3 | Esecuzione H1/H2/H3
Artikel Modul
Article b h KT Gl F1l Module
Articolo Modulo
HMSA-IL-1616L-ACS-H1 16 16 29 M8x1 14,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-1616R-ACS-H1 16 16 29 M8x1 14,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-2020L-ACS-H1 20 20 29 M8x1 18,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-2020R-ACS-H1 20 20 29 M8x1 18,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-2525L-ACS-H1 25 25 29 M8x1 23,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-2525R-ACS-H1 25 25 29 M8x1 23,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-1616L-ACS-H2 16 16 29 G1/8“ 14,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-1616R-ACS-H2 16 16 29 G1/8“ 14,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-2020L-ACS-H2 20 20 29 G1/8“ 18,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-2020R-ACS-H2 20 20 29 G1/8“ 18,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-2525L-ACS-H2 25 25 29 G1/8“ 23,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-2525R-ACS-H2 25 25 29 G1/8“ 23,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-1616L-ACS-H3 16 16 29 G174 14,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-1616R-ACS-H3 16 16 29 G1/4" 14,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-2020L-ACS-H3 20 20 29 G1/4“ 18,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-2020R-ACS-H3 20 20 29 G1/4" 18,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-2525L-ACS-H3 25 25 29 G1/4“ 23,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-2525R-ACS-H3 25 25 29 G1/4* 23,4 MSA-IR...-ACS...

Berechnung F-MaB bei MSA-IL/IR: F=F1+EB/2 (Halbe EB des Moduls), Berechnung F-MaB bei MSA-ILL/IRR: F=F1+ 1,6 (Halbe Breite des Moduls)
Calculation F-dimension for: MSA-IL/IR: F=F1+1/2 EB (1/2 EB=1/2 grooving width), Calculation F-dimension for: MSA-ILL/IRR: F=F1+1,6 (1,6 = 1/2 b2)
Calcolo della misura F da MSA-IL/IR: F=F1+EB/2 (meta del spessore del modulo), Calcolo della misura F da MSA-ILL/IRR: F=F1+1,6 (meta del spessore del modulo)

hinckhalter helk

Diese Mor Sie mit lhren spezifischen Kiihlanschliissen. Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 163.

Bitte beachten Sie den Hinweis zur Verwendung des Halters auf KMH-Werkzeugaufnahme (VDI) auf der Seite 170!

The coolant inlet can be supplied to your specification. Please complete enquiry sheet on page 164. Please refer to notes for using KMH tool holder (VDI) on page 170!

Questi corpi utensile sono fornibili con specifiche connessioni del refrigerante. Vedere modulo richiesta a Pagina 165. Vedere i suggerimenti di utilizzo degli adattatori KMH (VDI) a pagina 170!
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Halter fiir SA-Module

Holders for SA-Modules
Adattatore per moduli SA

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

HMSA-I-1616.../2020...-ACS-... HMSA-I-2525...-ACS-...

Modul / Module / Modulo

KL L L
MSA-IL/R-...-L37-...-ACS... 38,5 118,5 143,5
MSA-IL/R-...-L41-...-ACS... 42,5 122,5 147,5
MSA-IL/R-...-L43,5-...-ACS... 45,0 125,0 150,0
MSA-IL./R.-...-L44-...-ACS... 45,5 125,5 150,5
MSA-IL./R.-...-L45,5-...-ACS... 47,0 127,0 152,0
MSA-IL/R-...-L48,5-...-ACS... 50,0 130,0 155,0
MSA-IL/R-...-L55-...-ACS... 56,5 136,5 161,5
MSA-IL/R-...-L56-...-ACS... 57,5 137,5 162,5
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Modul Schraube fiir Modul Schliissel
Module Screw for module Key
Modulo Vite per modulo Chiave
MSA-I...-ACS... 2x AS 0049 /1x AS 0050D T5220-IP
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Halter fiir SA-Module

Holders for SA-Modules
Adattatore per moduli SA

HMSA-I.-...-ACS-S.

mit Innenkiihlung von der Seite / with through tool coolant access from the side /

con adduzione interna laterale 228 -2
L L
KL
5 F] - :
- % |
—
O]
— \ =
“‘,4% i 'Dt Abbildung &hnlich
Similar to illustration
G2 Simile all'illustrazione
Grundhalter / Basic holders |/ Adattori L4
Ausfiihrung S1/S2 / Execution S1/S2 | Esecuzione S1/S2
Artikel Modul
Article b h L4 KT G1 G2 F1 Module
Articolo Modulo
HMSA-IL-1616L-ACS-S1 16 16 20 29 M8x1 M8x1 14,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-1616R-ACS-S1 16 16 20 29 M8x1 M8x1 14,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-2020L-ACS-S1 20 20 20 29 M8x1 M8x1 18,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-2020R-ACS-S1 20 20 20 29 M8x1 M8x1 18,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-2525L-ACS-S1 25 25 20 29 M8x1 M8x1 23,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-2525R-ACS-S1 25 25 20 29 M8x1 M8x1 23,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-1616L-ACS-S2 16 16 20 29 M8x1 G1/8" 14,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-1616R-ACS-S2 16 16 20 29 M8x1 G1/8“ 14,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-2020L-ACS-S2 20 20 20 29 M8x1 G1/8" 18,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-2020R-ACS-S2 20 20 20 29 M8x1 G1/8" 18,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-2525L-ACS-S2 25 25 20 29 M8x1 G1/8" 23,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-2525R-ACS-S2 25 25 20 29 M8x1 G1/8" 23,4 MSA-IR...-ACS...

Berechnung F-MaB bei MSA-IL/IR: F=F1+EB/2 (Halbe EB des Moduls), Berechnung F-MaB bei MSA-ILL/IRR: F=F1+ 1,6 (Halbe Breite des Moduls)
Calculation F-dimension for: MSA-IL/IR: F=F1+1/2 EB (1/2 EB=1/2 grooving width), Calculation F-dimension for: MSA-ILL/IRR: F=F1+1,6 (1,6 = 1/2 b2)
Calcolo della misura F da MSA-IL/IR: F=F1+EB/2 (meta del spessore del modulo), Calcolo della misura F da MSA-ILL/IRR: F=F1+1,6 (meta del spessore del modulo)

Diese Monoblockhalter bekommen Sie mit lhren spezifischen Kiihlanschliissen. Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 163.

Bitte beachten Sie den Hinweis zur Verwendung des Halters auf KMH-Werkzeugaufnahme (VDI) auf der Seite 170!

The coolant inlet can be supplied to your specification. Please complete enquiry sheet on page 164. Please refer to notes for using KMH tool holder (VDI) on page 170!

Questi corpi utensile sono fornibili con specifiche connessioni del refrigerante. Vedere modulo richiesta a Pagina 165. Vedere i suggerimenti di utilizzo degli adattatori KMH (VDI) a pagina 170!

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

HMSA-I-1616.../2020...-ACS-... HMSA-I-2525...-ACS-...

Modul / Module / Modulo

KL L L
MSA-IL/R-...-L37-...-ACS... 38,5 118,5 143,5
MSA-IL/R-...-L41-...-ACS... 42,5 122,5 147,5
MSA-IL/R-...-L43,5-...-ACS... 45,0 125,0 150,0
MSA-IL./R.-...-L44-...-ACS... 45,5 125,5 150,5
MSA-IL./R.-...-L45,5-...-ACS... 47,0 127,0 152,0
MSA-IL/R-...-L48,5-...-ACS... 50,0 130,0 155,0
MSA-IL/R-...-L55-...-ACS... 56,5 136,5 161,5
MSA-IL/R-...-L56-...-ACS... 57,5 137,5 162,5
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Modul Schraube fiir Modul Schliissel
Module Screw for module Key
Modulo Vite per modulo Chiave
MSA-I...-ACS... 2x AS 0049 / 1x AS 0050D T5220-IP
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Halter fiir SA-Module

Holders for SA-Modules
Adattatore per moduli SA

HMSA-I.-...-ACS-S.G )

mit Innenkiihlung von der gegeniiberliegenden Seite / with through tool coolant V
access from the opposite side / con adduzione interna laterale opposto 229 -2
L ‘ L
KL
R == N
= A = F=
s & &1 - @
- R
L4
G2 T
o - 2
T H 1 Abbildung dhnlich
— Similar to illustration
([} Simile all'illustrazione

Grundhalter / Basic holders / Adattori
Ausfiihrung S1G/S2G / Execution SI1G/S2G / Esecuzione S1G/S2G
Artikel Modul
Article b h L4 KT Gl G2 F1 Module
Articolo Modulo
HMSA-IL-1616L-ACS-S1G 16 16 20 29 M8x1 M8x1 14,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-1616R-ACS-S1G 16 16 20 29 M8x1 M8x1 14,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-2020L-ACS-S1G 20 20 20 29 M8x1 M8x1 18,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-2020R-ACS-S1G 20 20 20 29 M8x1 M8x1 18,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-2525L-ACS-S1G 25 25 20 29 M8x1 M8x1 23,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-2525R-ACS-S1G 25 25 20 29 M8x1 M8x1 23,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-1616L-ACS-S2G 16 16 20 29 M8x1 G1/8“ 14,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-1616R-ACS-S2G 16 16 20 29 M8x1 G1/8“ 14,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-2020L-ACS-S2G 20 20 20 29 M8x1 G1/8“ 18,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-2020R-ACS-S2G 20 20 20 29 M8x1 G1/8" 18,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-2525L-ACS-S2G 25 25 20 29 M8x1 G1/8“ 23,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-2525R-ACS-S2G 25 25 20 29 M8x1 G1/8" 23,4 MSA-IR...-ACS...

Berechnung F-MaB bei MSA-IL/IR: F=F1+EB/2 (Halbe EB des Moduls), Berechnung F-MaB bei MSA-ILL/IRR: F=F1+ 1,6 (Halbe Breite des Moduls)
Calculation F-dimension for: MSA-IL/IR: F=F1+1/2 EB (1/2 EB=1/2 grooving width), Calculation F-dimension for: MSA-ILL/IRR: F=F1+1,6 (1,6 = 1/2 b2)
Calcolo della misura F da MSA-IL/IR: F=F1+EB/2 (meta del spessore del modulo), Calcolo della misura F da MSA-ILL/IRR: F=F1+1,6 (meta del spessore del modulo)

Diese Monoblockhalter bekommen Sie mit lhren spezifischen Kiihlanschliissen. Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 163.

Bitte beachten Sie den Hinweis zur Verwendung des Halters auf KMH-Werkzeugaufnahme (VDI) auf der Seite 170!

The coolant inlet can be supplied to your specification. Please complete enquiry sheet on page 164. Please refer to notes for using KMH tool holder (VDI) on page 170!

Questi corpi utensile sono fornibili con specifiche connessioni del refrigerante. Vedere modulo richiesta a Pagina 165. Vedere i suggerimenti di utilizzo degli adattatori KMH (VDI) a pagina 170!

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

HMSA-I-1616.../2020...-ACS-... HMSA-I-2525...-ACS-...

Modul / Module / Modulo

KL L L
MSA-IL/R-...-L37-...-ACS... 38,5 118,5 143,5
MSA-IL/R-...-L41-...-ACS... 42,5 122,5 147,5
MSA-IL/R-...-L43,5-...-ACS... 45,0 125,0 150,0
MSA-IL./R.-...-L44-...-ACS... 45,5 125,5 150,5
MSA-IL./R.-...-L45,5-...-ACS... 47,0 127,0 152,0
MSA-IL/R-...-L48,5-...-ACS... 50,0 130,0 155,0
MSA-IL/R-...-L55-...-ACS... 56,5 136,5 161,5
MSA-IL/R-...-L56-...-ACS... 57,5 137,5 162,5
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Modul Schraube fiir Modul Schliissel
Module Screw for module Key
Modulo Vite per modulo Chiave
MSA-I...-ACS... 2x AS 0049 /1x AS 0050D T5220-IP
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Halter fiir SA-Module

Holders for SA-Modules
Adattatore per moduli SA

HMSA-I.-...-ACS-UN )

mit Innenkiihlung von unten (Nut) / with through tool coolant access from the bottom
(notch) / con adduzione refrigerante da sotto (asola) e
L L

KL

< u R
a Abbildung hnlich

Similar to illustration

Simile all'illustrazione

Grundhalter / Basic holders / Adattori
Ausfiihrung UN / Execution UN / Esecuzione UN

Artikel Modul
Article b h KT F1 Module
Articolo Modulo
HMSA-IL-1616L-ACS-UN 16 16 29 14,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-1616R-ACS-UN 16 16 29 14,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-2020L-ACS-UN 20 20 29 18,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-2020R-ACS-UN 20 20 29 18,4 MSA-IR...-ACS...
HMSA-IL-2525L-ACS-UN 25 25 29 23,4 MSA-IL...-ACS...
HMSA-IR-2525R-ACS-UN 25 25 29 23,4 MSA-IR...-ACS...

Berechnung F-MaB bei MSA-IL/IR: F=F1+EB/2 (Halbe EB des Moduls), Berechnung F-MaB bei MSA-ILL/IRR: F=F1+ 1,6 (Halbe Breite des Moduls)
Calculation F-dimension for: MSA-IL/IR: F=F1+1/2 EB (1/2 EB=1/2 grooving width), Calculation F-dimension for: MSA-ILL/IRR: F=F1+1,6 (1,6 = 1/2 b2)
Calcolo della misura F da MSA-IL/IR: F=F1+EB/2 (meta del spessore del modulo), Calcolo della misura F da MSA-ILL/IRR: F=F1+1,6 (meta del spessore del modulo)

Diese Monoblockhalter bekommen Sie mit lhren spezifischen Kiihlanschliissen. Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 163.

Bitte beachten Sie den Hinweis zur Verwendung des Halters auf KMH-Werkzeugaufnahme (VDI) auf der Seite 170!

The coolant inlet can be supplied to your specification. Please complete enquiry sheet on page 164. Please refer to notes for using KMH tool holder (VDI) on page 170!

Questi corpi utensile sono fornibili con specifiche connessioni del refrigerante. Vedere modulo richiesta a Pagina 165. Vedere i suggerimenti di utilizzo degli adattatori KMH (VDI) a pagina 170!

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

HMSA-I-1616...-ACS-UN HMSA-1-2020...-ACS-UN HMSA-I-2525...-ACS-UN

Modul / Module / Modulo

KL L L L
MSA-IL/R-...-L37-...-ACS... 38,5 92,5 107,5 122,5
MSA-IL/R-...-L41-...-ACS... 42,5 96,5 111,5 126,5
MSA-IL/R-...-L43,5-...-ACS... 45,0 99,0 114,0 129,0
MSA-IL./R.-...-L44-...-ACS... 455 99,5 114,5 129,5
MSA-IL./R.-...-L45,5-...-ACS... 47,0 101,0 116,0 131,0
MSA-IL/R-...-L48,5-...-ACS... 50,0 104,0 119,0 134,0
MSA-IL/R-...-L55-...-ACS... 56,5 110,5 125,5 140,5
MSA-IL/R-...-L56-...-ACS... 57,5 111,56 126,5 141,5
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Modul Schraube fiir Modul Schliissel
Module Screw for module Key
Modulo Vite per modulo Chiave
MSA-I...-ACS... 2x AS 0049 / 1x AS 0050D T5220-IP
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Anfrage Halter HMSA-... mit Sonderabmessungen

Monoblockhalter mit Innenkiihlung von hinten ® . .
©O ARNO" SpecialDesign
‘ L
= \/
b : ACS
H [ tigen
: Diese Halter fer _
= wir lhnen zum Preis c;\ses
- o Standardwerkzeuge .
Aus Halter o L

M8x1(G1/8"|(G1/4"

Monoblockhalter mit Innenkiihlung von der Seite

L

Van ||
Sl

(I 1T

Ausfiihrung S. — Das Gewinde G2 ist auf der gleichen Seite wie die Schneide

L4

—_— i e
—

Bitte ankreuzen:

Rechter Halter

:;EE[_

Linker Halter

Gl

G2

Ausfiihrung S.G — Das Gewinde G2 ist gegeniiber der Schneide

G2

Bitte ankreuzen:

Linker Halter

Rechter Halter

Gl

L4

Aus Halter

G1 G2
o1 o o

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura 195




Enquiry holder HMSA-... with special dimensions

Monoblock holder with through tool coolant access
from the back

© ARNO® SpecialDesign

- v

ACS

L

(ITTT

Gl

This tool we produce

! to the price of the
— — | standard tool.

From holder G1 L

M8x1(|G1/8"|(G1/4"

Monoblock holder with through tool coolant access from the side

L

[ITTTT

Design S. — Thread G2 is on the same side as the cutting edge

L4

# 1 b/J I |
Right-hand holder

Please select:

:;E_

Left-hand holder

Gl

G2

Design S.G - Thread G2 is on the opposite side of the cutting edge

G2

Please select:

Right-hand holder

Left-hand holder

Gl

L4
From holder G1 G2 L L

M
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Richiesta utensili HMSA-... con dimensioni speciali

Utensile monoblocco con adduzione interna

© ARNO® SpecialDesign

v

ACS

QITTT

Gl

Vi —
N

Ricavare da utensile G1

sili vengono
o dello

Questi uten
realizzati al prezz

standard.

M8x1(G1/8"|(G1/4"

Utensile monoblocco con adduzione interna laterale

Van ||
Sl

Versione S. - Filettatura G2 sul medesimo lato dell‘inserto

(I 1T

Prego indicare:

Utensile destro in

figura #
=

Utensile sinistro in

— e
S5

G2

Gl

Versione S.G - Filettatura G2 sul lato opposto I‘inserto

G2

Prego indicare:

Utensile destro in

Utensile sinistro in
figura

. —t
B

L4

Gl

Ricavare da utensile

G1 G2
o1 o o

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm
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Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH holder (VD)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

HMSA-...-ACS-UN auf KMH-Werkzeugaufnahme - Form B / HM-
SA-...-ACS-UN with KMH-holder — Form B /| HMSA-...-ACS-UN con

e

adattatore KMH — Forma B ko J (7 7
KMH-Werkzeugaufnahmen mit KMD und IK - Form B / KMH holder with coolant jet
and through tool coolant — Form B / Adattatore tipo KMH con ugello (KMD) ed lubrifi-

ACS

cazione interna (IK) — Forma B

Abbildung dhnlich

Similar to illustration
Simile all'illustrazione

I
@ VDI
|
|
|
|

96 O
@

AKL1

Handling: In Tabelle 1 den bendtigten KMH-Werkzeughalter (VDI) und den Halter-Typ auswéhlen. Entsprechend dem KMH-Werk-
zeughalter (VDI) das benétigte Modul mit Tabelle 2 bestimmen.

HANDLING: Please select the KMH holder (VDI) and suitable holder from table 1. According to KMH holder (VDI) type please find

suitable modules from table 2.
GUIDA ALA LECTURA:  Scegliere I'adattatore KMH (VDI) e tipologia di adattatore tabella 1. Dalla tabella 2 scegliere il relativo modulo.

Tabelle 1 / Table 1 / Tabella 1
Grundhalter / Basic holders / Adattori

Form Hg o KMH-Werkzeugaufnahme (VDI) Monoblockhalter Modul-Typ
Form VDI ok AKL1 \'A KMH Holder (VDI) Monoblock holder Module type
Forma seo Adattatore KMH (VDI) Utensili monoblocco Tipo Modulo
25 16 30,4 15 KMHO01-B1-25x16x30-IK HMSA-IL-1616L-ACS-UN
Bl 30 20 40,4 17 KMHO01-B1-30x20x40-1K HMSA-IL-2020L-ACS-UN MSA-IL/ILL-...-ACS...
40 25 45,4 22 KMHO01-B1-40x25x44-IK HMSA-IL-2525L-ACS-UN
25 16 30,4 15 KMHO01-B2-25x16x30-IK HMSA-IR-1616R-ACS-UN
30 20 40,4 17 KMHO1-B2-30x20x40-1K HMSA-IR-2020R-ACS-UN MSA-IR/IRR-...-ACS...
40 25 45,4 22 KMHO1-B2-40x25x44-I1K HMSA-IR-2525R-ACS-UN
20 16 30,4 15 KMHO01-B3-20x16x30-1K HMSA-IR-1616R-ACS-UN
25 16 30,4 15 KMHO1-B3-25x16x30-IK HMSA-IR-1616R-ACS-UN
B3 30 20 40,4 17 KMHO1-B3-30x20x40-1K HMSA-IR-2020R-ACS-UN SRRIRINRS e 88
40 25 45,4 22 KMHO1-B3-40x25x44-1K HMSA-IR-2525R-ACS-UN
25 16 30,4 15 KMHO1-B4-25x16x30-IK HMSA-IL-1616L-ACS-UN
30 20 40,4 17 KMHO1-B4-30x20x40-1K HMSA-IL-2020L-ACS-UN MSA-IL/ILL-...-ACS...
40 25 45,4 22 KMHO1-B4-40x25x44-1K HMSA-IL-2525L-ACS-UN

* Der Halter kann um den Wert ,V* in der VDI-Aufnahme nach vorne geschoben werden. Die Kiihimittelversorgung ist innerhalb des Verstellwegs sichergestellt. Das ,,F“-MaB andert sich entspre-

chend.

* The holder can be extended by dimension “V” in the VDI holder. The coolant flow is guaranteed according to the adjustment range. The “F” dimension changes accordingly.
* ['utensile puo essere estratto dal portautensile del valore “V” massimo. L'adduzione del refrigerante & garantita tramite un fermo. La dimensione “F” cambia in relazione.

Ersatzteile wie Kiihimitteldiise und Sch

be fiir Kiihimitteldii

finden auf Seite 576 - 586

Spare parts like coolant jet and screw for coolant jet can be found on page 576 - 586
Ricambi come ugello refrigerante e vite per ugello refrigerante vedere pagina 576 - 586
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Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH holder (VDI)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

Tabelle 2 / Table 2 / Tabella 2
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Modul-Typ KMHO1-B...-20x16x30-IK/...- R . . R . :
Module type 25x16x30-1K KMHO1-B...-30x20x40-1K KMHO1-B...-40x25x44-1K
Tipo Modulo F F F
MSA-IL/R-...-L37-...-ACS... 68,5 73,5 81,0
MSA-IL/R-...-L41-...-ACS... 72,5 77,5 85,0
MSA-IL/R-...-L43,5-...-ACS... 75,0 80,0 87,5
MSA-IL/R-...-L44-...-ACS... 75,5 80,5 88,0
MSA-IL/R-...-L45,5-...-ACS... 77,0 82,0 89,5
MSA-IL/R-...-L48,5-...-ACS... 80,0 85,0 92,5
MSA-IL/R-...-L55-...-ACS... 86,5 91,5 99,0
MSA-IL/R-...-L56-...-ACS... 87,5 92,5 100,0
Berechnung AKL-MaB: AKL = AKL1 + EB/2 (Halbe EB des Moduls)
Calculation AKL-Dimension: AKL = AKL1 + EB/2 (half grooving width)
Calcolo della misura AKL: AKL = AKL1 + EB/2 (meta del spessore del modulo)
Tabelle 2 / Table 2 / Tabella 2
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Modul-Typ KMHO1-B...-20x16x30-K/...- KMHO1-B...-30x20x40-1K KMHO1-B...-40x25x44-1K
Module type 25x16x30-IK
Tipo Modulo F F F
MSA-ILL-SA1602-L45,5-22-ACS1 77,0 82,0 89,5
MSA-ILL-SA24025-L44-44-ACS1 75,5 80,5 88,0
MSA-IRR-SA24025-L44-44-ACS1 75,5 80,5 88,0
MSA-ILL-SA24025-L51-46-ACS1 82,5 87,5 95,0

Berechnung AKL-MaB: AKL = AKL1 + 1,6 (Halbe Breite des Moduls)
Calculation AKL-Dimension: AKL = AKL1 + 1,6 (half b-dimension of holder)
Calcolo della misura AKL: AKL = AKL1 + 1,6 (meta del spessore del modulo)

Einbauméglichkeiten / Assembly options / Combi-
nazioni di montaggio

KMH-Werkzeugaufnahme mit linkem KMH-Werkzeugaufnahme mit rechtem

Halter Halter
Holder KMH (VDI) with left-hand holder | Holder KMH (VDI) with right-hand holder
Adattatore KMH con utensile sinistro Adattatore KMH con utensile destro

Einbaulage normal Einbaulage normal
Normal assembly Normal assembly
Montaggio normale Montaggio normale

Einbaulage Uberkopf Einbaulage Uberkopf
Upside down assembly Upside down assembly
Montaggio invertito Montaggio invertito

Ist eine zusatzliche Kiihlung durch die externe Kiihimitteldiise erwiinscht, siehe Seite 123.
If additional coolant is needed from external coolant jet, please see page 123.
In caso di assemblaggio con adattatori portamodulo sostituire, vedere pagina 123.
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Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH holder (VDI)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

HMSA-...-ACS-UN auf KMH-Werkzeugaufnahme - Form C /
HMSA-...-ACS-UN with KMH-holder — Form C / HMSA-...-ACS-UN

e

con adattatore KMH — Forma C ko J (7 7
KMH-Werkzeugaufnahmen mit KMD und IK - Form C / KMH holder with coolant jet
and through tool coolant — Form C / Adattatore tipo KMH con ugello (KMD) ed lubrifi-

ACS

cazione interna (IK) — Forma C

VDI

F1

AKL

Abbildung dhnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione

GUIDA ALA LECTURA:

suitable modules from table 2.

Scegliere I'adattatore KMH (VDI) e tipologia di adattatore tabella 1. Dalla tabella 2 scegliere il relativo modulo.

Handling: In Tabelle 1 den bendtigten KMH-Werkzeughalter (VDI) und den Halter-Typ auswéhlen. Entsprechend dem KMH-Werk-
zeughalter (VDI) das benétigte Modul mit Tabelle 2 bestimmen.
HANDLING: Please select the KMH holder (VDI) and suitable holder from table 1. According to KMH holder (VDI) type please find

Tabelle 1 / Table 1 / Tabella 1

Grundhalter / Basic holders / Adattori

KMH-Werkzeugaufnahme

Form Hg ot (VDI) Monoblockhalter Modul-Typ
.
stlo Adattatore KMH (VDI) P

25 16 33,4 15 KMHO01-C1-25x16x55-IK HMSA-IR-1616R-ACS-UN

c1 30 20 35,4 17 KMHO1-C1-30x20x70-1K HMSA-IR-2020R-ACS-UN MSA-IR/IRR-...-ACS...
40 25 444 22 KMHO1-C1-40x25x85-1K HMSA-IR-2525R-ACS-UN
25 16 33,4 15 KMHO1-C2-25x16x55-IK HMSA-IL-1616L-ACS-UN

(7] 30 20 41,4 17 KMHO1-C2-30x20x70-IK HMSA-IL-2020L-ACS-UN MSA-IL/ILL-...-ACS...
40 25 489 22 KMHO1-C2-40x25x85-1K HMSA-IL-2525L-ACS-UN
25 16 334 15 KMHO1-C3-25x16x55-1K HMSA-IL-1616L-ACS-UN

c3 30 20 35,4 17 KMHO1-C3-30x20x70-1K HMSA-IL-2020L-ACS-UN MSA-IL/ILL-...-ACS...
40 25 444 22 KMHO3-C3-40x25x85-1K HMSA-IL-2525L-ACS-UN
25 16 334 15 KMHO1-C4-25x16x55-1K HMSA-IR-1616R-ACS-UN

ca 25 20 37,4 17 KMHO1-C4-25x20x70-IK HMSA-IR-2020R-ACS-UN MSAIRIRR. ACS
30 20 41,4 17 KMHO1-C4-30x20x70-1K HMSA-IR-2020R-ACS-UN IRARR-..ACS...
40 25 489 22 KMHO1-C4-40x25x85-1K HMSA-IR-2525R-ACS-UN

* Der Halter kann um den Wert ,V* in der VDI-Aufnahme nach vorne geschoben werden. Die Kiihlmittelversorgung ist innerhalb des Verstellwegs sichergestellt. Das ,,F“-MaB adndert sich entspre-

chend.

* The holder can be extended by dimension “V” in the VDI holder. The coolant flow is guaranteed according to the adjustment range. The “F” dimension changes accordingly.
* [‘utensile puo essere estratto dal portautensile del valore “V” massimo. L'adduzione del refrigerante & garantita tramite un fermo. La dimensione “F” cambia in relazione.

Ersatzteile wie Kiihimitteldiise und Schraube fiir Kiihimitteldiise finden auf Seite 588 - 595
Spare parts like coolant jet and screw for coolant jet can be found on page 588 - 595
Ricambi come ugello refrigerante e vite per ugello refrigerante vedere pagina 588 - 595

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm

200 ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura



Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH holder (VDI)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

Tabelle 2 / Table 2 / Tabella 2
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Modul-Typ KMHO1-C...-25x16x55-1K KMHO1-C...-25x20x70-1K/...-30x20x70-1K KMHO1-C...-40x25x85-1K

Module type

Tipo Modulo AKL AKL AKL
MSA-IL/R-...-L37-...-ACS... 93,5 108,5 1285
MSA-IL/R-...-L41-...-ACS... 97,5 112,5 127,5
MSA-IL/R-...-L43,5-...-ACS... 100,0 115,0 130,0
MSA-IL/R-...-L44-...-ACS... 100,5 115,5 130,5
MSA-IL/R-...-L45,5-...-ACS... 102,0 117,0 132,0
MSA-IL/R-...-L48,5-...-ACS... 105,0 120,0 135,0
MSA-IL/R-...-L55-...-ACS... 111,5 126,5 141,5
MSA-IL/R-...-L56-...-ACS... 112,5 127,5 142,5

Berechnung F-MaB: F = F1 + EB/2 (Halbe EB des Moduls)
Calculation F-Dimension: F = F1 + EB/2 (half grooving width)
Calcolo della misura F: F = F1 + EB/2 (meta del spessore del modulo)

Tabelle 2 / Table 2 / Tabella 2
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Modul-Typ KMHO1-C...-25x16x55-1K KMHO1-C...-25x20x70-1K/...-30x20x70-1K KMHO1-C...-40x25x85-1K
Module type
Tipo Modulo AKL AKL AKL
MSA-ILL-SA1602-L45,5-22-ACS1 102,0 117,0 132,0
MSA-ILL-SA24025-L44-44-ACS1 100,5 115,5 130,5
MSA-IRR-SA24025-L44-44-ACS1 100,5 115,5 130,5
MSA-ILL-SA24025-L51-46-ACS1 107,5 122,5 137,5

Berechnung F-MaB: F = F1 + 1,6 (Halbe Breite des Moduls)
Calculation F-Dimension: F = F1 + 1,6 (half b-dimension of holder)
Calcolo della misura F: F1 = F1 + 1,6 (meta del spessore del modulo)

Einbaumoglichkeiten / Assembly options / Combi-
nazioni di montaggio

KMH-Werkzeugaufnahme mit linkem KMH-Werkzeugaufnahme mit rechtem

Halter Halter
Holder KMH (VDI) with left-hand holder | Holder KMH (VDI) with right-hand holder
Adattatore KMH con utensile sinistro Adattatore KMH con utensile destro

Einbaulage normal Einbaulage normal
Normal assembly Normal assembly
Montaggio normale Montaggio normale

Einbaulage Uberkopf Einbaulage Uberkopf
Upside down assembly Upside down assembly
Montaggio invertito Montaggio invertito

Ist eine zusatzliche Kiihlung durch die externe Kiihimitteldiise erwiinscht, siehe Seite 125.
If additional coolant is needed from external coolant jet, please see page 125.
In caso di assemblaggio con adattatori portamodulo sostituire, vedere pagina 125.
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Hinweis - KMH Form C
Remark - KMH Form C

Nota - KMH Forma C

Hinweis bei Verwendung auf KMH-Werkzeughalter (VDI) Form C/

Remark by using the KMH holders (VDI) Form C /

Nota sull‘utilizzo adattatori KMH (VDI) Forma C

Beim Einsatz der Halter mit Modulen in VDI-Aufnahmen Form C bitte die Gesamtlange (L) abhangig vom
Modul, nach folgender Maximalldange festlegen / When using VDI holders Form C, please set overall length

(L) depending on the module by following maximung lenghts / Con I|‘utilizzo di adattatori VDI forma C impos-
tare la lughezza totale (L) secondo laeguente tabella

Tabelle / Table / Tabella

KMHO1-C...-25x20x70-1K/...-

Halter. / Holder / Modul / Module / KMHO1-C...-25x16x55-IK 30x20x70-1K KMHO1-C...-40x25x85-1K
Utensili Modulo
L L L

MSA-IL/R-...-L37-...-ACS... 93,5 108,5 1235
MSA-IL/R-...-L41-...-ACS... 97,5 112,5 127,5
MSA-IL/R-...-L43,5-...-ACS... 100,0 115,0 130,0
MSA-IL/R-...-L44-...-ACS... 100,5 115,5 130,5

HMSASILR=-..-ACS.... MSA-IL/R-...-L45,5-...-ACS... 102,0 117,0 132,0
MSA-IL/R-...-L48,5-...-ACS... 105,0 120,0 135,0
MSA-IL/R-...-L55-...-ACS... 111,5 126,5 141,5
MSA-IL/R-...-L56-...-ACS... 112,5 127,5 142,5

Tabelle / Table / Tabella
KMHO1-C...-25x20x70-IK/...-

Halter / Holder / Modul / Module / KMHO1-C...-25x16x55-1K 30x20x70-1K KMHO1-C...-40x25x85-1K
Utensili Modulo
L L L
MSA-ILL-SA1602-L45,5-22-ACS1 102,0 117,0 132,0
MSA-ILL-SA24025-L44-44-ACS1 100,5 115,5 130,5
HMSA-IL/R-...-ACS-.. " 1o p IRR-5A24025-L44-44-ACS1 100,5 115,5 130,5
MSA-ILL-SA24025-L51-46-ACS1 107,5 1225 137,5
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Module

Modules
Moduli

MSA

Modul fiir einseitige Schneideinsatze / Module for single-sided inserts / Modulo per
inserti monolaterali

b,

229 - 237

—

|

Abbildung dhnlich

Similar to illustration
ET Simile all'illustrazione

®

Linke Ausfithrung abgebildet
Left-hand execution shown
Versione sinistra in figura

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung

Schneideinsatz
Designation EB ET D D b

i N 5 L KT Insert
Articolo Inserto
MSA-SL/R-SA1703-80 3 40,0 80 80 11 75 35 SA 17-30...
MSA-SL-SA1703-105 3 52,5 105 105 11 88 35 SA 17-30...
MSA-SL/R-SA1704-80 4 40,0 80 80 11 7% B85 SA 17-40...
MSA-SL/R-SA1704-105 4 52,5 105 105 11 88 35 SA 17-40...

Dmax= Maximaler Durct bei Voll ial, DR= Maximaler Stechdurct bei Rohren

Dmax = Maximum diameter in solid, DR = Maximum diameter for tube material

Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno, DR = Diametro massimo da tubo

Bei Modulen fiir Abstech-g ab 105mm muss ein Drehmomentschliissel verwendet werden. Anzugsmoment 3Nm.

When using part-off modules from 105mm diameter we recommend using a torque at torque setting of 3NM

Con I'utilizzo di moduli di troncatura fino a 105mm, & necessario I‘utilizzo di chiave dinamometrica trata a 3Nm

Die Module passen auf alle Grundhalter in Standardausfiihrung, auf die eine Unterstiitzplatte montiert werden kann.

The modules suit all the NC-holders in the standard design where a NC-module can be located

| Moduli sono associabili a tutti gli steli standard NC di scanalatura modulare ARNO.

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
MSA-S R/L.. SAST T5220-IP

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm
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Module

Modules
Moduli

MSA

Modul fiir zweiseitige Schneideinsatze / Module for double sided inserts / Modulo
per inserti bilaterale

b

229 - 237

2 L

—
H 2
— |
Abbildung dhnlich
Similar to illustration
ET Simile allllustrazione
I ] m
| L
‘ !
7 [T I
A
Linke Ausfithrung abgebildet
Left-hand execution shown
Versione sinistra in figura
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB ET D,... D, b, L KT Insert
Articolo Inserto
MSA-SL/R-SA24015-32 1,5 16,0 32 48 11 52,0 35,0 SA 24-15...
MSA-SL/R-SA24015-44 1,5 22,0 44 61 11 57,0 35,0 SA 24-15...
MSA-SL/R-SA2402-32 2,0 16,0 32 48 11 52,0 35,0 SA 24-20...
MSA-SL/R-SA2402-44 2,0 22,0 44 61 11 57,0 35,0 SA 24-20...
MSA-SL/R-SA2403-32 3,0 16,0 32 48 11 52,0 35,0 SA 24-30...
MSA-SL/R-SA2403-44 3,0 22,0 44 61 11 57,0 35,0 SA 24-30...
MSA-SL/R-SA2404-44 4,0 22,0 44 61 11 57,0 35,0 SA 24-40...
MSA-SL/R-SA3502-52 2,0 26,0 52 68 11 67,5 35,0 SA 35-20...
MSA-SL/R-SA3502-65 2,0 32,5 65 80 11 67,5 35,0 SA 35-20...
MSA-SL/R-SA3502-105 2,0 52,5 105 105 11 88,0 35,0 SA 35-20...
MSA-SL/R-SA3503-52 3,0 26,0 52 68 11 67,5 35,0 SA 35-30...
MSA-SL/R-SA3503-65 3,0 32,5 65 80 11 67,5 35,0 SA 35-30...
MSA-SL/R-SA3503-105 3,0 52,5 105 105 11 88,0 35,0 SA 35-30...
MSA-SL/R-SA3503-125 3,0 62,5 125 125 11 97,5 48,5 SA 35-30...
MSA-SR-SA3503-140 3,0 70,0 140 140 11 105,5 48,5 SA 35-30...
MSA-SL/R-SA3504-52 4,0 26,0 52 68 11 67,5 35,0 SA 35-40...
MSA-SL/R-SA3504-65 4,0 32,5 65 80 11 67,5 35,0 SA 35-40...
MSA-SL/R-SA3504-105 4,0 52,5 105 105 11 88,0 35,0 SA 35-40...
Dmax= Maximaler Durch bei Voll ial, DR= Maximaler Stechdurct bei Rohren
Dmax = Maximum diameter in solid, DR = Maximum diameter for tube material
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno, DR = Diametro massimo da tubo
Bei Modulen fiir Abstech-g ab 105mm muss ein Drehmomentschliissel verwendet werden. Anzugsmoment 3Nm.
When using part-off modules from 105mm diameter we recommend using a torque at torque setting of 3NM
Con l‘utilizzo di moduli di troncatura fino a 105mm, € necessario |‘utilizzo di chiave dinamometrica trata a 3Nm
Die Module passen auf alle Grundhalter in Standardausfiihrung, auf die eine Unterstiitzplatte montiert werden kann.
The modules suit all the NC-holders in the standard design where a NC-module can be located
| Moduli sono associabili a tutti gli steli standard NC di scanalatura modulare ARNO.
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
MSA-S R/L.. SA5T T5220-IP
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Module

Modules
Moduli

MSA-ACS1
Modul mit Innenkiihlung — ACS1

Module with through tool coolant - ACS1 ACs 228 -2
Modulo con adduzione interna - ACS1 | | R
— b2 I - L — @

/ Abbildung ahnlich
Similar to illustration
ET Simile all'illustrazione
— Linke Ausfiihrung abgebildet

Left-hand execution shown
Versione sinistra in figura

[aa]
L

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB ET D... D, b, L KT Insert
Articolo Inserto
MSA-SL/R-SA2402-44-ACS1 2 22,0 44 61 11 57,0 35 SA 24-20...
MSA-SL/R-SA2403-44-ACS1 3 22,0 44 61 11 57,0 35 SA 24-30...
MSA-SL/R-SA3502-52-ACS1 2 26,0 52 68 11 67,5 35 SA 35-20...
MSA-SL/R-SA3502-65-ACS1 2 32,5 65 80 11 67,5 35 SA 35-20...
MSA-SL/R-SA3502-90-ACS1 2 45,0 90 90 11 80,0 35 SA 35-20...
MSA-SL/R-SA3503-52-ACS1 3 26,0 52 62 11 67,5 35 SA 35-30...
MSA-SL/R-SA3503-65-ACS1 3 32,5 65 80 11 67,5 35 SA 35-30...
MSA-SL/R-SA3503-80-ACS1 3 40,0 80 80 11 75,0 35 SA 35-30...
MSA-SL/R-SA3503-105-ACS1 3 52,5 105 105 11 88,0 35 SA 35-30...
MSA-SL/R-SA3504-65-ACS1 4 32,5 65 80 11 67,5 35 SA 35-40...
MSA-SL/R-SA3504-90-ACS1 4 45,0 90 90 11 80,0 35 SA 35-40...
MSA-SL-SA3504-105-ACS1 4 52,5 105 105 11 88,0 35 SA 35-40...
MSA-SL-SA3506-65-ACS1 6 32,5 65 80 12 67,5 35 SA 35-60...
MSA-SL-SA3506-105-ACS1 6 52,5 105 105 12 88,0 35 SA 35-60...

Dmax= Maximaler Durct bei Voll ial, DR= Maximaler Stechdurct bei Rohren

Dmax = Maximum diameter in solid, DR = Maximum diameter for tube material

Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno, DR = Diametro massimo da tubo

Bei Modulen fiir Abstech-g ab 105mm muss ein Drehmomentschliissel verwendet werden. Anzugsmoment 3Nm.

When using part-off modules from 105mm diameter we recommend using a torque at torque setting of 3NM

Con I'utilizzo di moduli di troncatura fino a 105mm, & necessario I‘utilizzo di chiave dinamometrica trata a 3Nm

Hinweis: P: de Direktaufnah finden Sie in Kapitel 10.

Remark: Suitable flange mounted holders with VDI can be found in chapter 10.

Nota: Per combinazioni attaccoo VDI vedere capitolo 10.

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Schiliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
MSA-S R/L.. SAST T5220-IP
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Module

Modules
Moduli

MSA-ACS2
Modul mit Innenkiihlung — ACS2

Module with through tool coolant — ACS2 Acs | | R
Modulo con adduzione interna — ACS2 R
— ©
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' Abbildung dhnlich
‘ Similar to illustration

Simile all'illustrazione

Linke Ausfiihrung abgebildet
Left-hand execution shown
Versione sinistra in figura
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Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB ET D... D, b, L KT Insert
Articolo Inserto
MSA-SL/R-SA2402-32-ACS2 2 16,0 32 48 11 52,0 85) SA 24-20...
MSA-SL/R-SA2402-44-ACS2 2 22,0 44 61 11 57,0 35 SA 24-20...
MSA-SL/R-SA2402-L69,5-44-ACS2 © 2 22 44 61 11 69,5 5 SA24-20..
MSA-SL/R-SA2403-32-ACS2 3 16,0 32 48 11 52,0 35 SA 24-30...
MSA-SL/R-SA2403-44-ACS2 3 22,0 44 61 11 57,0 35 SA 24-30...
MSA-SL/R-SA2404-44-ACS2 4 22 44 61 11 57,0 35 SA 24-40...
MSA-SL/R-SA3503-52-ACS2 3 26,0 52 68 11 67,5 35 SA 35-30...
MSA-SL/R-SA3503-65-ACS2 3 32,5 65 80 11 67,5 35 SA 35-30...
MSA-SL/R-SA3503-L80-65-ACS2 3 32,5 65 80 11 80,0 35,0 SA 35-30...
MSA-SL/R-SA3503-69-ACS2 3 34,5 69 80 11 69,5 35 SA 35-30...
MSA-SL/R-SA3503-80-ACS2 3 40,0 80 80 11 75,0 E5) SA 35-30...
MSA-SL/R-SA3503-90-ACS2 3 45,0 90 90 11 80,0 35 SA 35-30...
MSA-SL/R-SA3503-105-ACS2 3 52,5 105 105 11 88,0 E5) SA 35-30...
MSA-SL/R-SA3504-65-ACS2 4 32,5 65 80 11 67,5 35 SA 35-40...
MSA-SL/R-SA3504-105-ACS2 4 52,5 105 105 11 88,0 35 SA 35-40...
Dmax= Maximaler Durct bei Voll ial, DR= Maximaler Stechdur bei Rohren
Dmax = Maximum diameter in solid, DR = Maximum diameter for tube material
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno, DR = Diametro massimo da tubo
Bei Modulen fiir Abstech-g ab 105mm muss ein Drehmomentschliissel verwendet werden. Anzugsmoment 3Nm.
When using part-off modules from 105mm diameter we recommend using a torque at torque setting of 3NM
Con I'utilizzo di moduli di troncatura fino a 105mm, & necessario I‘utilizzo di chiave dinamometrica trata a 3Nm
Hi is: P. le Direktaufnah finden Sie in Kapitel 10.
Remark: Suitable flange mounted holders with VDI can be found in chapter 10.
Nota: Per combinazioni attaccoo VDI vedere capitolo 10.
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
MSA-S R/L.. SA5T T5220-IP
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Module

Modules
Moduli

MSA-IN

Module in neutraler Ausfiihrung / Modules in neutral design /
Modulo neutro di taglio
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Abbildung ahnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione
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Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB ET D... b, L KT Insert
Articolo Inserto
MSA-IN-SA16015-L43,5-12 1,5 6 12 3,2 43,5 24 SA 16-15...
MSA-IN-SA16015-L43,5-16 1,5 8 16 3,2 43,5 24 SA 16-15...
MSA-IN-SA1602-20 2,0 10 20 3,2 35,5 24 SA 16-20...
MSA-IN-SA1602-26 2,0 13 26 3,2 35,5 24 SA 16-20...
MSA-IN-SA24015-20 1,5 10 20 3,2 43,5 24 SA 24-15...
MSA-IN-SA24015-32 1,5 16 32 3,2 43,5 24 SA 24-15...
MSA-IN-SA2402-20 2,0 10 20 3,2 43,5 24 SA 24-20...
MSA-IN-SA2402-26 2,0 13 26 3,2 43,5 24 SA 24-20...
MSA-IN-SA2402-32 2,0 16 32 3,2 43,5 24 SA 24-20...
MSA-IN-SA2402-L54-26 2,0 13 26 3,2 54,0 24 SA 24-20...
MSA-IN-SA2403-32 3,0 16 32 3,2 43,5 24 SA 24-30...
MSA-IN-SA3503-52 3,0 26 52 3,2 54,5 24 SA 35-30...
Dmax= Maximaler Durch bei Voll ial
Dmax = Maximum diameter in solid
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno
Neutrale Module ko beidseitig iert werden.
Neutral modules can be mounted both sides.
Moduli con montaggio Neutro possono essere montati su entrambe i lati.
Module werden ohne Schrauben ausgeliefert.
Holders are not supplied with screws.
Moduli sono foniti senza viti di montaggio.
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
MSA-I .. 2 x AS 0049/ 1 x AS 0050D T5220-IP

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm
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Module

Modules
Moduli

MSA-IL/R...ACS1

Modul mit Innenkiihlung — ACS1
Module with through tool coolant - ACS1 ACs 228 -2
Modulo con adduzione interna - ACS1 5 L

b,
e - ?

1 .
] | =
Nl I i X
! Abbildung ahnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione
. ET | ki e
—— Versione sinistra in figura
C m
[C1IH]
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB ET D... b, L KT Insert
Articolo Inserto
MSA-IL/R-SA1602-L37-20-ACS1 2 10 20 3,2 37,0 24 SA 16-20...
MSA-IL/R-SA1602-L41-20-ACS1 2 10 20 3,2 41,0 24 SA 16-20...
MSA-IL/R-SA1602-L43,5-26-ACS1 2 13 26 3,2 43,5 24 SA 16-20...
MSA-IL/R-SA1602-L45,5-22-ACS1 2 11 22 3,2 45,5 24 SA 16-20...
MSA-IL/R-SA2402-L44-46-ACS1 2 23 46 3,2 44,0 24 SA 24-20...
MSA-IL/R-SA2402-L45,5-32-ACS1 2 16 32 3,2 45,5 24 SA 24-20...
MSA-IL-SA2402-L48,5-20-ACS1 2 10 20 3,2 48,5 24 SA 24-20...
MSA-IL-SA2402-L48,5-24-ACS1 2 12 24 3,2 48,5 24 SA 24-20...
MSA-IL/R-SA2402-L48,5-42-ACS1 2 21 42 3,2 48,5 24 SA 24-20...
MSA-IL-SA2402-L56-32-ACS1 2 16 32 3,2 56,0 24 SA 24-20...
MSA-IL/R-SA2403-L45,5-32-ACS1 3 16 32 3,2 45,5 24 SA 24-30...
MSA-IL/R-SA2403-L48,5-42-ACS1 3 21 42 3,2 48,5 24 SA 24-30...
MSA-IL/R-SA3502-L55-52-ACS1 2 26 52 3,2 55,0 24 SA 35-20...
MSA-IL/R-SA3503-L55-52-ACS1 3 26 52 3,2 55,0 24 SA 35-30...
Dmax= Maximaler Durct bei Voll ial
Dmax = Maximum diameter in solid
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno
Hinweis: P de Direktaufnat Tornos / Géltenbodt und Index finden Sie in Kapitel 10.
Remark: Suitable flange mounted holders Tornos / Géltenbodt and Index can be found in chapter 10.
Nota: Per combinazioni attacco VDI Tornos / Goltenbodt e Index vedere capitolo 10.
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
MSA-I .. 2 x AS 0049/ 1 x AS 0050D T5220-IP
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Module

Modules
Moduli

MSA-ILL/IRR-ACS1

Modul mit Innenkiihlung — ACS1
Module with through tool coolant - ACS1
Modulo con adduzione interna - ACS1

b2 30¢°

A
|_
X
at \1 63 1
ET
1 o |
(CTIHL
|
m
Ll
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung
Designation EB ET D... b, L
Articolo
MSA-ILL-SA1602-L45,5-22-ACS1 2,0 11 22 3,2 45,5
MSA-ILL-SA24025-L44-44-ACS1 2,5 22 44 3,2 44,0
MSA-IRR-SA24025-L44-44-ACS1 2,5 22 44 3,2 44,0
MSA-ILL-SA24025-L51-46-ACS1 2,5 23 46 3,2 51,0
Dmax= Maximaler Durct bei Voll ial
Dmax = Maximum diameter in solid
Dmax = Diametro massimo lavorazione dal pieno
Hil is: P de Direktaufnalt Tornos / Géltenbodt und Index finden Sie in Kapitel 10.
Remark: Suitable flange mounted holders Tornos / Géltenbodt and Index can be found in chapter 10.
Nota: Per combinazioni attacco VDI Tornos / Goltenbodt e Index vedere capitolo 10.
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube
Holder Screw
Utensile Vite
MSA-I RR/LL.. 2 x AS 0049/ 1 x AS 0050D

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm

KT

24
24
24
24

ACS 229 - 237

RR

LL

Abbildung dhnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione

Linke Ausfiihrung abgebildet
Left-hand execution shown
Versione sinistra in figura

Schneideinsatz
Insert
Inserto
SA 16-20...
SA 24-25...
SA 24-25...
SA 24-25...

Schliissel
Key
Chiave
T5220-IP
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Module

Modules
Moduli

MSA-IL/R-..-ACS2-3D

Modul mit Innenkiihlung — ACS2-3D
Module with through tool coolant - ACS2-3D
Modulo con adduzione interna - ACS2-3D

229 - 237

L

L
30°
+
'_
& )
ET Abbildung shnlich
m Similar to illustration
Ll Simile all'illustrazione
[N S ] r
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB ET D, .. b, L KT Insert
Articolo Inserto
MSA-IL/R-SA1602-L41-20-ACS2-3D 2 10 20 3,2 41,0 24 SA 16-20...
MSA-IL/R-SA1602-L45,5-22-ACS2-3D 2 11 22 3,2 45,5 24 SA 16-20...
MSA-IL/R-SA2402-L45,5-32-ACS2-3D 2 16 32 3,2 45,5 24 SA 24-20...
MSA-IL/R-SA2402-L48,5-20-ACS2-3D 2 10 20 3,2 48,5 24 SA 24-20...
MSA-IL/R-SA2402-L48,5-24-ACS2-3D 2 12 24 3,2 48,5 24 SA 24-20...
MSA-IL/R-SA2402-L48,5-42-ACS2-3D 2 21 42 3,2 48,5 24 SA 24-20...
MSA-IL/R-SA2402-L56-32-ACS2-3D 2 16 32 3,2 56,0 24 SA 24-20...
MSA-IL/R-SA2403-L45,5-32-ACS2-3D 3 16 32 3,2 45,5 24 SA 24-30...
MSA-IL/R-SA2403-L48,5-42-ACS2-3D 3 21 42 3,2 48,5 24 SA 24-30...
MSA-IL/R-SA3502-L55-52-ACS2-3D 2 26 52 3,2 55,0 24 SA 35-20...
MSA-IL/R-SA3503-L55-52-ACS2-3D 3 26 52 3,2 55,0 24 SA 35-30...
D,.. = Maximaler Durch bei Voll ial
D,.. = Maximum diameter in solid
D, ., = Diametro massimo lavorazione dal pieno
Hinweis: Passende Direktaufnahmen Tornos / Géltenbodt und Index finden Sie im Kapitel 10.
Remark: Suitable flange mounted holders Tornos / Géltenbodt und Index can be found in chapter 10.
Nota: Per combinazioni attaccoo Tornos / Géltenbodt und Index vedere al capitolo 10.
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
MSA-I.. 2 x AS 0049/ 1 x AS 0050D T5220-IP
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Module

Modules
Moduli

MSA-ILL-...-ACS2-3D

Modul versetzt mit Innenkiihlung - ACS2-3D
Module, offset, with through tool coolant - ACS2-3D
Modulo (disallineato) con adduzione interna del refrigerante - ACS2-3D

229 - 237

LL

T Abbildung &hnlich
Similar to illustration
— Simile all'illustrazione
& )
ET o
r——‘ o
[ITHI == can
NEU/NEW/
NUOVO
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB ET D... b, L KT Insert
Articolo Inserto
MSA-ILL-SA2402-L45,5-24-ACS2-3D 2,0 12 24 3,2 45,5 24 SA 24-20...
MSA-ILL-SA24025-L51-46-ACS2-3D 2,5 23 46 3,2 51,0 24 SA 24-25...
D, = ler Durch bei Vollmaterial, D,= Maximaler Stechdur bei Rohren
D, .. = Maximum diameter in solid, D,= Maximum diameter in pipes
D, ., = Diametro massimo lavorazione dal pieno, D= Diametro massimo lavorazione in tubi
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
MSA-ILL-... 2 x AS 0049/ 1 x AS 0050D T5220-IP
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Module

Modules
Moduli

MSA-SL/R-..-ACS2-3D

Modul mit Innenkiihlung — ACS2-3D
Module with through tool coolant - ACS2-3D
Modulo con adduzione interna - ACS2-3D

229 - 237

b, L 2

s

Abbildung ahnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB ET D,.. D, b, L KT Insert
Articolo Inserto
MSA-SL/R-SA2402-44-ACS2-3D 2 22,0 44 61 11 57,0 35 SA 24-20...
MSA-SL/R-SA3503-65-ACS2-3D 3 32,5 65 80 11 67,5 35 SA 35-30...
D,.. = Maximaler Durch bei Voll ial, D,= Maximaler Stechdurct bei Rohren

D,... = Maximum diameter in solid, D,= Maximum diameter in pipes

D, = Diametro massimo lavorazione dal pieno, D= Diametro massimo lavorazione in tubi

Hinweis: P le Direktaufnat finden Sie im Kapitel 10.
Remark: Suitable flange mounted holders can be found in chapter 10.
Nota: Per combinazioni attaccoo vedere al capitolo 10.

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
MSA-SL/R-... SAST T5220-IP
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Geometriebeschreibung

SA — GEOMETRIEN

Geometrie

-ALU

Eigenschaften

« Sehr schneidfreudige Geometrie mit
geringen Schnittkraften

* Hochpositive Geometrie - erste Wahl fiir
Aluminium und NE-Metalle

* Umseitig geschliffener Schneideinsatz
mit polierten Spanflachen

* Geometrie mit kleiner Negativfase und
hochpositivem Spanwinkel

* Gute Spaneinschniirung

* Universell einsetzbar bei Stahl und
rostfreien Werkstoffen

« Sehr schneidfreudige Geometrie mit
geringen Schnittkraften, geeignet fiir
diinnwandige Werkstiicke

« Fiir alle Werkstoffe im niedrigen bis
mittleren
Festigkeitsbereich

« Geringe Aufbauschneidenbildung

* Geometrie mit schmaler Negativfase -
erste Wahl bei stabilen Verhiltnissen

* Fiir Werkstoffe mit mittlerer bis hoher
Festigkeit

« Universell einsetzbar bei Stahl (Rostfrei
und Guss)

*Weichschneidende Geometrie
* Spezielle Geometrie fiir rostfreie Stahle
o Problemloser bei der Stahlzerspanung

* Sehr gute Spankontrolle und
Einschniirung

* Fiir Stahl und Rostfreibearbeitung

* Universell einsetzbar - auch bei
diinnwandigen Bauteilen

Werkstoffgruppe  Ansicht/Schnitt

Hauptschneide

Hauptschneide

Hauptschneide

o0 00 ;19‘

Hauptschneide

21°
®@ 00 0,08

Hauptschneide

14°
( M O O é
Hauptschneide
® OO0

Einsatzempfehlung

EB (mm)
15

I
30 I
]

0 005 01 015 02 025 03 035 04
f, (mm/U)

EB (mm)

0 005 01 015 02 02 03 03 04
f, (mm/U)

EB (mm)

20 .

0 005 01 015 02 025 03 03 04
f, (mm/U)

EB (mm)
15

0 005 01 015 02 025 03 035 04
f, (mm/U)

0 005 01 015 02 025 03 035 04
f, (mm/U)
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Geometry description

SA — GEOMETRIEN

Geometrie

-TU

1 ]

Eigenschaften

* Spezialgeometrie mit engem Spanformer

« Fiir Stahle mit niedrigem C-Gehalt sowie
bei Cr-Nickel-Legierungen

* Gute Spaneinschniirung bei
Walzlagerstahlen 100 Cr6

SA GEOMETRIES

Geometry

-ALU

L ]

w
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Properties

« Geometry with very good cutting properties and
low cutting forces

« High-positive geometry - first choice for
aluminium and non-ferrous metals

* Periphery ground insert with polished chip
breakers

* Geometry with small negative chamfer and
high-positive rake angle

* Good chip contraction

« Universally applicable with steel and stainless
materials

* Geometry with very good cutting properties
and low cutting forces, suitable for thin-walled
workpieces

* For all materials in the low to medium
strength range

* Reduced edge build-up

* Geometry with narrow negative chamfer - first
choice for stable conditions

* For materials with medium to high strength

« Universally applicable for steel (stainless and
cast)

Werkstoffgruppe  Ansicht/Schnitt

Hauptschneide

140
[ J (o] ?

Material group View/Cut

Main cutting edge

Main cutting edge
25°
® OO (@) é 01
17°
Main cutting edge
[ BN J

O 0 ;].9C

Main cutting edge

21°

Einsatzempfehlung

0006 01 015 02 025 03 03
1, (mm/U)

Recommended use

0 005 01 015 02 025 03 035
f, (mm/U)

EB (mm)

0 005 01 015 02 025 03 03
f, (mm/U)

EB (mm)

Ay

0 005 01 015 02 025 03 03

04

f, (mm/U)

EB (mm)

15

20 |

30 |

40 ]

50 ]

60 ]

80 I
100 |

0 005 01 015 02 025 03 035
f, (mm/U)

04



Geometry description

Geometry Properties Material group View/Cut Recommended use

[ |
|
- Main cutting edge 30 _
« Soft cutting geometry E—
I

14° 40
« Special geometry for stainless steels o ® e é 50
.. 6,0
* Problem solver for steel machining w0
100
0 005 01 015 02 025 03 035 04
f, (mm/U)
EB (mm)
15 I
0 I
« Very good chip control and formation ainciliz e 30
+ For machining steel and stainless steel e 00 @ s :‘;
) I
* Universally applicable - also for 60

thin-walled components

f, (mm/U)
EB (mm)
. . . 15
« Special geometry with narrow chip 20—
former Main cutting edge 30
« For steels with low C content and Cr- 40
. [ ] (@) 14° 50
nickel alloys f 60
* Good chip constriction with 100 Cr6 80
100
rolled steel 0 005 01 015 02 025 03 035 04
1, (mm/U)

GEOMETRIE - SA

Geometrie Eigenschaften Werkstoffgruppe Ansicht/Schnitt Einsatzempfehlung

(PLNKINSIH
'ALU / * Geometria adatta al taglio che richiede forze di ;z

/ - —
taglio molto contenute Tagliente principale 3, —
]

* Geometria altamente positiva - prima scelta per ° 25° .
alluminio e metalli non ferrosi @- 510

« Inserto da taglio rettificato sul lato opposto con

superfici di spoglia lucidate 0005 0l 015 02 025 03 0% 04
f, (mm/U)
EB (mm)
15
* Geometria con piccolo smusso negativo ed Tagliente principale 2
. . » 30 |
elevato angolo di spoglia altamente positivo 25° 40
* Buon restringimento del truciolo OB © égi 50
o a a-a oH 6,0
* Ad utilizzo universale con acciaio e materiali i 0
inossidabili 100
0 005 01 015 02 025 03 035 04
f, (mm/U)
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Descrizione della Geometria

Geometrie Eigenschaften Werkstoffgruppe  Ansicht/Schnitt Einsatzempfehlung

EB (mm)
-F1
* Geometria molto favorevole al taglio con forze " ! 20
auptschneide 0
di taglio ridotte, adatta a pezzi con pareti sottili ) m
. L - o0 0 0o 19
* Per tutti i materiali in un campo di resistenza 50
da basso a medio 80
) L N 80
_ * Formazione di taglienti di riporto ridotti 100
0 005 01 015 02 025 03 035 04
f, (mm/U)
EB (mm)
15
« Geometria con smusso negativo stretto - prima Taglionto princpale. | |21 —
. L 30 I
scelta in condizioni stabili 2 0 S
oA A " 0,08
* Per materiali a resistenza medio-alta = C . 50 |
« Universalmente utilizzabile con I'acciaio 16 ZE
! |
(inossidabile e ghisa) 100 ]
0 005 01 015 02 025 03 035 04
f, (mm/U)
EB (mm)
15
20 I
o . . Tagliente principale 30 I
* Geometria di taglio morbida olel lolo “ .
* Geometria speciale per acciai inossidabili Ké 50 ]
* "Problem solver" nella lavorazione dell'acciaio Zg
100
0 005 01 015 02 025 03 035 04
f, (mm/U)
EB (mm)
15 I
« Ottimo controllo e restringimento dei trucioli vatoterincione | |
) ) e o agliente principale 30 I
« Per la lavorazione di acciaio e acciaio olelolole - 2
inossidabile é 50 ]
* Utilizzabile universalmente - anche per ZE
componenti a parete sottile 100
0 005 01 015 02 025 03 035 04
f, (mm/U)
EB (mm)
* Geometria speciale con stretto 15
formatruciolo 20—
.. . Tagliente principale 30
* Per acciai a basso contenuto di C e leghe m
di Cr-nichel () o) % 50
.. . 6,0
* Buona costrizione del truciolo con & o
acciaio laminato 100 Cr6 100
0 005 01 015 02 025 03 035 04
f, (mm/U)
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Sortenbeschreibung

HC — HARTMETALL BESCHIGHTET

Beschichtungs-

Sorte farbe Eigenschaften Werkstoffgruppe Anwendungsbereich
SCHLEISSFESTIG AHIG
H HHH VERSCHLEISSFESTIGKEIT ZRHIGKEIT PRI
M 5 10 15 20 25 30 35 40 45
AM5040 / * Zahe, universell einsetzbare Sorte
* Niedrige bis mittlere Schnittgeschwindigkeiten oe “
PVD * Bestandig gegen Schneidkantenausbriiche
AP2220 * Hohe VerschleiBfestigkeit und gute Schneidkantenstabilitat
« Mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeiten
[ ) (]
CVD * Gute Schneidkantenstabilitat A “
AP2240 / * Hohe Warmebestandigkeit
* Hohe Zahigkeit @O0 @ “
CcVD 'Y * Hohe Prozesssicherheit durch Schneidkantenstabilitat
AP5020 / * Universell einsetzbare Sorte
* Gutes Zusammenspiel von VerschleiBfestigkeit und Zahigkeit ® O 00 f : “
PVD * Hohe Bestandigkeit gegen Oxidation
AP5030 / « Universell einsetzbare Sorte
* Hohere Zahigkeit ® O o “
PVD * Hauptanwendungsbereich in der Stahlzerspanung
AP7020 , « Sehr gut geeignet fiir Stahle und Titan
« Ebenfalls sehr gut fiir rostfreie Stahle geeignet
® O O O
PVD / « Silicium als Beschichtungsbestandteil garantiert eine sehr hohe “
Thermostabilitat
AP7220 * Neueste PVD-Beschichtungsgeneration ALTIN-basiert
* Universell einsetzbare Sorte im Hochleistungsbereich
® O O O
PVD « Gutes Zusammenspiel von VerschleiBfestigkeit und Zahigkeit ZA ®

AM7040 * Sehr gut geeignet fiir rostfreie Stahle

, * Exzellente Zahigkeit fiir unterbrochene Schnitte
PVD / « Sehr hohe Thermostabilitat o e °© “

HU — HARTMETALL UNBESCHICHTET

Beschichtungs-

Sorte farbe Eigenschaften Werkstoffgruppe Anwendungsbereich
VERSCHLEISSFESTIGKEIT ZRHIGKEIT
M 5 10 15 20 25 30 35 40 45
AK1015 /< * Feinkorn-Hartmetall Substrat
* Gut geeignet fiir NE-Metalle
® ® O
X \ * Gute VerschleiBfestigkeit A .
AN1015 /< * Hochglanzpoliert
* Reduzierte Aufbauschneidenbildung oeo .
X \ * Bearbeitung von Aluminiumlegierungen
AN8020 /< * Polykristalliner Diamant mit Hartmetallunterlage
* Gute VerschleiBfestigkeit und Zahigkeit ® O .
X N * Geringer Schnittdruck durch Schneidenscharfe A N
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Description of grades

HC — CARBIDE COATED

Grade Coating Properties Material group Scope of application
colour
WEAR RESISTANCE TOUGHNESS
M 5 10 15 20 25 30 35 40 45
AM5040 / * Tough, universally applicable grade
* Low to medium cutting speeds oe “
PVD * Resistant to cutting edge chipping
AP2220 * High wear resistance and good cutting edge stability
* Medium to high cutting speeds PY P
CVD * Good cutting edge stability “
AP2240 / * High heat resistance
« High degree of toughness SR A “
ﬂ Y * High process reliability due to cutting edge stability
AP5020 / * Universally applicable grade
* Good interplay between wear resistance and toughness
. . - ® O O O
PVD * High resistance to oxidation
AP5030 / * Universally applicable grade
* Higher toughness ® O o “
PVD * Main area of application in steel machining
AP7020 , « Very well suited for steels
* Also very suitable for stainless steels and titanium
® O O O
PVD / « Very high thermal stability A .
AP7220 * Latest PVD coating generation ALTIN-based
* Universally applicable variety in the high performance range
® O O O
PVD * Good interplay between wear resistance and toughness “

AM7040 * Very well suited for stainless steels and titanium

, * Excellent toughness for interrupted cuts
o e (o]
PVD / * Very high thermal stability “

HU — CARBIDE UNCOATED

Coating

Grade colour Properties Material group Scope of application
WEAR RESISTANCE TOUGHNESS
M 5 10 15 20 25 30 35 40 45
AK1015 /< * Fine grain solid carbide substrate
* Well-suited for non-ferrous metals .
) ® ® O
X \ * Good wear resistance
AN 1015 /< * Highly polished
* Reduced edge build-up oeo ‘
X \ * Machining of aluminium alloys
AN8020 /< * Polycrystalline, carbide reinforced diamond on solid carbide pad
* Good wear resistance and toughness ® O i i .
X \ * Low cutting pressure due to cutting edge sharpness
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Descrizione della varieta

HC - METALLO DUROQ RIVESTITO

Varieta rivfs(;:ﬁ::nto Caratteristiche Gruppo materiale Campo di applicazione
RESISTENZA ALL'USURA TENACITA
M 5 10 15 20 25 30 35 40 45
AM5040 / « Viarieta resistente, utilizzabile universalmente
* Velocita di taglio da basse a medie oe “
PVD * Resistente alla scheggiatura del tagliente
AP2220 « Elevata resistenza all'usura e buona stabilita del tagliente

* \lelocita di taglio da basse a elevate ° °
CVD * Buona stabilita del tagliente

AP2240 / * Elevata resistenza al calore
« Elevata tenacita @O0 @
CcVD 'Y « Elevata affidabilita del processo grazie alla stabilita del tagliente

AP5030 / « Varieta utilizzabile universalmente
* Maggiore resistenza o o
PVD * Principale campo di applicazione nella lavorazione ad asportazione

di truciolo dell'acciaio

PVD

AP7020 * Molto adatto per gli acciai
* Molto adat.tg\anche per gli acciai inossidabili e il titanio. ® O 00
* Termostabilita molto elevata

AP7220 * Rivestimento PVD di ultima generazione a base di ALTIN

« Varieta universalmente applicabile nella gamma di prestazioni ® O 00
PVD elevate

AP5020 / * Varieta utilizzabile universalmente
* Buona interazione tra resistenza all'usura e tenacita ® O 00 f : “
PVD * Elevata resistenza all'ossidazione

* Buona interazione tra resistenza all'usura e tenacita

AM7040 , * Molto adatto per acciai inossidabili e titanio
« Eccellente tenacita per tagli interrotti
o e (o]

PVD / * Termostabilita molto elevata “

HU - METALLO DURO NON RIVESTITO

Colore

rivestimento Caratteristiche Gruppo materiale Campo di applicazione

RESISTENZA ALL'USURA TENACITA
[ X J
M 5 10 15 20 25 30 35 40 45
AK1015 /< * Substrato di carburo a grana fine

* Adatto per metalli non ferrosi e 0O .
X \ » Buona resistenza all'usura

Varieta

AN1015 pe « Lucidato a specchio

. Formazigne ri(_iotta di t_aglient.i Qi riporto oeo
* Lavorazione di leghe di alluminio

X ®

A )Y

AN8020 /< * Diamante policristallino con base in metallo duro

* Buona resistenza all'usura e tenacita
® O
X \ * Bassa pressione di taglio grazie all'affilatura del tagliente A .
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Schneideinsatze

Inserts
Inserti

SAl6

R %
EB * 229297
* L ==

Abbildung ahnlich
T Similar to illustration

Simile all'illustrazione

Gesinterte Ausfiihrung / Sintered Execution / Esecuzione Sinterizzato

Bezeichnung g S
Designation EB H L R X 8 g
Articolo + 0,04 = =
<< <<
SA16-1502N-S1 1,5 5,5 16 0,2 0° *
SA16-2002N-F1 2,0 55 16 0,2 0° * *
SA16-2002N-S1 2,0 5.5 16 0,2 0° * * *
SA16-2002N-T1 2,0 55 16 0,2 0° * * L 4
SA16-3003L/R-M1 3,0 55 16 0,3 6° * *
SA16-3003L/R-S1 3,0 55 16 03 6° *
SA16-3003L/R-T1 3,0 5.5 16 0,3 6° *
SA16-3003N-M1 3,0 55 16 0,3 0° * *
SA16-3003N-S1 3,0 5.5 16 0,3 0° * *
SA16-3003N-T1 3,0 55 16 0,3 0° * *
Remark. When g e o rght hondd nserts e okier moyhe needng radcaton, B o o e o o o o
Nota: Con I‘utilizzo di inserti sinsitri o destri pud essere necessario modificare la lama. M Py Py o @) o
HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Metallo duro rivestito [ [
o o
@) @) O @)
O

@ Hauptanwendung
Main application
Applicazione principale

O Nebenanwendung
Secondary application
Applicazione secondaria
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Schneideinsatze

Inserts
Inserti

SAl6

Geschliffene Ausfithrung / Ground execution | Esecuzione rettificato

Bezeichnung

Designation EB H
Articolo -0,15

SA16-1501R-S1-15 1,5 5,5
SA16-2001L/R-S1-12 2,0 55
SA16-2001L/R-T1-15 2,0 5,5
SA16-3002L/R-S1-12 3,0 55

Hinweis: Bei linken und rechten Stechplatten muss ggf. das Tragerwerkzeug stirnseitig modifiziert werden.
Remark: When using left- or right-handed inserts the holder maybe needing modification.
Nota: Con I‘utilizzo di inserti sinsitri o destri pud essere necessario modificare la lama.

HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Metallo duro rivestito

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm

16
16
16
16

0,1
0,1
0,1
0,2

15°
12°
15°
12°

HC
o
5
=}
n
=
<
*
*
*
*

@ Hauptanwendung
Main application
Applicazione principale

O Nebenanwendung
Secondary application
Applicazione secondaria

ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura

221




Schneideinsatze

Inserts
Inserti

SA17
NEE=

Abbildung dhnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione

229 - 237

>

Gesinterte Ausfiihrung / Sintered Execution / Esecuzione Sinterizzato

Bezeichnung

Designation EB H L R g
Articolo + 0,04 g
<
SA17-3003N-FM 3 7,5 16,75 0,3
SA17-3003N-M1 3 7,5 16,75 0,3
SA17-3003N-T1 S 7,5 16,75 0,3
SA17-4004N-M1 4 7,5 16,75 0,4
SA17-4004N-S1 4 7,5 16,75 0,4 *
Hinweis: Bei linken und rechten Stechplatten muss ggf. das Tragerwerkzeug stirnseitig modifiziert werden.
Remark: When using left- or right-handed inserts the holder maybe needing modification. n [ J L J O
Nota: Con l‘utilizzo di inserti sinsitri o destri pud essere necessario modificare la lama. M 0 PY
Einseitige Schneideinsatze °
Single sided insert
Inserto lato singolo e

HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Metallo duro rivestito

@ Hauptanwendung
Main application
Applicazione principale

O Nebenanwendung
Secondary application
Applicazione secondaria

SA17

Prazisionsgeschliffene Ausfiihrung / Precision ground execution / Esecuzione rettifica di precisione

Bezeichnung

Designation EB H L R bé

Articolo + 0,02

SA17-3002L/R-ALU-15 3 7,5 16,75 0,2 15°
SA17-3003N-ALU 3 7,5 16,75 0,3 0°

Hinweis: Bei linken und rechten Stechplatten muss ggf. das Tragerwerkzeug stirnseitig modifiziert werden.
Remark: When using left- or right-handed inserts the holder maybe needing modification.
Nota: Con I'utilizzo di inserti sinsitri o destri puo essere necessario modificare la lama.

Einseitige Schneideinsatze o)
Single sided insert

Inserto lato singolo [
HU = Hartmetall unbeschichtet / Carbide uncoated / Metallo duro non rivestito O

@ Hauptanwendung
Main application
Applicazione principale

O Nebenanwendung
Secondary application
Applicazione secondaria
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Schneideinsatze

Inserts
Inserti

SA24

L EB REX 229 - 237
F ﬁ% NEE=
)

Abbildung dhnlich
I Similar to illustration
Simile all'illustrazione
T
85

Gesinterte Ausfiihrung / Sintered Execution / Esecuzione Sinterizzato

HC
Bezeichnung g S
Designation EB H L R X 8 g
Articolo + 0,04 = =
< <
SA24-1502N-S1 1,5 5,5 24 0,2 0° * L 2 L 2 *
SA24-1502N-T1 1,5 55 24 0,2 0° L 2
SA24-2002N-F1 2,0 55 24 0,2 0° * *
SA24-2002N-M1 2,0 55 24 0,2 0° * * * *
SA24-2002N-S1 2,0 5,5 24 0,2 0° L 2 * L 2 * * L 2 *
SA24-2002N-T1 2,0 55 24 0,2 0° * * * * * *
SA24-2002N-TU 2,0 5.5 24 0,2 0° *
SA24-2502L/R-S1 2,5 55 24 0,2 6° * *
SA24-2502L/R-T1 2,5 55 24 0,2 6° *
SA24-2502N-T1 2,5 5,5 24 0,2 0°
SA24-2503N-M1 2,5 5,5 24 0,3 0° *
SA24-2503N-S1 2,5 55 24 0,3 0° L 2 * * L 2 L 2 *
SA24-2503N-T1 2,5 55 24 0,3 0° * *
SA24-3003L/R-M1 3,0 5,5 24 0,3 6° * L 2 *
SA24-3003L/R-S1 3,0 5,5 24 0,3 6° L 2
SA24-3003L/R-T1 3,0 55 24 0,3 6° * *
SA24-3003N-M1 3,0 5.5 24 0,3 0° * * * *
SA24-3003N-S1 3,0 55 24 0,3 0° * * L 2 * * * L 2
SA24-3003N-T1 3,0 558 24 0,3 0° * * * * * L 2 *
SA24-4004N-M1 4,0 55 24 0,4 0° * *
SA24-4004N-S1 4,0 5,9 24 0,4 0° *
SA24-4004N-T1 4,0 5,5 24 0,4 0° *
SA24-5005N-M1 5,0 75 24 0,5 0° *
SA24-5005N-S1 5,0 7,5 24 0,5 0° *
SA24-5005N-T1 5,0 7,5 24 0,5 0° *
Remark. When using f. o ght handed inerts e rolder mayte neccing moditcaton, Mo o e e e o o o
Nota: Con l‘utilizzo di inserti sinsitri o destri puo essere necessario modificare la lama. M [ ) [ ) O O O O O
HC = Hartmetall beschichte / Carbide coated / Metallo duro rivestit L °
(@] (@]
O O ] O O
O

@ Hauptanwendung
Main application
Applicazione principale

O Nebenanwendung
Secondary application

Applicazione secondaria
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Schneideinsatze

Inserts
Inserti

SA24

Geschliffene Ausfithrung / Ground execution / Esecuzione rettificato

HC
Bezeichnung g
Designation EB H L R X 8
Articolo -0,15 =
<
SA24-15005L/R-T1-15 1,5 55 24 0,05 15° *
SA24-1500L/R-S1-15 1,5 55 24 0,00 15° *
SA24-1501L/R-S1-15 1,5 55 24 0,10 15° *
SA24-2000R-T1-15 2,0 55 24 0,00 15° *
SA24-2001L/R-S1-12 2,0 55 24 0,10 12° L 2
SA24-2001L/R-S1-15 2,0 55 24 0,10 15° *
SA24-2001L/R-T1-15 2,0 55 24 0,10 15° *
SA24-2002L/R-S1-8 2,0 55 24 0,20 8° *
SA24-3002L/R-S1-12 3,0 5,5 24 0,20 12° *
SA24-3002L-T1-15 3,0 55 24 0,20 15° *
Hinweis: Bei Iinke_n und rech'fen Stechplatten muss ggf. das Trégerwerk;eug sti_rr_15ei_tig modifiziert werden. n o °
Remark: When using left- or right-handed inserts the holder maybe needing modification.
Nota: Con Il‘utilizzo di inserti sinsitri o destri puo essere necessario modificare la lama. M [ ] O
HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Metallo duro rivestito
O
@)

@ Hauptanwendung
Main application
Applicazione principale

O Nebenanwendung
Secondary application
Applicazione secondaria

Prazisionsgeschliffene Ausfiihrung / Precision ground execution / Esecuzione rettifica di precisione

DU HU
Bezeichnung
Designation EB H L R X
Articolo + 0,02
SA24-1502N 1,5 55 24 0,2 0° *
SA24-2001L/R-ALU-15 2,0 55 24 0,1 15° *
SA24-2002N 2,0 5,5 24 0,2 0° *
SA24-2002N-ALU 2,0 55 24 0,2 0°
SA24-2002R-20 2,0 55 24 0,2 20° *
SA24-3002L/R-ALU-15 3,0 5,5 24 0,2 15° *
SA24-3003N-ALU 3,0 55 24 0,3 0° *
Hinweis: Bei linken und rechten Stechplatten muss ggf. das Tragerwerkzeug stirnseitig modifiziert werden. H
Remark: When using left- or right-handed inserts the holder maybe needing modification.
Nota: Con l‘utilizzo di inserti sinsitri o destri puo essere necessario modificare la lama. M
DU = PKD-Hochharte-Schneidstoffe unbeschichtet / PKD super hard cutting materials uncoated / Materiali da taglio extra duri PKD non rivestiti o
HU = Hartmetall unbeschichtet / Carbide uncoated / Metallo duro non rivestito Y )
O @]

@ Hauptanwendung
Main application
Applicazione principale

O Nebenanwendung
Secondary application
Applicazione secondaria
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Schneideinsatze

Inserts
Inserti

SA24E

NEE=

Gesinterte Ausfiihrung / Sintered Execution / Esecuzione Sinterizzato

Bezeichnung

Designation EB H
Articolo + 0,04

SA24E-3003N-S1 3 55

Hinweis: Bei linken und rechten Stechplatten muss ggf. das Tragerwerkzeug stirnseitig modifiziert werden.
Remark: When using left- or right-handed inserts the holder maybe needing modification.

Nota: Con I'utilizzo di inserti sinsitri o destri puo essere necessario modificare la lama.

ideinsé (i Klingen

fiir
Inserts for self-clamping blades
Inserti per lame a fissaggio

HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Metallo duro rivestito

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm

24

229 - 237
8 I
_— Abbildung dhnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione
R X
0,3 0°

® Hauptanwendung
Main application
Applicazione principale

O Nebenanwendung
Secondary application
Applicazione secondaria
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Schneideinsatze

Inserts
Inserti

SA35
R
E X 229 - 237
L EB x
L= =
|
ﬁ ﬁ Abbildung dhnlich
T Similar to illustration
Simile all'illustrazione
|
N

Gesinterte Ausfiihrung / Sintered Execution / Esecuzione Sinterizzato

Bezeichnung
Designation EB H L R X
Articolo + 0,04

AM5040
AM7040

SA35-2002L-M1 2 7,5 35 0,2 6° *
SA35-2002L-S1-12 2 7,5 35 0,2 12° * *
SA35-2002N-FM 2 7,5 35 0,2 = *
SA35-2002N-M1 2 7,5 35 0,2 - *
SA35-2002N-S1 2 7,5 g5 0,2 = * * *
SA35-2002N-T1 2 7,5 35 0,2 - L 2 *
SA35-2002R-M1 2 7,5 85 0,2 6° *
SA35-2002R-S1-12 2 7,5 35 0,2 12° * *
SA35-3002L-S1-12 3 7,5 85 0,2 12° * *
SA35-3002R-S1-12 3 7,5 35 0,2 12° * *
SA35-3003L-M1 3 7,5 85 0,3 = * * *
SA35-3003L-S1 3 7,5 35 0,3 6° *
SA35-3003L-T1 3 7,5 85 0,3 6° * *
SA35-3003N-FM 3 7,5 35 0,3 - *
SA35-3003N-M1 3 7,5 35 0,3 = * * L 2 * * *
SA35-3003N-S1 3 7,5 35 0,3 - * * * * * *
SA35-3003N-T1 3 7,5 35 0,3 = * * * * *
SA35-3003R-M1 3 7,5 35 0,3 6° * * *
SA35-3003R-S1 3 7,5 35 0,3 6° *
SA35-3003R-T1 3 7,5 35 0,3 6° * *
SA35-4004N-M1 4 7,5 35 0,4 = * * L 2
SA35-4004N-S1 4 7,5 35 0,4 - *
SA35-4004N-T1 4 7,5 35 0,4 = *
SA35-5005N-M1 5 7,5 35 0,5 - *
SA35-6006N-M1 6 7,5 35 0,6 = *
HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Metallo duro rivestito n o o ° ° ° ° ° Py
M e [ J @) @) @) @)
([ [
] O
@] @] O O O
O

® Main application
Applicazione principale
Application principale

O Secondary application
Applicazione secondaria
Application secondaire
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Schneideinsatze

Inserts
Inserti

SA35

Geschliffene Ausfithrung / Ground execution | Esecuzione rettificato

HU
Bezeichnung g
Designation EB H L R X 8
Articolo -0,15 =
<
SA35-2001L/R-S1-12 2 7,5 E5 0,1 12° *
SA35-2002L/R-S1-12 2 7,5 35 0,2 12° * *
SA35-3002R-S1-12 S 7,5 85 0,2 12° L 2 *
Hinweis: Bei linken und rechten Stechplatten muss ggf. das Tragerwerkzeug stirnseitig modifiziert werden.
Remark: When using left- or right-handed inserts the holder maybe needing modification. n O [ ]
Nota: Con I'utilizzo di inserti sinsitri o destri puo essere necessario modificare la lama. M ° 0
HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Metallo duro rivestito
O
O

® Hauptanwendung
Main application
Applicazione principale

O Nebenanwendung
Secondary application
Applicazione secondaria

Prazisionsgeschliffene Ausfiihrung / Precision ground execution / Esecuzione rettifica di precisione

DU HU
Bezeichnung
Designation EB H L R X
Articolo + 0,02
SA35-2000L/R-ALU-15 2 7,5 35 0,0 15° L 2
SA35-2001L/R-ALU-15 2 7,5 35 0,1 15° 2
SA35-2002N-ALU 2 7,5 85 0,2 0° L 2
SA35-2002R-20 2 7,5 35 0,2 20° *
SA35-3002L/R-ALU-15 3 7,5 55 0,2 15° *
SA35-3002L/R-ALU-6 3 7,5 35 0,2 6° *
SA35-3003N-ALU 3 7,5 S5 0,3 0° *
SA35-4004N-ALU 4 7,5 35 0,4 0° *
Hinweis: Bei linken und rechten Stechplatten muss ggf. das Tragerwerkzeug stirnseitig modifiziert werden. ﬂ
Remark: When using left- or right-handed inserts the holder maybe needing modification.
Nota: Con I‘utilizzo di inserti sinsitri o destri pud essere necessario modificare la lama. M
DU = PKD-Hochharte-Schneidstoffe unbeschichtet / PKD super hard cutting materials uncoated / Materiali da taglio extra duri PKD non rivestiti o)
HU = Hartmetall unbeschichtet / Carbide uncoated / Metallo duro non rivestito ° °
O O

@ Hauptanwendung
Main application
Applicazione principale

O Nebenanwendung
Secondary application
Applicazione secondaria
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Schneideinsatze

Inserts
Inserti

SA35/SA40
NESE=

230 - 237

L EB Abbildung dhnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione

[OP N
®

Gesinterte Ausfiihrung / Sintered Execution / Esecuzione Sinterizzato

Bezeichnung

Designation EB H L R X

Articolo + 0,06

SA35-8008N-M1 8 8,0 S5 0,8 0°

SA35-8040N-AEC 8 8,0 35 4,0 0°

SA40-10008N-M1 10 8,5 40 0,8 0°

HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Metallo duro rivestito ﬂ °

HU = Hartmetall unbeschichtet / Carbide uncoated / Metallo duro non rivestito M o

[ J

O [ J
O O

@ Hauptanwendung
Main application
Applicazione principale

O Nebenanwendung
Secondary application
Applicazione secondaria
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Ersatzteile und Zubehor

Spare parts and acessories
Ricambi e accessori

Artikel / /tem / Articolo

Schraube / Screw / Vite

DIN912-M4x10-12.9
AS 0084

AS 0022-12

AS 0022

DIN912 M5X16-12.9
DIN912 M6X20-12.9
AS 0045

SAST

AS 0049

AS 0050D

Schliissel / Key / Chiave

KP 1111
KP 3111
T5215-IP
KP 1321
KP 5421
S-KSA
T5115-IP
T15220-IP

Kiihimittelanschluss — gerade /
Coolant supply — straight / Raccordo — dritto

KAOO1
KA0O2
KAOO3

Kiihimittelanschluss — winklig, fest / Coolant
supply — angled and fixed / Raccordo — angolato

KAOO4
KAQO5

Schwenkverschraubung / Swivelling screw-fitting /
Raccordo — orientabile

KA 006
KA 007
KA 008
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230

Empfohlene Schnittwerte

Werkstoff-
gruppe

Unlegierter Stahl

Niedrig legierter Stahl
Hochlegierter Stahl und
hochlegierter Werkzeugstahl

Nichtrostender Stahl

Nichtrostender Stahl

Temperguss

Grauguss

Gusseisen mit Kugelgraphit
GGV (CGI)
Aluminium-Knetlegierung
Aluminium-Gusslegierung

Magnesiumlegierung

Kupfer und Kupferlegierung
(Bronze / Messing)

Nichtmetallische Werkstoffe

Warmfeste Legierungen

Titanlegierung

Wolframlegierungen
Molybdanlegierungen

Gehaérteter Stahl

Gehértetes Gusseisen

Die Tabellenwerte sind Richtwerte.

Gliederung der Werkstoffhauptgruppen und Kennbuchstaben

£<025%
>025..<05%
€>02.. <05%
C>055%

€>055%

Automatenstahl (kurzspanend)
gegliiht

vergiitet

vergiitet

vergiitet

gegliiht

gehértet und angelassen
gehartet und angelassen
ferritisch / martensitisch, gegliiht
martensitisch, vergiitet
austenitisch, abgeschreckt
austenitisch, ausscheidungsgehartet (PH)
austenitisch-ferritisch, Duplex
ferritisch

perlitisch

niedrige Festigkeit

hohe Festigkeit / austenitisch
ferritisch

perlitisch

gegliiht
gegliht
vergiitet
gegliiht
vergiitet
gegliiht

nicht aushartbar

aushartbar, ausgehértet

< 12 % Si, nicht aushartbar

< 12 % i, aushartbar, ausgehértet
> 12 % i, nicht aushartbar

unlegiert, Elektrolytkupfer

Messing, Bronze, Rotguss
Cu-Legierung, kurzspanend

hochfest, Ampco

Thermoplaste (ohne abrasive Fillstoffe)
Duroplaste (ohne abrasive Fillstoffe)
Kunststoff glasfaserverstarkt GFRP
Kunststoff kohlefaserverstarkt CFRP
Kunststoff aramidfaserverstarkt AFRP
Graphit (technisch)

Fe-Basis

Fe-Basis

Ni- oder Co-Basis

Ni- oder Co-Basis

Ni- oder Co-Basis

Reintitan

a- und B-Legierungen, ausgehartet
B-Legierungen

gegliht
ausgehartet
gegliiht
ausgehartet
gegossen

gehértet und angelassen
gehartet und angelassen
gehértet und angelassen
gehartet und angelassen

Es kann notwendig sein, die Werte den jeweiligen Bearbeitungsumstdnden anzupassen.

HC = Hartmetall beschichtet
HU = Hartmetall unbeschichtet

ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura

wl\"\’)—\ND—MNNOJNOJN#WN#COWHMCUP—‘NP—‘D— - -
oo rczonoswo s SN s e =3 Brinell-Harte
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80 Shore
200
280
250
350
320
200
315
410
300
300

50 HRC

55 HRC

60 HRC

55 HRC

Zugfestigkeit
(N/mma2)

o= oy &~
ot =N st
© S0 © oo

1013
45
91
1013
1282
1477
675
1013
1361
675
1114
675
1013
718
675
867
602
825
518
885
675
343
260
314
447
250
343
314
382
1013

675
943
839
177
1076
675
1262
1396
1013
1013

— Zerspanungs-
" gruppe

Schnittgeschwindigkeit V. (m/min)
HC

130- 155 - 180
110-145-180  110-145-180 80-115-
70-110-150 70-120-170  60-100-
110-145-180  110-145-180 = 80-115-
70-110-150 70-120-170  60-100-
110-145-180 110-145-180 = 80-115-
120-150- 180 120-150-180 80-125-

130-155 - 180

110-130-150 ' 110- 145- 180
110-130-150 110-145- 180
70-100-130  70-110-150 = 60-90-
90-115-140  90-130-170  80-110-
70-100-130 ' 70-115-160 = 50-85-
70-100-130  70-115-160
110-155-200 120-150-180 = 60-115-
60-95-130  60-80-100 50-75-

- 100-110-120  60-90-
60-75-90  50-70-
40-60-80  50-70-
100 - 150 - 200 -
80-115-150
100 - 150 - 200
90 - 135 - 180
100-130- 160
70-105 - 140
100-150 - 200

90-135-180

100-130- 160
110-145- 180
100-130- 160
120-170- 220
90-135- 180

100 - 200 -
100-300 -
100 - 200 -

80-130-
80-130-
60-105-
60-105-
60-105-

20-35-
20-30-
15-20-
10-15-
10-15-
50-85-
30-40-
23=h)=

100 - 300 -
100-200 -
100 - 300 -
100-200 -
100-150 -

120-150 - 180

150
140
150
140
150
170

-130
-130

120
140
120

-120

170
100
120
90
90

500
300
500
300
200

300
500
300

180
180
150
150
150

50
40
25
2
2
120
50
45



120-150 - 180
80-115-150
60-100 - 140
80-115-150
60-100- 140
80-115-150
80-125-170
60-95-130
60-95-130
60 - 90 - 120
80- 110 - 140
50-85-120
50-85-120
60-115-170
90-75-100
60- 90 - 120
90-70-90
45-65-85

20-35-50
20-30-40
15-20-25
10-15-20
10-15-20
50-85-120
30-40-50
25-35-45

120-150

80-115-

-180

150

60 -100 - 140

80-115-

150

60-100-140

80-115-

150

80-125-170

60-95-
60-95-
60-90-

130
130
120

80-110- 140

50-85-

BOREOE

120
120

60-115-170

90-75-
60-90-

100
120

90-70-90
50-70-90

100-300
100 - 200
100 - 300
100 - 200
100 - 150

100 - 200
100- 300
100 - 200

80-130-
80-130-
60- 105 -
60-105-
60- 105 -

20-35-
20-30-
15-20-
10-15-
10-15-
50-85-
-50
-45

30-40
25-35

-500
-300
-500
-300
-200

-300
-500
-300

180
180
150
150
150

120

120-150-

80-115-

60-100-

80-115-

60-100-

80-115-

80-125-

180
150
140
150
140
150
170

60-95-130
60-95- 130
60-90 - 120

80-110-

140

50-85-120
50-85-120

60-115-

170

950-75-100
60-90 - 120

90-70-
50-70-

100 - 300 -
100-200 -
100 - 300 -
100-200 -
100-150 -

100 - 200 -
100-300 -
-300

100 - 200

80-130-
80-130-
60-105-
60-105-
60-105-

20-35-
20-30-
15-20-
10-15-
10-15-

50-85-

30-40-
25-35-

90
90

500
300
500
300
200

300
500

180
180
150
150
150

50
45

80-120-160
60-95-130
60-95- 130
60-90 - 120
80-110- 140
50-85-120
50-85-120
60 - 110 - 160
90-75-100
60-90 - 120
50-70-90
40-60-80

7040

AM

120 - 150 - 180
80-115-150
60- 100 - 140
80-115-150
60- 100 - 140
80-115-150
80-120-160
60-95-130
60-95-130
60-90-120
80-110- 140
50-85-120
50-85-120
60 - 110 - 160
90-75-100
60-90- 120
90-70-90
40-60-80

100-150 -
80-120 -
120- 140 -
100 - 120 -
90-120-
100 - 140 -
100-150 -
100 - 450 -
80-440 -
80-290-

130- 215 -
200- 350 -
130- 215 -

100- 300 -
100-300 -
80-115-
80-115-
80-115-

80-105-
40-55-
35-50-

200
160
160
140
150
180
200
800
800
500

300
500
300

500
500
150
150
150

130
70
65

140 -
120 -
120 -
100 -
130-

140 -
300-
200-
100 -
100 -
100 -

150

200-
150 -

170-
140 -
140 -
125 -
150 -
-110-
170 - -
-500 2000 - 2250 - 2500

400

250 -
300-
200-
-200 800 - 1150 - 1500

150

-215-
350 -
205 -

-130-
-180
- 150
-150
- 150

200
160
160
150
170
130
200

300 2000 - 2250 - 2500
500 1500 - 2000 - 2500
300 1500 - 2000 - 2500

300
500
300

180

25-35-45
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Recommended cutting data

Material group

Structure of the material groups and identification letters

Unalloyed steel

Low alloyed steel
High alloyed steel and
high alloyed tool steel

Stainless steel

Stainless steel

Malleable cast iron

Cast iron

Cast iron with nodular graphite
GGV (CGI)

Aluminium alloys long chipping
Casted aluminium alloys

Magnesium alloys

Copper and copper alloys
(Brass / Bronze)

Non-ferrous materials

High temperature
resistant alloys

Titanium alloys

Wolfram alloys
Molybdan alloys

Hardened steel

Hardened cast iron

£<025%
>025..<05%
€>02.. <05%
C>055%

€>055%

Machinig steel (short-clipping)
annealed

hardened and tempered
hardened and tempered
hardened and tempered
annealed

hardened

hardened

ferretic / martensitic, annealed
martensitic, hardened and tempered
austenitic, chilled

austenitic, precipitation-hardened (PH)
austenitic-ferritic, Duplex
ferritic

pearlitic

low tensile strength

high tensile strength / austenitic
ferritic

pearlitic

not heat treatable

heat treatable, heat treated

< 12 % Si, not heat treatable

< 12 % Si, heat treatable, heat treated

Unalloyed, elektrolyte copper
Brass, Bronze
Cu-alloys, short-chipping

Lead alloys (without abrasive filling material)
Duroplastic (without abrasive filling material)
Plastic glas fibre reinforced GFRP

Plastic carbon fibre reinforced CFRP

Plastic aramid fibre reinforced AFRP
Graphite (tech.)

Fe-based

Fe-based

Ni- or Co-alloyed

Ni- or Co-alloyed

Ni- or Co-alloyed

Pure titan

a- and p-alloys, heat treated

B-alloys

hardened
hardened
hardened
hardened

The recommended cutting data are only approximate values.
It may be necessary to adjust them to each individual machining application.

HC = Carbide coated
HU = Carbide uncoated
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annealed
annealed
hardened and tempered
annealed
hardened and tempered
annealed

annealed
heat treated
annealed
heat treated
casting

Brinell hardness HB

125
190
210
190
300
220
175
300
380
430
200
300
400
200
330
200
300
230
200
260
180
245
155
265
200
30
100
75
90
130
10
100
90
110
300

80 Shore
200
280
250
350
320
200
315
410
300
300

50 HRC

55 HRC

60 HRC

55 HRC

ensile strength Rm

343

1013

675
943
839
177
1076
675
1262
1396
1013
1013

Chipping group

Cutting speed V. (m/min)

130- 155 - 180
110-145- 180
70-110-150
110- 145 - 180
70-110-150
110- 145 - 130
120-150- 180
110-130- 150
110-130 - 150
70-100 - 130
90-115- 140
70-100- 130
70-100- 130
110-155- 200
60-95-130

90-135-180

100-130- 160
110-145- 180
100-130- 160
120-170- 220
90-135- 180

HC

130-155 - 180
110-145- 180
70-120-170
110-145- 130
70-120-170
110-145- 130
120- 150 - 180
110-145- 130
110 - 145- 180
70-110-150
90-130- 170
70-115- 160
70-115-160
120- 150 - 180
60- 80 - 100
100-110- 120
60-75-90
40-60- 80
100 - 150 - 200
80-115-150
100 - 150 - 200
90 - 135 - 180
100-130- 160
70-105 - 140
100-150 - 200

120-150 - 180

100

100-
100 -
100-

100

100 -
100-
100 -

-115-
-100-
-115-

-300-
200-
300-
200-
-200

-150

-130-
-130-
-105-
-105-
-105-

20-35-
20-30-
15-20-
10-15-
10-15-

50

-85-

200-
300-
200-

150
140
150

- 140
- 150
-170
-130
-130
-120
- 140
-120
-120
-170
-100
-120
-90

-70-90

500
300
500
300

300
500
300

180
180
150
150
150

30-40-50
25-35-45



120-150 - 180
80-115-150
60-100 - 140
80-115-150
60-100- 140
80-115-150
80-125-170
60-95-130
60-95-130
60 - 90 - 120
80- 110 - 140
50-85-120
50-85-120
60-115-170
90-75-100
60- 90 - 120
90-70-90
45-65-85

20-35-50
20-30-40
15-20-25
10-15-20
10-15-20
50-85-120
30-40-50
25-35-45

120-150

80-115-

-180

150

60 -100 - 140

80-115-

150

60-100-140

80-115-

150

80-125-170

60-95-
60-95-
60-90-

130
130
120

80-110- 140

50-85-

BOREOE

120
120

60-115-170

90-75-
60-90-

100
120

90-70-90
50-70-90

100-300
100 - 200
100 - 300
100 - 200
100 - 150

100 - 200
100- 300
100 - 200

80-130-
80-130-
60- 105 -
60-105-
60- 105 -

20-35-
20-30-
15-20-
10-15-
10-15-
50-85-
-50
-45

30-40
25-35

-500
-300
-500
-300
-200

-300
-500
-300

180
180
150
150
150

120

120-150-

80-115-

60-100-

80-115-

60-100-

80-115-

80-125-

180
150
140
150
140
150
170

60-95-130
60-95- 130
60-90 - 120

80-110-

140

50-85-120
50-85-120

60-115-

170

950-75-100
60-90 - 120

90-70-
50-70-

100 - 300 -
100-200 -
100 - 300 -
100-200 -
100-150 -

100 - 200 -
100-300 -
-300

100 - 200

80-130-
80-130-
60-105-
60-105-
60-105-

20-35-
20-30-
15-20-
10-15-
10-15-

50-85-

30-40-
25-35-

90
90

500
300
500
300
200

300
500

180
180
150
150
150

50
45

80-120-160
60-95-130
60-95- 130
60-90 - 120
80-110- 140
50-85-120
50-85-120
60 - 110 - 160
90-75-100
60-90 - 120
50-70-90
40-60-80

7040

AM

120 - 150 - 180
80-115-150
60- 100 - 140
80-115-150
60- 100 - 140
80-115-150
80-120-160
60-95-130
60-95-130
60-90-120
80-110- 140
50-85-120
50-85-120
60 - 110 - 160
90-75-100
60-90- 120
90-70-90
40-60-80

100-150 -
80-120 -
120- 140 -
100 - 120 -
90-120-
100 - 140 -
100-150 -
100 - 450 -
80-440 -
80-290-

130- 215 -
200- 350 -
130- 215 -

100- 300 -
100-300 -
80-115-
80-115-
80-115-

80-105-
40-55-
35-50-

200
160
160
140
150
180
200
800
800
500

300
500
300

500
500
150
150
150

130
70
65

140 -
120 -
120 -
100 -
130-

140 -
300-
200-
100 -
100 -
100 -

150

200-
150 -

170-
140 -
140 -
125 -
150 -
-110-
170 - -
-500 2000 - 2250 - 2500

400

250 -
300-
200-
-200 800 - 1150 - 1500

150

-215-
350 -
205 -

-130-
-180
- 150
-150
- 150

200
160
160
150
170
130
200

300 2000 - 2250 - 2500
500 1500 - 2000 - 2500
300 1500 - 2000 - 2500

300
500
300

180

25-35-45
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Parametri di taglio suggeriti

Gruppo
materiale

Acciai non legato

Acciai debolmente legati

Acciai fortemente legati
e acciai da utensili

Acciai inossidabili

Acciai inossidabili

Ghisa temprata

Ghisa grigia

Ghisa sferoidale

GGV (CGI)

Leghe di Alluminio stampato
Leghe di Alluminio da fusione
Leghe di magnesio

Rame e Leghe di Rame
(Bronzo / Ottone)

Materiali non metallici

Leghe resistenti al calore

Leghe di Titanio

Leghe di tungsteno
Leghe di molibdeno

Acciaio Temprato

Ghisa Temprata

| dati indicati in tabella sono valori approssimati.

Struttura dei gruppi di materiali e lettere di riferimento

0<025% ricotto
0>025.. <05 % ricotto
>025.. <05 % bonificato
C>055% ricotto
C>055% bonificato
Acciaio (truciolo corto) ricotto
ricotto

bonificato

bonificato

bonificato

ricotto

temprato e rinvenuto

temprato e rinvenuto

ferritico / martensitico, ricotto
martensitico, bonificato
austenitico, trattato o temoerato
austenitico, indurimento per precipitazione (PH)
austenitico-ferritico, Duplex
ferritico

perlitica

bassa resistenza

alta resistenza / austenitico
ferritico

perlitica

non invecchiato

rinvenuto, invecchiato

<12 % Si, non invecchiato

< 12 % Si, rinvenuto, invecchiato

Non legati, Rame Elettrolitico
Ottone, Bronzo
Leghe Cu, truciolo corto

Leghe al piombo (senza materiale di riempimento abrasivo)
Duroplastico (senza materiale di riempimento abrasivo)
Plastica rinforzata in fibra di vetro GFRP

Plastica rinforzata in fibra di carbonio CFRP

Plastica rinforzata in fibra aramidica AFRP

Grafite (tecnico)

Base-Fe ricotto
Base-fe invecchiato
Base Ni o Co ricotto
Base Nio Co invecchiato
Base Ni o Co da fusione
Titanio puro

Leghe a e B, invecchiato

Leghe B

temprato e rinvenuto
temprato e rinvenuto
temprato e rinvenuto
temprato e rinvenuto

Puo essere necessario adattarli alle singole applicazioni di lavorazione.

HC = Metallo duro rivestito
HU = Metallo duro non rivestito
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80 Shore
200
280
250
350
320
200
315
410
300
300

50 HRC

55 HRC

60 HRC

55 HRC

Resistenza Rm
(N/mm?2)

o= oy &~
ot =N st
© S0 © oo

1013
45
91
1013
1282
1477
675
1013
1361
675
1114
675
1013
718
675
867
602
825
518
885
675
343
260
314
447
250
343
314
382
1013

675
943
839
177
1076
675
1262
1396
1013
1013

Gruppo di lavoro

Velocita di taglio V. (m/min)

130- 155 - 180
110-145- 180
70-110-150
110- 145 - 180
70-110-150
110- 145 - 130
120-150- 180
110-130- 150
110-130 - 150
70-100 - 130
90-115- 140
70-100- 130
70-100- 130
110-155- 200
60-95-130

90-135-180

100-130- 160
110-145- 180
100-130- 160
120-170- 220
90-135- 180

HC

130-155 - 180
110-145- 180
70-120-170
110-145- 130
70-120-170
110-145- 130
120- 150 - 180
110-145- 130
110 - 145- 180
70-110-150
90-130- 170
70-115- 160
70-115-160
120- 150 - 180
60- 80 - 100
100-110- 120
60-75-90
40-60- 80
100 - 150 - 200
80-115-150
100 - 150 - 200
90 - 135 - 180
100-130- 160
70-105 - 140
100-150 - 200

120-150 - 180

100

100-
100 -
100-
100 -

100 -
100-
100 -

20-35-
20-30-

-115-
-100-
-115-

-300-
200-
300-
200-
150 -

-130-
-130-
-105-
-105-

-105-

15-20-
10-15-
10-15-
50-85-
30-40-50
25-35-45

200-
300-
200-

150
140
150

- 140
- 150
-170
-130
-130
-120
- 140
-120
-120
-170
-100
-120
-90
-70-90

500
300
500
300
200

300
500
300

180
180
150
150
150



120-150 - 180
80-115-150
60-100 - 140
80-115-150
60-100- 140
80-115-150
80-125-170
60-95-130
60-95-130
60 - 90 - 120
80- 110 - 140
50-85-120
50-85-120
60-115-170
90-75-100
60- 90 - 120
90-70-90
45-65-85

20-35-50
20-30-40
15-20-25
10-15-20
10-15-20
50-85-120
30-40-50
25-35-45

120-150

80-115-

-180

150

60 -100 - 140

80-115-

150

60-100-140

80-115-

150

80-125-170

60-95-
60-95-
60-90-

130
130
120

80-110- 140

50-85-

BOREOE

120
120

60-115-170

90-75-
60-90-

100
120

90-70-90
50-70-90

100-300
100 - 200
100 - 300
100 - 200
100 - 150

100 - 200
100- 300
100 - 200

80-130-
80-130-
60- 105 -
60-105-
60- 105 -

20-35-
20-30-
15-20-
10-15-
10-15-
50-85-
-50
-45

30-40
25-35

-500
-300
-500
-300
-200

-300
-500
-300

180
180
150
150
150

120

120-150-

80-115-

60-100-

80-115-

60-100-

80-115-

80-125-

180
150
140
150
140
150
170

60-95-130
60-95- 130
60-90 - 120

80-110-

140

50-85-120
50-85-120

60-115-

170

950-75-100
60-90 - 120

90-70-
50-70-

100 - 300 -
100-200 -
100 - 300 -
100-200 -
100-150 -

100 - 200 -
100-300 -
-300

100 - 200

80-130-
80-130-
60-105-
60-105-
60-105-

20-35-
20-30-
15-20-
10-15-
10-15-

50-85-

30-40-
25-35-

90
90

500
300
500
300
200

300
500

180
180
150
150
150

50
45

80-120-160
60-95-130
60-95- 130
60-90 - 120
80-110- 140
50-85-120
50-85-120
60 - 110 - 160
90-75-100
60-90 - 120
50-70-90
40-60-80

7040

AM

120 - 150 - 180
80-115-150
60- 100 - 140
80-115-150
60- 100 - 140
80-115-150
80-120-160
60-95-130
60-95-130
60-90-120
80-110- 140
50-85-120
50-85-120
60 - 110 - 160
90-75-100
60-90- 120
90-70-90
40-60-80

100-150 -
80-120 -
120- 140 -
100 - 120 -
90-120-
100 - 140 -
100-150 -
100 - 450 -
80-440 -
80-290-

130- 215 -
200- 350 -
130- 215 -

100- 300 -
100-300 -
80-115-
80-115-
80-115-

80-105-
40-55-
35-50-

200
160
160
140
150
180
200
800
800
500

300
500
300

500
500
150
150
150

130
70
65

140 -
120 -
120 -
100 -
130-

140 -
300-
200-
100 -
100 -
100 -

150

200-
150 -

170-
140 -
140 -
125 -
150 -
-110-
170 - -
-500 2000 - 2250 - 2500

400

250 -
300-
200-
-200 800 - 1150 - 1500

150

-215-
350 -
205 -

-130-
-180
- 150
-150
- 150

200
160
160
150
170
130
200

300 2000 - 2250 - 2500
500 1500 - 2000 - 2500
300 1500 - 2000 - 2500

300
500
300

180

25-35-45
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Anwendungshinweise

Application reference
Suggerimenti tecnici

Einsatzempfehlung / Application recommendations / Consigli di utilizzo

Geometrie Stechbreite EB (mm) Vorschub f, (mm/U)
Geometry Groove width EB (mm) Feed rate f, (mmjrev)
Geometria Larghezza taglio EB (mm) Avanzamento f, (mm/U)

-T1/-S1
-F1
-T1/-S1
-FM
-M1
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Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm



Anwendungshinweise

Application reference
Suggerimenti tecnici

Montagehinweis KSA...-N / KSA mounting instructions ...-N /

Schema di montaggio KSA ...-N

Die Klemmung ist so konzipiert, dass der Montageschliissel entsprechend

der Zugangigkeit von beiden Seiten in die Klinge gesteckt werden kann.

The clamping is designed so that the mounting wrench can be pushed
into the blade from both sides depending on accessibility.

Il bloccaggio prevede che la chiave si possa utilizzare da entrambe i
lati in base alla accessibilita.

Montageschliissel in die 2 Ausnehmungen stecken.
(von beiden Seiten méglich)

Place the mounting wrench in the 2 recesses.
(possible from both sides)

Inserire la chiave di apertura nei due fori.
(possibile da entrambi i lati)

Durch Bewegung des Montageschliissels in Pfeilrichtung
wird der Plattensitz ge6ffnet.

The insert seat is opened by moving the mounting wrench
in the direction of the arrow.

La sede inserto viene aperta ruotando la chiave nella direzione
della freccia.

Schneideinsatz einlegen und durch Andriicken
gegen den Anschlag positionieren.

Engage the cutting insert and position against
the stop by pressing in.

Inserire I'inserto da taglio fino al fermo.

Montageschliissel nach vorne bewegen. Plattensitz schlieBt
sich wieder und der Schneideinsatz wird gespannt.

Move the mounting wrench forwards. The plate seat closes
again and the cutting insert is tightened.

Ruotare in senso opposto la chiave. La sede si chiude e
I'inserto viene bloccato.
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ARNO

WERKZEUGE

Weitere Informationen finden Sie unter:

For more information see:
Per maggiori informazioni visita il sito: www.arno.de




SE-Stechsystem

Ein- und Abstechsystem

* Systemvorstellung

* Monoblockhalter
— Werkzeugauswahl
- Bezeichnungssystem
— Monoblockhalter
— Module
Schneideinsatze
— Geometriebeschreibung
- Sortenbeschreibung
- Schneideinsatze
Ersatzteile und Zubehér
Schnittwerte
Anwendungshinweise

SE-Grooving system

Grooving and parting system

* Introduction

* Monoblock holders
— Tool shank options
— Designation system
— Monoblock holders
— Modules
Inserts
— Geometry description
— Grade description
— Inserts
Spare parts and accessories
Cutting data
Application reference

SE-Sistema di troncatura

Sistema di troncatura e scanalatura

Caratteristiche del sistema
Utensili monoblocco

— Tipologie di corpo utensile
— Sistema di identificazione
— Utensili monoblocco

— Moduli

Inserti

— Descrizione della Geometria
— Descrizione della Qualita
— Inserti

Ricambi e accessori
Parametri di taglio
Suggerimenti tecnici

SE

240 - 245
246 - 269
246
247
248 - 269
270
272 - 279
272 - 274
275 - 277
278 - 279
280
280 - 287
288 - 290




Systemvorstellung

Introduction
Caratteristiche del sistema

Monoblockhalter SE zum Einstechen, Abstechen
und Kopierdrehen

Monoblockholder ,SE* for grooving, parting and copy turning
Steli monoblocco ,SE" per scanalatura, troncatura e copiatura

Monoblockhalter ™,
12 x 12 bis 25 X 25 mm

Monoblockholder
12 x 12 to 25 X 25 mm

Utensili monoblocco da
12x12a25 x 25 mm

Einstechen Abstechen Kopierdrehen
Grooving Parting Copy turning
Scanalatura Troncatura Copiatura
| . . I | 1 o
[ N \:::: L
A - A N,,,. Anmilss el
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Systemvorstellung

Monoblockhalter ,,SE* fiir zweischneidige
Wendeschneidplatten in der GroBe SE24
mit den Stechbreiten 2 bis 6 mm.

* Schneideinsatze mit EB = 2 bis 6 mm in

sechs Geometrien und sechs Sorten erhaltlich.

* Grundhalter 12 x 12 bis 25 x 25 mm

¢ Zum Einstechen, Abstechen und
Kopierdrehen

 Mit und ohne ACS1-Innenkiihlung (Kiihlung
direkt in der Schnittzone) erhaltlich.

¢ In Einstechtiefen ET = 12 mm und
ET = 21 mm

Introduction

Monoblockholder “SE” for double sided
inserts size SE24 with groove width from
2-6mm

* Inserts with groove width from 2 to 6mm with
six geometries and six available grades
» Shank sizes from 12 x 12 to 25 x 25 mm

* For grooving, part-off and copy turning
(-M2 geometry)

* Available with or without ACS1 through tool
coolant (coolant straight to the cutting edge)

* Available in both 12mm and 21 mm groove
depths

Descrizione

Steli monoblocco “SE” per inserti bitaglienti
dimensione SE24

in larghezze da 2 a 6 mm

* Inserti con larghezze da 2 a 6mm con
6 geometrie e 6 qualita di metallo duro

e Stelida 12 x 12 fino a 25 x 25 mm
¢ Per scanalatura, troncatura e scanalatura di
copiatura (Geometria -M2)

* Disponibile con ACS1 ed senza refrigerazione
interna (ACS primette il refrigerante diretta-
mente al punto di taglio)

* Disponibile per le profondita di gola 12 mm
e 21 mm

ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura

Fakten

* Monoblockausfithrung
— Anwendungssicher, einfaches Handling —
nur ein Ersatzteil

Aktive Wendeschneidplattenklemmung mit

Fixanschlag

- Genaue Schneidenpositionierung im
Doppelprisma — kein Herausziehen der
Wendeschneidplatte moglich

Zweischneidige Wendeschneidplatten
- Hohe Wirtschaftlichkeit

Direkt gepresste Wendeschneidplatte mit

speziellen Geometrien

- Kostengiinstige und optimale Lésung fiir
sichere Stechprozesse

Gesinterte Ausfiihrung

— Die Geometrie M2 ist dabei speziell zum
Einstechen-, Langs und Kopierdrehen von
Stahl und rostfreien Werkstoffen konzi-
piert, die Geometrie T1 ist fiir die Bearbei-
tung von Stahl, rostfreiem Stahl und
Gusswerkstoffen geeignet

Features

¢ Monoblock design
— Reliable and user friendly — only one
spare part

Active insert clamping with fixed stop
— Accurate insert positioning. Pulling out
the insert is not possible

Double edged inserts
— High productivity

Directly pressed inserts with dedicated

geometries

— Cost efficient and optimum solution for
reliable groove production

* Ground version
First choice for grooving and turning

* Main application for steel and stainless steel

Strong cutting edge for maximum feed rates
and cutting depths

Caratteristiche

* Monoblocco
— Sicuro e di semplice utilizzo — senza
ricambi

Bloccaggio assiale con fermo
— Posizionamento preciso e sicuro dell” inserto
impossibile lo spostamento in sede

Bi-tagliente
— Economico

Inserti con geometrie specifiche
— Forme specifiche per materiali e per una
lavorazione affidabile

* Versione sinterizzato
— Prima scelta per la scanalatura e tornitura
longitudinale Principale applicazione su
acciaio e acciai inossidabili Geometria
robusta per massima velocita di avanza-
mento e profondita di taglio
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Systemvorstellung

Introduction
Caratteristiche del sistema

ARNO-ACS cooling system®

Patentierte Kiuihlung durch Unterspulung

Coolant under the swarf

Refrigerante sotto il truciolo

ACS1

Kiihlmittel
Coolant
Refrigerante

Kiihimittel
Coolant
Refrigerante

'--y’l‘ Sia==
g =
A 3\+% ==
—-QF s |
Kiihimittel
Coolant
Refrigerante
H \ T:_=

Neue Technologie fiir Stechmodule, Klingen
und Monoblockhalter. Spezielles Kiihlungssys-
tem sichert die Unterspiilung des Spanes und
verbessert Standzeiten deutlich.

Bisher gibt es am Markt externe sowie interne
Kiihlungsvarianten, die jedoch oft einen erheb-
lichen Streuungsverlust bis zur Schneidkante
aufweisen. Besonders bei tieferen Ein- und
Abstichen reduziert sich dadurch der Kiih-
lungseffekt enorm und der Abtransport der
Spane wird erschwert.

ARNO®-Werkzeuge hat diese Probleme er-
kannt und mittels neu entwickelter Technik,
dem ARNO-ACS cooling system® (ACS), erfolg-
reich beseitigt. Dieses innovative System er-
moglicht die optimale Kiihlung der Stechplatte
wahrend der Bearbeitung. Es stehen zwei
Kiihlvarianten zur Verfiigung: ACS1 mit einem
Kiihimittelkanal sowie ACS2 mit zwei Kiihimit-
telkandlen.

New technology for modules, blades and
monoblock holders. The special coolant system
ensures the flow is directed under the swarf
and thereby improves tool life considerably.

The market place has already seen many
coolant variations which often loses much

of efficiency due to poor accuracy from the
spray jet to the cutting edge and especially

in applications with a deeper groove depth the
desired coolant effect and swarf evacuation
suffers from only little or no improvement.

ARNO®-Werkzeuge has realised this problem
area and by developing the ARNO®-Cool-
ing-System (ACS) solved the problem. This
innovative design ensures optimum coolant to
the cutting edge during machining. It comes
in two variations: ACS1, with one coolant hole
and ACS2 with two coolant holes.
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Nuova tecnologia per moduli, lame e steli
integrali. Lo speciale passaggio del refrigerante
assicura di raggiungere il punto piu vicino possi-
bile alla zona di taglio riducendo le temperature
e incrementando la vita inserto considerevol-
mente.

Il mercato offre oggi innumerevoli sistemi di
adduzione che pero perdono la loro efficienza
con la distanza dal punto di taglio o per la bassa
precisione del getto. Nei casi di gole molto pro-
fonde questo ha un significato importantissimo
anche per una migliore evacuazione truciolo.

ARNO®-Werkzeuge ha identificato queste pro-
blematiche e su queste focalizzato la ricerca e
sviluppo che con il nuovo sistema di refrigera-
zione ARNO® ACS ha eliminato con successo.
Questo sistema innovativo consente un raffred-
damento ottimale del tagliente, degli utensili e
del materiale durante la lavorazione. Due sono
le opzioni di raffreddamento disponibili: ACS1
con un solo canale di refrigerazione e ACS2 con
due canali di refrigerazione.



Werkstiick

Component Span
Ve Pezzo Chip
Truciolo /

®
3

Wendeschneidplatte//nsert/Insert

Werkzeug/ Tool/ Utensilo

»Externe Kiihlung" iiber Diise/External coolant from coolant jet/Refrigerazione “estesa” dei sistemi tradizionali (su truciolo)
wInterne Kiihlung* Giber Halter oder Spannpratze/Through tool coolant/Rerfigerazione direzionata tramite adduzioni interne classiche (su truciolo)

e Neue ,,ACS-Kiihlung* direkt durch den Plattensitz//New ACS-coolant through the insert seat/Nuovo ACS ARNO-Cooling-System direttamente sul filo tagliente
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Systemvorstellung

Introduction
Caratteristiche del sistema

ARNO-ACS cooling system®

Gegen zu hohe Temperaturen an der Schneide

Solving the problem of high temperatures at the cutting edge

Risolve problemi legati allo sviluppo di elevate temperature

sul tagliente

Ohne ACS - externe Kiihlung

Without ACS — external coolant
Senza ACS — refrigerazione esterna

Mit dem ARNO-ACS cooling system® des

SE- (Einstechen, Abstechen und Kopierdrehen)
Programmes haben Sie ein Werkzeugsystem an
der Hand, das gegeniiber den Wettbewerbern
herausragende Leistungen bietet. Als einziger
Anbieter auf dem Zerspanungsmarkt, bekom-
men Sie bei ARNO® ein System, das den Kiihl-
mittelstrahl direkt durch den Plattensitz leitet
und so ohne Hindernisse direkt in die Schnitt-
zone gelangt.

Vorteile:

* Hochste V. und Vorschiibe méglich

* Reduzierung der Aufbauschneidenbildung,
Verringerung der Kammrissbildung
durch die Vermeidung von Thermoschocks

 Kontrollierter Spanbruch

* Beste Oberflaichenqualitat

» Hervorragende Parallelitat

* Alle Halter sind mit ihrer vernickelten Ober-
flaiche bestens vor Korrosion geschiitzt

* Kein Aus-bzw. Einrichten der Kiihimittel-
diisen notwendig — Reduzierung der Riistzeit

WERKSTUCK
COMPONENT
PEZZ0 SPAN
CHIP
TRUCIOLO

Die zweiseitigen Schneidplatten sind fiir Werk-
zeuge mit ACS Innenkiihlung in den Stechbrei-
ten von 2 bis 6 mm und fiir Stechtiefen 12 und
21 mm erhéltlich. Sieben Hartmetall-Sorten
und sechs Spanleitstufen (teilweise bis 15°
Schrage geschliffen) bieten Ihnen eine um-
fangreiche Auswahl fiir nahezu alle gangigen
Werkstoffe.

Mit den passenden Abstechhaltern und Direkt-
aufnahmen steht lhnen ein durchgangig abge-
stimmtes Konzept von der Maschinenschnitt-
stelle bis in die Schnittzone zur Verfiigung.
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WERKZEUG
TOOL
UTENSILE

With the ARNO-ACS cooling system® on the
SE- (groove and groove turning) system we
have a highly competitive solution against any
competitor system. Unique to our ACS system,
we offer through tool coolant directly and totally
unhindered to the cutting edge.

Advantages:

* Maximum speed and feed possible

* Reduction of build up edge and thermal
cracking by avoiding thermal shocks

* Well controlled chip breaking

» Superb surface finish

* Excellent flatness

 All holders are nickel plated and therefore
protected against corrosion

* Reduced set-up time as there is no
requirement for adjusting coolant jet



Mit ACS - Kiihlung durch Unterspiilung
With ACS — coolant under the swarf
Con ACS - refrigerante sotto il truciolo

The ACS cooling system is available for double
sided inserts from groove width 2 to 6mm

and groove depth to 12 and 21mm. By offering
6 carbide grades and 5 chip breakers (including
inserts ground with a 15° angle) we offer a
solution for nearly all materials.

With the correct tool and flange mounted holder
you will get the maximum performance out of
your machines capability.

WERKSTUCK

COMPONENT

PEZZ0 SPAN

CHIP

TRUCIOLO
WERKZEUG
TOOL
UTENSILE

Il Sistema ARNO-ACS Cooling System® applicato
sulla linea prodotti SE (scanalatura e scanalatura
di copiatura ) garantisce soluzioni di utensili dalle
massime prestazioni rispetto alla concorrenza.
Una soluzione tecnica unica del suo genere che
raggiunge con la massima precisione il tagliente
senza ostacoli, garantendo la massima efficacia
di raffreddamento nella zona di taglio.

Vantaggi:

* Massimi avanzamenti e velocita di taglio

* Riduzione della formazione del tagliente di
riporto

* Riduzione dell shock termico

* Migliorato controllo truciolo

» Migliorata formazione e rottura del truciolo

 Ottima finitura superficiale

* Eccellente planarita delle superfici

 Utensili nickelati resistenti alla corrosione

* Ridotti tempi di setup non avendo ugelli
direzionabili

Il sistema ARNO-ACS Cooling System e dis-
ponibile con inserto bi-tagliente per larghezze
di taglio da 2 a 6mm e per una profondita

di 12 e 21 mm. Con 6 differenti gradi

di metallo duro e 5 diverse geometrie di
rompitruciolo (pit varianti con angoli frontali
fino a 15°) offriamo una soluzione alla
lavorazione di tutti i materiali.

Con la giusta composizione di utensile ed
attacco diretto sulla torretta si ottiene il sistema
piu rigido, compatto e performante per la
desiderata operazione di taglio.
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Werkzeugauswahl

Tool shank options
Tipologie di corpo utensile

Monoblockhalter ACS1 (HSE) / Monoblock holders ACS1

(HSE) / Utensili monoblocco ACS1(HSE)
Seite/ Page/Pagina 248 - 260

© ARNO® SpECialDeSign Seite/ Page/Pagina 252 / 261

KMH-Werkzeughalter (VDI) Form B + C fiir Monoblockhalter
mit ACS / KMH-holders (VDI) form B + C with monoblock
holders and modules with ACS / Adattatore KMH (VDI)

Forma B + C per utensili monoblocco con ACS
Seite/ Page/Pagina 264 - 269

SE Schneideinsatze / SE Inserts / SE Inserti
Seite/ Page/Pagina 278 - 279
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Bezeichnungssystem

Designation system
Sistema di identificazione

Monoblockhalter / Monoblock holders / Utensili monoblocco

H = Halter SchaftgroBe Schneideinsatz PlattenmaBe Einstechtiefe ARNO-ACS Anschluss
Holder 20x20 mm Insert Insert sizes ET = 12 mm cooling system® Connection
Corpo Linke Ausfiihrung Inserto Dimensioni inserto oder 21 mm ACS1= mit einem Raccordo
S = Stechen Shank size version Einstechen 24 - Plattenlange Part-off diameter Kiihlkanal H = Anschluss von
Grooving 20x20 mm External Grooving 24 mm 12 mm or 21 mm ACS1= with one hinten
Troncatura L = Left-hand Scanalatura Insert length Profondita gola coolant hole connection from
E = AuBen Dimensione versione 24 mm 12 mm o0 21 mm ACS1= con un rear of the tool
External 20 x 20 mm Lunghezza canale refrigerante raccordo
Esterna L = Sinistro inserto 24 mm posteriore
03 - Einstechbreite S = Anschluss von
EB = 3 mm der Seite
Groove width connection from
EB =3 mm side of the tool
Larghezza gola raccordo laterale
EB =3 mm

Schneideinsatze / /Inserts / Inserti

UN = Anschluss von
unten (Nut)
connection from
below (slot)
asola su piano
di appoggio

| s2a f 0§ oa _J ~ QB w2 s J 020

SE = Einstechen Einstechbreite Eckenradius N = Neutral Geometrie ARNO®- Schneidstoffcode
External EB = 3 mm R = 0,3 mm Neutral Geometry Einsatzgebiet (ISO-Gruppierung)
Grooving Groove width Corner radius Neutro Geometria ARNO®-Application Grade code (1SO)
Scanalatura EB = 3mm R =0.3mm R = Rechts area Qualita (1SO)

24 = Plattenlénge Larghezza gola Raggio Right-hand ARNO®-Campo
Insert length EB = 3 mm R =0,3mm Destro utilizzo
Lunghezza L = Links
inserto Left-hand

Sinistro
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSE

Monoblockhalter (ET=12 mm) / Monoblock holder (ET=12 mm) /
Utensile monoblocco (ET=12 mm)

280 - 290

=
Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
_ Versione destra in figura

Abbildung ahnlich

Similar to illustration

Simile all'illustrazione

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB ET h b L KL KT Insert
Articolo Inserto
HSE 1616L/R-SE2402-ET12 2 12 16 16 125 35 20 SE 24-20...
HSE 1616L/R-SE2403-ET12 3 12 16 16 125 35 20 SE 24-30...
HSE 1616L/R-SE2404-ET12 4 12 16 16 125 35 20 SE 24-40...
HSE 2020L/R-SE2402-ET12 2 12 20 20 125 - - SE 24-20...
HSE 2020L/R-SE2403-ET12 3 12 20 20 125 - - SE 24-30...
HSE 2020L/R-SE2404-ET12 4 12 20 20 125 - - SE 24-40...
HSE 2020L/R-SE2405-ET12 5 12 20 20 125 - - SE 24-50...
HSE 2020L/R-SE2406-ET12 6 12 20 20 125 - - SE 24-60...
HSE 2525L/R-SE2403-ET12 3 12 25 25 150 - - SE 24-30...
HSE 2525L/R-SE2404-ET12 4 12 25 25 150 - - SE 24-40...
HSE 2525L/R-SE2405-ET12 5 12 25 25 150 - - SE 24-50...
HSE 2525L/R-SE2406-ET12 6 12 25 25 150 - - SE 24-60...
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
HSE 1616.. HSE 2525.. -SE24.. ET12 DIN912 M5X16-12.9 KP 1321
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSE

Monoblockhalter (ET=21 mm) / Monoblock holder (ET=21 mm) /
Utensile monoblocco (ET=21 mm)

280 - 290

=
Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
_ Versione destra in figura
Abbildung ahnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB ET h b L KL KT Insert
Articolo Inserto
HSE 1616L/R-SE2402-ET21 2 21 16 16 125 44 20 SE 24-20...
HSE 1616L/R-SE2403-ET21 3 21 16 16 125 44 20 SE 24-30...
HSE 1616L/R-SE2404-ET21 4 21 16 16 125 44 20 SE 24-40...
HSE 2020L/R-SE2402-ET21 2 21 20 20 125 - - SE 24-20...
HSE 2020L/R-SE2403-ET21 3 21 20 20 125 - - SE 24-30...
HSE 2020L/R-SE2404-ET21 4 21 20 20 125 33,5 19,9 SE 24-40...
HSE 2020L/R-SE2405-ET21 5 21 20 20 125 33,15 20 SE 24-50...
HSE 2020L/R-SE2406-ET21 6 21 20 20 125 33,15 20 SE 24-60...
HSE 2525L/R-SE2403-ET21 3 21 25 25 150 - - SE 24-30...
HSE 2525L/R-SE2404-ET21 4 21 25 25 150 - - SE 24-40...
HSE 2525L/R-SE2405-ET21 5 21 25 25 150 - - SE 24-50...
HSE 2525L/R-SE2406-ET21 6 21 25 25 150 - - SE 24-60...
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
HSE 1616.. HSE 2525.. -SE24.. ET21 DIN912 M5X16-12.9 KP 1321
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSE-S-ACS1-S.G

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von der Seite (ET=12 mm) -
fiir Langdrehautomaten / Monoblock holder with through tool coolant (ACS1) access ACS 280-2%0
from the side (ET=12 mm) - for swiss type machines / Utensile monoblocco con ' ' R
adduzione interna ACS1 laterale (ET=12 mm) - per fantina mobile

L

A

—

A

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
‘ il Versione destra in figura

Abbildung dhnlich
Similar to illustration

\
|
[
i i
B -
)

Simile all'illustrazione

Gewinde 2 Gewinde 1
Thread 2 Thread 1
Filetto 2 / Filetto 1
s A
_ — - E o
b=
- !

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung Gewinde 1 Gewinde 2  Schneideinsatz

Designation EB ET h b L L, AKL KT Thread 1 Thread 2 Insert

Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto

HSE 1212S-R-SE2402-ET12-ACS1-H2-S2G 2 12 12 12 110 8,5 30 12 G 1/8“ G 1/8 SE 24-20...

HSE 1212S-R-SE2403-ET12-ACS1-H2-S2G 3 12 12 12 110 8,5 30 12 G 1/8“ G 1/8* SE 24-30...

HSE 1616S-R-SE2402-ET12-ACS1-H2-S2G 2 12 16 16 110 8,5 30 16 G 1/8* G 1/8* SE 24-20...
HSE 1616S-R-SE2403-ET12-ACS1-H2-S2G 3 12 16 16 110 8,5 30 16 G 1/8" G 1/8“ SE 24-30...
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel

Holder Screw Key

Utensile Vite Chiave

HSE 1212S..HSE 1616S.. -SE24..ET..ACS1.. AS 0022 T5215-IP
Zubehér / Accessories /| Accessori

Bezeichnung

Designation A B

Articolo

KA 001 L M8x1 @6 mm R

Kiihimittelanschluss - gerade N \
KA 002 Coolant supply — straight 1/8" @6 mm %v
KA 003 Raccordo — dritto ya 310 / “‘ / B
! mm A / /
N
KA 004 Kiihimittelanschluss — winklig, fest M8x 1 @6 mm . ?
Coolant supply — angled and fixed
KA 005 Raccordo — angolato 1/8" 26 mm
KA 006 M8x 1 @ 6 mm
Schwenkverschraubung
KA 007 Swivelling screw-fitting 1/8" @6 mm
Raccordo — orientabile
KA 008 1/4" @ 10 mm
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSE-UD-ACS1-S

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von der Seite (ET=12 mm) - mit Spannung

von oben und unten / Monoblock holder with through tool coolant (ACS1) access from

ACS

the side (ET=12 mm) - Locking from top and bottom / Utensile monoblocco con
adduzione interna ACS1 laterale (ET=12 mm) - Bloccaggio da sopra e sotto

L
L4
N §il AR
= e ) = =
= VIR L S
i
T \
2 x Innensechskant (gleiche GroBe)
2 x hexagon socket (same size)
KL 2 x esagono cavo (taglia identica)
Gewinde 2
Thread 2
/ Filetto 2
o
o
CE T v
1 AT
@) s e
Ay NN =
' A
ET
—— Gewinde 1
Thread 1
Filetto 1

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Ausfiihrung S1 = Gewinde 1: M8x1, Gewinde 2: M8x1 / Execution SI = Thread 1 M8x1, Thread 2 M8x1 /
Esecuzione S1 = filetto 1 M8x1, filetto 2 M8x1

Bezeichnung

Designation

Articolo

HSE 1212UD-L-SE2402-ET12-ACS1-S1
HSE 1212UD-L-SE2403-ET12-ACS1-S1

EB ET h
2 12 12
3 12 12

b L
12 110
12 110

L

4

20
20

280 - 290

©

Abbildung dhnlich

Similar to illustration
Simile all'illustrazione

Ausfiihrung S2 = Gewinde 1: M8x1, Gewinde 2: G1/8"“ / Execution S2 = Thread 1: M8x1, Thread 2: G1/8* /
Esecuzione S2 = filetto 1: M8x1, filetto 2: G1/8“

Bezeichnung

Designation

Articolo

HSE 1212UD-L-SE2402-ET12-ACS1-S2
HSE 1212UD-L-SE2403-ET12-ACS1-S2

EB ET h b
2 12 12 12
3 12 12 12

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug
Holder
Utensile

HSE 1212UD.. -SE24..ACS1..
Kiihimittelanschliisse finden Sie auf Seite 250

Coolant supply can be found on page 250
Raccordo vedere pagina 250

© ARNO® SpecialDesign

LooL,

110
110

20
20

Schraube
Screw
Vite
AS 0084

KL

26
26

Linke Ausfiihrung abgebildet
Left-hand execution shown
Versione sinistra in figura

Gewinde 1 Gewinde 2  Schneideinsatz
KL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Filetto 1 Filetto 2 Inserto
26 16 M8x1 M8x1 SE 24-20...
26 16 M8x1 M8x1 SE 24-30...
Gewinde 1 Gewinde 2  Schneideinsatz
KT Thread 1 Thread 2 Insert
Filetto 1 Filetto 2 Inserto
16 M8x1 G 1/8* SE 24-20...
16 M8x1 G 1/8* SE 24-30...
Schliissel
Key
Chiave
KP 3111

Diese Monoblockhalter bekommen Sie mit lhren spezifischen Kiihlanschliissen. Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 252 oder im Internet unter: www.arno.de/service/downloads
The coolant inlet can be supplied to your specification, please complete enquiry sheet on page 252 or download this from: www.arno.de/service/downloads
Questi corpi utensile sono fornibili con specifiche connessioni del refrigerante, Vedere modulo richiesta a Pag. 252 o download del modulo da: www.arno.de/service/downloads

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm
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Anfrage Halter HSE-UD-ACS1 mit Sonderabmessungen

© ARNO® SpecialDesign
Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von hinten

und Spannung von oben und unten /
L

ACS

Diese Halter ferti_gen
wir lhnen zum Preis des

Gewinde 1

Standardwerkzeuges.

Aus Halter Gewinde 1 L

M8x1(|G1/8"||G1/4"

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von der Seite
und Spannung von oben und unten

|

R

i ‘T:ﬁ i [

Ausfiihrung S1. — Das Gewinde 2 ist auf der gleichen Seite wie die Schneide

-— Ll
V
Rechter Halter | S |
Bitte ankreuzen: | § L e =
[ _ iy —
o 1 1! | R | E
| - = E
Linker Halter S H
L]

Gewinde 2

Ausfiihrung S1G. — Das Gewinde 2 ist gegeniiber der Schneide

Gewinde 2

S

Rechter Halter
Bitte ankreuzen: @

|8 ] = -]
O e :
Linker Halter i ©
»&L
Aus Halter Gewinde 1 Gewinde 2 L, L
M8x1|(G1/8"| [M8x1||G1/8"

Download dieses Formulares unter: www.arno.de/service/downloads
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Enquiry holder HSE-UD-ACS1 with special dimensions

© ARNO® SpecialDesign
Monoblock holder with through tool coolant access

and locking from top and bottom /
L

ACS

This tool we produce

to the price of the
standard tool.

Thread 1

From holder Thread 1 L

M8x1(|G1/8"||G1/4"

Monoblock holder with through tool coolant access from the side
and locking from top and bottom

L

|

i ‘T:ﬁ i [ —

— !

Design S1. — Thread 2 is on the same side as the cutting edge

4 Y
\

Right-hand I R i =
holder @ _ _P_;;
Please select: | § L =

= ]

© |} ] N % i =
Left-hand L —| g [ s

holder =

1

[

[
Thread 1

Thread 2
—

Design S1G. — Thread 2 is on the opposite side of the cutting edge

Thread 2 .

Right-hand v
Please select: holder

Left-hand L© | Wy L= ..5"

holder

»&L
From holder Thread 1 Thread 2 L, L
M8x1||G1/8"| (M8x1||G1/8"

Download this form from: www.arno.de/service/downloads
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Modulo di utensili HSE-UD-ACS1 con dimensioni speciali

© ARNO® SpecialDesign

Utensile monoblocco con adduzione interna ACS1 posteriore

e bloccaggio da sopra e sotto /
L

ACS

+ utensili vengono
sti U rezzo dello

Que

ealizzati al
; standard.

Ricavare da utensile

Filetto 1 L

M8x1(|G1/8"||G1/4"

Utensile monoblocco con adduzione interna ACS1 laterale
e bloccaggio da sopra e sotto

|

T

—

|y [

Versione S1. — Filettatura 2 sul medesimo lato dell’inserto

_——
'Ut:nsile destro | i = '
Prego indicare: ’ - I © |8 L/ ‘—___ | i:ﬁ ‘
= ] al s -
il:]tt;.ir;i: sinistro L@ b | - ] _.- L= §
Filetto 2 I
Versione S1G. - Filettatura 2 sul lato opposto I'inserto
Filetto 2 .
_Ute_nsile destro v
Prego indicare: In figura (@
it ] = S
Utensile sinistro L@ 1 | = T_‘“ i _:E_ B %

in figura

Ricavare da utensile Filetto 1 Filetto 2 L

M8x1||G1/8"| [M8x1||G1/8"

Download del modulo da: www.arno.de/service/downloads
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSE-ACS1-S
Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von der Seite (ET=12 mm)
Monoblock holder with through tool coolant (ACS1) access from the side (ET=12 mm) ACs 280-2%0

Utensile monoblocco con adduzione interna ACS1 laterale (ET=12 mm)

L @
) R
\
\\ \\ }
\ 00— = 1 | |
I HE=S
=3 = =
KL
Gewinde 1 |
Er Thread1 O
Filetto 1 ’ Rechte Ausfithrung abgebildet
Right-hand execution shown
,,,,, Versione destra in figura
HEY o= -
L /B ___ | E=d Abbildung dhnlich
ii i Similar to illustration
i
‘ Simile all'illustrazione
G2

Gewinde 2
Thread 2
Filetto 2

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Ausfiihrung S1 = Gewinde 1: M8x1, Gewinde 2: M8x1 / Execution SI = Thread 1 M8x1, Thread 2 M8x1 /
Esecuzione S1 = filetto 1 M8x1, filetto 2 M8x1

Bezeichnung Gewinde 1 Gewinde 2  Schneideinsatz
Designation EB ET h b L L, KL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSE 1616L/R-SE2402-ET12-ACS1-S1 2 12 16 16 125 20 35 20 M8x1 M8x1 SE 24-20...
HSE 1616L/R-SE2403-ET12-ACS1-S1 3 12 16 16 125 20 35 20 M8x1 M8x1 SE 24-30...
HSE 1616L/R-SE2404-ET12-ACS1-S1 4 12 16 16 125 20 35 20 M8x1 M8x1 SE 24-40...
HSE 2020L/R-SE2402-ET12-ACS1-S1 2 12 20 20 125 20 - - M8x1 M8x1 SE 24-20...
HSE 2020L/R-SE2403-ET12-ACS1-S1 3 12 20 20 125 20 - - M8x1 M8x1 SE 24-30...
HSE 2020L/R-SE2404-ET12-ACS1-S1 4 12 20 20 125 20 - - M8x1 M8x1 SE 24-40...
HSE 2020L/R-SE2405-ET12-ACS1-S1 5 12 20 20 125 20 - - M8x1 M8x1 SE 24-50...
HSE 2020L/R-SE2406-ET12-ACS1-S1 6 12 20 20 125 20 - - M8x1 M8x1 SE 24-60...
HSE 2525L/R-SE2403-ET12-ACS1-S1 3 12 25 25 150 20 - - M8x1 M8x1 SE 24-30...
HSE 2525L/R-SE2404-ET12-ACS1-S1 4 12 25 25 150 20 - - M8x1 M8x1 SE 24-40...
HSE 2525L/R-SE2405-ET12-ACS1-S1 5 12 25 25 150 20 - - M8x1 M8x1 SE 24-50...
HSE 2525L/R-SE2406-ET12-ACS1-S1 6 12 25 25 150 20 - - M8x1 M8x1 SE 24-60...

Ausfiihrung S2 = Gewinde 1: M8x1, Gewinde 2: G1/8“ / Execution S2 = Thread 1: M8x1, Thread 2: G1/8“ |
Esecuzione S2 = filetto 1: M8x1, filetto 2: G1/8"

Bezeichnung Gewinde 1 Gewinde 2  Schneideinsatz
Designation EB ET h b L L, KL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSE 1616L/R-SE2402-ET12-ACS1-S2 2 12 16 16 125 20 g5 20 M8x1 G 1/8" SE 24-20...
HSE 1616L/R-SE2403-ET12-ACS1-S2 3 12 16 16 125 20 35 20 M8x1 G 1/8* SE 24-30...
HSE 1616L/R-SE2404-ET12-ACS1-S2 4 12 16 16 125 20 35 20 M8x1 G 1/8* SE 24-40...
HSE 2020L/R-SE2402-ET12-ACS1-S2 2 12 20 20 125 20 - - M8x1 G 1/8" SE 24-20...
HSE 2020L/R-SE2403-ET12-ACS1-S2 S 12 20 20 125 20 - - M8x1 G 1/8* SE 24-30...
HSE 2020L/R-SE2404-ET12-ACS1-S2 4 12 20 20 125 20 - - M8x1 G 1/8" SE 24-40...
HSE 2020L/R-SE2405-ET12-ACS1-S2 5) 12 20 20 125 20 - - M8x1 G 1/8“ SE 24-50...
HSE 2020L/R-SE2406-ET12-ACS1-S2 6 12 20 20 125 20 - - M8x1 G 1/8* SE 24-60...
HSE 2525L/R-SE2403-ET12-ACS1-S2 3 12 25 25 150 20 - - M8x1 G 1/8" SE 24-30...
HSE 2525L/R-SE2404-ET12-ACS1-S2 4 12 25 25 150 20 - - M8x1 G 1/8* SE 24-40...
HSE 2525L/R-SE2405-ET12-ACS1-S2 5 12 28 25 150 20 - - M8x1 G 1/8“ SE 24-50...
HSE 2525L/R-SE2406-ET12-ACS1-S2 6 12 25 25 150 20 - - M8x1 G 1/8* SE 24-60...
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel

Holder Screw Key

Utensile Vite Chiave

HSE 1616...HSE 2525... -SE24..ET..ACS1.. DIN912 M5X16-12.9 KP 1321

Kiihimittelanschliisse finden Sie auf Seite 250
Coolant supply can be found on page 250
Raccordo vedere pagina 250
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSE-ACS1-S

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von der Seite (ET=21 mm)
Monoblock holder with through tool coolant (ACS1) access from the side (ET=21 mm) ACs 280-2%0
Utensile monoblocco con adduzione interna ACS1 laterale (ET=21 mm)

L @
) R
A\ \\
Y T -
\\\\ VA\\\ ; 77ﬁ] | ] | |
I HE=S
> =y =
~F
Gewinde1 |
Thread 1 [G)
Filetto 1 ’ Rechte Ausfithrung abgebildet
Right-hand execution shown
a2 \ =0 Versione destra in figura
HEY o= -
HEZ D E= Abbildung ahnlich
ii i Similar to illustration
i
‘ Simile all'illustrazione
G—ZJ—L—

Gewinde 2
Thread 2
Filetto 2

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Ausfiihrung S1 = Gewinde 1: M8x1, Gewinde 2: M8x1 / Execution SI = Thread 1 M8x1, Thread 2 M8x1 /
Esecuzione S1 = filetto 1 M8x1, filetto 2 M8x1

Bezeichnung Gewinde 1 Gewinde 2  Schneideinsatz
Designation EB ET h b L L, KL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSE 1616L/R-SE2402-ET21-ACS1-S1 2 21 16 16 125 20 44 20 M8x1 M8x1 SE 24-20...
HSE 1616L/R-SE2403-ET21-ACS1-S1 3 21 16 16 125 20 44 20 M8x1 M8x1 SE 24-30...
HSE 1616L/R-SE2404-ET21-ACS1-S1 4 21 16 16 125 20 44 20 M8x1 M8x1 SE 24-40...
HSE 2020L/R-SE2402-ET21-ACS1-S1 2 21 20 20 125 20 - - M8x1 M8x1 SE 24-20...
HSE 2020L/R-SE2403-ET21-ACS1-S1 3 21 20 20 125 20 - - M8x1 M8x1 SE 24-30...
HSE 2020L/R-SE2404-ET21-ACS1-S1 4 21 20 20 125 20 33,5 19,9 M8x1 M8x1 SE 24-40...
HSE 2020L/R-SE2405-ET21-ACS1-S1 5 21 20 20 125 20 33,15 20 M8x1 M8x1 SE 24-50...
HSE 2020L/R-SE2406-ET21-ACS1-S1 6 21 20 20 125 20 33,15 20 M8x1 M8x1 SE 24-60...
HSE 2525L/R-SE2403-ET21-ACS1-S1 3 21 25 25 150 20 - - M8x1 M8x1 SE 24-30...
HSE 2525L/R-SE2404-ET21-ACS1-S1 4 21 25 25 150 20 - - M8x1 M8x1 SE 24-40...
HSE 2525L/R-SE2405-ET21-ACS1-S1 5 21 25 25 150 20 - - M8x1 M8x1 SE 24-50...
HSE 2525L/R-SE2406-ET21-ACS1-S1 6 21 25 25 150 20 - - M8x1 M8x1 SE 24-60...

Ausfiihrung S2 = Gewinde 1: M8x1, Gewinde 2: G1/8“ / Execution S2 = Thread 1: M8x1, Thread 2: G1/8“ |
Esecuzione S2 = filetto 1: M8x1, filetto 2: G1/8"

Bezeichnung Gewinde 1 Gewinde 2  Schneideinsatz
Designation EB ET h b L L, KL KT Thread 1 Thread 2 Insert
Articolo Filetto 1 Filetto 2 Inserto
HSE 1616L/R-SE2402-ET21-ACS1-S2 2 21 16 16 125 20 44 20 M8x1 G 1/8“ SE 24-20...
HSE 1616L/R-SE2403-ET21-ACS1-S2 3 21 16 16 125 20 44 20 M8x1 G 1/8* SE 24-30...
HSE 1616L/R-SE2404-ET21-ACS1-S2 4 21 16 16 125 20 44 20 M8x1 G 1/8* SE 24-40...
HSE 2020L/R-SE2402-ET21-ACS1-S2 2 21 20 20 125 20 - - M8x1 G 1/8* SE 24-20...
HSE 2020L/R-SE2403-ET21-ACS1-S2 S 21 20 20 125 20 - - M8x1 G 1/8“ SE 24-30...
HSE 2020L/R-SE2404-ET21-ACS1-S2 4 21 20 20 125 20 33,5 19,9 M8x1 G 1/8* SE 24-40...
HSE 2020L/R-SE2405-ET21-ACS1-S2 5) 21 20 20 125 20 85,15 20 M8x1 G 1/8* SE 24-50...
HSE 2020L/R-SE2406-ET21-ACS1-S2 6 21 20 20 125 20 33,15 20 M8x1 G 1/8* SE 24-60...
HSE 2525L/R-SE2403-ET21-ACS1-S2 3 21 25 25 150 20 - - M8x1 G 1/8“ SE 24-30...
HSE 2525L/R-SE2404-ET21-ACS1-S2 4 21 25 25 150 20 - - M8x1 G 1/8" SE 24-40...
HSE 2525L/R-SE2405-ET21-ACS1-S2 5 21 25 25 150 20 - - M8x1 G 1/8“ SE 24-50...
HSE 2525L/R-SE2406-ET21-ACS1-S2 6 21 25 25 150 20 - - M8x1 G 1/8* SE 24-60...
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel

Holder Screw Key

Utensile Vite Chiave

HSE 1616...HSE 2525... -SE24..ET..ACS1.. DIN912 M5X16-12.9 KP 1321

Kiihimittelanschliisse finden Sie auf Seite 250
Coolant supply can be found on page 250
Raccordo vedere pagina 250
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSE-ACS1-H
Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von hinten (ET=12 mm)
Monoblock holder with through tool coolant (ACS1) access from the back (ET=12 mm) ACs 280290

Utensile monoblocco con adduzione interna ACS1 posteriore (ET=12 mm)

L ©

Gewinde 1 |
Thread 1 (O]

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Filetto 1

Right-hand execution shown
Versione destra in figura

o0 Abbildung dhnlich
=S Similar to illustration
Simile all'illustrazione

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Ausfiihrung H1 = Gewinde M8x1 / Execution H1 = Thread M8x1 / Esecuzione H1 = filetto M8x1

Bezeichnung Gewinde 1  Schneideinsatz
Designation EB ET h b L KL KT Thread 1 Insert
Articolo Filetto 1 Inserto
HSE 1616L/R-SE2402-ET12-ACS1-H1 2 12 16 16 125 35 20 M8x1 SE 24-20...
HSE 1616L/R-SE2403-ET12-ACS1-H1 3 12 16 16 125 35 20 M8x1 SE 24-30...
HSE 1616L/R-SE2404-ET12-ACS1-H1 4 12 16 16 125 g5 20 M8x1 SE 24-40...
HSE 2020L/R-SE2402-ET12-ACS1-H1 2 12 20 20 125 - - M8x1 SE 24-20...
HSE 2020L/R-SE2403-ET12-ACS1-H1 3 12 20 20 125 - - M8x1 SE 24-30...
HSE 2020L/R-SE2404-ET12-ACS1-H1 4 12 20 20 125 - - M8x1 SE 24-40...
HSE 2020L/R-SE2405-ET12-ACS1-H1 5 12 20 20 125 - - M8x1 SE 24-50...
HSE 2020L/R-SE2406-ET12-ACS1-H1 6 12 20 20 125 - - M8x1 SE 24-60...
HSE 2525L/R-SE2403-ET12-ACS1-H1 3 12 25 25 150 - - M8x1 SE 24-30...
HSE 2525L/R-SE2404-ET12-ACS1-H1 4 12 25 25 150 - - M8x1 SE 24-40...
HSE 2525L/R-SE2405-ET12-ACS1-H1 5 12 25 25 150 - - M8x1 SE 24-50...
HSE 2525L/R-SE2406-ET12-ACS1-H1 6 12 25 25 150 - - M8x1 SE 24-60...

Hinweis: Zubehdr muss separat bestellt werden.
Remark: Accessories must be ordered separately.
Nota: Gli accessori devono essere ordinati separatamente.

Ausfiihrung H2 = Gewinde G1/8" / Execution H2 = Thread G1/8“ |/ Esecuzione H2 = filetto G1/8"

Bezeichnung Gewinde 1  Schneideinsatz
Designation EB ET h b L KL KT Thread 1 Insert
Articolo Filetto 1 Inserto
HSE 1616L/R-SE2402-ET12-ACS1-H2 2 12 16 16 125 35 20 G 1/8“ SE 24-20...
HSE 1616L/R-SE2403-ET12-ACS1-H2 3 12 16 16 125 35 20 G 1/8* SE 24-30...
HSE 1616L/R-SE2404-ET12-ACS1-H2 4 12 16 16 125 35 20 G 1/8“ SE 24-40...
HSE 2020L/R-SE2402-ET12-ACS1-H2 2 12 20 20 125 - - G 1/8“ SE 24-20...
HSE 2020L/R-SE2403-ET12-ACS1-H2 3 12 20 20 125 - - G 1/8“ SE 24-30...
HSE 2020L/R-SE2404-ET12-ACS1-H2 4 12 20 20 125 - - G 1/8“ SE 24-40...
HSE 2020L/R-SE2405-ET12-ACS1-H2 5 12 20 20 125 - - G 1/8* SE 24-50...
HSE 2020L/R-SE2406-ET12-ACS1-H2 6 12 20 20 125 - - G 1/8“ SE 24-60...
HSE 2525L/R-SE2403-ET12-ACS1-H2 3 12 25 25 150 - - G 1/8* SE 24-30...
HSE 2525L/R-SE2404-ET12-ACS1-H2 4 12 25 25 150 - - G 1/8“ SE 24-40...
HSE 2525L/R-SE2405-ET12-ACS1-H2 5 12 25 25 150 - - G 1/8* SE 24-50...
HSE 2525L/R-SE2406-ET12-ACS1-H2 6 12 25 25 150 - - G 1/8" SE 24-60...

Hinweis: Zubehor muss separat bestellt werden.
Remark: Accessories must be ordered separately.
Nota: Gli accessori devono essere ordinati separatamente.
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSE-ACS1-H

Ausfiihrung H3 = Gewinde G1/4“ / Execution H3 = Thread G1/4“ | Esecuzione H3 = filetto G1/4“

Bezeichnung Gewinde 1  Schneideinsatz
Designation EB ET h b L KL KT Thread 1 Insert
Articolo Filetto 1 Inserto
HSE 1616L/R-SE2402-ET12-ACS1-H3 2 12 16 16 125 g5 20 G 1/4“ SE 24-20...
HSE 1616L/R-SE2403-ET12-ACS1-H3 3 12 16 16 125 35 20 G 1/4“ SE 24-30...
HSE 1616L/R-SE2404-ET12-ACS1-H3 4 12 16 16 125 35 20 G 1/4“ SE 24-40...
HSE 2020L/R-SE2402-ET12-ACS1-H3 2 12 20 20 125 - - G 1/4¢ SE 24-20...
HSE 2020L/R-SE2403-ET12-ACS1-H3 3 12 20 20 125 - - G 1/4“ SE 24-30...
HSE 2020L/R-SE2404-ET12-ACS1-H3 4 12 20 20 125 - - G 1/4¢ SE 24-40...
HSE 2020L/R-SE2405-ET12-ACS1-H3 5 12 20 20 125 - - G 1/4“ SE 24-50...
HSE 2020L/R-SE2406-ET12-ACS1-H3 6 12 20 20 125 - - G 1/4¢ SE 24-60...
HSE 2525L/R-SE2403-ET12-ACS1-H3 3 12 25 25 150 - - G 1/4“ SE 24-30...
HSE 2525L/R-SE2404-ET12-ACS1-H3 4 12 25 25 150 - - G 1/4* SE 24-40...
HSE 2525L/R-SE2405-ET12-ACS1-H3 5 12 25 25 150 - - G 1/4“ SE 24-50...
HSE 2525L/R-SE2406-ET12-ACS1-H3 6 12 25 25 150 - - G 1/4* SE 24-60...

Hinweis: Zubehdr muss separat bestellt werden.

Remark: Accessories must be ordered separately.

Nota: Gli accessori devono essere ordinati separatamente.

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel

Holder Screw Key

Utensile Vite Chiave

HSE 1616...HSE 2525... -SE24..ET..ACS1.. DIN912 M5X16-12.9 KP 1321

Zubehor / Accessories / Accessori

Bezeichnung

Designation A B
Articolo

KA 001 L M8x1 @ 6 mm

Kiihimittelanschluss - gerade
KA 002 Coolant supply — straight 1/8" @6 mm
Raccordo — dritto
KA 003 1/4" @ 10 mm
KA 004 Kiihimittelanschluss — winklig, fest M8x 1 @6 mm
Coolant supply — angled and fixed
KA 005 Raccordo — angolato 178" 26 mm
KA 006 M8x 1 @6 mm
Schwenkverschraubung
KA 007 Swivelling screw-fitting 1/8" @6 mm
Raccordo — orientabile
KA 008 1/4" 2 10 mm

258 ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm



Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSE-ACS1-H

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von hinten (ET=21 mm)
Monoblock holder with through tool coolant access ACS1 from the back (ET=21 mm) ACs 280-2%0
Utensile monoblocco con adduzione interna ACS1 posteriore (ET=21 mm)

L ©

Gewinde 1 |
Thread 1 (O]

Filetto 1 Rechte Ausfiihrung abgebildet

Right-hand execution shown
P R Versione destra in figura

===y | Abbildung ahnlich
Similar to illustration

Simile all'illustrazione

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Ausfiihrung H1 = Gewinde M8x1 / Execution H1 = Thread M8x1 / Esecuzione H1 = filetto M8x1

Bezeichnung Gewinde 1  Schneideinsatz
Designation EB ET h b L KL KT Thread 1 Insert
Articolo Filetto 1 Inserto
HSE 1616L/R-SE2402-ET21-ACS1-H1 2 21 16 16 125 44 20 M8x1 SE 24-20...
HSE 1616L/R-SE2403-ET21-ACS1-H1 3 21 16 16 125 44 20 M8x1 SE 24-30...
HSE 1616L/R-SE2404-ET21-ACS1-H1 4 21 16 16 125 44 20 M8x1 SE 24-40...
HSE 2020L/R-SE2402-ET21-ACS1-H1 2 21 20 20 125 - - M8x1 SE 24-20...
HSE 2020L/R-SE2403-ET21-ACS1-H1 3 21 20 20 125 - - M8x1 SE 24-30...
HSE 2020L/R-SE2404-ET21-ACS1-H1 4 21 20 20 125 33,5 19,9 M8x1 SE 24-40...
HSE 2020L/R-SE2405-ET21-ACS1-H1 5 21 20 20 125 83,15 20 M8x1 SE 24-50...
HSE 2020L/R-SE2406-ET21-ACS1-H1 6 21 20 20 125 33,15 20 M8x1 SE 24-60...
HSE 2525L/R-SE2403-ET21-ACS1-H1 3 21 25 25 150 - - M8x1 SE 24-30...
HSE 2525L/R-SE2404-ET21-ACS1-H1 4 21 25 25 150 - - M8x1 SE 24-40...
HSE 2525L/R-SE2405-ET21-ACS1-H1 5 21 25 25 150 - - M8x1 SE 24-50...
HSE 2525L/R-SE2406-ET21-ACS1-H1 6 21 25 25 150 - - M8x1 SE 24-60...

Hinweis: Zubehor muss separat bestellt werden.
Remark: Accessories must be ordered separately.
Nota: Gli accessori devono essere ordinati separatamente.

Ausfiihrung H2 = Gewinde G1/8" / Execution H2 = Thread G1/8“ |/ Esecuzione H2 = filetto G1/8"

Bezeichnung Gewinde 1  Schneideinsatz
Designation EB ET h b L KL KT Thread 1 Insert
Articolo Filetto 1 Inserto
HSE 1616L/R-SE2402-ET21-ACS1-H2 2 21 16 16 125 44 20 G 1/8“ SE 24-20...
HSE 1616L/R-SE2403-ET21-ACS1-H2 3 21 16 16 125 44 20 G 1/8* SE 24-30...
HSE 1616L/R-SE2404-ET21-ACS1-H2 4 21 16 16 125 44 20 G 1/8“ SE 24-40...
HSE 2020L/R-SE2402-ET21-ACS1-H2 2 21 20 20 125 - - G 1/8“ SE 24-20...
HSE 2020L/R-SE2403-ET21-ACS1-H2 3 21 20 20 125 - - G 1/8“ SE 24-30...
HSE 2020L/R-SE2404-ET21-ACS1-H2 4 21 20 20 125 33,5 19,9 G 1/8“ SE 24-40...
HSE 2020L/R-SE2405-ET21-ACS1-H2 5 21 20 20 125 313,15 20 G 1/8* SE 24-50...
HSE 2020L/R-SE2406-ET21-ACS1-H2 6 21 20 20 125 33,15 20 G 1/8“ SE 24-60...
HSE 2525L/R-SE2403-ET21-ACS1-H2 3 21 25 25 150 - - G 1/8* SE 24-30...
HSE 2525L/R-SE2404-ET21-ACS1-H2 4 21 25 25 150 - - G 1/8“ SE 24-40...
HSE 2525L/R-SE2405-ET21-ACS1-H2 5 21 25 25 150 - - G 1/8* SE 24-50...
HSE 2525L/R-SE2406-ET21-ACS1-H2 6 21 25 25 150 - - G 1/8" SE 24-60...

Hinweis: Zubehor muss separat bestellt werden.
Remark: Accessories must be ordered separately.
Nota: Gli accessori devono essere ordinati separatamente.
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Monoblockhalter

Monoblock holders
Utensili monoblocco

HSE-ACS1-H

Ausfiihrung H3 = Gewinde G1/4“ / Execution H3 = Thread G1/4“ | Esecuzione H3 = filetto G1/4“

Bezeichnung Gewinde 1  Schneideinsatz
Designation EB ET h b L KL KT Thread 1 Insert
Articolo Filetto 1 Inserto
HSE 1616L/R-SE2402-ET21-ACS1-H3 2 21 16 16 125 44 20 G 1/4“ SE 24-20...
HSE 1616L/R-SE2403-ET21-ACS1-H3 3 21 16 16 125 44 20 G 1/4“ SE 24-30...
HSE 1616L/R-SE2404-ET21-ACS1-H3 4 21 16 16 125 44 20 G 1/4* SE 24-40...
HSE 2020L/R-SE2402-ET21-ACS1-H3 2 21 20 20 125 - - G 1/4“ SE 24-20...
HSE 2020L/R-SE2403-ET21-ACS1-H3 3 21 20 20 125 - - G 1/4* SE 24-30...
HSE 2020L/R-SE2404-ET21-ACS1-H3 4 21 20 20 125 33,5 19,9 G 1/4¢ SE 24-40...
HSE 2020L/R-SE2405-ET21-ACS1-H3 5 21 20 20 125 85,15 20 G 1/4“ SE 24-50...
HSE 2020L/R-SE2406-ET21-ACS1-H3 6 21 20 20 125 33,15 20 G 1/4“ SE 24-60...
HSE 2525L/R-SE2403-ET21-ACS1-H3 3 21 25 25 150 - - G 1/4“ SE 24-30...
HSE 2525L/R-SE2404-ET21-ACS1-H3 4 21 25 25 150 - - G 1/4¢ SE 24-40...
HSE 2525L/R-SE2405-ET21-ACS1-H3 5 21 25 25 150 - - G 1/4* SE 24-50...
HSE 2525L/R-SE2406-ET21-ACS1-H3 6 21 25 25 150 - - G 1/4" SE 24-60...

Hinweis: Zubehdr muss separat bestellt werden.
Remark: Accessories must be ordered separately.
Nota: Gli accessori devono essere ordinati separatamente.

© ARNO"” SpecialDesign

Diese Monoblockhalter bekommen Sie mit lhren spezifischen Kiihlanschliissen. Ein Anfrageblatt hierzu finden Sie auf Seite 261 oder im Internet unter: www.arno.de/service/downloads
The coolant inlet can be supplied to your specification, please complete enquiry sheet on page 261 or download this from: www.arno.de/service/downloads
Questi corpi utensile sono fornibili con specifiche connessioni del refrigerante, Vedere modulo richiesta a Pag. 261 o download del modulo da: www.arno.de/service/downloads

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
HSE 1616...HSE 2525... -SE24..ET..ACS1.. DIN912 M5X16-12.9 KP 1321

Zubehor / Accessories /| Accessori

Bezeichnung

Designation A B
Articolo

KA 001 L M8x 1 @6 mm

Kiihimittelanschluss - gerade
KA 002 Coolant supply — straight 1/8" @6 mm
Raccordo — dritto
KA 003 1/4" @ 10 mm
KA 004 KiihImittelanschluss - winklig, fest M8x 1 @6 mm
Coolant supply — angled and fixed
KA 005 Raccordo — angolato 1/8" @6 mm
KA 006 M8x 1 @6 mm
Schwenkverschraubung
KA 007 Swivelling screw-fitting 1/8" @6 mm
Raccordo — orientabile
KA 008 1/4" @ 10 mm
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Anfrage Halter HSE-ACS1 mit Sonderabmessungen

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von hinten

Aus Halter

Gewinde 1

M8x1(|G1/8"||G1/4"

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von der Seite

’,L .
i A\ || E=
=) o=

Ausfiihrung S. — Das Gewinde 2 ist auf der gleichen Seite wie die Schneide

Rechter Halter

© ARNO® SpecialDesign

Gewinde 1

)]

Bitte ankreuzen:

Linker Halter ”

Ausfiihrung SG. — Das Gewinde 2 ist gegeniiber der Schneide

Gewinde 2

Gewinde 2

|
\

Rechter Halter ”
Bitte ankreuzen: f
! Ir
L I

i’

Linker Halter ”

Aus Halter

Gewinde 1

Gewinde 2

Gewinde 1

Gewinde 1

M8x1||G

1/8"| [M8x1||G1/8"

ACS

: alter fertigen
Diese H preis des

ir lhnen zum
WS’candardwerkzeuges.

Hinweis bei Verwendung auf
KMH-Werkzeugaufnahme (VDI) Form C
Beim Einsatz der Halter in VDI-Aufnahmen
Form C bitte die G lange (L) nach fol
Maximallange festlegen:

d

ET12 L

HSE 1616L-SE2402-ET.... ACS1...
HSE 1616R-SE2402-ET.... ACS1...
HSE 1616L-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 1616R-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 1616L-SE2404-ET.... ACS1...
HSE 1616R-SE2404-ET.... ACS1...
HSE 2020L-SE2402-ET.... ACS1...
HSE 2020R-SE2402-ET.... ACS1...
HSE 2020L-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 2020R-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 2020L-SE2404-ET.... ACS1...
HSE 2020R-SE2404-ET.... ACS1...
HSE 2020L-SE2405-ET.... ACS1...
HSE 2020R-SE2405-ET.... ACS1...
HSE 2020L-SE2406-ET.... ACS1...
HSE 2020R-SE2406-ET.... ACS1...
HSE 2525L-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 2525R-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 2525L-SE2404-ET.... ACS1...
HSE 2525R-SE2404-ET.... ACS1...
HSE 2525L-SE2405-ET.... ACS1...
HSE 2525R-SE2405-ET.... ACS1...
HSE 2525L-SE2406-ET.... ACS1...
HSE 2525R-SE2406-ET.... ACS1...

90

94

107

ET21 L

HSE 1616L-SE2402-ET.... ACS1...
HSE 1616R-SE2402-ET.... ACS1...
HSE 1616L-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 1616R-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 1616L-SE2404-ET.... ACS1...
HSE 1616R-SE2404-ET.... ACS1...
HSE 2020L-SE2402-ET.... ACS1...
HSE 2020R-SE2402-ET.... ACS1...
HSE 2020L-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 2020R-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 2020L-SE2404-ET.... ACS1...
HSE 2020R-SE2404-ET.... ACS1...
HSE 2020L-SE2405-ET.... ACS1...
HSE 2020R-SE2405-ET.... ACS1...
HSE 2020L-SE2406-ET.... ACS1...
HSE 2020R-SE2406-ET.... ACS1...
HSE 2525L-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 2525R-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 2525L-SE2404-ET.... ACS1...
HSE 2525R-SE2404-ET.... ACS1...
HSE 2525L-SE2405-ET.... ACS1...
HSE 2525R-SE2405-ET.... ACS1...
HSE 2525L-SE2406-ET.... ACS1...
HSE 2525R-SE2406-ET.... ACS1...

99

103

116

Download dieses Formulares unter: www.arno.de/service/downloads
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Enquiry holder HSE-ACS1 with special dimensions

© ARNO® SpecialDesign

Monoblock holder with through tool coolant access from the back

L
- ACS
\ : : = N
This tool we produce
: Jl 3 to the price of the
— £ standard tool-
From holder Thread 1 L ]
M8x1(|G1/8"||G1/4" R
A AU
R - :
—_— | |
Monoblock holder with through tool coolant access from the side D
L Remark by using the KMH holders
' (VDI) Form C
. When using VDI holders Form C, please
N\ o set overall length (L) by following maximum
\\\{ h ,ﬂ;\\ ; ;_i 1] lengths:
—] ET12 L

HSE 1616L-SE2402-ET.... ACS1...
HSE 1616R-SE2402-ET.... ACSL...

. . . . HSE 1616L-SE2403-ET.... ACS1...

- HSE 1616R-SE2403-ET.... ACSL...

Design S. — Thread 2 is on the same side as the cutting edge HSE 1616R SE2403-ET.... ACSL...
HSE 1616R-SE2404-ET.... ACSL...

HSE 2020L-SE2402-ET.... ACSL1...

L4 HSE 2020R-SE2402-ET.... ACSL...
»ﬂ* HSE 2020L-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 2020R-SE2403-ET.... ACS1...

= HSE 2020L-SE2404-ET.... ACSL1...
: HSE 2020R-SE2404-ET.... ACS1...

- I il B ““% HSE 2020L-SE2405-ET.... ACSL...
][ HSE 2020R-SE2405-ET.... ACS1...

HSE 2020L-SE2406-ET.... ACSL...
HSE 2020R-SE2406-ET.... ACS1...
HSE 2525L-SE2403-ET.... ACSL...
Left-hand I = HSE 2525R-SE2403-ET.... ACSL...
holder HSE 2525L-SE2404-ET.... ACS1...
Thread 2 HSE 2525R-SE2404-ET.... ACS1...

— HSE 2525L-SE2405-ET.... ACSL...

HSE 2525R-SE2405-ET.... ACS1...

HSE 2525L-SE2406-ET.... ACSL...

HSE 2525R-SE2406-ET.... ACS1...

Design SG. — Thread 2 is on the opposite side of the cutting edge = 2 L
HSE 1616L-SE2402-ET.... ACS1...
HSE 1616R-SE2402-ET.... ACS1...
HSE 1616L-SE2403-ET.... ACS1...
Thread 2 o HSE 1616R-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 1616L-SE2404-ET.... ACS1...

Right-hand I T l HSE 1616R-SE2404-ET.... ACS1...
Please select:  nolder , I = HSE 2020L-SE2402-ET.... ACSL...
! : s " S HSE 2020R-SE2402-ET.... ACS1...

I “ HSE 2020L-SE2403-ET.... ACS1...

HSE 2020R-SE2403-ET.... ACS1...
- : ]
i % I
Left-hand T/I\W___JL_,%

HSE 2020L-SE2404-ET.... ACS1...
holder ”

90

Right-hand
holder

94

Please select:

b -

T

H i
Thread 1

107

99

V
\

103

HSE 2020R-SE2404-ET.... ACS1...
HSE 2020L-SE2405-ET.... ACS1...
HSE 2020R-SE2405-ET.... ACS1...
HSE 2020L-SE2406-ET.... ACS1...
L4 HSE 2020R-SE2406-ET.... ACS1...

HSE 2525L-SE2403-ET.... ACS1...

HSE 2525R-SE2403-ET.... ACS1...

HSE 2525L-SE2404-ET.... ACS1...

From holder Thread 1 Thread 2 L, L HSE 2525R-SE2404-ET. ... ACSL...
HSE 2525L-SE2405-ET.... ACS1...
" " HSE 2525R-SE2405-ET.... ACS1...
M8x1)|61/8" |M8x1 G1/8 HSE 2525L-SE2406-ET.... ACS1...
HSE 2525R-SE2406-ET.... ACS1...

Thread 1

116

Download this form from: www.arno.de/service/downloads
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Richiesta utensili HSE-ACS1 con dimensioni speciali

© ARNO® SpecialDesign

Utensile monoblocco con adduzione interna ACS1 posteriore

Filetto 1

ACS

Ricavare da utensile Filetto 1 L ]
M8x1||G1/8"||G1/4" R
h% AT
R SS—— ~ 3
—— 3
Utensile monoblocco con adduzione interna ACS1 laterale N

7 ==
I || F=
b \Jrll

RS

Versione S. — Filettatura 2 sul medesimo lato dell’inserto

Prego indicare:

Utensile destro ”
in figura
.
! r
- i

‘ ‘
'
Utensile sinistro

in figura ”

Filetto 2

Versione SG. - Filettatura 2 sul lato opposto I'inserto

Prego indicare:

Filetto 2

Utensile destro ”
in figura
? .
L I

T i
| '
Utensile sinistro

in figura ”

Ricavare da utensile Filetto 1

Filetto 2

Filetto 1

Filetto 1

M8x1||G1/8"

M8x1||G1/8"

Nota sull’utilizzo adattatori
KMH (VDI) Forma C

Con I'utilizzo di adaddatori VDI forma C
impostare la lughezza toale (L) secondo la
seguente tabella:

ET12 L

HSE 1616L-SE2402-ET.... ACS1...
HSE 1616R-SE2402-ET.... ACS1...
HSE 1616L-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 1616R-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 1616L-SE2404-ET.... ACS1...
HSE 1616R-SE2404-ET.... ACS1...
HSE 2020L-SE2402-ET.... ACS1...
HSE 2020R-SE2402-ET.... ACS1...
HSE 2020L-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 2020R-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 2020L-SE2404-ET.... ACS1...
HSE 2020R-SE2404-ET.... ACS1...
HSE 2020L-SE2405-ET.... ACS1...
HSE 2020R-SE2405-ET.... ACS1...
HSE 2020L-SE2406-ET.... ACS1...
HSE 2020R-SE2406-ET.... ACS1...
HSE 2525L-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 2525R-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 2525L-SE2404-ET.... ACS1...
HSE 2525R-SE2404-ET.... ACS1...
HSE 2525L-SE2405-ET.... ACS1...
HSE 2525R-SE2405-ET.... ACS1...
HSE 2525L-SE2406-ET.... ACS1...
HSE 2525R-SE2406-ET.... ACS1...

90

94

107

ET21 L

HSE 1616L-SE2402-ET.... ACS1...
HSE 1616R-SE2402-ET.... ACS1...
HSE 1616L-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 1616R-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 1616L-SE2404-ET.... ACS1...
HSE 1616R-SE2404-ET.... ACS1...
HSE 2020L-SE2402-ET.... ACS1...
HSE 2020R-SE2402-ET.... ACS1...
HSE 2020L-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 2020R-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 2020L-SE2404-ET.... ACS1...
HSE 2020R-SE2404-ET.... ACS1...
HSE 2020L-SE2405-ET.... ACS1...
HSE 2020R-SE2405-ET.... ACS1...
HSE 2020L-SE2406-ET.... ACS1...
HSE 2020R-SE2406-ET.... ACS1...
HSE 2525L-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 2525R-SE2403-ET.... ACS1...
HSE 2525L-SE2404-ET.... ACS1...
HSE 2525R-SE2404-ET.... ACS1...
HSE 2525L-SE2405-ET.... ACS1...
HSE 2525R-SE2405-ET.... ACS1...
HSE 2525L-SE2406-ET.... ACS1...
HSE 2525R-SE2406-ET.... ACS1...

99

103

116

Download del formula da: www.arno.de/service/downloads
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Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH holder (VDI)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

HSE-ACS1-UN auf KMHO1 - Form B /
HSE-ACSI-UN with KMHOI — Form B
HSE-ACS1-UN con adattatore KMHO1 — Forma B kmp ) (7 #0750

H
ACS
= 5 - 1 R
|
=
T
L
|
Linke Ausfiihrung abgebildet
Left hand execution shown
= Versione sinistra in figura
' Abbildung dhnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione
AKL
Handling: In Tabelle 1 den bendtigten KMH-Werkzeughalter (VDI) und den Halter-Typ auswahlen.
Entspechend dem Halter-Typ den benétigten Monoblockhalter und die Schneidplatte mit Tabelle 2 bestimmen.
HANDLING: Please select the KMH holder (VDI) and holder type from table 1.According to holder type please select suitable

monoblock holder and insert from table 2.
GUIDA ALLA LETTURA: Scegliere I'adattatore KMH (VDI) e tipologia di forma dalla tabella 1.Dalla tabella 2 scegliere il relativo utensile ed inserto.

KMH-Werkzeugaufnahme / KMH holder / Adattatore KMH
Form B fiir HSE..-ACS1-UN / Form B for HSE..-ACSI-UN / Forma B per HSE..-ACS1-UN

Form KMH-Werkzeugaufnahme (VDI)
Form VDl Hgp oumse  AKL v KMH holder (VDI)
Forma Adattatore KMH (VDI)
25 16 32,3 15 KMHO01-B1-25x16x30-1K HSE 1616 L ...
30 20 42,3 17 KMHO01-B1-30x20x40-1K HSE 2020 L ...
; 40 25 47,3 22 KMHO01-B1-40x25x44-1K HSE 2525 L ...
T
% 25 16 32,3 15 KMHO01-B2-25x16x30-1K HSE 1616 R ...
': 30 20 42,3 17 KMHO01-B2-30x20x40-1K HSE 2020 R ...
™ 40 25 47,3 22 KMHO01-B2-40x25x44-1K HSE 2525R ...
3
Y 25 16 32,3 15 KMHO01-B3-25x16x30-1K HSE 1616 R ...
: 30 20 42,3 17 KMHO01-B3-30x20x40-1K HSE 2020 R ...
@ 40 25 47,3 22 KMHO01-B3-40x25x44-1K HSE 2525R ...
3
ﬁ 25 16 32,3 15 KMHO01-B4-25x16x30-1K HSE 1616 L ...
30 20 42,3 17 KMHO01-B4-30x20x40-1K HSE 2020 L ...
40 25 47,3 22 KMHO01-B4-40x25x44-1K HSE 2525 L ...

* Der Halter kann um den Wert ,V* in der VDI-Aufnahme nach vorne geschoben werden.
Die Kiithimittelversorgung ist innerhalb des Verstellwegs durch eine mechanische Begrenzung sichergestellt. Das ,,F*“-MaB andert sich entsprechend.

* The tool holder can be extended by dimension ,V* in the VDI holder.
The coolant supply is guaranteed within the adjustment range by a mechanical limitation.Dimension “F” changes accordingly.

* |'utensile puo essere estratto dal portautensile del valore ,V* massimo.
l'adduzione del refrigerante € garantita tramite un fermo. Dimensione "F* cambia in relazione.

Ersatzteile wie Kiihimitteldiise und Schraube fiir Kiihimitteldiise finden Sie auf Seite 576 - 586
Spare parts like coolant jet and screw for coolant jet can be found on page 576 — 586
Ricambi come ugello refrigerante e vite per ugello refrigerante vedere pagina 576 — 586
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Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH holder (VDI)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

HSE... -ACS1-UN.. fir KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI) / HSE... -ACS1-UN.. for KMH holder (VDI) /|
HSE...-ACS1-UN.. per adattatori KMH (VDI)

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von unten (Nut) (ET =12 mm) / Monoblock holder with coolant supply from the bottom (Notch)
(ET =12 mm)/ Utensili monoblocco con refrigeratzione interna ACS1 da sotto (Asola) (ET = 12 mm)

Bezeichnung Schneideinsatz
D. EB ET  Designation F D, H Insert
Articolo Inserto
- 2 12 HSE 1616L-SE2402-ET12-ACS1-UN - SE 24-20....
HSE 1616 L ... - 3 12 HSE 1616L-SE2403-ET12-ACS1-UN - 16 SE 24-30....
- 4 12 HSE 1616L-SE2404-ET12-ACS1-UN - SE 24-40....
- 2 12 HSE 1616R-SE2402-ET12-ACS1-UN e - SE 24-20....
HSE 1616 R ... - 3 12 HSE 1616R-SE2403-ET12-ACS1-UN - 16 SE 24-30....
- 4 12 HSE 1616R-SE2404-ET12-ACS1-UN - SE 24-40....
N - 2 12 HSE 2020L-SE2402-ET12-ACS1-UN - SE 24-20....
© - 3 12 HSE 2020L-SE2403-ET12-ACS1-UN - SE 24-30....
g HSE 20201L ... - 4 12 HSE 2020L-SE2404-ET12-ACS1-UN - 20 SE 24-40....
ﬁ - 5 12 HSE 2020L-SE2405-ET12-ACS1-UN - SE 24-50....
a - 6 12 HSE 2020L-SE2406-ET12-ACS1-UN 59 - SE 24-60....
k) - 2 12 HSE 2020R-SE2402-ET12-ACS1-UN - SE 24-20....
% - 3 12 HSE 2020R-SE2403-ET12-ACS1-UN - SE 24-30....
': HSE 2020 R ... - 4 12 HSE 2020R-SE2404-ET12-ACS1-UN - 20 SE 24-40....
N - 5 12 HSE 2020R-SE2405-ET12-ACS1-UN - SE 24-50....
% - 6 12 HSE 2020R-SE2406-ET12-ACS1-UN - SE 24-60....
% - 3 12 HSE 2525L-SE2403-ET12-ACS1-UN - SE 24-30....
= - 4 12 HSE 2525L-SE2404-ET12-ACS1-UN - SE 24-40....
HSE 2525 L ... 25
= 5 12 HSE 2525L-SE2405-ET12-ACS1-UN - SE 24-50....
- 6 12 HSE 2525L-SE2406-ET12-ACS1-UN - SE 24-60....
- 3 12 HSE 2525R-SE2403-ET12-ACS1-UN o4 - SE 24-30....
- 4 12 HSE 2525R-SE2404-ET12-ACS1-UN - SE 24-40....
HSE 2525 R ... 25
= 5 12 HSE 2525R-SE2405-ET12-ACS1-UN - SE 24-50....
- 6 12 HSE 2525R-SE2406-ET12-ACS1-UN - SE 24-60....

Einbaumaoglichkeiten / Assembly options / Combinazioni di montaggio

Halter KMHO1-B ... mit linkem Monoblockhalter Halter KMHO1-B ... mit rechtem Monoblockhalter
Holder KMHO1-B ... with left-hand monoblock holder Holder KMHO1-B ... with right-hand monoblock holder
Adattatore KMHO1-B ... con utensile monoblocco sinistro = Adattatore KMHO1-B ... con utensile monoblocco destro

KHHOLB1 . KMHOLB4 . T kwhos2. | KMHOLB3 .

Einbaulage normal Einbaulage Uberkopf Einbaulage normal Einbaulage Uberkopf
Normal assembly Upside down assembly Normal assembly Upside down assembly
Montaggio normale Montaggio invertito Montaggio normale Montaggio invertito
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Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH holder (VDI)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

HSE... -ACS1-UN.. fir KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI) / HSE... -ACS1-UN.. for KMH holder (VDI) /|
HSE...-ACS1-UN.. per adattatori KMH (VDI)

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von unten (Nut) (ET=21 mm) / Monoblock holder with coolant supply from the bottom (Notch)
(ET=21 mm)/ Utensili monoblocco con refrigeratzione interna ACS1 da sotto (Asola) (ET =21 mm)

Bezeichnung Schneideinsatz
D. EB ET  Designation F D, H Insert
Articolo Inserto
- 2 21 HSE 1616L-SE2402-ET21-ACS1-UN - SE 24-20....
HSE 1616 L ... - 3 21 HSE 1616L-SE2403-ET21-ACS1-UN - 16 SE 24-30....
- 4 21 HSE 1616L-SE2404-ET21-ACS1-UN 74 - SE 24-40....
- 2 21 HSE 1616R-SE2402-ET21-ACS1-UN - SE 24-20....
HSE 1616 R ... - 3 21  HSE 1616R-SE2403-ET21-ACS1-UN - 16 SE 24-30....
- 4 21  HSE 1616R-SE2404-ET21-ACS1-UN - SE 24-40....
N - 2 21 HSE 2020L-SE2402-ET21-ACS1-UN - SE 24-20....
© - 3 21 HSE 2020L-SE2403-ET21-ACS1-UN - SE 24-30....
g HSE 2020 L ... - 4 21 HSE 2020L-SE2404-ET21-ACS1-UN - 20 SE 24-40....
Y - 5 21 HSE 2020L-SE2405-ET21-ACS1-UN - SE 24-50....
a - 6 21 HSE 2020L-SE2406-ET21-ACS1-UN 68 - SE 24-60....
Q@ - 2 21 HSE 2020R-SE2402-ET21-ACS1-UN - SE 24-20....
E - 3 21  HSE 2020R-SE2403-ET21-ACS1-UN - SE 24-30....
- HSE 2020 R ... - 4 21  HSE 2020R-SE2404-ET21-ACS1-UN - 20 SE 24-40....
N - 5 21 HSE 2020R-SE2405-ET21-ACS1-UN - SE 24-50....
% - 6 21  HSE 2020R-SE2406-ET21-ACS1-UN - SE 24-60....
g - 3 21 HSE 2525L-SE2403-ET21-ACS1-UN - SE 24-30....
= - 4 21  HSE 2525L-SE2404-ET21-ACS1-UN - SE 24-40....
HSE 2525 L ... 25
- 5 21  HSE 2525L-SE2405-ET21-ACS1-UN - SE 24-50....
- 6 21 HSE 2525L-SE2406-ET21-ACS1-UN - SE 24-60....
- 3 21 HSE 2525R-SE2403-ET21-ACS1-UN 73 - SE 24-30....
- 4 21  HSE 2525R-SE2404-ET21-ACS1-UN - SE 24-40....
HSE 2525 R ... 25
- 5 21  HSE 2525R-SE2405-ET21-ACS1-UN - SE 24-50....
- 6 21  HSE 2525R-SE2406-ET21-ACS1-UN - SE 24-60....
— L —
1
== |-
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi n
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
HSE 1616.....HSE 2525.... -SE24...ET....ACS1... DIN912 M5x16-12.9 KP 1321
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Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH holder (VDI)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

HSE-ACS1-UN auf KMHO1 - Form C /
HSE-ACS1-UN with KMHO1 — Form C

HSE-ACS1-UN con adattatore KMHO1 — Forma C Kwp | | 280-2%0
o _H

J— V —l}
0
o
AKL

Linke Ausfiihrung abgebildet
Left-hand execution shown
Versione sinistra in figura
Abbildung ahnlich

‘ Similar to illustration
Simile all'illustrazione

Handling: In Tabelle 1 den bendtigten KMH-Werkzeughalter (VDI) und den Halter-Typ auswahlen.
Entspechend dem Halter-Typ den benétigten Monoblockhalter und die Schneidplatte mit Tabelle 2 bestimmen.
HANDLING: Please select the KMH holder (VDI) and holder type from table 1.According to holder type please select suitable

monoblock holder and insert from table 2.

GUIDA ALLA LETTURA: Scegliere I'adattatore KMH (VDI) e tipologia di forma dalla tabella 1.Dalla tabella 2 scegliere il relativo utensile ed inserto.

KMH-Werkzeugaufnahme / KMH holder / Adattatore KMH
Form C fiir HSE..-ACS1-UN / Form C for HSE..-ACSI-UN / Forma C per HSE..-ACS1-UN

Form KMH-Werkzeugaufnahme (VDI) Monoblockhalter
Form VDI Hg oot shank/ stelo AKL A KMH holder (VDI) Monoblock holder
Forma Adattatore KMH (VDI) Tipo utensile
25 16 858 15 KMHO01-C1-25x16x55-1K HSE 1616 R ...
30 20 37,3 17 KMHO01-C1-30x20x70-1K HSE 2020 R ...
— 40 25 46,3 22 KMHO01-C1-40x25x85-1K HSE 2525R ...
©
E 25 16 35,3 15 KMHO01-C2-25x16x55-1K HSE 1616 L ...
2 30 20 37,3 17 KMHO1-C2-30x20x70-IK HSE 2020 L ...
: 40 25 46,3 22 KMHO01-C2-40x25x85-1K HSE 2525 L ...
Q£
% 25 16 35,3 15 KMHO01-C3-25x16x55-1K HSE 1616 L ...
': 30 20 37,3 17 KMHO1-C3-30x20x70-IK HSE 20201L ...
: 40 25 46,3 22 KMHO01-C3-40x25x85-1K HSE 2525 L ...
T
% 25 16 35,3 15 KMHO01-C4-25x16x55-1K HSE 1616 R ...
= 25 20 39,3 17 KMHO01-C4-25x20x70-1K HSE 2020 R ...
30 20 37,3 17 KMHO01-C4-30x20x70-1K HSE 2020 R ...
40 25 46,3 22 KMHO01-C4-40x25x85-1K HSE 2525 R ...

* Der Halter kann um den Wert ,V* in der VDI-Aufnahme nach vorne geschoben werden.
Die Kiihimittelversorgung ist innerhalb des Verstellwegs durch eine mechanische Begrenzung sichergestellt. Das ,,AKL‘-MaB &ndert sich entsprechend.

* The tool holder can be extended by dimension ,V* in the VDI holder.
The coolant supply is guaranteed within the adjustment range by a mechanical limitation.Dimension “AKL” changes accordingly.

* |'utensile puo essere estratto dal portautensile del valore ,V* massimo.

['adduzione del refrigerante & garantita tramite un fermo. Dimensione "AKL‘ cambia in relazione.
Ersatzteile wie Kiihimitteldiise und Schraube fiir Kiihimitteldiise finden Sie auf Seite 588 - 595
Spare parts like coolant jet and screw for coolant jet can be found on page 588 — 595
Ricambi come ugello refrigerante e vite per ugello refrigerante vedere pagina 588 — 595
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Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH holder (VDI)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

HSE... -ACS1-UN.. fir KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI) / HSE... -ACS1-UN.. for KMH holder (VDI) /|
HSE...-ACS1-UN.. per adattatori KMH (VDI)

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von unten (Nut) (ET =12 mm) / Monoblock holder with coolant supply from the bottom (Notch)
(ET =12 mm) / Utensili monoblocco con refrigeratzione interna ACS1 da sotto (Asola) (ET = 12 mm)

Bezeichnung Schneideinsatz
D. EB ET  Designation F D, H Insert
Articolo Inserto
- 2 12 HSE 1616L-SE2402-ET12-ACS1-UN - SE 24-20....
HSE 1616 L ... - 3 12 HSE 1616L-SE2403-ET12-ACS1-UN - 16 SE 24-30....
- 4 12 HSE 1616L-SE2404-ET12-ACS1-UN - SE 24-40....
- 2 12 HSE 1616R-SE2402-ET12-ACS1-UN % - SE 24-20....
HSE 1616 R ... - B 12 HSE 1616R-SE2403-ET12-ACS1-UN - 16 SE 24-30....
- 4 12 HSE 1616R-SE2404-ET12-ACS1-UN - SE 24-40....
N - 2 12 HSE 2020L-SE2402-ET12-ACS1-UN - SE 24-20....
© - 3 12 HSE 2020L-SE2403-ET12-ACS1-UN - SE 24-30....
g HSE 20201L ... - 4 12 HSE 2020L-SE2404-ET12-ACS1-UN - 20 SE 24-40....
& - 5 12 HSE 2020L-SE2405-ET12-ACS1-UN - SE 24-50....
a - 6 12 HSE 2020L-SE2406-ET12-ACS1-UN 94 - SE 24-60....
ko) - 2 12 HSE 2020R-SE2402-ET12-ACS1-UN - SE 24-20....
% - 3 12 HSE 2020R-SE2403-ET12-ACS1-UN - SE 24-30....
': HSE 2020 R ... - 4 12 HSE 2020R-SE2404-ET12-ACS1-UN - 20 SE 24-40....
N - 5 12 HSE 2020R-SE2405-ET12-ACS1-UN - SE 24-50....
% - 6 12 HSE 2020R-SE2406-ET12-ACS1-UN - SE 24-60....
% - 3 12 HSE 2525L-SE2403-ET12-ACS1-UN - SE 24-30....
= - 4 12 HSE 2525L-SE2404-ET12-ACS1-UN - SE 24-40....
HSE 2525 L ... 25
= 5 12 HSE 2525L-SE2405-ET12-ACS1-UN - SE 24-50....
- 6 12 HSE 2525L-SE2406-ET12-ACS1-UN - SE 24-60....
- 3 12 HSE 2525R-SE2403-ET12-ACS1-UN 107 - SE 24-30....
- 4 12 HSE 2525R-SE2404-ET12-ACS1-UN - SE 24-40....
HSE 2525R ... 25
= 5 12 HSE 2525R-SE2405-ET12-ACS1-UN - SE 24-50....
- 6 12 HSE 2525R-SE2406-ET12-ACS1-UN - SE 24-60....

Einbaumaoglichkeiten / Assembly options / Combinazioni di montaggio

Halter KMHO1-C ... mit linkem Monoblockhalter Halter KMHO1-C ... mit rechtem Monoblockhalter
Holder KMHO1-C ... with left-hand monoblock holder Holder KMHO1-C ... with right-hand monoblock holder
Adattatore KMHO1-C ... con utensile monoblocco sinistro = Adattatore KMHO1-C ... con utensile monoblocco destro

KMHO1-C2 ... KMHO01-C3 ... KMHO1-C1 ... KMHO01-C4 ...

Einbaulage normal Einbaulage Uberkopf Einbaulage normal Einbaulage Uberkopf
Normal assembly Upside down assembly Normal assembly Upside down assembly
Montaggio normale Montaggio invertito Montaggio normale Montaggio invertito
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Monoblockhalter auf KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI)

Monoblock holders with KMH holder (VDI)
Adattatore KMH (VDI) per utensili monoblocco

HSE... -ACS1-UN.. fir KMH-Werkzeugaufnahmen (VDI) / HSE... -ACS1-UN.. for KMH holder (VDI) /|
HSE...-ACS1-UN.. per adattatori KMH (VDI)

Monoblockhalter mit Innenkiihlung ACS1 von unten (Nut) (ET=21 mm) / Monoblock holder with coolant supply from the bottom (Notch)
(ET =21 mm) / Utensili monoblocco con refrigeratzione interna ACS1 da sotto (Asola) (ET =21 mm)

D. EB ET Bezeichnung AKL D, H Schneideinsatz
- 2 21 HSE 1616L-SE2402-ET21-ACS1-UN - SE 24-20....
HSE 1616 L ... - 3 21  HSE 1616L-SE2403-ET21-ACS1-UN - 16 SE 24-30....
- 4 21 HSE 1616L-SE2404-ET21-ACS1-UN 99 - SE 24-40....
- 2 21 HSE 1616R-SE2402-ET21-ACS1-UN - SE 24-20....
HSE 1616 R ... - B 21  HSE 1616R-SE2403-ET21-ACS1-UN - 16 SE 24-30....
- 4 21  HSE 1616R-SE2404-ET21-ACS1-UN - SE 24-40....
N - 2 21 HSE 2020L-SE2402-ET21-ACS1-UN - SE 24-20....
© - 3 21 HSE 2020L-SE2403-ET21-ACS1-UN - SE 24-30....
E HSE 2020 L ... - 4 21  HSE 2020L-SE2404-ET21-ACS1-UN - 20 SE 24-40....
s - 5 21  HSE 2020L-SE2405-ET21-ACS1-UN - SE 24-50....
a - 6 21 HSE 2020L-SE2406-ET21-ACS1-UN 103 - SE 24-60....
Q@ - 2 21 HSE 2020R-SE2402-ET21-ACS1-UN - SE 24-20....
E - 3 21  HSE 2020R-SE2403-ET21-ACS1-UN - SE 24-30....
- HSE 2020 R ... - 4 21  HSE 2020R-SE2404-ET21-ACS1-UN - 20 SE 24-40....
N - 5) 21  HSE 2020R-SE2405-ET21-ACS1-UN - SE 24-50....
% - 6 21  HSE 2020R-SE2406-ET21-ACS1-UN - SE 24-60....
% - 3 21 HSE 2525L-SE2403-ET21-ACS1-UN - SE 24-30....
= - 4 21 HSE 2525L-SE2404-ET21-ACS1-UN - SE 24-40....
HSE 2525 L ... 25
= 5) 21  HSE 2525L-SE2405-ET21-ACS1-UN - SE 24-50....
- 6 21  HSE 2525L-SE2406-ET21-ACS1-UN - SE 24-60....
- 3 21  HSE 2525R-SE2403-ET21-ACS1-UN 16 - SE 24-30....
- 4 21  HSE 2525R-SE2404-ET21-ACS1-UN - SE 24-40....
HSE 2525R ... 25
= 5 21  HSE 2525R-SE2405-ET21-ACS1-UN - SE 24-50....
- 6 21  HSE 2525R-SE2406-ET21-ACS1-UN - SE 24-60....
— L —
1
== |-
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi n
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
HSE 1616.....HSE 2525.... -SE24...ET....ACS1... DIN912 M5x16-12.9 KP 1321
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Module

Modules
Moduli

MSE-S...-SE2405-ET12-ACS1

Modul mit Innenkiihlung - ACS1 / Module with through tool coolant - ACS1 / Modu-

lo con adduzione interna - ACS1 ACS

b2 ‘ L

TIp]

KT

‘ Abbildung dhnlich
\ Similar to illustration
‘ ‘ Simile all'illustrazione

m

[¥E )
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Artikel Schneideinsatz
Article EB ET b, L KT Insert
Articolo Inserto
MSE-SL/R-SE2402-ET12-ACS1 ©® 2 12 11 57 g5) SE24-20...
MSE-SL/R-SE2403-ET12-ACS1 ©® 3 12 11 57 35 SE24-30...
MSE-SL/R-SE2404-ET12-ACS1 ©® 4 12 11 57 35 SE24-40...
MSE-SL/R-SE2405-ET12-ACS1 5 12 12 57 35 SE24-50...
MSE-SL/R-SE2406-ET12-ACS1 ©® 6 12 12 57 85) SE24-60...
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
MSE-S... SA5T T5220-IP
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ARNO
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Weitere Informationen finden Sie unter:

For more information see:
Per maggiori informazioni visita il sito: www.arno.de




Geometriebeschreibung

SE— GEOMETRIEN

Geometrie Eigenschaften Werkstoffgruppe  Ansicht/Schnitt Basis Schnittdatendiagramm
i.AfAN
ap (mm) SE24-30...

-ALU « Sehr schneidfreudige Geometrie mit geringen if,
Schnittkraften Hauptschneide fz
* Hochpositive Geometrie - erste Wahl fiir ° - 10
Aluminium und NE-Metalle U;Z
| * Umseitig geschliffener Schneideinsatz mit 025
\_.5 polierten Spanflzchen e

01 f (mm/U)
0,0250,04 0063 01 016 025 04 063 10 16

) ap (mm)
= M2 63

SE24-30...

« Erste Wahl fiir das Stechen und Langsdrehen i

Hauptschneide 25

* Hauptanwendung fiir Stahl und rostfreie e 16
Werkstoffe ® @0 0O é 016‘3’ I S

« Stabile Schneidkanten fiir max. Vorschiibe Ovzg

m’) und Spantiefen 016

01 fi (mm/U)
0,0250,04 0,063 0,1 016 025 04 063 10 16

ap (mm) SE24-30...
- M3 « weichschneidende Geometrie fiirs Schlichten e;
bis Mittlere Zerspanung beim Stechen und — :‘5’
lauptschneide 3
Léngsdrehen 12 16
* Hauptanwendung fiir Stahl und rostfreie ® ® O OO é 0‘1:3)
Werkstoffe 04
/) 0,25
m « Sehr gute Spankontrolle durch exzellente ot
Spaneinschniirung o 0,0250,04 0,063 01 016 025 04 063 10 l,ﬁfk (mm/)
R Pl ap (mm) SE24-30...
- « Sehr schneidfreudige Geometrie mit geringen iz
Schnittkraften, geeignet fiir diinnwandige Hauptschneide 25
16
i 12°
Werkstiicke e olelolo o 10
« Fiir alle Werkstoffe im niedrigen bis mittleren 0662
Festigkeitsbereich 025
0,16

* Geringe Aufbauschneidenbildung - £ ()
' 0,0250,04 0,063 0,1 0,16 025 04 063 10 I,Gk

ap (mm) SE24-30...
= R M 1 63
40
* Sehr gute Spanbildung Hauptschneide 25
120 16

« Fiir Stahl und Rostfreibearbeitung

Oeo0O0e 01 10
« Universell einsetzbar - auch bei = U‘;i

mﬁ diinnwandigen Bauteilen 02

0,16

01 fi (mm/)
0,0250,04 0,063 01 0,16 025 04 063 10 16
ap (mm) SE24-30...
63
4,0
Hauptschneide 25
* Sehr weichschneidende Geometrie 16

16°
* Geringe Aufbauschneidenbildung ° kg- 01;3 ]
04

* Hauptanwendung fiir NE und Aluminium
0,25

q
N

01
0,0250,04 0,063 01 016 025 04 063 10

-RN1

f, (mm/U)
1,6
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Geometry description

SE GEOMETRIES

Geometry Properties Material group View/Cut Basic cutting data diagram
ALU ap (mm) SE24-30....
- 6.3
* Geometry with very good cutting properties and 20
low cutting forces Main flute fz
« High-positive geometry - first choice for ° - 10
aluminium and non-ferrous metals U;Z
\_.g * Periphery ground insert with polished chip 025
0.16
breakers 01 i, (mmjr)
0.0250.04 0.063 0.1 0.16 025 04 063 1.0 6
M 2 ‘ ap (mm) SE24-30...
- 6.3
« First choice for parting-off, grooving and Swiss 10
type machining Main flute fz

« Main application for steel and stainless = 10 —\

® ®OO0O0 -
materials o4
* Rigid cutting edges for max. feeds 025

0.16

1 ]

and cutting depths

0.1 fi (mm/r)
0.0250.04 0.063 0.1 0.6 025 04 063 10 16
. . . . ap (mm) SE24-30...
- M3 « soft-cutting geometry for finish and medium 63
cutting for parting off, grooving and Swiss type 40
Main cutting edge 25
machining 1 16
. . . . 1.0
* Main application for steel and stainless ® 8000 lé o
materials 04
0.25
« Very good chip control due to excellent chip 016
. 0.1 f, (mm/r)
contraction 0025004 0083 01 016 025 04 083 10 15 "
ap (mm) SE24-30...
a a a 6.3
* Geometry with very good cutting properties 0
and low cutting forces, suitable for thin-walled Main flute 25
16

) 12°
workpieces ® 0O®®0O0 0.1 o
* For all materials in the low to medium 0662

strength range 025
0.16

* Reduced edge build-up o P
0.0250.04 0.063 0.1 0.16 025 04 063 10 16

ap (mm) SE24-30...
= R M 1 63
40
« Very good chip formation Main flute 25
12¢ 16

* For machining steel and stainless steel

Oeo0O0 e 01 o
« Universally applicable - also for . o

thin-walled components 025
0.16

01 fi (mm/r)
0.0250.04 0.063 0.1 0.16 025 04 063 10 L6

ap (mm) SE24-30...
6.3
4.0
Main flute 25
« Very soft cutting geometry 16

16°
* Reduced edge build-up L Kg- o.lé[a) ]
0.4

* Main application for non-ferrous and aluminium
0.25

0.16

0.1 fi (mm/r)
0.0250.04 0.063 0.1 0.16 025 04 063 10 16
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Descrizione della Geometria

GEOMETRIE - SE

Geometria

-ALU s

]
M2

1 ]
M3

-RP1

-RM1

Caratteristiche Gruppo materiale Vista/taglio

 Geometria adatta al taglio che richiede forze di

taglio molto contenute Tagiiente principale
 Geometria altamente positiva - prima scelta per ° -
alluminio e metalli non ferrosi
« Inserto da taglio rettificato sul lato opposto con
facce di spoglia lucidate
* Prima scelta per la scanalatura e la su fantina
mobile Tagliente principale
. P P e T 12°
Applicazione principale per acciaio e materiali ©®000

inossidabili
* Taglienti stabili per avanzamenti e profondita
di passata massimi

* Geometria morbida per la lavorazione ad
asportazione di truciolo media e di finitura

Tagliente principale

durante la scanalatura e su fantina mobile

12¢
« Applicazione principale per acciaio e materiali ® ® O O O lé
inossidabili

« Ottimo controllo dei trucioli grazie all'eccellente
restringimento dei trucioli

* Geometria molto favorevole al taglio con forze

Tagliente principale

di taglio ridotte, adatta a pezzi con pareti sottili >

* Per tutti i materiali in un campo di resistenza ® O ® O O 0.1
da basso a medio

* Formazione di taglienti di riporto ridotti

» Ottima formazione di trucioli A
Tagliente principale

* Per la lavorazione di acciaio e acciaio 120
inossidabile OeoOO0e 0.1
* Utilizzabile universalmente - anche per 3

componenti a parete sottile

* Geometria morbida Tagliente principale
* Formazione di taglienti di riporto ridotti ° e
* Applicazione principale per i materiali non

ferrosi e I'alluminio
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Base diagramma dati di taglio

ap (mm)

40
25
16

10 [ ~~-

0,63

04
0,25
0,16

01
0,0250,04 0,063 0,1 016 025 04 063 10

ap (mm)
63
40
25
16
10
0,63
04
0,25
0,16

01
0,0250,04 0,063 0,1 0,16 025 04 063 10

ap (mm)
63
40
25
16

10
0,63
04

0,25
0,16

01
0,0250,04 0,063 0,1 016 025 04 063 10

ap (mm)
6,3
40
25
16

10
0,63
04

0,25
0,16

01
0,0250,04 0,063 01 016 025 04 063 10

ap (mm)
63
40
25
16

10
0,63
04

0,25
0,16

0,1
0,0250,04 0,063 0,1 0,16 025 04 063 10

ap (mm)
6,3
40
25
16

10
0,63
04

0,25
0,16

01
0,0250,04 0,063 01 016 025 04 063 10

SE24-30...

f (mm/U)
16

SE24-30...

f, (mm/U)
16

SE24-30...

f (mm/V)
16

SE24-30...

f, (mm/U)
16

SE24-30...

f, (mm/U)
16

SE24-30...

f, (mm/U)
1,6



Sortenbeschreibung

HC — HARTMETALL BESCHIGHTET

Beschichtungs-

Sorte farbe Eigenschaften Werkstoffgruppe Anwendungsbereich
VERSCHLEISSFESTIGKEIT ZRHIGKEIT
M 5 10 15 20 25 30 35 40 45
AM5040 / « Zahe, universell einsetzbare Sorte
* Niedrige bis mittlere Schnittgeschwindigkeiten oe “
PVD / * Bestandig gegen Schneidkantenausbriiche
AP2220 * Hohe VerschleiBfestigkeit und gute Schneidkantenstabilitat
* Mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeiten
[ J ([
CVD * Gute Schneidkantenstabilitat A “
AP5020 / * Universell einsetzbare Sorte
* Gutes Zusammenspiel von VerschleiBfestigkeit und Zahigkeit ® O 00 i : “
PVD * Hohe Bestandigkeit gegen Oxidation
AP5030 / « Universell einsetzbare Sorte

* Hohere Zahigkeit
® O (e]
PVD * Hauptanwendungsbereich in der Stahlzerspanung A .

HU — HARTMETALL UNBESCHICHTET

Beschichtungs-

Sorte farbe Eigenschaften Werkstoffgruppe Anwendungsbereich
VERSCHLEISSFESTIGKEIT ZRHIGKEIT
[ X R
M 5 10 15 20 25 30 35 40 45
AN1015 /< * Hochglanzpoliert
* Reduzierte Aufbauschneidenbildung oeo .
X N * Bearbeitung von Aluminiumlegierungen
AN1020 /< * Hochglanzpoliert

* Reduzierte Aufbauschneidenbildung
O ®O0
X \ * Bearbeitung von Aluminiumlegierungen A “
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Grade description

HC —SOLID CARBIDE COATED

Coating

Grade colour Properties Material group Scope of application
WEAR RESISTANCE TOUGHNESS
M 5 10 15 20 25 30 35 40 45
AM5040 / * Tough, universally applicable grade
* Low to medium cutting speeds oe “
PVD / * Resistant to cutting edge chipping
AP2220 * High wear resistance and good cutting edge stability

* Medium to high cutting speeds “
[ ] [ J
CVD * Good cutting edge stability y N

AP5020 / * Universally applicable grade
* Good interplay between wear resistance and toughness ® O oo i : “
PVD * High resistance to oxidation

AP5030 / * Universally applicable grade

* Higher toughness
® O (e]
PVD * Main area of application in steel machining A .

HU = SOLID CARBIDE UNCOATED

Grade i%?:l?f Properties Material group Scope of application
WEAR RESISTANCE TOUGHNESS
M 5 10 15 20 25 30 35 40 45
AN1015 /< « Highly polished

* Reduced edge build-up
O @eo0
X \ * Machining of aluminium alloys A .

AN1020 /< * Highly polished
* Reduced edge build-up oe®o “
X \ * Machining of aluminium alloys
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Descrizione della Qualita

HC - METALLO DUROQ RIVESTITO

Colore

Varieta rivestimento Caratteristiche Gruppo materiale Campo di applicazione
RESISTENZA ALL'USURA TENACITA
M 5 10 15 20 25 30 35 40 45
AM5040 / * Varieta resistente, utilizzabile universalmente
* Vlelocita di taglio da basse a medie oe “
PVD / * Resistente alla scheggiatura del tagliente
AP2220 « Elevata resistenza all'usura e buona stabilita del tagliente

« Velocita di taglio da basse a elevate
[ ] [ J
CVD * Buona stabilita del tagliente A “
AP5020 / * Varieta utilizzabile universalmente
* Buona interazione tra resistenza all'usura e tenacita ® O 00 i : “

PVD * Elevata resistenza all'ossidazione

AP5030 / * Varieta utilizzabile universalmente
* Maggiore resistenza ® O o i 2 .

PVD * Principale campo di applicazione nella lavorazione ad asportazione
di truciolo dell'acciaio

HU - METALLO DURO NON RIVESTITO

Varieta Colore Caratteristiche Gruppo materiale Campo di applicazione

rivestimento
RESISTENZA ALL'USURA TENACITA
[ X R ¢
M 5 10 15 20 25 30 35 40 45

AN1015 /< « Lucidato a specchio
* Formazione ridotta di taglienti di riporto olelo f .

X N * Lavorazione di leghe di alluminio

AN1020 /< * Lucidato a specchio
* Formazione ridotta di taglienti di riporto olelo j “

X \ * Lavorazione di leghe di alluminio
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Schneideinsatze

Inserts
Inserti

SE24

280 - 290
Abbildung ahnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione

T
o=
8%
x

Gesinterte Ausfilhrung / Sintered Execution / Esecuzione Sinterizzato

HC
Bezeichnung
Designation EB H L R X S
Articolo + 0,04 ]
Z

SE24-2002N-M2 2 5,5 24 0,2 0° * *
SE24-2002N-M3 2 55 24 0,2 0° * *
SE24-2002N-T1 2 5,5 24 0,2 0° * *
SE24-3002N-M2 3 55 24 0,2 0° * *
SE24-3002N-M3 3 5,5 24 0,2 0° * *
SE24-3003N-M2 3 55 24 0,3 0° * *
SE24-3003N-T1 3 5,5 24 0,3 0° * * *
SE24-3003N-M2 3 5,5 24 0,4 0° *
SE24-4004N-M2 4 5,5 24 0,4 0° * *
SE24-4004N-M3 4 55 24 0,4 0° * *
SE24-4004N-T1 4 5,5 24 0,4 0° *
SE24-5004N-M2 5 7,5 24 0,4 0° * *
SE24-5004N-M3 5 7,5 24 0,4 0° * *
SE24-5005N-T1 5 7,5 24 0,5 0° *
SE24-6006N-M3 6 7,5 24 0,6 0° * *
SE24-6008N-M2 6 7,5 24 0,8 0° * *
HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Metallo duro rivestito n PS ° ° o

M O O [ J

[ ]

® Hauptanwendung
Main application O
Applicazione principale

O Nebenanwendung O S
Secondary application
Applicazione secondaria
Prazisionsgeschliffene Ausfiihrung / Precision ground execution /
Esecuzione rettifica di precisione
HU
Bezeichnung
Designation EB H L R X
Articolo + 0,02
SE24-2002N-ALU 2 55 24 0,2 0° 2
SE24-3003N-ALU 3 55 24 0,3 0° *
HU = Hartmetall unbeschichtet / Carbide uncoated / Metallo duro non rivestito / Carbure sans revétement ﬂ
M
O

@ Hauptanwendung
Main application [
Applicazione principale

O Nebenanwendung
Secondary application
Applicazione secondaria
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Schneideinsatze

Inserts
Inserti

SE24
NEE=

280 - 290

Abbildung dhnlich
Similar to illustration
[ Simile all'illustrazione

EB

Gesinterte Ausfiihrung / Sintered Execution / Esecuzione Sinterizzato

o
o

HU

Bezeichnung

Designation EB H L R g
Articolo + 0,04 2]
2
SE24-2010N-RM1 2 5,5 24 1,0 *
SE24-2010N-RN1 2 55 24 1,0 *
SE24-2010N-RP1 2 5,5 24 1,0 *
SE24-3015N-RM1 3 55 24 1,5 *
SE24-3015N-RN1 3 5,5 24 1,5 *
SE24-3015N-RP1 3 55 24 1,5 *
SE24-4020N-RM1 4 5,5 24 2,0 *
SE24-4020N-RN1 4 55 24 2,0 *
SE24-4020N-RP1 4 5,5 24 2,0 *
SE24-5025N-RM1 5 7,5 24 2,5 *
SE24-5025N-RN1 5 7,5 24 2.5 *
SE24-5025N-RP1 5 7,5 24 2,5 *
SE24-6030N-RM1 6 7,5 24 3,0 *
SE24-6030N-RN1 6 7,5 24 3,0 *
SE24-6030N-RP1 6 7,5 24 3,0 *
HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Metallo duro rivestitot n 1o °
HU = Hartmetall unbeschichtet / Carbide uncoated / Metallo duro non rivestit
M e O
o
O ([ ]
O @)

@® Hauptanwendung
Main application
Applicazione principale

O Nebenanwendung
Secondary application
Applicazione secondaria
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Ersatzteile und Zubehor

Spare parts and acessories
Ricambi e accessori

Artikel / /tem / Articolo Artikel / /tem / Articolo
. KiihImittelanschluss - winklig, fest / Coolant

etz Sy Vi supply — angled and fixed / Ragccordo/ — angolato

DIN912 M5X16-12.9 KA 001

AS 0022 KA 002

AS 0084 KA 003

Schliissel / Key / Chiave Schwenkverschraubung / Swivelling screw-fitting /
Raccordo — orientabile

KA 006 KA 004

KA 007 KA 005

KA 008

Kiihimittelanschluss — gerade /

Coolant supply — straight / Raccordo — dritto
KP 1321

T5215-IP

KP 3111

Empfohlene Schnittwerte SE

Recommended cutting data
Parametri di taglio suggeriti

Maximale Vorschiibe und Spantiefen
Max. feed rate and depth of cut
Avanzamenti e profondita di taglio massimi

f, (mm/U) = Vorschub beim Einstechen fv(mm/U) = Feed rate into solid fv (mm/ U) = Avanzamento nel pieno

f, (mm/U) = Vorschub beim Nachstechen fn (mm/U) = Feed rate for re-grooving fn (mm / U) = Avanzamento di ripresa

f« (mm/U) = Vorschub beim Kopieren fk (mm / U) = Feed rate for copying fk (mm / U) = Avanzamento per copiatura

a, (mm) = Schnitttiefe beim Kopieren a, (mm) = Depth of cut for copying a, (mm) = Profondita di taglio per copiatura

Geometrie ALU / Geometry ALU / Geometria ALU

Schneideinsatz / /nsert / Inserto
SE24 - 20.... SE24 - 30....
ftmm/U 0,02 -0,085-0,15 0,03-0,115-0,20
fomm/U 0,02-0,11-0,2 0,02-0,135-0,25
fcmm/U 0,06 -0,13-0,20 0,08 -0,14 -0,30
Ap max 0,20-0,60-1,00 0,25-0,875-1,5

Die Tabellenwerte sind Richtwerte. Es kann notwendig sein, die Werte den jeweiligen Bearbeitungsumstdanden anzupassen.
The recommended cutting data are only approximate values. It may be necessary to adjust them to each individual machining application.
| dati indicati in tabella sono valori approssimati. Puo essere necessario adattarli alle singole applicazioni di lavorazione.
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Empfohlene Schnittwerte

Recommended cutting data
Parametri di taglio suggeriti

Geometrie M2-M3 / Geometry M2-M3 /| Geometria M2-M3

Schneideinsatz / /nsert / Inserto

SE24-20.... SE24-30.... SE24-40.... SE24-50.... SE24-60....
ftmm/U 0,04-0,08-0,12 0,08-0,13-0,18 0,12-0,18-0,24 0,12-0,21-0,30 0,15-0,25-0,35
fomm/U 0,04-0,12-0,20 0,08-0,19-0,30 0,12-0,235-0,35 0,16-0,28-0,40 0,20-0,325-0,45
fcmm/U  0,06-0,11-0,16 0,08-0,16-0,24 0,12-0,21-0,30 0,16-0,28-0,40 0,20-0,325-0,45
ap max 0,20-0,45-0,70 0,25-0,75-1,25 0,40-1,10-1,80 0,60-155-2,50 0,80-1,9-3,00

Geometrie RM1 / Geometry RM1 / Geometria RM1
Schneideinsatz / Insert / Inserto

SE24-20.... SE24-30.... SE24-40.... SE24-50.... SE24-60....
ffmm/U 0,02-0,07-0,12 0,04-0,09-0,14 0,08-0,13-0,18 0,14-0,18-0,24 0,18-0,23-0,28
famm/U 0,02-0,07-0,12 0,04-0,09-0,14 0,08-0,13-0,18 0,14-0,18-0,24 0,18-0,23-0,28

K fimm/U 0,08-0,15-0,22 0,08-0,18-0,28 0,14-0,24-0,34 0,18-0,28-0,38 0,28-0,36-0,44
ap max 0,24-0,36-0,48 0,40-0,65-0,90 0,60-0,90-1,20 0,70-1,05-1,40 1,00-1,40-1,80

Geometrie RN1 / Geometry RN1 / Geometria RN1

Schneideinsatz / Insert / Inserto

> SE24-20.... SE24-30.... SE24-40.... SE24-50.... SE24-60....
frmm/U 0,04-008-0,12 0,05-0,11-0,17 0,10-0,15-0,20 0,15-0,20-0,25 0,20-0,25-0,30
famm/U 0,04-008-0,12 0,05-0,11-0,17 0,10-0,15-0,20 0,15-0,20-0,25 0,20-0,25-0,30
femm/U  0,06-0,18-0,30 0,08-0,24-0,40 0,10-0,28-0,46 0,20-0,35-0,50 0,30-0,45-0,60
ap max 0,20-0,55-0,90 0,40-0,90-140 060-1,20-1,80 0,80-150-2,20 1,00-1,90-2,80

Geometrie RP1 / Geometry RP1

/ Geometria RP1

Schneideinsatz / Insert / Inserto

SE24 - 20.... SE24 - 30.... SE24 - 40.... SE24-50.... SE24-60....
fymm/U 0,03-008-0,12 005-0,10-0,15 0,10-0,15-0,20 0,15-0,20-0,25 0,20-0,25-0,30
famm/U 0,03-008-0,12 005-0,10-0,15 0,10-0,15-0,20 0,15-0,20-0,25 0,20-0,25-0,30
femm/U 0,09-0,20-0,30 0,09-0,25-0,40 0,15-0,30-0,45 0,20-0,35-0,50 0,30-0,45-0,60
ap max 0,25-0,50-0,80 0,40-0,85-130 0,60-1,10-160 0,70-1,35-2,00 1,00-1,65-2,30

Geometrie T1 / Geometry T1 / Geometria T1

Schneideinsatz / Insert / Inserto
SE24 - 20.... SE24 - 30.... SE24 - 40.... SE24 - 50....
ftmm/U 0,03-0,075-0,12 0,056-0,125-0,20 0,10-0,17-0,24 0,12-0,21 -0,30
fomm/U 0,03-0,115-0,20 0,06-0,15-0,25 0,10-0,20-0,30 0,16-0,28-0,40
fcmm/U 0,06-0,13-0,20 0,08-0,19-0,30 0,12-0,26-0,40 0,16-0,33-0,50
ap max 0,02-0,36-0,70 0,25-0,75-1,25 0,40-1,10-1,80 0,60-1,55-2,50

Die Tabellenwerte sind Richtwerte. Es kann notwendig sein, die Werte den jeweiligen Bearbeitungsumstdanden anzupassen.
The recommended cutting data are only approximate values. It may be necessary to adjust them to each individual machining application.
| dati indicati in tabella sono valori approssimati. Puo essere necessario adattarli alle singole applicazioni di lavorazione.
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Empfohlene Schnittwerte

Werkstoff-
gruppe

Unlegierter Stahl

Niedrig legierter Stahl

Hochlegierter Stahl und
hochlegierter Werkzeugstahl

Nichtrostender Stahl

Nichtrostender Stahl

Temperguss
Grauguss

Gusseisen mit Kugelgraphit
GGV (CGI)

Aluminium-Knetlegierung

Aluminium-Gusslegierung
Magnesiumlegierung

Kupfer und Kupferlegierung
(Bronze / Messing)

Nichtmetallische Werkstoffe

Warmfeste Legierungen

Gliederung der Werkstoffhauptgruppen und Kennbuchstaben

0<025% gegliiht
>025.. <055 % gegliiht
0>025.. <05 % vergiitet
C>055% gegliht
C>055% vergiitet
Automatenstahl (kurzspanend) gegliht
gegliiht

vergiitet

vergiitet

vergiitet

gegliiht

gehértet und angelassen

gehartet und angelassen

ferritisch / martensitisch, gegliiht
martensitisch, vergiitet
austenitisch, abgeschreckt
austenitisch, ausscheidungsgehartet (PH)
austenitisch-ferritisch, Duplex
ferritisch

perlitisch

niedrige Festigkeit

hohe Festigkeit / austenitisch
ferritisch

perlitisch

nicht aushartbar

aushartbar, ausgehértet

< 12 % Si, nicht aushartbar

< 12 % i, aushartbar, ausgehértet
> 12 % Si, nicht aushartbar

unlegiert, Elektrolytkupfer

Messing, Bronze, Rotguss
Cu-Legierung, kurzspanend

hochfest, Ampco

Thermoplaste (ohne abrasive Fillstoffe)
Duroplaste (ohne abrasive Filllstoffe)
Kunststoff glasfaserverstarkt GFRP
Kunststoff kohlefaserverstarkt CFRP
Kunststoff aramidfaserverstarkt AFRP

Graphit (technisch)

Fe-Basis gegliiht
Fe-Basis ausgehértet
Ni- oder Co-Basis gegliint

Ni- oder Co-Basis ausgehértet
Ni- oder Co-Basis gegossen

Reintitan

Titanlegierung a- und B-Legierungen, ausgehartet
B-Legierungen
Wolframlegierungen
Molybdanlegierungen
gehértet und angelassen
Geharteter Stahl gehartet und angelassen
gehértet und angelassen
Gehartetes Gusseisen gehartet und angelassen
Die Tabellenwerte sind Richtwerte.
Es kann notwendig sein, die Werte den jeweiligen Bearbeitur anden anzup

HC = Hartmetall beschichtet
HC = Hartmetall beschichtet

Informati 1 zu Maxi

Vorschiiben finden Sie im Katalog: Ein- & Abstechen Seite 189
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80 Shore
200
280
250
350

200
375
410
300
300
50 HRC
955 HRC
60 HRC
95 HRC

Zugfestigkeit
(N/mma2)

oy~ o B~
Do R
© S0 © 0

1013
45
91
1013
1282
1477
675
1013
1361
675
1114
675
1013
718
675
867
602
825
918

675
343
260
314

250
343
314
382
1013

675
943
839
177
1076
675
1262
1396
1013
1013

_ Zerspanungs-
" gruppe

Schnittgeschwindigkeit V. (m/min)
HC

130-155-180 120-150-180 120-150-180
110-145-180  80-115-150 = 80-115-150
70-120-170  60-100-140 60-100- 140
110-145-180  80-115-150 = 80-115-150
70-120-170  60-100-140 60 -100 - 140
110-145-180  80-115-150 = 80-115-150
120-150- 180  80-125-170  80-125-170
110-145-180  60-95-130 = 60-95-130
110-145-180  60-95-130  60-95-130
70-110-150  60-90-120 = 60-90-120
90-130-170  80-110-140  80-110- 140
70-115-160  50-85-120 = 50-85-120
70-115-160  50-85-120  50-85-120
120-150-180  60-115-170 = 60-115- 170
60-80-100 50-75-100  50-75-100
100-110-120  60-90-120 = 60-90-120
60-75-90  50-70-90  50-70-90
40-60-80  50-70-90  45-65-85
100 - 150 - 200 - -
80-115-150
100 - 150 - 200
90 -135- 180
100-130-160
70-105 - 140
100-150-200 -
- 100 - 300 - 500
100- 200 - 300
100 - 300 - 500
100- 200 - 300
100 - 150 - 200

100 - 200 - 300
100- 300 - 500
100 - 200 - 300

80 - 130 - 180
80-130- 180
60-105- 150
60-105- 150
60 - 105 - 150

20-35-50
20-30-40
15-20-25
10-15-20
10-15-20
50-85-120
30-40-50

25-35-45  25-35-45



5040

AM

120-150 - 180
80-115-150
60-100-140
80-115-150
60-100- 140
80-115-150
80-120- 160
60-95-130
60-95-130
60-90 - 120
80- 110 - 140
50-85-120
50-85-120
60 - 110 - 160
90-75-100
60-90 - 120
90-70-90
40-60- 80

140 -
120 -
120 -
100 -
130 -

140 -
300-
200-
100 -
100-
100 -

150 -
200-
150 -

170 - 200
140 - 160
140 - 160
125- 150
150-170
-110- 130

170-200
400 - 500
250- 300
300 - 500
200- 300
150 - 200

215-300
350-500
275-300

-130- 180
-130-180
-105-150
-105-150
-105-150

30-40-45
20-30-35
15-20-25
10-15-20
10-15-20
60-90-120
30-40-50
25-35-45
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Recommended cutting data

= a Cutting speed V. (m/min)
=3 o0 3
: : 3 Hc
%D Structure of the material groups and identification letters £ % ‘i E w0
5 > = o
5 £8 ££ 2
= mec X< (8]
£<025% annealed 125 428 P1 130-155-180 120-150-180 120-150- 180
€>02.. <05 % annealed 190 639 P2 110-145-180  80-115-150 = 80-115-150
Unalloyed steel 0>02.. <055% hardened and tempered 210 708 P3 70-120-170  60-100-140 60-100- 140
£>055% annealed 190 639 P4 110-145-180  80-115-150 = 80-115-150
€>05 % hardened and tempered 300 1013 P5 70-120-170  60-100-140 60-100- 140
Machinig steel (short-clipping) annealed 220 745 P6 110-145-180  80-115-150 = 80-115-150
annealed 175 591 P7 120-150-180 80-125-170 80-125-170
Low alloyed steel hardened and tempered 300 1013 P8 110-145-180  60-95-130  60-95-130
hardened and tempered 380 1282 P9 110-145-180 60-95-130  60-95-130
hardened and tempered 430 1477 P10 70-110-150 =~ 60-90-120 = 60-90-120
High alloved steel and annealed 200 675 Pl 90-130-170 80-110-140 80-110- 140
higgh aIIo;,ed tool steel hardened 300 1013 P12 70-115-160 = 50-85-120 ~ 50-85-120
hardened 400 1361 P13 70-115-160 50-85-120  50-85-120
Stainless steel ferretic / martensitic, annealed 200 675 P14 120-150-180  60-115-170 = 60-115-170
martensitic, hardened and tempered 330 1114 P15 60-80-100 50-75-100  50-75-100
austenitic, chilled 200 675 M1 100-110-120  60-90-120  60-90-120
Stainless steel austenitic, precipitation-hardened (PH) 300 1013 M2 60-75-90 50-70-90 50-70-90
austenitic-ferritic, Duplex 230 778 M3 40-60 - 80 50-70-90 45-65-85
Malleable cast iron ferritic 200 675 K1 100 - 150 - 200 - -
pearlitic 260 367 K2 80-115- 150
Cast iron low tensile strength 180 602 K3 100 - 150 - 200
high tensile strength / austenitic 245 825 K4 90-135- 180
Cast iron with nodular graphite I)eera”rtlzi\c ;gg gg Eg 1703) ) 110350 ) 1{46(?
GGV (CGI) 200 675 K7 100 - 150 - 200 -
Aluminium alloys long chipping not heat treatable 30 - N1 - 100 - 300 - 500
heat treatable, heat treated 100 343 N2 - 100 - 200 - 300
< 12% S, not heat treatable 75 260 N3 - 100 - 300 - 500
Casted aluminium alloys < 12.%Si, heat treatable, heat treated 90 314 N4 - 100- 200 - 300
130 447 N5 - 100 - 150 - 200
Magnesium alloys 70 250 N6 - -
Unalloyed, elektrolyte copper 100 343 N7 - 100 - 200 - 300
Copper and copper alloys Brass, Bronze 90 314 N8 - 100- 300 - 500
(Brass / Bronze) Cu-alloys, short-chipping 110 382 N9 - 100 - 200 - 300
300 1013 N10 - -
Lead alloys (without abrasive filling material) - - N11 - 80-130- 180
Duroplastic (without abrasive filling material) - - N12 - 80-130-180
Non-ferrous materials Plastic glas fibre reinforced GFRP - - N13 - 60 - 105- 150
Plastic carbon fibre reinforced CFRP - - N14 - 60-105-150
Plastic aramid fibre reinforced AFRP - - N15 - 60-105- 150
Graphite (tech.) 80 Shore - N16 - - -
Fe-based annealed 200 675 S1 - 20-35-50 20-35-50
. Fe-based heat treated 280 943 S2 - 20-30-40  20-30-40
High temporature Ni-or Co-alloyed annealed 250 839 $3 - 15-20-25  15-20-25
4 Ni- or Co-alloyed heat treated 350 177 S4 - 10-15-20 10-15-20
Ni- or Co-alloyed casting 320 1076 S5 - 10-15-20 10-15-20
Pure titan 200 675 6 - 50-85-120  50-85-120
Titanium alloys a- and B-alloys, heat treated 375 1262 N - 30-40-50 30-40-50
p-alloys 410 1396 S8 - 25-35-45  25-35-45
Wolfram alloys 300 1013 89 - - -
Molybdan alloys 300 1013 S10
hardened 50 HRC - H1
Hardened steel hardened 55 HRC - H2
hardened 60 HRC - H3
Hardened cast iron hardened 55 HRC - H4

The recommended cutting data are only approximate values.
It may be necessary to adjust them to each individual machining application.

HC = Carbide coated
HU = Carbide uncoated

For information about max. feed rates and depth of cut please see catalogue: Parting and Grooving page 189
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5040

AM

120-150 - 180
80-115- 150
60 -100 - 140
80-115-150
60-100-140
80-115-150
80-120-160
60-95-130
60-95-130
60-90- 120
80- 110 - 140
50-85-120
50-85-120
60 - 110 - 160
50-75-100
60-90 - 120
90-70-90
40-60-80

140 -
120 -
120-
100 -
130-

140 -
300-
200-
100 -
100-
100 -

150 -
200-
150 -

170 - 200
140 - 160
140 - 160
125-150
150-170
-110- 130

170 - 200
400 - 500
250- 300
300 - 500
200- 300
150 - 200

215-300
350-500
215-300

-130-180
-130-180
-105-150
-105-150
-105-150

30-40-45
20-30-35
15-20-25
10-15-20
10-15-20
60-90-120
30-40-50
25-35-45
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Parametri di taglio suggeriti

= £ § Velocita di taglio V. (m/min)
£ = 5 HC
o ® Struttura dei gruppi di materiali e lettere di riferimento < s °
e = N = £ =%
S2 S wE&E §
G E a cZ &
£<025% ricotto 125 428 P1 130-155-180 120-150-180 120-150- 180
£>02.. <05 % ricotto 190 639 P2 110-145-180  80-115-150 = 80-115-150
Acciai non legato €>02.. <05% bonificato 210 708 P3 70-120-170  60-100-140 60-100- 140
£>05% ricotto 190 639 P4 110-145-180  80-115-150 = 80-115-150
£>05% bonificato 300 1013 P5 70-120-170  60-100-140 60-100- 140
Acciaio (truciolo corto) ricotto 220 745 P6 110-145-180  80-115-150 = 80-115-150
ricotto 175 591 P7 120-150-180 80-125-170  80-125-170
Acciai debolmente legati bonificato 300 1013 P8 110-145-180  60-95-130  60-95-130
bonificato 380 1282 P9 110-145-180 60-95-130  60-95-130
bonificato 430 1477 P10 70-110-150 =~ 60-90-120 = 60-90-120
Acciai fortemente legati ricotto 200 675 P11 90-130-170 80-110-140 80-110- 140
e acciai da utensili temprato e rinvenuto 300 1013 P12 70-115-160  50-85-120 = 50-85-120
temprato e rinvenuto 400 1361 P13 70-115-160 50-85-120  50-85-120
Acciai inossidabili ferritico / martensitico, ricotto 200 675 P14 120-150-180  60-115-170 = 60-115-170
martensitico, bonificato 330 1114 P15 60-80-100 50-75-100  50-75-100
austenitico, trattato o temoerato 200 675 M1 100-110-120  60-90-120 = 60-90-120
Acciai inossidabili austenitico, indurimento per precipitazione (PH) 300 1013 M2 60-75-90 50-70-90 50-70-90
austenitico-ferritico, Duplex 230 778 M3 40-60-80 50-70-90 = 45-65-85
Ghisa temprata ferritico 200 675 K1 100 - 150 - 200 - -
perlitica 260 867 K2 80-115- 150
Ghisa grigia bassa resistenza 180 602 K3 100 - 150 - 200
alta resistenza / austenitico 245 825 K4 90-135- 180
Ghisa sferoidale ferritico 155 518 K5 100-130- 160
perlitica 265 885 K6 70-105- 140
GGV (CGI) 200 675 K7 100 - 150 - 200 -
Leghe di Alluminio stampato non invecchiato 30 - N1 - 100 - 300 - 500
rinvenuto, invecchiato 100 343 N2 - 100 - 200 - 300
< 12% S, non invecchiato 75 260 N3 - 100 - 300 - 500
Leghe di Alluminio da fusione < 12%Si, rinvenuto, invecchiato 90 314 N4 - 100- 200 - 300
130 447 N5 - 100 - 150 - 200
Leghe di magnesio 70 250 N6 - -
Non legati, Rame Elettrolitico 100 343 N7 - 100 - 200 - 300
Rame e Leghe di Rame Ottone, Bronzo 90 314 N8 - 100- 300 - 500
(Bronzo / Ottone) Leghe Cu, truciolo corto 110 382 N9 - 100 - 200 - 300
300 1013 N10 - -
Leghe al piombo (senza materiale di riempimento abrasivo) - - N11 - 80-130- 180
Duroplastico (senza materiale di riempimento abrasivo) - - N12 - 80-130- 180
Materiali non metaflici Plastica rinforzata in fibra di vetro GFRP - - N13 - 60-105- 150
Plastica rinforzata in fibra di carbonio CFRP - - N14 - 60-105-150
Plastica rinforzata in fibra aramidica AFRP - - N15 - 60-105- 150
Grafite (tecnico) 80 Shore - N16 - - =
Base-Fe ricotto 200 675 Sl - 20-35-50 20-35-50
Base-Fe invecchiato 280 943 S2 - 20-30-40 20-30-40
Leghe resistenti al calore Base Ni o Co ficotto 250 839 S3 - 15-20-25 15-20-25
Base Ni o Co invecchiato 350 177 S4 - 10-15-20 10-15-20
Base Ni o Co da fusione 320 1076 $5 - 10-15-20 10-15-20
Titanio puro 200 675 S6 - 50-85-120  50-85-120
Leghe di Titanio Leghe a e B, invecchiato 375 1262 N - 30-40-50 30-40-50
Leghe 410 1396 S8 - 25-35-45  25-35-45
Leghe di tungsteno 300 1013 89 - - -
Leghe di molibdeno 300 1013 S10
temprato e rinvenuto 50 HRC - H1
Acciaio Temprato temprato e rinvenuto 55 HRC - H2
temprato e rinvenuto 60 HRC - H3
Ghisa Temprata temprato e rinvenuto 55 HRC - H4

| dati indicati in tabella sono valori approssimati.
Puo essere necessario adattarli alle singole applicazioni di lavorazione.

HC = Metallo duro rivestito
HU = Metallo duro non rivestito

Per informazioni avanzamenti e profondita di taglio massimi vedere al catalogo: Troncatura e Scanalatura pagina 189
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5040

AM

120-150 - 180
80-115-150
60-100-140
80-115-150
60-100- 140
80-115-150
80-120- 160
60-95-130
60-95-130
60-90 - 120
80- 110 - 140
50-85-120
50-85-120
60 - 110 - 160
90-75-100
60-90 - 120
90-70-90
40-60- 80

140 -
120 -
120 -
100 -
130 -

140 -
300-
200-
100 -
100-
100 -

150 -
200-
150 -

170 - 200
140 - 160
140 - 160
125- 150
150-170
-110- 130

170-200
400 - 500
250- 300
300 - 500
200- 300
150 - 200

215-300
350-500
275-300

-130- 180
-130-180
-105-150
-105-150
-105-150

30-40-45
20-30-35
15-20-25
10-15-20
10-15-20
60-90-120
30-40-50
25-35-45
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Anwendungshinweise

Application reference
Suggerimenti tecnici

Allgemein / General /
Indicazioni di base

Grundsatzlich sollte darauf geachtet wer-
den, dass das Stechwerkzeug so stabil
wie moéglich ausgewahlt wird. Dadurch
kénnen Vibrationen verhindert und die
Standzeit gesteigert werden.

Bei der Auswahl der Stechplatten ist
zu beachten:

* Die Stechbreite EB in mm

* Die Geometrie fiir die Bearbeitung
* Der Eckenradius

Die Stechbreite sollte so schmal wie
moglich und so breit wie nétig ausge-
wahlt werden. Durch die Reduzierung
der Stechbreite wird auch die Schnitt-
kraft reduziert und kann in der Massen-
fertigung zudem auch zu enormen
Einsparungen an Materialkosten fiihren.
Nach Moglichkeit sind neutrale Schnei-
den einzusetzen, die eine bessere
Spanbildung, geringere Abdrangkrafte
und hohere Standzeiten erreichen.

Pay attention to selection of the correct
tools. Tools should have minimum overhang

to reduce vibrations and increase of tool life.

When selecting inserts, consider:

* Parting-off width in mm

* Chip breaker for the material

» Approach angle and corner radius

Select insert width as narrow as possible
and as wide as necessary. By reducing the
insert width, the cutting forces are reduced
and especially important when mass
producing less material is wasted. When-
ever possible it is always recommended to
use neutral inserts that offer better swarf
control and todl life.

Scegliere sempre I'utensile pil compatto
possibile per una maggiore stabilita. Grazie
a questo le vibrazioni vengono ridotte, la
lavorazione & pil stabile e la durata inserto
aumentata.

Nella scelta dell'inserto di scanalatura e
bene valutare:

* La larghezza di taglio in mm

e La forma di rompitruciolo

* ['angolo di taglio ed il raggio di punta

La larghezza della troncatura deve essere
il piu stretto possibile — scegliere inserti
proporzionati alla misura da realizzare.
Riducendo la larghezza di taglio, si riduce
la forza di taglio e puo risultare in un
enorme risparmio dei costi delle

Hinweise zum Einstechen / Recommendations for grooving /
Suggerimenti per la troncatura

— R —
EB —
ae
———— U

AR — T

Beim seitlich versetzten Einstechen sollte die Breite ,,ae*
mindestens 70 % der Stechbreite ,,EB“ betragen.

When grooving with an axial displacement the width “ae” should
be a minimum of 70 % of the groove width “EB”.

Per lavorazioni senza appoggio laterale

assicurarsi che la larghezza di lavoro “ae” sia almeno il 70 % della

larghezza inserto “EB”.

Beim Einstechen an schragen Flachen muss der Vorschub
beim Anschnitt um ca. 20 % bis 50 % reduziert werden.

When grooving into an angled surface reduce feed rate
by 20 — 50 % until in full cut.

La scanalatura su superfici inclinate deve prevedere una
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Anwendungshinweise

Application reference
Suggerimenti tecnici

Fasen und Abstechen / Chamfering and parting-off /

Sequenza per smussatura e troncatura

y i y
1. Vorstechen 2. Fasen
1. Pre-grooving 2. Chamfering
1. Pre-scanalatura 2. Smusso

Mehrfacheinstechen
Multiple grooving
Scanalatura a tuffo

iﬁ
L

N

[

——

N

Zuerst sind die vollen Nuten zu bearbeiten. Einstiche 1, 2 und 3.
Danach werden die Stege 4 und 5 bearbeitet.

Dadurch werden die Eckenradien geschiitzt und die Spéane in die
Mitte des Spanbrechers abgefiihrt. Stegbreite 0,6 bis 0,8 x
Stechbreite EB.

First the full grooves are machined. Grooves 1, 2 and 3, there-
after 4 and 5. This protects the corner radius and the swarf comes
of the centre of the chip breaker. Widths of 4 and 5 should be

0.6 — 0.8 x parting-off width (EB).

Prima di procedere, valutare il tipo di gola e scegliere la dimensione
inserto adatta per larghezza e profondita. Eseguire scanalature
1, 2 e 3; successivamente 4 e 5.

In tal modo l'inserto lavora con appoggio sui fianchi, in quelle
successive senza appoggio ma solo sul rompitruciolo centrale.
Prevedere profondita di gola ridotte e ripetere 'operazione fino
alla massima profondita.

— Ay Yy )y

3. Abstechen
3. Parting-off
3. Troncatura

Stechdrehen
Groove turning
Scanalatura di copiatura

[Z__1
N

Die Schnitttiefe a, richtet sich nach der Stechbreite,
dem zu zerspanenden Werkstoff und der Schneidkanten-
lange bzw. Aufspannsituation.

Faustformel:
a, max. = EBx 0,7
a, min. = Eckenradius ,,R"

The groove depth (a,) depends on the parting-off width,
material and the edge length of the inserts.

General rule:
a, max. = EBx 0.7
ap, min. = corner radius “R”

La profondita di passata & determinata dalla larghezza di ta-
glio dell‘inserto, dalla tipologia di materiale e dalla lunghezza
(stabilita) del portainserto.

Regola generale:
ap, max. = EBx0,7
ap, min. = Raggio “R”
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Anwendungshinweise

Application reference
Suggerimenti tecnici

Nut-Fertigbearbeitung / Groove finishing machining / Sequenza per la finitura di gole

1 4
VX

Vorsicht ist geboten bei der Fertigbear- Take care when finishing, the radius of Il ciclo di finitura gola prevede una
beitung, da die Schneidplatte um den the insert moves mainly in the z-axis and sequenza che eviti la formazione di anelli
Radiusbereich am Grund féahrt und die this can produce very thin swarf which can  di bave. Scegliere forme di rompitruciolo
meisten Bewegungen in der Z-Richtung lead to vibrations and poor surface con controllo truciolo anche per avanza-
erfolgen. finish. menti composti (copiatura) e non solo e
Dies fiihrt zur Bildung diinner Spane If using the machine path shown, this tnrggcsaotltfr;n Z come per tutti gli inserti di
und kann aufgrund von Vibrationen zur can be avoided, axial and radial cutting '

Behinderung des Prozesses fiihren. depth should be between 0.5 — 1.0 mm. Evitare la formazione di trucioli sottili e

Durch Einhaltung des dargestellten Bear- lunghi e di vibrazioni

beitungsablaufes lasst sich dies verhindern, La sequenza rappresentata indica il
wobei die axiale und radiale Schnitttiefe metodo suggerito di lavoro per una
zwischen 0,5 und 1,0 mm liegen muss. situazione tipo prevedendo profondita

di passata tra 0,5 e 1,0 mm.
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NC-Stechdrehsystem

Stechdrehsystem zum AuBen-
und Innenstechdrehen
¢ Systemvorstellung
¢ Grundhalter
— Werkzeugauswahl

— Grundhalter — AuBenbearbeitung
— SAN Monoblockhalter
- Grundhalter - Innenbearbeitung

— SIN Bohrstangen
Schneideinsatze

— Geometrie

- Sortenbeschreibung

- Schneideinsatze
Ersatzteile und Zubehér
Schnittwerte
Anwendungshinweise

NC-Groove turning
system

Groove turning system for external and
internal grooving and copy-turning
* [ntroduction
* Basic holders
— Tool shank options

— Basic holders — External machining
— SAN Monoblock holders
— Basic holders — Internal machining

— SIN Boring bars

Inserts

— Geometry

— Grade description

— Inserts

Spare parts and accessories
Cutting data

Application reference

NC

NC-Sistema di scanalatura
e copiatura

Sistema di scanalatura e copiatura modulare

esterna e interna

Caratteristiche del sistema
Corpo utensili
— Tipologie di corpo utensile

— Corpo utensili —
Steli per lavorazione esterna

— SAN Utensili monoblocco

— Corpo utensili —
Steli per lavorazione interna

— SIN Bareni

Inserti

— Geometria

— Descrizione delle Qualita
— Inserti

Ricambi e accessori
Parametri di taglio
Suggerimenti tecnici

292 - 293
294 - 340
294

295 - 329
330
331 - 339

340
341 - 353
341 - 342
343 - 344
345 - 353
354 - 355
356 - 363
364 - 371




Systemvorstellung

Introduction
Caratteristiche del sistema

Universal Stechsystem fir die AuBen- und Innenbearbeitung
beim Radialen, Axialen und Kontra Stechen

External and internal groove turning system for radial,
axial and contra grooving applications

Sistema di scanalatura universale per lavorazione esterna €
interna radiale, assiale e kontra

Grundhalter — AuBenbearbeitung

Basic holders — External machining
Corpo utensili — Steli per lavorazione esterna

Grundhalter — Innenbearbeitung

Basic holders — Internal machining
Corpo utensili — Steli per lavorazione interna
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Systemvorstellung

Ein Werkzeugsystem, das hochsten Anspriichen
gerecht wird. Einfachste Montage verbunden
mit hochster Vielfalt. Ein Werkzeughalter wird
durch schnellen Wechsel der einzelnen Kom-
ponenten zu einem universell einsetzbaren
Werkzeugsystem.

Grundhalter — AuBenbearbeitung

» Schéfte von 8 x 8 bis 32 x 32 mm
 Stechbreiten 0,55 bis 10 mm

* Capto/UTS/KM/VDI Aufnahmen

Grundhalter — Innenbearbeitung
* Schafte von @ 12 bis @ 50 mm
* Dpinab @ 16 mm

* Stechbreiten 0,55 bis 10 mm

Introduction

A tool system that meets the highest require-
ments. Extremely easy handling with maximum
variety. One tool holder becomes universally
usable tooling system due to the rapid changing
of the individual components.

Basic holders — External machining

* Shank sizes from 8 x 8 to 32 x 32 mm
* Groove widths from 0.55 to 10 mm

» Capto/UTS/KM/VDI adaptors

Basic holders — Internal machining
 Shank sizes from @ 12 to @ 50 mm
® D from @ 16 mm

* Groove widths from 0.55 to 10 mm

Descrizione

Un sistema di utensili rivolto alle lavorazioni piu
esigenti. Montaggio semplice e modulare. Grazie
al cambio veloce dei singoli componenti diventa
un sistema di utensili per un uso universale.

Corpo utensili — Steli per lavorazione esterna
* Stelida 8 x 8 finoa 32 x 32 mm

e Larghezza di taglio da 0,55 a 10 mm

* Capto/UTS/KM/VDI attacchi

Corpo utensili — Steli per lavorazione interna
e Stelida @ 12 finoa @ 50 mm

* Dpinda@ 16 mm

e Larghezza di taglio da 0,55 a 10 mm
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Fakten

* Verschiedene Stechdrehwerkzeuge fiir den
Einsatz mit speziell entwickelten Schneid-
einsatzen

Modulares Stechdrehsystem in vielen
Ausfiihrungen mit einem Grundhalter

* Fiir die Innen- und AuBenbearbeitung

Speziell entwickelte Geometrien fiir
— Aluminiumbearbeitung

- Sicherungseinstiche

- Spaneinschniirung

* SIN (Bohrstangen fiir die Innenbearbeitung,
Einsatz fiir kleine Bohrungen)

Features

» Various cutting tools for use with specially
developed cutting inserts

* Modular grooving system — various
capabilities with one single holder

For internal and external machining

* Special geometries for
— Aluminum
— Chip grooves
— Chip breaking and constriction

SIN (internal boring bars with coolant
directly on cutting edge for smaller bores)

Caratteristiche

* Diverse composizioni di utensili da utilizzare
con inserti specifici

Sistema modulare: diverse versioni con
un solo stelo

Per lavorazioni esterne e interne

Geometrie specifiche per
— Alluminio

— Sedli seeger e OR

— Controllo truciolo

SIN (bareni per gole integrale con adduzione
diretta sul tagliente)
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Werkzeugauswahl

Tool shank options
Tipologie di corpo utensile

Grundhalter — AuBenbearbeitung / Basic holders — External

machining / Corpo utensili — Steli per lavorazione esterna
Seite/Page/Pagina 295 — 329

K1EUGE
SOE i

SAN01-0419-20201

SAN Monoblockhalter / SAN Monoblock holders /
SAN Utensili monoblocco

Seite/ Page/Pagina 33 0

Grundhalter — Innenbearbeitung / Basic holders — Internal

machining / Corpo utensili — Steli per lavorazione interna
Seite/Page/Pagina 331 - 339

SIN Bohrstangen / SIN Boring bars / SIN Bareni

Seite/Page/Pagina 340

Schneideinsatze / Inserts / Inserti
Seite/Page/Pagina 345 - 353
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Tragerwerkzeug und Zubehor NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Radial-Stechdrehen gerade / Radial groove turning straight / J
Utensile dritto - Scanalatura e copiatura radiale

| “ L
=5 d

354 - 371

I

]

Abbildung dhnlich
Similar to illustration

Simile all'illustrazione

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung

Designation h b I h, I f
Articolo

71216L/R 12 16 90 17 81 16
71616L/R 16 16 110 21 101 16
72020L/R 20 20 125 25 116 20
72025L/R* 20 25 125 27 113 25
72525L/R* 25 25, 150 32 138 25,
72525L-M 25 25 150 30 141 25
73225L/R* 32 25 170 39 158 25
373225L/R 32 25 170 41 145 26
373232L/R 32 32 170 40 145 33

*Bei Stechbreite 6 mm --> f = b + 0,5; iibrige Stechbreiten f = b
*For width of cut 6 mm --> f = b + 0.5; for all others f = b
*Per larghezza di taglio di 6 mm --> f = b + 0,5; altre larghezze f = b

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET ET, Support blade Clamp Insert
Corpo utensile Lama Staffa Inserto
71216LR 0,5-1,85 =EB =EB UA2/471 R/L KAM2 R/L 2-../471 R/L
71616L/R 0,5-3,08 =EB =EB UA3/471 R/L KAM3 R/L 3M-../471 R/L
72020L/R 2,00 8,0 8,0 10208 R/L KAM2 R/L 212....
72525L/R-M 3,00 12,0 12,0 10312 R/L KAM3 R/L 316....
0,5 - 3,08 =EB =EB UA471 R/L KA3 R/L 3-../471 R/L

3,00 9,5 9,5 20310 R/L KA3 R/L 320....

4,00 11,5 11,5 20412 R/L KA4 R/L 422....
72025L/R 5,00 14,5 14,5 20515 R/L KA5 R/L 525....
72525L/R 6,00 19,5 19,5 20620 R/L KA6 R/L 630....
73225LR 3,00 16,0 18,5 UT316 R/L KT3 R/L 320....

4,00 19,0 21,5 UT419 R/L KT4 R/L 422....

5,00 22,0 24,5 UT522 R/L KT5 R/L 525....

6,00 27,0 295 UT627 R/L KT6 R/L 630....

Weiteres Zubehér auf der néchsten Seite
More accessories next page
Altri accessori nella pagina seguente

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura 295



Tragerwerkzeug und Zubehor

Holders and accessories
Utensili e accessori

NC-AuBenbearbeitung

External machining
Lavorazione esterna

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter
Basic holder EB ET
Corpo utensile
8,00 18,0
373225L/R 10,00 26,0
10,00 40,5

ET, = Stechtiefe kann auf MaB ,,ET,“ erhdht werden.
ET, = Grooving depth can be increased to measure “ET,".
ET, = La profondita di scanalatura puo essere aumentata alla dimensione “ET,”".

g fiir NC. bei unter i oder Vibrati siehe Seite 306.
Attention: Heavy duty clamp for NC-Groove turning, at interrupted cuts or vibrations, please refer to page 306.
Attenzione: Staffa a serraggio rinforzata, per taglio interrotto o in caso di vibrazioni, vedere pagina 306.

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube
Holder Screw
Utensile Vite
373225.. -373232.. T206
71216..-71616..-72020..-72525..-M T154
72025.. -72525..-73225.. T205
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U-Platte Klemme
ET, Support blade Clamp
Lama Staffa
18,0 30817 R/L KAKS8 R/L
26,0 31025 R/L KAK10 R/L
32,5 UT832 R/L KA8 R/L
40,5 UT1040 R/L KA10 R/L

Schneideinsatz
Insert
Inserto

838....
1046....
838....
1046....

Gr werden mit und i geliefert, jedoch ohne U-Platte und Klemme.
Basic holders will be supplied with screws and key, however without support blade and clamp.

Gli steli sono forniti completi di viti e una chiave ma senza staffa e lama.

Schliissel
Key
Chiave
75120
KS 1111
75120

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm



Tragerwerkzeug und Zubeh6r NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Radial-Stechdrehen abgesetzt / Radial groove turning cranked /
Utensile inclinato - Scanalatura e copiatura radiale

[
!

354 - 371

® @ -

g_

Abbildung dhnlich
Similar to illustration

EB Simile all'illustrazione
L s ||

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown

ET
ET2

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili Versione desira in figura
Bezeichnung

Designation h b L I,
Articolo

11616L/R 16 16 110 95
12020L/R 20 20 125 110
12525L/R-M 25 25 150 125
12025L/R 20 25 125 101
12525L/R 25 25 150 126
13232L/R 32 32 170 146
313232LR 32 32 170 145

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET ET, Support blade Clamp Insert
Corpo utensile Lama Staffa Inserto
0,5-1,85 =EB =EB UA2/471 R/L KAM2 R/L 2-../471 R/L
E?)lz%LL//i 0,5-3,08 - EB - EB UA3/471 RIL KAM3 R/L 3M-../471 RIL
12525L/R-M 2,00 8,0 8,0 10208 R/L KAM2 R/L 212....
3,00 12,0 12,0 10312 R/L KAM3 R/L 316....
0,5-3,08 =EB =EB UA471 R/L KA3 R/L 3-../471 R/L
3,00 9,5 9,5 20310 R/L KA3 R/L 320....
4,00 11,5 11,5 20412 R/L KA4 R/L 422....
12025L/R 5,00 14,5 14,5 20515 R/L KA5 R/L 525....
12525L/R 6,00 19,5 195 20620 R/L KA6 R/L 630....
13232LR 3,00 16,0 18,5 UT316 RIL KT3 RIL 320....
4,00 19,0 21,5 UT419 R/L KT4 R/L 422....
5,00 22,0 24,5 UT522 R/L KT5 R/L 525....
6,00 27,0 29,5 UT627 R/L KT6 R/L 630....
8,00 18,0 18,0 30817 R/L KAKS8 R/L 838....
10,00 26,0 26,0 31025 R/L KAK10 R/L 1046....
313232L/R
8,00 32,5 32,5 UT832 R/L KA8 R/L 838....
10,00 40,5 40,5 UT1040 R/L KA10 R/L 1046....
ET, = Stechtiefe kann auf MaB ,,ET," erhdht werden. Gr werden mit und i geliefert, jedoch ohne U-Platte und Klemme.
ET, = Grooving depth can be increased to measure “ET,". Basic holders will be supplied with screws and key, however without support blade and clamp.
ET, = La profondita di scanalatura puo essere aumentata alla dimensione “ET,". Gli steli sono forniti completi di viti e una chiave ma senza staffa e lama.
Ach fiir NC. bei unter i oder Vibratit siehe Seite 306.

g
Attention: Heavy duty clamp for NC-Groove turning, at interrupted cuts or vibrations, please refer to page 306.
Attenzione: Staffa a serraggio rinforzata, per taglio interrotto o in caso di vibrazioni, vedere pagina 306.

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
11616..-12020..-12525..-M T154 KS 1111
12025..-12525..-13232.. T205 T5120
313232L/R T206 T5120

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura 297



4

Tragerwerkzeug und Zubehor NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Radial-Stechdrehen gerade / Radial groove turning straight /
Utensile dritto - Scanalatura e copiatura radiale
Fiir Langdrehautomaten / For sliding head auto lathes |/ Per fantina mobile

354 - 371

KT

KL I L
ET
———r— - I >
. ® ﬁ

Abbildung dhnlich
Similar to illustration
L Simile all'illustrazione

EB

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili Versione desira in figura
Bezeichnung

Designation h b L I, f
Articolo

70808-2L/R 8 8 100 82 15
70808-3L/R 8 8 100 82 15
71010-2L/R 10 10 100 82 15
71010-3L/R 10 10 100 82 15
71212-2L/R 12 12 100 82 15
71212-3L/R 12 12 100 82 15
71616-2L/R 16 16 100 82 16
71616-3L/R 16 16 100 82 16

Grundhalter und Zubehér / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter Klemme Schneideinsatz Schraube Schiliissel
Basic holder EB ET KL KT Clamp Insert Screw Key
Corpo utensile Staffa Inserto Vite Chiave
70808-2L/R 2 8 18 12 KAM2 R/L 212... T 154 KS 1111
71010-2L/R 2 8 18 12 KAM2 R/L 212... T 154 KS 1111
71212-2L/R 2 8 18 12 KAM2 R/L 212... T 154 KS 1111
71616-2L/R 2 8 18 16 KAM2 R/L 212... T 154 KS 1111
70808-3L/R 3 8 18 12 KAML3 R/L 316... T 154 KS 1111
71010-3L/R 3 8 18 12 KAML3 R/L 316... T 154 KS 1111
71212-3L/R 5 8 18 12 KAML3 R/L 316... T 154 KS 1111
71616-3L/R 3 8 18 16 KAML3 R/L 316... T 154 KS 1111

Grundhalter werden mit Schrauben und Schliissel geliefert, jedoch ohne U-Platte und Klemme.
Basic holders will be supplied with screws and key, however without support blade and clamp.
Gli steli sono forniti completi di viti e una chiave ma senza staffa e lama.

Hinweis: Grundhalter muss in axialer Richtung an der Werkzeugaufnahme anliegen!
Remark: Basic holder must be adapted in axial direction on to the work holding tool!
Nota: Lutensile base deve essere montato in direzione assiale sull'attacco!

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
70808-2 ..-71616-3 .. T154 KS 1111
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Tragerwerkzeug und Zubehor NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Stechdrehen - Axial und Radial / Groove turning - axial and radi- >
al / Scanalatura e copiatura assiale e radial

HSK-T63 - mit Innenkiihlung / HSK-T63 - with internal coolant | HSK-T63 -
conrefrigerazione interna

ET,

354 - 371

m
L

F el |
Y— I
If
VDo L= I
+ j Ll K v Simile all'illustrazione

HSK-T

Stechhalter / Holders / Utensili 4
Bezeichnung

Designation HSK-T EB f L,

Articolo

HSK-T63-3-6L/R 63 3-6 21 62

*Bei Stechbreite 6 mm --> MaB ,f*“ + 0,5 mm / For width of cut 6 mm --> Dimension ,f“ + 0,5 mm / Per larghezza di taglio di 6 mm --> Dimensione ,f* + 0,5 mm

Radial - Grundhalter und Zubehar / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter U-Platte Klemme Schneideinsatz

Basic holder EB ET ET, Support blade Clamp Insert

Corpo utensile Lama Staffa Inserto

0,5 - 3,08 = EB = EB UA471 R/L KA3 R/L 3-../471 R/L

3,00 9,5 9,5 20310 R/L KA3 R/L 320....
4,00 11,5 11,5 20412 R/L KA4 R/L 422....
5,00 14,5 14,5 20515 R/L KA5 R/L 525....

HSK-T63-3-6L/R 6,00 19,5 19,5 20620 R/L KA6 R/L 630....
3,00 16,0 18,5 UT316 R/L KT3 R/L 320....
4,00 19,0 21,5 UT419 R/L KT4 R/L 422....
5,00 22,0 24,5 UT522 R/L KT5 R/L 525....
6,00 27,0 29,5 UT627 R/L KT6 R/L 630....

Axial - Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter Nut-AuBen-@  U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET ET, OD of groove Support blade Clamp Insert
Corpo utensile @ est. di gola Lama Staffa Inserto
3 9,5 9,5 50 - 60 203-5060 R/L KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 60-75 203-6075 R/L KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 75 - 100 203-75100 R/L  KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 100 - 150 203-100150 R/L KA3 R/L 320....
3 9’5 9’5 150 - 300 203-150300 R/L KA3 R/L 320....
HSK-T63-3-6L/R
3 9,5 9,5 300 - 500 203-300500 R/L KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 500 — 203-500XX R/L  KA3 R/L 320....
3 16,0 18,5 50 - 60 UT3-5060 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 60 -75 UT3-6075 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 75 -100 UT3-75100 R/L KT3 R/L 320....

Weiteres Zubehér auf der néchsten Seite
More accessories next page
Altri accessori nella pagina seguente
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Tragerwerkzeug und Zubeh6r NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Axial - Grundhalter und Zubehor Axial / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessor

Grundhalter Nut-AuBen-@  U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET ET, OD of groove Support blade Clamp Insert
Corpo utensile @ est. di gola Lama Staffa Inserto
3 16,0 18,5 100 - 150 UT3-100150 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 150 - 300 UT3-150300 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 300 - 500 UT3-300500 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 500 — UT3-500XX R/L KT3 R/L 320....
4 11,5 11,5 50 - 60 204-5060 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 60-75 204-6075 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 75 - 100 204-75100 R/L  KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 100 - 150 204-100150 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 150 - 300 204-150300 R/L KA4 R/L 422....
4 11,56 11,5 300 - 500 204-300500 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 500 — = 204-500XX R/L  KA4 R/L 422....
4 19,0 21,5 50 - 60 UT4-5060 R/L KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 60 -75 UT4-6075 R/L KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 75 -100 UT4-75100 R/L  KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 100 - 150 UT4-100150 R/L KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 150 - 300 UT4-150300 R/L KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 300 - 500 UT4-300500 R/L KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 500 — = UT4-500XX R/L  KT4 R/L 422....
5 14,5 14,5 50 - 60 205-5060 R/L KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 60 -75 205-6075 R/L KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 75 - 100 205-75100 R/L  KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 100 - 150 205-100150 R/L KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 150 - 300 205-150300 R/L KA5 R/L 525....
HSK-T63-3-6L/R
5 14,5 14,5 300 - 500 205-300500 R/L KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 500 — 205-500XX R/L  KA5 R/L 525....
5 22,0 24,5 50 - 60 UT5-5060 R/L  KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 60 - 75 UT5-6075 R/L KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 75 - 100 UT5-75100 R/L  KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 100 - 150 UT5-100150 R/L KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 150 - 300 UT5-150300 R/L KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 300 - 500 UT5-300500 R/L KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 500 — UT5-500XX R/L  KT5 R/L 525....
6 19,5 19,5 50 - 60 206-5060 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 60-75 206-6075 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 75 - 100 206-75100 R/L  KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 100 - 150 206-100150 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 150 - 300 206-150300 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 300 - 500 206-300500 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 500 — = 206-500XX R/L  KA6 R/L 630....
6 27,0 29,5 50 - 60 UT6-5060 R/L  KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 60 -75 UT6-6075 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 75 - 100 UT6-75100 R/IL  KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 100 - 150 UT6-100150 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 150 - 300 UT6-150300 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 300 - 500 UT6-300500 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 500 — = UT6-500XX R/L  KT6 R/L 630....

ET, = Stechtiefe kann auf MaB ,,ET," erhéht werden.
ET, = Grooving depth can be increased to measure “ET,".
ET, = La profondita di scanalatura puo essere aumentata alla dimensione “ET,".

Grundhalter werden mit Schrauben und Schliissel geliefert, jedoch ohne U-Platte und Klemme
Basic holders will be supplied with screws and key, however without support blade and clamp.
Gli steli sono forniti completi di viti e una chiave ma senza staffa e lama.

Ersatzteile und Zubehor / Spare parts and accessories / Ricambi e accessori

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel KiihImitteldiise Schraube fiir Kiihimitteldiise
Holder Screwe Key Coolant jet Screw for coolant jet
Utensile Vite Chiave Ugello refrigerante Vite per ugello refrigerante
HSK-T63-3-6L/R T205 75120 KMD 0818 AS 0020

300 ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm



Tragerwerkzeug und Zubehor NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Stechdrehen — Axial und Radial
Groove turning - axial and radial

Scanalatura e copiatura assiale e radiale | R
Polygonschaft / Polygon-Shank / Attacco polygonale (1 0
A
U . 4+
) ] - 2 '

\ @ ‘L ‘ Abbildung Zhnlich

Similar to illustration

Simile all'illustrazione

‘ Rechte Ausfithrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura

ET

EB

AKL

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung

Designation EB H AKL f PSC
Articolo

PSC40-2-3RA-L/R 0,5-3,0 20,5 45 20,5 PSC40
PSC50-2-3RA-L/R 0,5-3,0 - 46 25 PSC50
PSC50-3-6RA-L/R* 3,0-6,0 - 46 25 PSC50
PSC63-3-6RA-L/R* 3,0-6,0 - 52 32 PSC60
PSC80-3-6RA-L/R* 3,0-6,0 3,0-6,0 62 41 PSC80

*Bei Stechbreite 6 mm --> MaB ,f* + 0,5 mm

*For width of cut 6 mm --> Dimension ,f* + 0,5 mm

*Per larghezza di taglio di 6 mm --> Dimensione ,f* + 0,5 mm

Bitte beachten: Rechter Halter --> Linkes Zubehér Linker Halter --> Rechtes Zubehor

Please note: Holder right hand-design --> Left-hand spare parts Holder left hand-design --> Right-hand spare parts
Attenzione: portautensile destro --> accessori sinistri portautensile sinistro --> accessori destri

Hinweis: Es passen alle Zubehdrteile aus dem Standard-Programm ,,Axial Stechdrehen - Kontra Ausfithrung” und ,,Axial - Stechdrehen®.
Information: Toolholder is suitable for all spare parts from the standard programme ,Axial groove turning - Contra“ and ,Axial groove turning”.
Nota: l‘utensile & compatibile con tutti i ricambi del programma standard ,Scanalatura assiale esecuzione Kontra“ e ,Scanalatura assiale”.

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET ET, Support blade Clamp Insert
Corpo utensile Lama Staffa Inserto
0,5-1,85 = g8 = 8 UA2/471 R/L KAM2 R/L 2-../471 R/L
PSC40-2-3RA-L/R 0,5-3,08 =EB =EB UA3/471 R/L KAM3 R/L 3M-../471 R/L
PSC50-2-3RA-L/R 2,00 8,0 8,0 10208 R/L KAM2 R/L 212....
3,00 12,0 12,0 10312 R/L KAM3 R/L 316....

Weiteres Zubehér auf der nachsten Seite
More accessories next page
Altri accessori nella pagina seguente
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Tragerwerkzeug und Zubehor NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET ET, Support blade Clamp Insert
Corpo utensile Lama Staffa Inserto
0,5 - 3,08 = EB = EB UA471 R/L KA3 R/L 3-../471 R/L
3,00 9,5 9,5 20310 R/L KA3 R/L 320....
4,00 11,5 11,5 20412 R/L KA4 R/L 422....
PSC50-3-6RA-L/R 5,00 14,5 14,5 20515 R/L KA5 R/L 525....
PSC63-3-6RA-L/R 6,00 195 19,5 20620 R/L KA6 R/L 630....
PSC80-3-6RA-L/R 3,00 16,0 185 UT316 R/L KT3 R/L 320....
4,00 19,0 21,5 UT419 R/L KT4 R/L 422....
5,00 22,0 24,5 UT522 R/L KT5 R/L 525....
6,00 27,0 293 UT627 R/L KT6 R/L 630....

ET, = Stechtiefe kann auf MaB ,,ET," erhéht werden.
ET, = Grooving depth can be increased to measure “ET,".
ET, = La profondita di scanalatura puo essere aumentata alla dimensione “ET,".

Grundhalter werden mit Schrauben und Schliissel geliefert, jedoch ohne U-Platte und Klemme.
Basic holders will be supplied with screws and key, however without support blade and clamp.
Gli steli sono forniti completi di viti e una chiave ma senza staffa e lama.

Achtung: Schwersy fiir NC-Stechdrehen, bei unterbrochenen Schnitten oder Vibrationen, siehe Seite 306.
Attention: Heavy duty clamp for NC-Groove turning, at interrupted cuts or vibrations, please refer to page 306.
Attenzione: Staffa a serraggio rinforzata, per taglio interrotto o in caso di vibrazioni, vedere pagina 306.

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel KiihImitteldiise Schraube fiir Kiihimitteldiise
Holder Screw Key Coolant jet Screw for coolant jet
Utensile Vite Chiave Ugello refrigerante Vite per ugello refrigerante
PSC40-.. T154 KS 1111 KMD 0519 AS 0020
PSC50-2-3.. T154 KS 1111 KMD 0519 AS 0020
PSC50-3-6.. -PSC80-3-6.. T205 T5120 KMD 0818 AS 0020
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Tragerwerkzeug und Zubehor NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Radial-Stechdrehen / Radial groove turning / Scanalatura radiale J
UTS / KM

354 - 371

ET, ] |
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ET
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| Abbildung Zhnlich
L Similar to illustration
3 Simile all'illustrazione

UTS/KM

EB

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung

Designation UTS/KM f L,
Articolo

UT32-2-3L/R 32 25,0 40,0
UT32-3-6L* 32 25,0 45,0
UT40-3-6L/R 40 31,0 50,5
UT50-2-3R* 50 25,0 45,0
UT50-3-6L/R* 50 36,0 56,0
UT63-3-6L/R* 63 42,0 57,0
UT63-8-10R* 63 41,5 67,0

*Bei Stechbreite 6 mm --> MaB ,f* + 0,5 mm
*For width of cut 6 mm --> Dimension ,f* + 0,5 mm
*Per larghezza di taglio di 6 mm --> Dimensione ,f“ + 0,5 mm

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET ET, Support blade Clamp Insert
Corpo utensile Lama Staffa Inserto
0,5-1,85 =EB =EB UA2/471 R/L KAM2 R/L 2-../471 R/L
UT32-2-3LR 0,5-3,08 =EB =EB UA3/471 R/L KAM3 R/L 3M-../471 R/L
UT50-2-3R 2,00 8,0 8,0 10208 R/L KAM2 R/L 212....
3,00 12,0 12,0 10312 R/L KAM3 R/L 316....
0,5-3,08 =EB =EB UA471 R/L KA3 R/L 3-../471 R/L
3,00 9,5 9,5 20310 R/L KA3 R/L 320....
4,00 11,5 11,5 20412 R/L KA4 R/L 422....
UT32-3-6L/R 5,00 14,5 14,5 20515 R/L KA5 R/L 525....
31‘;83:25: 6,00 19,5 19,5 20620 R/L KA6 R/L 630....
UT63-3-6L/R 3,00 16,0 18,5 UT316 R/L KT3 R/L 320....
4,00 19,0 215 UT419 R/L KT4 R/L 422....
5,00 22,0 24,5 UT522 R/L KT5 R/L 525....
6,00 27,0 295 UT627 R/L KT6 R/L 630....

Weiteres Zubehér auf der néchsten Seite
More accessories next page
Altri accessori nella pagina seguente
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Tragerwerkzeug und Zubehor NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories

External machining
Utensili e accessori

Lavorazione esterna

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori
Grundhalter

U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET ET, Support blade Clamp Insert
Corpo utensile Lama Staffa Inserto
8,00 18,0 18,0 30817 R/L KAKS8 R/L 838....
UT63-8-10R 10,00 26,0 26,0 31025 R/L KAK10 R/L 1046....
8,00 32,5 32,5 UT 832 R/L KA8 R/L 838....
10,00 40,5 40,5 UT 1040 R/L KA10 R/L 1046....

ET2 = Stechtiefe kann auf MaB ,,ETZ“ erhoht werden.
ET, = Grooving depth can be increased to measure “ET,".
ET, = La profondita di scanalatura puo essere aumentata alla dimensione “ET,”.

Grundhalter werden mit Schrauben und Schliissel geliefert, jedoch ohne U-Platte und Klemme.
Basic holders will be supplied with screws and key, however without support blade and clamp.
Gli steli sono forniti completi di viti e una chiave ma senza staffa e lama.

Achtung: Schwerspannkl fiir NC-Stechdrehen, bei unterbrochenen Schnitten oder Vibrationen, siehe Seite 306.
Attention: Heavy duty clamp for NC-Groove turning, at interrupted cuts or vibrations, please refer to page 306.
Attenzione: Staffa a serraggio rinforzata, per taglio interrotto o in caso di vibrazioni, vedere pagina 306.

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
UT32-2-3.. -UT50-2-3R T154 KS 1111
UT32-3-6.. -UT63-3-6.. T205 T5120
UT63-8-10R T206 T5120
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Tragerwerkzeug und Zubehor NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Radial-Stechdrehen / Radial groove turning / Scanalatura radiale J
VDI

354 - 371
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Abbildung dhnlich
Similar to illustration
A—L—E Simile all'illustrazione
AKL
Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung
Designation VDI AKL f
Articolo
VDI3O0RA-L/R7 30 30 35,0
VDI40RA-L/R3* 40 30 45,0
VDI40RA-L/R7 40 30 42,5
VDI50RA-L/R3* 50 30 50,0
VDI50RA-R7 50 30 45,0
VDI6ORA-L/R3* 60 40 55,0
VDI60RA-L/R7 60 40 52,5

*Bei Stechbreite 6 mm --> MaB ,, AKL* + 0,5mm
*For width of cut 6 mm --> Dimension ,AKL* + 0,5mm
*Per larghezza di taglio di 6 mm --> Dimensione ,AKL* + 0,5 mm

Grundhalter und Zubehér / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET ET, Support blade Clamp Insert
Corpo utensile Lama Staffa Inserto
0,5-3,08 =EB =EB UA 471 R/L KA3 R/L 3-../471 R/L
3,00 9,5 9,5 20310 R/L KA3 R/L 320....
4,00 11,5 11,5 20412 R/L KA4 R/L 422....
VDI30RA-L/R7 5,00 14,5 14,5 20515 R/L KA5 R/L 525....
VDI40RA-L/R7
VDI50RA-L/R7 6,00 195 19,5 20620 R/L KA6 R/L 630....
VDI6ORA-L/R7 3,00 16,0 18,5 UT 316 R/L KT3 R/L 320....
4,00 19,0 21,5 UT 419 R/L KT4 R/L 422....
5,00 22,0 245 UT 522 R/L KT5 R/L 525....
6,00 27,0 295 UT 627 R/L KT6 R/L 630....
8,00 18,0 18,0 30817 R/L KAKS8 R/L 838....
VDI40RA-L/R3 10,00 26,0 26,0 31025 R/L KAK10 R/L 1046....
VDI50RA-L/R3
VDIGORA-L/R3 8,00 32,5 32,5 UT 832 R/L KA8 R/L 838....
10,00 40,5 40,5 UT 1040 R/L KA10 R/L 1046....
ET, = Stechtiefe kann auf MaB ,,ET," erhéht werden. Grundhalter mit und Schliissel geliefert, jedoch ohne U-Platte und Klemme.
ET, = Grooving depth can be increased to measure “ET,". Basic holders will be supplied with screws and key, however without support blade and clamp.
ET, = La profondita di scanalatura puo essere aumentata alla dimensione “ET,”. Gli steli sono forniti completi di viti e una chiave ma senza staffa e lama.

Achtung: Schwerspannklemme fiir NC-Stechdrehen, bei unterbrochenen Schnitten oder Vibrationen, siehe Seite 306.
Attention: Heavy duty clamp for NC-Groove turning, at interrupted cuts or vibrations, please refer to page 306.
Attenzione: Staffa a serraggio rinforzata, per taglio interrotto o in caso di vibrazioni, vedere pagina 306.

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
VDI..-.. 3 T206 75120
VDI..-.. 7 T205 75120

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura 305



Tragerwerkzeug und Zubehor NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Schwerspannklemme
Heavy duty clamp
Staffa di serraggio rinforzata

354 - 371

I

® ©

ET2
=]

1

gl ©, -
w
E“‘—I 1 Abbildung shnlich
? Similar to illustration
Simile all'illustrazione

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung

Designation h b | h, I f
Articolo
72025L/R* 20 25 125 27 108 25
72525L/R* 25 25 150 32 133 25
73225L/R* 32 25 170 39 153 25
373225L/R 32 25 170 41 145 26
373232L/R 32 32 170 40 145 33
*Bei Stechbreite 6 mm --> f = b + 0,5; librige Stechbreiten f = b
*For width of cut 6 mm --> f = b + 0.5; for all others f = b
*Per larghezza di taglio di 6 mm --> f = b + 0,5; altre larghezze f = b
Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori
Grundhalter U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET ET, Support blade Clamp Insert
Corpo utensile Lama Staffa Inserto
3,00 9,5 9,5 20310 R/L KAS3 R/L 320....
4,00 11,5 11,5 20412 R/L KAS4 R/L 422....
5,00 14,5 14,5 20515 R/L KAS5 R/L 525....
;ggggzs 6,00 19,5 19,5 20620 R/L KAS6 R/L 630....
73225L/R 3,00 16,0 18,5 UT 316 R/L KTS3 R/L 320....
4,00 19,0 21,5 UT 419 R/L KTS4 R/L 422....
5,00 22,0 245 UT 522 R/L KTS5 R/L 525....
6,00 27,0 29,5 UT 627 R/L KTS6 R/L 630....
8,00 18,0 18,0 30817 R/L KAS8 R/L 838....
10,00 26,0 26,0 31025 R/L KAS10 R/L 1046....
373232L/R
8,00 32,5 32,5 UT 832 R/L KTS8 R/L 838....
10,00 40,5 40,5 UT 1040 R/L KTS10 R/L 1046....
ET, = Stechtiefe kann auf MaB ,,ET," erhéht werden. Grundhalter werden mit Schrauben und Schliissel geliefert, jedoch ohne U-Platte und Klemme.
ET, = Grooving depth can be increased to measure “ET,". Basic holders will be supplied with screws and key, however without support blade and clamp.
ET, = La profondita di scanalatura puo essere aumentata alla dimensione “ET,”. Gli steli sono forniti completi di viti e una chiave ma senza staffa e lama.

Achtung: Schwerspannklemme kann nur bei Grundhaltern mit zweiter Nut auf der Spannflache eingesetzt werden.
Attention: Heavy duty clamp can only be used with basic holders with two grooves.
Attenzione: Staffa di serraggio rinforzata puo solo essere utilizzata su un corpo utensile a due scanalature.

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
373225.. -373232.. T206 T5120
72025.. -73225.. T205 75120

306 ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm



Tragerwerkzeug und Zubehor NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Stechdrehen — 45°
Groove turning - 45°
Scanalatura e copatura - 45°

354 - 371
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Abbildung dhnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione

q Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung

Designation h b I,
Articolo
452020L/R 20 20 103

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET Support blade Clamp Insert
Corpo utensile Lama Staffa Inserto
452020LR 2 8 102... R/L KAM2 R/L 212....

3 12 103... R/L KAM3 R/L 316....

Hinweis: Es passen alle Zubehorteile aus dem Standard-Programm ,,Axial-Stechdrehen* Seite 311.

Achtung: Unterstiitzplatten immer die nachstgroBere Ausfiihrung bezogen auf den Nut-AuBendurchmesser (DA) wahlen
z.B.: EB = 3 mm, ET = 12 mm, DA = 67 mm, rechts wahlen Sie: 103 - 75100R

Remark: Toolholders are suitable for all spare parts from the standard programme “Axial groove turning” page311.
Attention: Please select always the next larger range of diameter refering to your OD of groove (DA)
e.g EB =3 mm, ET = 12 mm, DA = 67 mm, on the right select: 103 - 75100R

Nota: L'utensile standard puo montare tutti gli accessori del programma “Scanalatura Assiale” pagina 311.

Attenzione: Scegliere sempre la misura del diametro successiva riferita al vostro diam. di scanalatura (DA)
p.es. EB = 3 mm, ET = 12 mm, DA = 67 mm, scelta corretta: 103 - 75100R

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
452020L/R T154 KS 1111

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura 307



Tragerwerkzeug und Zubehor NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Stechdrehen — 45°
Groove turning - 45°
Scanalatura e copatura - 45°

354 - 371
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Abbildung dhnlich

Similar to illustration

Simile all'illustrazione

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
| Versione destra in figura

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung

Designation h b I,
Articolo

452025L/R 20 25 82
452525L/R 25 25 82

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET ET, Support blade Clamp Insert
Corpo utensile Lama Staffa Inserto
13 9,5 9,5 203... R/L KA3 R/L 320...
3 16,0 18,5 UT3... R/L KT3 R/L 320...
4 11,5 11,5 204... R/L KA4 R/L 422...
452025L/R 4 19,0 21,5 UT4... RIL KT4 R/L 422...
452525L/R 5 14,5 14,5 205... R/L KA5 R/L 525...
5 22,0 24,5 UT5... RIL KT5 R/L 525...
6 19,5 19,5 206... R/L KA6 R/L 630...
6 27,0 29,5 UT6... R/L KT6 R/L 630...

ET, = Stechtiefe kann auf MaB ,,ET," erhéht werden.
ET, = Grooving depth can be increased to measure “ET,".
ET, = La profondita di scanalatura puo essere aumentata alla dimensione “ET,”.

Hinweis: Es passen alle Zubehérteile aus dem Standard-Programm ,,Axial-Stechdrehen* Seite 311.
Achtung: Unterstiitzplatten immer die nachstgroBere Ausfiihrung bezogen auf den Nut-AuBendurchmesser (DA) wahlen
z.B.: EB = 3 mm, ET = 12 mm, DA = 67 mm, rechts wahlen Sie: 103 - 75100R

Remark: Toolholders are suitable for all spare parts from the standard programme “Axial groove turning” page 311.
Attention: Please select always the next larger range of diameter refering to your OD of groove (DA)
e.g. EB =3 mm, ET = 12 mm, DA = 67 mm, on the right select: 103 - 75100R

Nota: L'utensile standard puo montare tutti gli accessori del programma “Scanalatura Assiale” pagina 311.

Attenzione: Scegliere sempre la misura del diametro successiva riferita al vostro diam. di scanalatura (DA)
p.es. EB = 3 mm, ET = 12 mm, DA = 67 mm, scelta corretta: 103 - 75100R

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
452025 .. - 452525 .. T205 75120

308 ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm



Tragerwerkzeug und Zubehor NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Axial-Stechdrehen gerade — @ 15 - 25 mm
Axial groove turning straight - @ 15 - 25 mm
Utensile dritto - Scanalatura e copiatura assiale - @ 15 - 25mm
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Abbildung dhnlich
m a Similar to illustration
w Simile all'illustrazione
Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Nut-Au-
Bezeichnung %?oe Klemme Schneideinsatz
Designation EB ET h b L I f Clamp Insert
Articolo 8groove. Staffa Inserto
@ est. di
gola
71216-2-1520L/R 15-20 2 6 12 16 90 73 16 KAM2L/R 212...
71216-2-2025L/R 20-25 2 6 12 16 90 73 16 KAM2L/R 212...
71216-3-1520L/R 15-20 3 9 12 16 90 69 16 KAM3L/R 316...
71216-3-2025L/R 20-25 3 9 12 16 90 69 16 KAM3L/R 316...
71616-2-1520L/R 15-20 2 6 16 16 110 93 16 KAM2L/R 212...
71616-2-2025L/R 20-25 2 6 16 16 110 93 16 KAM2L/R 212...
71616-3-1520L/R 15-20 3 9 16 16 110 89 16 KAM3L/R 316...
71616-3-2025L/R 20-25 3 9 16 16 110 89 16 KAM3L/R 316...
72020-2-1520L/R 15-20 2 6 20 20 125 108 20 KAM2L/R 212...
72020-2-2025L/R 20-25 2 6 20 20 125 108 20 KAM2L/R 212...
72020-3-1520L/R 15-20 3 ) 20 20 125 104 20 KAM3L/R 316...
72020-3-2025L/R 20-25 3 9 20 20 125 104 20 KAM3L/R 316...
Grundhalter werden mit Schrauben und Schliissel geliefert, jedoch ohne U-Platte und Klemme.
Holders will be supplied with screws and key, however without support blade and clamp.
| portautensili sono consegnati muniti di viti e di una chiave ma senza lama e staffa.
Achtung: Diese Werkzeuge nur nach der Schafthohe (MaB ,,h“) ausrichten, da die Schneidkante liber der Drehmitte liegt!
Attention: These tools should be set up according to dimension ,h* (shank-height), because the cuttingedge is above centre height!
Attenzione: Questi utensili devono essere montati secondo I'altezza ,h“ del gambo, perche il tagliente e sopra I'altezza del centro!
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
71216-2.. -72020-36..L/R T154 KS 1111

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura 309



Tragerwerkzeug und Zubehor NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Axial-Stechdrehen abgesetzt — @ 15 - 25 mm
Axial groove turning cranked - @ 15 - 25 mm

Utensile inclinato - Scanalatura e copiatura assiale - @ 15 - 25 mm
Iy

354 - 371

Abbildung dhnlich
Similar to illustration

Simile all'illustrazione

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung Nut-AuBen-@ Klemme Schneideinsatz
Designation OD of groove EB ET h b | I Clamp Insert
Articolo @ est. di gola Staffa Inserto
11616-2-1520L/R 15-20 2 6 16 16 110 93 KAM2L/R 212...
11616-2-2025L/R 20-25 2 6 16 16 110 93 KAM2L/R 212...
11616-3-1520L/R 15-20 3 9 16 16 110 S8 KAM3L/R 316...
11616-3-2025L/R 20-25 3 9 16 16 110 93 KAM3L/R 316...
12020-2-1520L/R 15-20 2 6 20 20 125 108 KAM2L/R 212...
12020-2-2025L/R 20-25 2 6 20 20 125 108 KAM2L/R 212...
12020-3-1520L/R 15-20 3 9 20 20 125 108 KAM3L/R 316...
12020-3-2025L/R 20-25 3 9 20 20 125 108 KAM3L/R 316...

Grundhalter werden mit Schrauben und Schliissel geliefert, jedoch ohne U-Platte und Klemme.
Holders will be supplied with screws and key, however without support blade and clamp.
| portautensili sono consegnati muniti di viti e di una chiave ma senza lama e staffa.

Achtung: Diese Werkzeuge nur nach der Schafthohe (MaB ,,h“) ausrichten, da die Schneidkante {iber der Drehmitte liegt!
Attention: These tools should be set up according to dimension ,h“ (shank-height), because the cuttingedge is above centre height!
Attenzione: Questi utensili devono essere montati secondo I'altezza ,h“ del gambo, perché il tagliente & sopra I'altezza del centro!

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
11616-2.. -12020-3..L/R T154 KS 1111

310 ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm



Tragerwerkzeug und Zubeh6r NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Axial-Stechdrehen gerade / Axial groove turning straight /
Utensile dritto - Scanalatura e copiatura assiale

|
1

354 - 371

[
=

@ @ . (

ET2
ET

1

Abbildung dhnlich
Similar to illustration
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Simile all'illustrazione

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung

Designation h b 1 I, f
Articolo

71216L/R 12 16 90 81 16
71616L/R 16 16 110 101 16
72020L/R 20 20 125 116 20
72025L/R* 20 25 125 113 25
72525L/R* 25 25 150 138 25
72525L-M 25 25 150 141 25
73225L/R* 32 25 170 158 29
373225L/R 32 25 170 145 26
373232L/R 32 32 170 145 3B

*Bei Stechbreite 6 mm --> f = b + 0,5; librige Stechbreiten f = b
*For width of cut 6 mm --> f = b + 0.5; for all others f = b
*Per larghezza di taglio di 6 mm --> f = b + 0,5; altre larghezze f = b

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter Nut-AuBen-@  U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET ET, OD of groove Support blade Clamp Insert
Corpo utensile @ est. di gola Lama Staffa Inserto
2 8,0 8,0 25-30 102-2530 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 30-40 102-3040 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 40 - 50 102-4050 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 50 - 60 102-5060 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 60 -75 102-6075 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 75 -100 102-75100 R/L  KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 100 - 150 102-100150 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 150 - 300 102-150300 R/L KAM2 R/L 212....
71216L/R 2 8,0 8,0 300 - 500 102-300500 R/L KAM2 R/L 212....
71616L/R 2 8,0 8,0 500 — 10208 R/L* KAM2 R/L 212....
72020L/R 3 12,0 12,0 25-30 103-2530 R/L KAM3 R/L 316....
72525L/R-M
3 12,0 12,0 30-40 103-3040 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 40 - 50 103-4050 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 50 - 60 103-5060 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 60 - 75 103-6075 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 75 - 100 103-75100 R/L KAM3 R/L 316....
S 12,0 12,0 100 - 150 103-100150 R/L  KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 150 - 300 103-150300 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 300 - 500 103-300500 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 500 — 10312 R/L* KAM3 R/L 316....

*Nacharbeit fiir Durchmesserbereich erforderlich!
*Minimum retouching work required! Weiteres Zubehér auf der néchsten Seite }

. . More accessories next page
*Potrebbe essere necessaria leggera modifica! Altri accessori nella pagina segferﬁe

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura 311



Tragerwerkzeug und Zubeh6r NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter Nut-AuBen-@  U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET ET, OD of groove Support blade Clamp Insert
Corpo utensile @ est. di gola Lama Staffa Inserto
3 9,5 9,5 50 - 60 203-5060 R/L KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 60-75 203-6075 R/L KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 75 - 100 203-75100 R/L  KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 100 - 150 203-100150 R/L KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 150 - 300 203-150300 R/L KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 300 - 500 203-300500 R/L KA3 R/L 320....
& 9’5 9’5 500 — = 203-500XX R/L  KA3 R/L 320....
3 16,0 18,5 50 - 60 UT3-5060 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 60 -75 UT3-6075 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 75 - 100 UT3-75100 R/L  KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 100 - 150 UT3-100150 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 150 - 300 UT3-150300 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 300 - 500 UT3-300500 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 500 — = UT3-500XX R/L  KT3 R/L 320....
4 11,5 11,5 50 - 60 204-5060 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 60 -75 204-6075 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 75 - 100 204-75100 R/L  KA4 R/L 422....
4 11,56 11,56 100 - 150 204-100150 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 150 - 300 204-150300 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 300 - 500 204-300500 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 500 — = 204-500XX R/L  KA4 R/L 422....
4 19,0 21,5 50 - 60 UT4-5060 R/L KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 60 - 75 UT4-6075 R/L KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 75 - 100 UT4-75100 R/L  KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 100 - 150 UT4-100150 R/L KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 150 - 300 UT4-150300 R/L KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 300 - 500 UT4-300500 R/L KT4 R/L 422....
;ggggb/g 4 19,0 215 500 — e UT4-500XX RIL  KT4 R/L 422....
73225L/R 5 14,5 14,5 50 - 60 205-5060 R/L KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 60 -75 205-6075 R/L KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 75 - 100 205-75100 R/L  KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 100 - 150 205-100150 R/L KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 150 - 300 205-150300 R/L KAS5 R/L 525....
5 14,5 14,5 300 - 500 205-300500 R/L KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 500 — 205-500XX R/L  KA5 R/L 525....
5 22,0 24,5 50 - 60 UT5-5060 R/L  KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 60 -75 UT5-6075 R/L KT5 R/L 525....
5 22,0 245 75 - 100 UT5-75100 R/L  KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 100 - 150 UT5-100150 R/L KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 150 - 300 UT5-150300 R/L KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 300 - 500 UT5-300500 R/L KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 500 — UT5-500XX R/L  KT5 R/L 525....
6 19,5 19,5 50 - 60 206-5060 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 60-75 206-6075 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 75 - 100 206-75100 R/L  KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 100 - 150 206-100150 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 150 - 300 206-150300 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 300 -500 206-300500 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 500 — = 206-500XX R/L  KA6 R/L 630....
6 27,0 29,5 50 - 60 UT6-5060 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 2915 60 - 75 UT6-6075 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 75 -100 UT6-75100 R/L  KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 100 - 150 UT6-100150 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 150 - 300 UT6-150300 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 300 - 500 UT6-300500 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 500 — UT6-500XX R/L  KT6 R/L 630....

Weiteres Zubehér auf der néchsten Seite
More accessories next page
Altri accessori nella pagina seguente
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Tragerwerkzeug und Zubehor NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter Nut-AuBen-@  U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET ET, OD of groove Support blade Clamp Insert
Corpo utensile @ est. di gola Lama Staffa Inserto
8 17,0 18,0 75 - 100 308-75100 R/L  KAKS8 R/L 838....
8 17,0 18,0 100 - 150 308-100150 R/L KAKS8 R/L 838....
8 17,0 18,0 150 - 300 308-150300 R/L KAKS8 R/L 838....
8 17,0 18,0 300 - 500 308-300500 R/L KAKS8 R/L 838....
8 17,0 18,0 500 — = 308-500XX R/L  KAK8 R/L 838....
8 32,0 32,5 75 -100 UT8-75100 R/L  KA8 R/L 838....
8 32,0 32,5 100 - 150 UT8-100150 R/L KA8 R/L 838....
8 32,0 32,5 150 - 300 UT8-150300 R/L KA8 R/L 838....
8 32,0 325 300 - 500 UT8-300500 R/L KA8 R/L 838....
373225L/R 8 32,0 32,5 500 — UT8-500XX R/L  KA8 R/L 838....
373232L/R 10 25,0 26,0 75 - 100 310-75100 R/L  KAK10 R/L 1046....
10 25,0 26,0 100 - 150 310-100150 R/L KAK10 R/L 1046....
10 25,0 26,0 150 - 300 310-150300 R/L KAK10 R/L 1046....
10 25,0 26,0 300 - 500 310-300500 R/L KAK10 R/L 1046....
10 25,0 26,0 500 — = 310-500XX R/L  KAK10 R/L 1046....
10 40,0 40,5 75 -100 UT10-75100 R/L KA10 R/L 1046....
10 40,0 40,5 100 - 150 UT10-100150 R/L KA10 R/L 1046....
10 40,0 40,5 150 - 300 UT10-150300 R/L KA10 R/L 1046....
10 40,0 40,5 300 - 500 UT10-300500 R/L KA10 R/L 1046....
10 40,0 40,5 500 — = UT10-500XX R/L KA10 R/L 1046....

ET, = Stechtiefe kann auf MaB ,,ET," erhéht werden.
ET, = Grooving depth can be increased to measure “ET,".
ET, = La profondita di scanalatura puo essere aumentata alla dimensione “ET,”.

Grundhalter werden mit Schrauben und Schliissel geliefert, jedoch ohne U-Platte und Klemme.
Basic holders will be supplied with screws and key, however without support blade and clamp.
Gli steli sono forniti completi di viti e una chiave ma senza staffa e lama.

Achtung: Schwerspannklemme fiir NC-Stechdrehen, bei unterbrochenen Schnitten oder Vibrationen, siehe Seite 306.
Attention: Heavy duty clamp for NC-Groove turning, at interrupted cuts or vibrations, please refer to page 306.
Attenzione: Staffa a serraggio rinforzata, per taglio interrotto o in caso di vibrazioni, vedere pagina 306.

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
373225.. -373232.. T206 T5120
71216 ..-72525 ..-M T154 KS 1111
72025.. -73225.. T205 T5120
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Tragerwerkzeug und Zubehor NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Axial-Stechdrehen abgesetzt / Axial groove turning cranked / >
Utensile inclinato - Scanalatura e copiatura assiale
O

354 - 371
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Abbildung dhnlich
Similar to illustration

@rh@
EB_||

1 _‘
-]
Simile all'illustrazione

L Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung

4

Designation h b L I,

Articolo

11616L/R 16 16 110 95
12020L/R 20 20 125 110
12525L-M 25 25 150 125
12025L/R 20 25 125 101
12525L/R 25 25 150 126
13232L/R 32 32 170 146
313232L/R 32 32 170 145

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter Nut-AuBen-@  U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET ET, OD of groove Support blade Clamp Insert
Corpo utensile @ est. di gola Lama Staffa Inserto
2 8,0 8,0 25-30 102-2530 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 30-40 102-3040 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 40-50 102-4050 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 50 - 60 102-5060 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 60-75 102-6075 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 75 - 100 102-75100 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 100 - 150 102-100150 R/L  KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 150 - 300 102-150300 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 300 - 500 102-300500 R/L KAM2 R/L 212....
11616L/R 2 8,0 8,0 500-» 10208 R/L* KAM2 R/L 212....
12020L/R
12525L/R-M 3 12,0 12,0 25-30 103-2530 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 30-40 103-3040 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 40 -50 103-4050 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 50 - 60 103-5060 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 60-75 103-6075 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 75 -100 103-75100 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 100 - 150 103-100150 R/L  KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 150 - 300 103-150300 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 300 - 500 103-300500 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 500 — 10312 R/L* KAM3 R/L 316....
*Nacharbeit fiir Durchmesserbereich erforderlich!
*Minimum retouching WOf.k required! . Weiteres Zubehér auf der nachsten Seite }
*Potrebbe essere necessaria leggera modifica! More accessories next page
Altri accessori nella pagina seguente
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Tragerwerkzeug und Zubeh6r NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter Nut-AuBen-@  U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET ET, OD of groove Support blade Clamp Insert
Corpo utensile @ est. di gola Lama Staffa Inserto
3 9,5 9,5 50 - 60 203-5060 R/L KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 60-75 203-6075 R/L KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 75 - 100 203-75100 R/L  KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 100 - 150 203-100150 R/L KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 150 - 300 203-150300 R/L KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 300 - 500 203-300500 R/L KA3 R/L 320....
& 9’5 9’5 500 — = 203-500XX R/L  KA3 R/L 320....
3 16,0 18,5 50 - 60 UT3-5060 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 60 -75 UT3-6075 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 75 - 100 UT3-75100 R/L  KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 100 - 150 UT3-100150 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 150 - 300 UT3-150300 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 300 - 500 UT3-300500 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 500 — = UT3-500XX R/L  KT3 R/L 320....
4 11,5 11,5 50 - 60 204-5060 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 60 -75 204-6075 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 75 - 100 204-75100 R/L  KA4 R/L 422....
4 11,56 11,56 100 - 150 204-100150 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 150 - 300 204-150300 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 300 - 500 204-300500 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 500 — = 204-500XX R/L  KA4 R/L 422....
4 19,0 21,5 50 - 60 UT4-5060 R/L KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 60 - 75 UT4-6075 R/L KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 75 - 100 UT4-75100 R/L  KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 100 - 150 UT4-100150 R/L KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 150 - 300 UT4-150300 R/L KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 300 - 500 UT4-300500 R/L KT4 R/L 422....
}ggggzg 4 19,0 215 500 — e UT4-500XX RIL  KT4 R/L 422....
13232L/R 5 14,5 14,5 50 - 60 205-5060 R/L KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 60 -75 205-6075 R/L KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 75 - 100 205-75100 R/L  KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 100 - 150 205-100150 R/L KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 150 - 300 205-150300 R/L KAS5 R/L 525....
5 14,5 14,5 300 - 500 205-300500 R/L KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 500 — 205-500XX R/L  KA5 R/L 525....
5 22,0 24,5 50 - 60 UT5-5060 R/L  KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 60 -75 UT5-6075 R/L KT5 R/L 525....
5 22,0 245 75 - 100 UT5-75100 R/L  KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 100 - 150 UT5-100150 R/L KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 150 - 300 UT5-150300 R/L KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 300 - 500 UT5-300500 R/L KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 500 — UT5-500XX R/L  KT5 R/L 525....
6 19,5 19,5 50 - 60 206-5060 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 60-75 206-6075 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 75 - 100 206-75100 R/L  KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 100 - 150 206-100150 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 150 - 300 206-150300 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 300 -500 206-300500 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 500 — = 206-500XX R/L  KA6 R/L 630....
6 27,0 29,5 50 - 60 UT6-5060 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 2915 60 - 75 UT6-6075 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 75 -100 UT6-75100 R/L  KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 100 - 150 UT6-100150 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 150 - 300 UT6-150300 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 300 - 500 UT6-300500 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 500 — UT6-500XX R/L  KT6 R/L 630....

Weiteres Zubehér auf der néchsten Seite
More accessories next page
Altri accessori nella pagina seguente
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Tragerwerkzeug und Zubehor NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter Nut-AuBen-@  U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET ET, OD of groove Support blade Clamp Insert
Corpo utensile @ est. di gola Lama Staffa Inserto
8 17,0 18,0 75 - 100 308-75100 R/L  KAKS8 R/L 838....
8 17,0 18,0 100 - 150 308-100150 R/L KAKS8 R/L 838....
8 17,0 18,0 150 - 300 308-150300 R/L KAKS8 R/L 838....
8 17,0 18,0 300 - 500 308-300500 R/L KAKS8 R/L 838....
8 17,0 18,0 500 — = 308-500XX R/L  KAKS8 R/L 838....
8 32,0 32,5 75 - 100 UT8-75100 R/L  KA8 R/L 838....
8 32,0 32,5 100 - 150 UT8-100150 R/L KA8 R/L 838....
8 32,0 32,5 150 - 300 UT8-150300 R/L KA8 R/L 838....
8 32,0 325 300 - 500 UT8-300500 R/L KAS8 R/L 838....
8 32,0 32,5 500 — = UT8-500XX R/L  KA8 R/L 838....
313232L/R
10 25,0 26,0 75 - 100 310-75100 R/L  KAK10 R/L 1046....
10 25,0 26,0 100 - 150 310-100150 R/L KAK10 R/L 1046....
10 25,0 26,0 150 - 300 310-150300 R/L KAK10 R/L 1046....
10 25,0 26,0 300 - 500 310-300500 R/L KAK10 R/L 1046....
10 25,0 26,0 500 — = 310-500XX R/L  KAK10 R/L 1046....
10 40,0 40,5 75 - 100 UT10-75100 R/L KA10 R/L 1046....
10 40,0 40,5 100 - 150 UT10-100150 R/L KA10 R/L 1046....
10 40,0 40,5 150 - 300 UT10-150300 R/L KA10 R/L 1046....
10 40,0 40,5 300 - 500 UT10-300500 R/L KA10 R/L 1046....
10 40,0 40,5 500 — UT10-500XX R/L KA10 R/L 1046....

ET, = Stechtiefe kann auf MaB ,,ET," erhéht werden.
ET, = Grooving depth can be increased to measure “ET,".
ET, = La profondita di scanalatura puo essere aumentata alla dimensione “ET,”.

Grundhalter werden mit Schrauben und Schliissel geliefert, jedoch ohne U-Platte und Klemme.
Basic holders will be supplied with screws and key, however without support blade and clamp.
Gli steli sono forniti completi di viti e una chiave ma senza staffa e lama.

Achtung: Schwerspannklemme fiir NC-Stechdrehen, bei unterbrochenen Schnitten oder Vibrationen, siehe Seite 306.
Attention: Heavy duty clamp for NC-Groove turning, at interrupted cuts or vibrations, please refer to page 306.
Attenzione: Staffa a serraggio rinforzata, per taglio interrotto o in caso di vibrazioni, vedere pagina 306.

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
11616L/R - 12525L/R-M T154 KS 1111
12025L/R - 13232L/R T205 75120
313232L/R T206 75120
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Tragerwerkzeug und Zubeh6r NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Stechdrehen — Axial und Radial >
Groove turning - axial and radial
Scanalatura e copiatura assiale e radiale
Polygonschaft / Polygon-Shank / Attacco polygonale

354 - 371

<

[E—

Abbildung dhnlich
A Similar to illustration
Simile all'illustrazione

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura

EB

Ls

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung

Designation PSC EB f L,
Articolo

PSC40-2-3L/R PSC40 2-3 27 45
PSC40-3-6L/R* PSC40 3-6 27 58
PSC50-2-3L PSC50 2-3 35 45
PSC50-3-6L/R* PSC50 3-6 35 58
PSC63-2-3L/R PSC60 2-3 45 60
PSC63-3-6L/R* PSC60 3-6 45 60
PSC80-3-6L* PSC80 3-6 42 80

*Bei Stechbreite 6 mm --> MaB ,f“ + 0,5 mm
*For width of cut 6 mm --> Dimension ,f* + 0,5 mm
*Per larghezza di taglio di 6 mm --> Dimensione ,f* + 0,5 mm

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter Nut-AuBen-@  U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET ET, OD of groove Support blade Clamp Insert
Corpo utensile @ est. di gola Lama Staffa Inserto
2 8,0 8,0 25-30 102-2530 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 30-40 102-3040 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 40 - 50 102-4050 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 50 - 60 102-5060 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 60-75 102-6075 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 75 - 100 102-75100 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 100 - 150 102-100150 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 150 - 300 102-150300 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 300 - 500 102-300500 R/L KAM2 R/L 212....
PSC40-2-3L/R 2 8,0 8,0 500 — o 10208 R/L* KAM2 R/L 212....
PSC50-2-3L
PSC63-2-3L/R 3 12,0 12,0 25-30 103-2530 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 30-40 103-3040 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 40 - 50 103-4050 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 50 - 60 103-5060 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 60-75 103-6075 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 75 - 100 103-75100 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 100 - 150 103-100150 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 150 - 300 103-150300 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 300 - 500 103-300500 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 500 — o 10312 R/L* KAM3 R/L 316....
*Nacharbeit fiir Durchmesserbereich erforderlich! Achtung: Schwerspannklemme fiir NC-Stechdrehen, bei unterbrochenen Schnitten oder Vibrationen, siehe Seite 306.
*Minimum retouching work required! Attention: Heavy duty clamp for NC-Groove turning, at interrupted cuts or vibrations, please refer to page 306.
*Potrebbe essere necessaria leggera modifica! Attenzione: Staffa a serraggio rinforzata, per taglio interrotto o in caso di vibrazioni, vedere pagina 306.

Weiteres Zubehér auf der néchsten Seite
More accessories next page
Altri accessori nella pagina seguente
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Tragerwerkzeug und Zubeh6r NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter Nut-AuBen-@  U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET ET, OD of groove Support blade Clamp Insert
Corpo utensile @ est. di gola Lama Staffa Inserto
3 9,5 9,5 50 - 60 203-5060 R/L KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 60-75 203-6075 R/L KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 75 - 100 203-75100 R/L  KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 100 - 150 203-100150 R/L KA3 R/L 320....
3 €5 €5 150 - 300 203-150300 R/L KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 300 - 500 203-300500 R/L KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 500 — 203-500XX R/L  KA3 R/L 320....
3 16,0 18,5 50 - 60 UT3-5060 R/L KT3 R/L 320....
& 16,0 18,5 60 - 75 UT3-6075 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 75 -100 UT3-75100 R/L  KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 100 - 150 UT3-100150 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 150 - 300 UT3-150300 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 300 - 500 UT3-300500 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 500 — UT3-500XX R/L  KT3 R/L 320....
4 11,5 11,5 50 - 60 204-5060 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 60-75 204-6075 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 75 - 100 204-75100 R/L  KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 100 - 150 204-100150 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 150 - 300 204-150300 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 300 - 500 204-300500 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 500 — 204-500XX R/L  KA4 R/L 422....
4 19,0 21,5 50 - 60 UT4-5060 R/L KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 60-75 UT4-6075 R/L KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 75 - 100 UT4-75100 R/L  KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 100 - 150 UT4-100150 R/L KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 150 - 300 UT4-150300 R/L KT4 R/L 422....
PSC40-3-6L/R 4 19,0 21,5 300 - 500 UT4-300500 R/L KT4 R/L 422....
PSC50-3-6L/R 4 19,0 21,5 500 — e UT4-500XX R/L  KT4 R/L 422....
PSC63-3-6L/R 5 14,5 14,5 50 - 60 205-5060 RIL  KA5 R/L 525....
PSC80-3-6L 5 14,5 14,5 60-75  205-6075RL  KAS RIL 525....
5 14,5 14,5 75 - 100 205-75100 R/L  KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 100 - 150 205-100150 R/L KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 150 - 300 205-150300 R/L KAS5 R/L 525....
5 14,5 14,5 300 - 500 205-300500 R/L KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 500 — o 205-500XX R/L  KA5 R/L 525....
5 22,0 24.5 50 - 60 UT5-5060 R/L KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 60-75 UT5-6075 R/L KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 75 - 100 UT5-75100 R/L  KT5 R/L 525....
5 22,0 245 100 - 150 UT5-100150 R/L  KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 150 - 300 UT5-150300 R/L KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 300 -500 UT5-300500 R/L KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 500 — e UT5-500XX R/L  KT5 R/L 525....
6 19,5 19,5 50 - 60 206-5060 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 60-75 206-6075 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 75 -100 206-75100 R/L  KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 100 - 150 206-100150 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 150 - 300 206-150300 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 300 - 500 206-300500 R/L KA6 R/L 630....
6 1C) 5} 19,5 500 — 206-500XX R/L  KA6 R/L 630....
6 27,0 29,5 50 - 60 UT6-5060 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 60-75 UT6-6075 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 75 - 100 UT6-75100 R/L  KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 100 - 150 UT6-100150 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 150 - 300 UT6-150300 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 300 - 500 UT6-300500 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 500 — e UT6-500XX R/L  KT6 R/L 630....
ET, = Stechtiefe kann auf MaB ,,ET,“ erhdht werden. Grundhalter werden mit Schrauben und Schliissel geliefert, jedoch ohne U-Platte und Klemme.
ET, = Grooving depth can be increased to measure “ET,". Basic holders will be supplied with screws and key, however without support blade and clamp.
ET, = La profondita di scanalatura pud essere aumentata Gli steli sono forniti completi di viti e una chiave ma senza staffa e lama. Weiteres Z“"‘*&g;::z:;’ggj::?:; 2;2: }
alla dimensione “ET,”. Altri accessori nella pagina seguente
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Tragerwerkzeug und Zubehor

Holders and accessories
Utensili e accessori

NC-AuBenbearbeitung

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube
Holder Screw
Utensile Vite
PSC40-2-3.. - PSC63-2-3.. T154
PSC40-3-6.. T205
PSC50-3-6.. -PSC80-3-6.. T205

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm

External machining
Lavorazione esterna

Schliissel Kiihimitteldiise Schraube fiir Kiihimitteldiise
Key Coolant jet Screw for coolant jet
Chiave Ugello refrigerante Vite per ugello refrigerante
KS 1111 KMD 0519 AS 0020
75120 KMD 0519 AS 0020
T5120 KMD 0818 AS 0020
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Tragerwerkzeug und Zubeh6r NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Axial-Stechdrehen
Axial groove turning
Scanalatura e copiatura assiale

354 - 371

UTS / KM
ET, ] !
ET [ ]
<
O] :

— Abbildung Zhnlich
I Similar to illustration

Simile all'illustrazione

Rechte Ausfiihrung abgebildet
| Right-hand execution shown
Versione destra in figura

o

L

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung

Designation UTS/KM f L,
Articolo

UT32-2-3L/R 32 25,0 40,0
UT32-3-6L* 32 25,0 45,0
UT40-3-6L/R* 40 31,0 50,5
UT50-2-3R 50 25,0 45,0
UT50-3-6L/R* 50 36,0 56,0
UT63-3-6L/R* 63 42,0 57,0
UT63-8-10R 63 41,5 67,0

*Bei Stechbreite 6 mm --> MaB ,f* + 0,5 mm
*For width of cut 6 mm --> Dimension ,f* + 0,5 mm
*Per larghezza di taglio di 6 mm --> Dimensione ,f“ + 0,5 mm

Grundhalter und Zubehér / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter Nut-AuBen-@  U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET ET, OD of groove Support blade Clamp Insert
Corpo utensile @ est. di gola Lama Staffa Inserto
2 8,0 8,0 25-30 102-2530 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 30-40 102-3040 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 40 -50 102-4050 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 50 - 60 102-5060 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 60-75 102-6075 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 75 -100 102-75100 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 100 - 150 102-100150 R/L  KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 150 - 300 102-150300 R/L KAM2 R/L 212....
2 8,0 8,0 300 - 500 102-300500 R/L KAM2 R/L 212....
UT32-2-3L/R 2 8,0 8,0 500 — e 10208 R/L* KAM2 R/L 212....
UT50-2-3R 3 12,0 12,0 25-30 103-2530 R  KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 30-40 103-3040 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 40 - 50 103-4050 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 50 - 60 103-5060 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 60 - 75 103-6075 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 75 - 100 103-75100 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 100 - 150 103-100150 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 150 - 300 103-150300 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 300 - 500 103-300500 R/L KAM3 R/L 316....
3 12,0 12,0 500 — o 10312 R/L* KAM3 R/L 316....
*Nacharbeit fiir Durchmesserbereich erforderlich!  Achtung: Schwerspannklemme fiir NC-Stechdrehen, bei unterbrochenen Schnitten oder Vibrationen, siehe Seite 306.
*Minimum retouching work required! Attention: Heavy duty clamp for NC-Groove turning, at interrupted cuts or vibrations, please refer to page 306.
*Potrebbe essere necessaria leggera modifica! Attenzione: Staffa a serraggio rinforzata, per taglio interrotto o in caso di vibrazioni, vedere pagina 306.

Weiteres Zubehér auf der néchsten Seite
More accessories next page
Altri accessori nella pagina seguente
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Tragerwerkzeug und Zubeh6r NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter Nut-AuBen-@  U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET ET, OD of groove Support blade Clamp Insert
Corpo utensile @ est. di gola Lama Staffa Inserto
3 9,5 9,5 50 - 60 203-5060 R/L KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 60-75 203-6075 R/L KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 75 - 100 203-75100 R/L  KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 100 - 150 203-100150 R/L KA3 R/L 320....
3 9.5 9.5 150 - 300 203-150300 R/L KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 300 - 500 203-300500 R/L KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 500 — 203-500XX R/L  KA3 R/L 320....
3 16,0 18,5 50 - 60 UT3-5060 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 60 -75 UT3-6075 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 75 - 100 UT3-75100 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 100 - 150 UT3-100150 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 150 - 300 UT3-150300 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 300 - 500 UT3-300500 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 500 — e UT3-500XX R/L KT3 R/L 320....
4 11,5 11,5 50 - 60 204-5060 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 60-75 204-6075 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 75 - 100 204-75100 R/L  KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 100 - 150 204-100150 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 150 - 300 204-150300 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 300 - 500 204-300500 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 500 — o 204-500XX R/L  KA4 R/L 422....
4 19,0 21,5 50 - 60 UT4-5060 R/L KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 60 - 75 UT4-6075 R/L KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 75 -100 UT4-75100 R/L KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 100 - 150 UT4-100150 R/L KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 150 - 300 UT4-150300 R/L KT4 R/L 422....
UT32-3-6L 4 19,0 21,5 300 - 500 UT4-300500 R/L KT4 R/L 422....
UT40-3-6L/R 4 19,0 21,5 500 — e UT4-500XX R/L  KT4 R/L 422....
UT50-3-6L/R 5 14,5 14,5 50 - 60 205-5060 R/L KA5 R/L 525....
UT63-3-6L/R 5 14,5 14,5 60-75  205-6075RIL  KA5RIL 525....
5 145 14,5 75 - 100 205-75100 R/L  KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 100 - 150 205-100150 R/L KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 150 - 300 205-150300 R/L KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 300 - 500 205-300500 R/L KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 500 — 205-500XX R/L  KA5 R/L 525....
5 22,0 24,5 50 - 60 UT5-5060 R/L KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 60-75 UT5-6075 R/L KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 75 - 100 UT5-75100 R/L  KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 100 - 150 UT5-100150 R/L KT5 R/L 525....
5 22,0 245 150 - 300 UT5-150300 R/L KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 300 - 500 UT5-300500 R/L KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 500 — UT5-500XX R/L  KT5 R/L 525....
6 19,5 19,5 50 - 60 206-5060 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 60-75 206-6075 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 75 -100 206-75100 R/L  KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 100 - 150 206-100150 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 150 - 300 206-150300 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 300 - 500 206-300500 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 1C} 5} 500 — = 206-500XX R/L  KA6 R/L 630....
6 27,0 29,5 50 - 60 UT6-5060 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 60-75 UT6-6075 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 75 - 100 UT6-75100 R/L  KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 100 - 150 UT6-100150 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 150 - 300 UT6-150300 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 300 - 500 UT6-300500 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 500 — UT6-500XX R/L  KT6 R/L 630....
ET, = Stechtiefe kann auf MaB ,,ET," erhéht werden. Grundhalter werden mit Schrauben und Schliissel geliefert, jedoch ohne U-Platte und Klemme.
ET, = Grooving depth can be increased to measure “ET,". Basic holders will be supplied with screws and key, however without support blade and clamp.
ET, = La profondita di scanalatura puo essere aumentata Gli steli sono forniti completi di viti e una chiave ma senza staffa e lama. Weiteres Z""‘*&g;::z:;’ggj;:?:; 2;:: }
alla dimensione “ETZ”. Altri accessori nella pagina seguente
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Tragerwerkzeug und Zubehor NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter Nut-AuBen-@  U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET ET, OD of groove  Support blade Clamp Insert
Corpo utensile @ est. di gola Lama Staffa Inserto
8 17,0 18,0 75 - 100 308-75100 R/L  KAK8 R/L 838....
8 17,0 18,0 100 - 150 308-100150 R/L KAKS8 R/L 838....
8 17,0 18,0 150 — 300 308-150300 R/L KAKS8 R/L 838....
8 17,0 18,0 300 - 500 308-300500 R/L KAKS8 R/L 838....
8 17,0 18,0 500 — 308-500XX R/L  KAK8 R/L 838....
8 32,0 32,5 75 -100 UT8-75100 R/L  KA8 R/L 838....
8 32,0 32,5 100 - 150 UT8-100150 R/L KAS8 R/L 838....
8 32,0 32,5 150 - 300 UT8-150300 R/L KAS8 R/L 838....
8 32,0 32,5 300 - 500 UT8-300500 R/L KA8 R/L 838....
8 32,0 32,5 500 — o UT8-500XX R/L  KA8 R/L 838....
UT63-8-10R
10 25,0 26,0 75 -100 310-75100 R/L  KAK10 R/L 1046....
10 25,0 26,0 100 - 150 310-100150 R/L KAK10 R/L 1046....
10 25,0 26,0 150 - 300 310-150300 R/L KAK10 R/L 1046....
10 25,0 26,0 300 - 500 310-300500 R/L KAK10 R/L 1046....
10 25,0 26,0 500 — = 310-500XX R/L  KAK10 R/L 1046....
10 40,0 40,5 75 -100 UT10-75100 R/L KA10 R/L 1046....
10 40,0 40,5 100 - 150 UT10-100150 R/L KA10 R/L 1046....
10 40,0 40,5 150 - 300 UT10-150300 R/L KA10 R/L 1046....
10 40,0 40,5 300 - 500 UT10-300500 R/L KA10 R/L 1046....
10 40,0 40,5 500 — UT10-500XX R/L KA10 R/L 1046....
ET, = Stechtiefe kann auf MaB ,,ET," erhéht werden. Grundhalter werden mit Schrauben und Schliissel geliefert, jedoch ohne U-Platte und Klemme.
ET, = Grooving depth can be increased to measure “ET,". Basic holders will be supplied with screws and key, however without support blade and clamp.
ET, = La profondita di scanalatura puo essere aumentata alla dimensione “ET,”. Gli steli sono forniti completi di viti e una chiave ma senza staffa e lama.
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
UT32-3-6L - UT63-3-6L/R T205 T5120
UT32-2-3L/R - UT50-2-3R T154 KS 1111
UT63-8-10R T206 T5120
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Tragerwerkzeug und Zubeh6r NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Axial-Stechdrehen / Axial groove turning /
Scanalatura e copiatura assiale

VD I 354 - 371
Ls
ET2

ET

7\ o

>
G Abbildung dhnlich
Similar to illustration

o @ Simile all'illustrazione
w o Rechte Ausfiihrung abgebildet

Right-hand execution shown
- f 9 Versione destra in figura

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung

Designation VDI f L,
Articolo

VDI30AX-L/R7 30 35,0 50
VDI40AX-L/R3* 40 42,5 60
VDI40AX-L/R7 40 42,5 50
VDI50AX-L/R3* 50 42,5 60
VDI50AX-L/R7 50 42,5 50
VDI6OAX-L/R3* 60 42,5 60
VDI60AX-L/R7 60 42,5 50

*Bei Stechbreite 6 mm --> MaB , AKL* + 0,5mm
*For width of cut 6 mm --> Dimension ,AKL* + 0,5mm
*Per larghezza di taglio di 6 mm --> Dimensione ,AKL* + 0,5 mm

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter Nut-AuBen-@  U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET ET, OD of groove Support blade Clamp Insert
Corpo utensile @ est. di gola Lama Staffa Inserto
3 9,5 9,5 50 - 60 203-5060 R/L KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 60-75 203-6075 R/L KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 75 - 100 203-75100 R/L  KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 100 - 150 203-100150 R/L KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 150 - 300 203-150300 R/L KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 300 - 500 203-300500 R/L KA3 R/L 320....
3 9,5 9,5 500 — o 203-500XX R/L  KA3 R/L 320....
3 16,0 18,5 50 - 60 UT3-5060 R/L KT3 R/L 320....
VDI30AX-L/R7 3 16,0 18,5 60-75 UT3-6075 R/L KT3 R/L 320....
VDI40AX-L/R7 3 16,0 18,5 75 -100 UT3-75100 R/L  KT3 R/L 320....
VDIS0AX-L/R7 3 16,0 18,5 100-150  UT3-100150 R/L KT3 R/L 320....
VDIGOAX-L/R7 3 16,0 18,5 150-300  UT3-150300 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 300 - 500 UT3-300500 R/L KT3 R/L 320....
3 16,0 18,5 500 — e UT3-500XX R/L  KT3 R/L 320....
4 11,5 11,5 50 - 60 204-5060 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 60-75 204-6075 R/L KA4 R/L 422....
4 15 11,5 75 - 100 204-75100 R/L  KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 100 - 150 204-100150 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 150 - 300 204-150300 R/L KA4 R/L 422....
4 11,5 11,5 300 - 500 204-300500 R/L KA4 R/L 422....
*Nacharbeit fir Durchmesserbereich erforderlich!  Achtung: Schwerspannklemme fiir NC-Stechdrehen, bei unterbrochenen Schnitten oder Vibrationen, siehe Seite 306.
*Minimum retouching work required! Attention: Heavy duty clamp for NC-Groove turning, at interrupted cuts or vibrations, please refer to page 306.
*Potrebbe essere necessaria leggera modifica! Attenzione: Staffa a serraggio rinforzata, per taglio interrotto o in caso di vibrazioni, vedere pagina 306.

Weiteres Zubehér auf der néchsten Seite
More accessories next page
Altri accessori nella pagina seguente
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Tragerwerkzeug und Zubeh6r NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter Nut-AuBen-@  U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET ET, OD of groove Support blade Clamp Insert
Corpo utensile @ est. di gola Lama Staffa Inserto
4 11,5 11,5 500 — 204-500XX R/L  KA4 R/L 422....
4 19,0 21,5 50 - 60 UT4-5060 R/L KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 60-75 UT4-6075 R/L KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 75 - 100 UT4-75100 R/L  KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 100 - 150 UT4-100150 R/L KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 150 - 300 UT4-150300 R/L KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 300 - 500 UT4-300500 R/L KT4 R/L 422....
4 19,0 21,5 500 — o UT4-500XX R/L  KT4 R/L 422....
5 14,5 14,5 50 - 60 205-5060 R/L KAS5 R/L 525....
5 14,5 14,5 60-75 205-6075 R/L KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 75 - 100 205-75100 R/L  KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 100 - 150 205-100150 R/L KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 150 - 300 205-150300 R/L KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 300 - 500 205-300500 R/L KA5 R/L 525....
5 14,5 14,5 500 — 205-500XX R/L  KA5 R/L 525....
5 22,0 24,5 50 - 60 UT5-5060 R/L KT5 R/L 525....
VDI30AX-L/R7 5 22,0 245 60-75 UT5-6075 R/L KT5 R/L 525....
VDI40AX-L/R7 5 22,0 24,5 75 -100 UT5-75100 R/L  KT5 R/L 525....
VDI50AX-L/R7 5| 22,0 24,5 100 - 150 UT5-100150 R/L KT5 R/L 525....
VDIGOAX-L/R7 5 22,0 24,5 150-300  UT5-150300 R/L KT5 R/L 525....
5 22,0 245 300 - 500 UT5-300500 R/L KT5 R/L 525....
5 22,0 24,5 500 — o UT5-500XX R/L  KT5 R/L 525....
6 19,5 19,5 50 - 60 206-5060 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 60-75 206-6075 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 75 - 100 206-75100 R/L  KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 100 - 150 206-100150 R/L KA6 R/L 630....
6 185 19,5 150 - 300 206-150300 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 300 - 500 206-300500 R/L KA6 R/L 630....
6 19,5 19,5 500 — 206-500XX R/L  KA6 R/L 630....
6 27,0 29,5 50 - 60 UT6-5060 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 295 60 - 75 UT6-6075 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 75 -100 UT6-75100 R/L  KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 100 - 150 UT6-100150 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 150 - 300 UT6-150300 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 300 - 500 UT6-300500 R/L KT6 R/L 630....
6 27,0 29,5 500 — UT6-500XX R/L  KT6 R/L 630....
8 17,0 18,0 75 - 100 308-75100 R/L  KAKS8 R/L 838....
8 17,0 18,0 100 - 150 308-100150 R/L KAK8 R/L 838....
8 17,0 18,0 150 - 300 308-150300 R/L KAKS8 R/L 838....
8 17,0 18,0 300 - 500 308-300500 R/L KAKS8 R/L 838....
8 17,0 18,0 500 — o 308-500XX R/L  KAKS8 R/L 838....
8 32,0 32,5 75 -100 UT8-75100 R/L KA8 R/L 838....
8 32,0 32,5 100 - 150 UT8-100150 R/L KAS8 R/L 838....
8 32,0 32,5 150 - 300 UT8-150300 R/L KA8 R/L 838....
8 32,0 32,5 300 - 500 UT8-300500 R/L KAS8 R/L 838....
VDI40AX-L/R3 8 32,0 32,5 500 — o UT8-500XX RIL  KA8 R/L 838....
VDI50AX-L/R3
VDIGOAX-L/R3 10 25,0 26,0 75 -100 310-75100 R/L  KAKI10 R/L 1046....
10 25,0 26,0 100 - 150 310-100150 R/L KAK10 R/L 1046....
10 25,0 26,0 150 - 300 310-150300 R/L KAK10 R/L 1046....
10 25,0 26,0 300 - 500 310-300500 R/L KAK10 R/L 1046....
10 25,0 26,0 500 — 310-500XX R/L  KAK10 R/L 1046....
10 40,0 40,5 75 -100 UT10-75100 R/L KA10 R/L 1046....
10 40,0 40,5 100 - 150 UT10-100150 R/L KA10 R/L 1046....
10 40,0 40,5 150 - 300 UT10-150300 R/L KA10 R/L 1046....
10 40,0 40,5 300 - 500 UT10-300500 R/L KA10 R/L 1046....
10 40,0 40,5 500 — e UT10-500XX R/L KA10 R/L 1046....
ET, = Stechtiefe kann auf MaB ,,ET," erhéht werden. Grundhalter werden mit Schrauben und Schliissel geliefert, jedoch ohne U-Platte und Klemme.
ET, = Grooving depth can be increased to measure “ET,". Basic holders will be supplied with screws and key, however without support blade and clamp. Weiteres Zubehér auf der nichsten Seite
ET, = éﬁap(;?;ggr?étii:é ﬁgarzflatura puo essere aumentata Gli steli sono forniti completi di viti e una chiave ma senza staffa e lama. At accg:gi anifleasii’éiesanse‘enguiﬁz }
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Tragerwerkzeug und Zubehor
Holders and accessories

NC-AuBenbearbeitung
External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna
Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi
Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
VDI30AX.. - VDI6OAX.. T205 T5120

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm
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Tragerwerkzeug und Zubehor NC-AuBenbearbeitung

Holders and accessories External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Axial-Stechdrehen gerade — @ 20 - 300 mm

Axial groove turning straight - @ 20 - 300 mm

Utensile dritto scanalatura e copiatura assiale - @ 20 - 300 mm
Kontra

354 - 371

ZD

_— > < /|
L X — N
KL
L
ET Abbildung dhnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione
Rechte Ausfiihrung abgebildet
m o Right-hand execution shown
“lw (o] Versione destra in figura

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung Nut-AuBen-@ Klemme Schneideinsatz
Designation OD of groove EB ET KL h b L f Clamp Insert
Articolo @ est. di gola Staffa Inserto
72020-2-2025L/R KONTRA 20-25 2 7,5 30 20 20 125 20 KAM2 R/L Kontra 212...
72020-2-2530L/R KONTRA 25-30 2 10,5 35 20 20 125 20 KTM2 R/L Kontra 212...
72020-2-3035L/R KONTRA 30-35 2 10,5 35 20 20 125 20 KTM2 R/L Kontra 212...
72020-2-3540L/R KONTRA 35-40 2 10,5 35 20 20 125 20 KTM2 R/L Kontra 212...
72020-2-4050L/R KONTRA 40-50 2 10,5 35 20 20 125 20 KTM2 R/L Kontra 212...
72020-2-5060L/R KONTRA 50-60 2 10,5 35 20 20 125 20 KTM2 R/L Kontra 212...
72020-2-6075L/R KONTRA 60-75 2 10,5 35 20 20 125 20 KTM2 R/L Kontra 212...
72020-2-75100L/R KONTRA 75-100 2 10,5 35 20 20 125 20 KTM2 R/L Kontra 212...
72020-2-100150L/R KONTRA 100-150 2 10,5 35 20 20 125 20 KTM2 R/L Kontra 212...
72020-2-150300L/R KONTRA 150-300 2 10,5 35 20 20 125 20 KTM2 R/L Kontra 212...
72020-3-2025L/R KONTRA 20-25 3 11,5 30 20 20 125 20 KAM3 R/L Kontra 316...
72020-3-2530L/R KONTRA 25-30 3 14,5 35 20 20 125 20 KTM3 R/L Kontra 316...
72020-3-3035L/R KONTRA 30-35 3 14,5 35 20 20 125 20 KTM3 R/L Kontra 316...
72020-3-3540L/R KONTRA 35-40 3 14,5 35 20 20 125 20 KTM3 R/L Kontra 316...
72020-3-4050L/R KONTRA 40-50 3 14,5 g5) 20 20 125 20 KTM3 R/L Kontra 316...
72020-3-5060L/R KONTRA 50-60 3 14,5 35 20 20 125 20 KTM3 R/L Kontra 316...

Grundhalter werden mit Schrauben und Schliissel geliefert, jedoch ohne U-Platte und Klemme.
Holders will be supplied with screws and key, however without support blade and clamp.
| portautensili sono consegnati muniti di viti e di una chiave ma senza lama e staffa.

Achtung: Diese Werkzeuge nur nach der Schafthohe (MaB ,,h“) ausrichten, da die Schneidkante iiber der Drehmitte liegt!
Attention: These tools should be set up according to dimension ,h* (shank-height), because the cuttingedge is above centre height!
Attenzione: Questi utensili devono essere montati secondo l'altezza ,h“ del gambo, percheé il tagliente & sopra I'altezza del centro!

Hinweis: Kontra-Stechwerkzeuge ab Stechbreite 3 mm und AuBendurchmesser 50 mm, siehe Seite 327.
Remark: Contra-execution grooving tools from the grooving width of 3 mm and external diameter of 50 mm, please refer to page 327.
Nota: Utensili Kontra partono da una larghezza di taglio di 3 mm, e diametro esterno 50 mm, vedere pagina 327.

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
72020-2.. - 72020-3..L/R Kontra T154 KS 1111
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Tragerwerkzeug und Zubeh6r

Holders and accessories
Utensili e accessori

Axial-Stechdrehen gerade / Axial groove turning straight /
Utensile dritto - Scanalatura e copiatura assiale

Kontra
I, 4
[
- -
D@ :
® @ c [
ET e
4
-
v
Abbildung ahnlich
«| o @ < oune )
W Similar to illustration
Simile all'illustrazione
j —l Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung

NC-AuBenbearbeitung

External machining
Lavorazione esterna

354 - 371

Versione destra in figura

Designation h b | I, f
Articolo

72025L/R* 20 25 125 113 29,65
72525L/R* 25 25 150 138 29,65
73225L/R* 32 25 170 158 29,65
373225L/R 32 25 170 145 29,65
373232L/R 32 32 170 145 38,50

*Bei Stechbreite 6 mm --> f = b + 0,5; librige Stechbreiten f = b
*For width of cut 6 mm --> f = b + 0.5; for all others f = b
*Per larghezza di taglio di 6 mm --> f = b + 0,5; altre larghezze f = b

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter Nut-AuBen-@ U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET OD of groove Support blade Clamp Insert
Corpo utensile @ est. di gola Lama Staffa Inserto
3 10 50 - 60 203S-5060 R/L Kontra KAS3 R/L Kontra 320...
3 10 60 -75 203S-6075 R/L Kontra KAS3 R/L Kontra 320...
3 10 75 - 100 203S-75100 R/L Kontra KAS3 R/L Kontra 320...
3 10 100 - 150 203S-100150 R/L Kontra  KAS3 R/L Kontra 320...
3 10 150 - 300 203S-150300 R/L Kontra  KAS3 R/L Kontra 320...
3 10 300 - 500 203S-300500 R/L Kontra  KAS3 R/L Kontra 320...
3 10 500 — 203S-500XX R/L Kontra KAS3 R/L Kontra 320...
3 17 50 - 60 UT3S-5060 R/L Kontra KTS3 R/L Kontra 320...
3 17 60 - 75 UT3S-6075 R/L Kontra KTS3 R/L Kontra 320...
;ggggz: 3 17 75 - 100 UT3S-75100 R/L Kontra ~ KTS3 R/L Kontra  320...
73225L/R 3 17 100 - 150 UT3S-100150 R/L Kontra  KTS3 R/L Kontra 320...
3 17 150 - 300 UT3S-150300 R/L Kontra  KTS3 R/L Kontra 320...
3 17 300 - 500 UT3S-300500 R/L Kontra  KTS3 R/L Kontra 320...
3 17 500 — o UT3S-500XX R/L Kontra KTS3 R/L Kontra 320...
4 12 50 - 60 204S-5060 R/L Kontra KAS4 R/L Kontra 422...
4 12 60 -75 204S-6075 R/L Kontra KAS4 R/L Kontra 422...
4 12 75 - 100 204S-75100 R/L Kontra KAS4 R/L Kontra 422...
4 12 100 - 150 204S-100150 R/L Kontra  KAS4 R/L Kontra 422...
4 12 150 - 300 204S-150300 R/L Kontra  KAS4 R/L Kontra 422...
4 12 300 - 500 204S-300500 R/L Kontra  KAS4 R/L Kontra 422...

Weiteres Zubehér auf der néchsten Seite
More accessories next page
Altri accessori nella pagina seguente
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Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm
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Tragerwerkzeug und Zubeh6r

NC-AuBenbearbeitung

External machining
Lavorazione esterna

Holders and accessories
Utensili e accessori

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter Nut-AuBen-@ U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET OD of groove Support blade Clamp Insert
Corpo utensile @ est. di gola Lama Staffa Inserto
4 12 500 — = 204S-500XX R/L Kontra KAS4 R/L Kontra 422....
4 20 50 - 60 UT4S-5060 R/L Kontra KTS4 R/L Kontra 422....
4 20 60 - 75 UT4S-6075 R/L Kontra KTS4 R/L Kontra 422....
4 20 75 - 100 UT4S-75100 R/L Kontra KTS4 R/L Kontra 422....
4 20 100 - 150 UT4S-100150 R/L Kontra  KTS4 R/L Kontra 422....
4 20 150 - 300 UT4S-150300 R/L Kontra  KTS4 R/L Kontra 422....
4 20 300 - 500 UT4S-300500 R/L Kontra  KTS4 R/L Kontra 422....
4 20 500 — = UT4S-500XX R/L Kontra KTS4 R/L Kontra 422....
5 15 50 - 60 205S-5060 R/L Kontra KAS5 R/L Kontra 525....
5 15 60-75 205S-6075 R/L Kontra KAS5 R/L Kontra 525....
5 15 75 - 100 205S-75100 R/L Kontra KAS5 R/L Kontra 525....
5 15 100 - 150 205S-100150 R/L Kontra ~ KAS5 R/L Kontra 525....
5 15 150 - 300 205S-150300 R/L Kontra  KAS5 R/L Kontra 525....
5 15 300 - 500 205S-300500 R/L Kontra  KAS5 R/L Kontra 525....
5 15 500 — 205S-500XX R/L Kontra KAS5 R/L Kontra 525....
5 23 50 - 60 UT5S-5060 R/L Kontra KTS5 R/L Kontra 525....
5 23 60 - 75 UT5S-6075 R/L Kontra KTS5 R/L Kontra 525....
72025L/R 5 23 75 - 100 UT5S-75100 R/L Kontra ~ KTS5 R/L Kontra  525....
;ggggz: 5 23 100 - 150 UT5S-100150 R/L Kontra  KTS5 R/L Kontra 525....
5 23 150 — 300 UT5S-150300 R/L Kontra  KTS5 R/L Kontra 525....
5 23 300 - 500 UT5S-300500 R/L Kontra  KTS5 R/L Kontra 525....
5 23 500 — = UT5S-500XX R/L Kontra KTS5 R/L Kontra 525....
6 20 50 - 60 206S-5060 R/L Kontra KAS6 R/L Kontra 630....
6 20 60 - 75 206S-6075 R/L Kontra KAS6 R/L Kontra 630....
6 20 75 - 100 206S-75100 R/L Kontra KAS6 R/L Kontra 630....
6 20 100 - 150 206S-100150 R/L Kontra  KAS6 R/L Kontra 630....
6 20 150 - 300 206S-150300 R/L Kontra  KAS6 R/L Kontra 630....
6 20 300 - 500 206S-300500 R/L Kontra  KAS6 R/L Kontra 630....
6 20 500 — = 206S-500XX R/L Kontra KAS6 R/L Kontra 630....
6 28 50 - 60 UT6S-5060 R/L Kontra KTS6 R/L Kontra 630....
6 28 60 - 75 UT6S-6075 R/L Kontra KTS6 R/L Kontra 630....
6 28 75 -100 UT6S-75100 R/L Kontra KTS6 R/L Kontra 630....
6 28 100 - 150 UT6S-100150 R/L Kontra  KTS6 R/L Kontra 630....
6 28 150 - 300 UT6S-150300 R/L Kontra  KTS6 R/L Kontra 630....
6 28 300 - 500 UT6S-300500 R/L Kontra  KTS6 R/L Kontra 630....
6 28 500 — e UT6S-500XX R/L Kontra KTS6 R/L Kontra 630....
8 25 75 - 100 308S-75100 R/L Kontra KAS8 R/L Kontra 838....
8 25 100 - 150 308S-100150 R/L Kontra  KAS8 R/L Kontra 838....
8 25 150 - 300 308S-150300 R/L Kontra  KAS8 R/L Kontra 838....
8 25 300 - 500 308S-300500 R/L Kontra  KAS8 R/L Kontra 838....
8 25 500 — 308S-500XX R/L Kontra KAS8 R/L Kontra 838....
8 32 75 -100 UT8S-75100 R/L Kontra KTS8 R/L Kontra 838....
8 32 100 - 150 UT8S-100150 R/L Kontra  KTS8 R/L Kontra 838....
8 32 150 - 300 UT8S-150300 R/L Kontra  KTS8 R/L Kontra 838....
8 32 300 - 500 UT8S-300500 R/L Kontra  KTS8 R/L Kontra 838....
373225L/R 8 32 500 — o UT8S-500XX R/L Kontra KTS8 R/L Kontra 838....
373232L/R 10 55 75 - 100 310S-75100 R/L Kontra KAS10 R/L Kontra  1046....
10 35 100 - 150 310S-100150 R/L Kontra KAS10 R/L Kontra  1046....
10 35 150 - 300 310S-150300 R/L Kontra  KAS10 R/L Kontra  1046....
10 35 300 - 500 310S-300500 R/L Kontra ~ KAS10 R/L Kontra  1046....
10 55 500 — 310S-500XX R/L Kontra KAS10 R/L Kontra  1046....
10 42 75 -100 UT10S-75100 R/L Kontra ~ KTS10 R/L Kontra 1046....
10 42 100 - 150 UT10S-100150 R/L Kontra KTS10 R/L Kontra  1046....
10 42 150 - 300 UT10S-150300 R/L Kontra KTS10 R/L Kontra 1046....
10 42 300 - 500 UT10S-300500 R/L Kontra KTS10 R/L Kontra  1046....
10 42 500 — UT10S-500XX R/L Kontra ~ KTS10 R/L Kontra 1046....

Grundhalter werden mit Schrauben und Schliissel geliefert, jedoch ohne U-Platte und Klemme.

Basic holders will be supplied with screws and key, however without support blade and clamp.
Gli steli sono forniti completi di viti e una chiave ma senza staffa e lama.
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Tragerwerkzeug und Zubehor
Holders and accessories

NC-AuBenbearbeitung

External machining
Utensili e accessori Lavorazione esterna

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
373225.. -373232.. T206 T5120
72025.. -73225.. T205 T5120

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm
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4

SAN Monoblockhalter NC-AuBenbearbeitung

SAN Monoblock holders External machining
SAN Utensili monoblocco Lavorazione esterna

Radial-Stechdrehen gerade / Radial groove turning straight / J
Utensile dritto - Scanalatura e copiatura radiale
354 - 371
L
KL
I P
— (W ' g
< ey
]
ETmax
m
Ll o
h D Abbildung dhnlich
ﬁ @ Similar to illustration
Simile all'illustrazione
Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung Schneideinsatz
Designation EB ET .. KL KT h b L f Insert
Articolo Inserto
SANO01-0317-1616L/R S 17 85,5 25 16 16 100 16.3 320....
SANO01-0317-2020L/R 3 17 35,5 29 20 20 110 20.3 320....
SANO01-0317-2525L/R 3 17 35,5 34 25 25 125 25,3 320....
SANO01-0419-1616L/R 4 19 37,6 25 16 16 100 16.3 422....
SANO01-0419-2020L/R 4 19 37,6 29 20 20 110 20.3 422....
SANO01-0419-2525L/R 4 19 37,6 34 25 25 125 25.3 422....
SAN01-0522-2020L/R 5] 22 40,6 29 20 20 110 20.3 525....
SANO01-0522-2525L/R 5 22 40,6 34 25 25 125 25.3 525....
SANO01-0627-2020L/R 6 27 45,7 29 20 20 110 20.3 630....
SANO01-0627-2525L/R 6 27 45,7 34 25 25 125 25.3 630....
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Tragerwerkzeug und Zubehor NC-Innenbearbeitung

Holders and accessories Internal machining
Utensili e accessori Lavorazione interna

Innenstechdrehen ab @ 16 mm
Internal groove turning from @ 16 mm
Scanalatura e copiatura interna da @ 16 mm

354 - 371

PN
A
< |
\® ®),
D
h Abbildung shnlich

Similar to illustration

Simile all'illustrazione

Rechte Ausfiihrung abgebildet

L Right-hand execution shown
Versione destra in figura
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung
Designation d L h
Articolo
9-12.471L/R 12 150 11
9-12L/R 12 150 11
9-16.2.471L/R 16 150 15
9-16.2L/R 16 150 15
9-16.3.471L/R 16 150 15
9-16.3L/R 16 150 15
9-20.471L/R 20 250 18
9-20L/R 20 250 18
9-25.471L/R 25 280 23
9-25L/R 25 280 23
9-32L/R 32 300 30

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET D.. f Support blade Clamp Insert

Corpo utensile Lama Staffa Inserto
9-12L/R 2,00 3 16 9,0 —* KI2F R/L 212....
9-12.471L/R 0,5-1,85 =EB 16 9,0 —* KI2F R/L 2-../471 R/L
9-16.2L/R 2,00 3 20 11,0 —* KI2F R/L 212....
9-16.2.471L/R 0,5-1,85 =EB 20 11,0 —* KI2F R/L 2-../471 R/L
9-16.3L/R 3,00 4 21 12,0 —* MKI3F R/L 316....
9-16.3.471L/R 0,5 - 3,08 =EB 21 12,0 —* MKI3F R/L 3M-../471 R/L
9-20L/R 3,00 4 25 14,3 —* KI3F R/L 320....
9-20.471L/R 0,5 - 3,08 =EB 25 14,3 —* KI3F R/L 3-../471 R/L

Weiteres Zubehér auf der néchsten Seite
More accessories next page
Altri accessori nella pagina seguente
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Tragerwerkzeug und Zubehor NC-Innenbearbeitung

Holders and accessories Internal machining
Utensili e accessori Lavorazione interna

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET D.. f Support blade Clamp Insert
Corpo utensile Lama Staffa Inserto
9-25L/R 3,00 4 30 16,8 —* KI3F R/L 320....
9-25.471L/R 0,5-3,08 =EB 30 16,8 —* KI3F R/L 3-../471 R/L
9-32L/R 0,5 - 3,08 =EB 39 22,0 Ul 471 R/L KI3W R/L 3-../471 R/L
9-32L/R 3,00 6 39 22,0 20306 R/L KI3W R/L 320....
9-32L/R 4,00 8 41 24,0 20408 R/L KI4W R/L 422....
9-32L/R 5,00 11 44 27,0 20511 R/L KI5W R/L 525....
*Monoblockhalter
*Monoblock holders

*Utensili monoblocco

Grundhalter werden mit Schrauben und Schliissel geliefert, jedoch ohne U-Platte und Klemme.
Basic holders will be supplied with screws and key, however without support blade and clamp.
Gli steli sono forniti completi di viti e una chiave ma senza staffa e lama.

Bitte beachten: Rechter Halter —> Linkes Zubehor
Linker Halter —> Rechtes Zubehor
Please note: Holder right-hand-design —> Left-hand spare parts
Holder left-hand-design —> Right-hand spare parts
Attenzione: Stelo destro —> accessori sinistri
Stelo sinistro —> accessori destri

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
9-12L/R - 9-16..L/R M154 KS 1111
9-20L/R - 9-25..L/R T154 KS 1111
9-32L/R T205 T5120
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Tragerwerkzeug und Zubehor NC-Innenbearbeitung

Holders and accessories Internal machining
Utensili e accessori Lavorazione interna

Innenstechdrehen ab @ 25 mm
Internal groove turning from @ 25 mm
Scanalatura e copiatura interna da @ 25 mm

354 - 371

7\
— i /
F {}
DMM
©
1 | I
O, |
1
———Lﬁ E Abbildung dhnlich
L Similar to illustration
Simile all'illustrazione
Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili
Bezeichnung
Designation d L h
Articolo
9-20.471NCL/R 20 150 18
9-20NCL/R 20 150 18
9-25.471INCL/R 25 160 23
9-25NCL/R 25 160 23
9-32NCL/R 32 180 30
9-40NCL/R 40 240 38
9-50NCL/R 50 300 48
91-50NCL/R 50 300 48

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET D.. f Support blade Clamp Insert

Corpo utensile Lama Staffa Inserto
9-20NCL/R 3,00 4 25 14,3 —* KI3F R/L 320....
9-20.471INCL/R 0,5 - 3,08 =EB 25 14,3 —* KI3F R/L 3-../471 R/L
9-25NCL/R 3,00 4 30 16,8 —* KI3F R/L 320....
9-25.471NCL/R 0,5 - 3,08 =EB 30 16,8 —* KI3F R/L 3-../471 R/L
9-32NCL/R 0,5 - 3,08 =EB 39 22,0 Ul 471 R/L KI3W R/L 3-../471 R/L
9-32NCL/R 3,00 6 39 22,0 20306 R/L KI3W R/L 320....
9-32NCL/R 4,00 8 41 24,0 20408 R/L KI4W R/L 422....
9-32NCL/R 5,00 11 44 27,0 20511 R/L KISW R/L 525....

Weiteres Zubehér auf der nachsten Seite
More accessories next page
Altri accessori nella pagina seguente
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Tragerwerkzeug und Zubehor NC-Innenbearbeitung

Holders and accessories Internal machining
Utensili e accessori Lavorazione interna

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET D.. f Support blade Clamp Insert

Corpo utensile Lama Staffa Inserto
9-40NCL/R 0,5-3,08 =EB 47 26,0 Ul 471 R/L KI3W R/L 3-../471 R/L
9-40NCL/R 3,00 6 47 26,0 20306 R/L KI3W R/L 320....
9-40NCL/R 4,00 8 49 28,0 20408 R/L KI4W R/L 422....
9-40NCL/R 5,00 11 52 31,0 20511 R/L KISW R/L 525....
9-50NCL/R 0,5 - 3,08 =EB 57 31,0 Ul 471 R/L KI3W R/L 3-../471 R/L
9-50NCL/R 3,00 6 57 31,0 20306 R/L KI3W R/L 320....
9-50NCL/R 4,00 8 59 33,0 20408 R/L KI4W R/L 422....
9-50NCL/R 5,00 11 62 36,0 20511 R/L KISW R/L 525....
91-50NCL/R 3,00 G 61 250 9-20310 R/L KA3 R/L 320....
91-50NCL/R 3,00 15 70 44,0 9-UT 316 R/L KT3 R/L 320....
91-50NCL/R 4,00 10 63 37,0 9-20412 R/L KA4 R/L 422....
91-50NCL/R 4,00 18 73 47,0 9-UT 419 R/L KT4 R/L 422....
91-50NCL/R 5,00 13 66 40,0 9-20515 R/L KA5 R/L 525....
91-50NCL/R 5,00 21 76 50,0 9-UT 522 R/L KT5 R/L 525....
91-50NCL/R 6,00 18 71 45,0 9-20620 R/L KA6 R/L 630....
91-50NCL/R 6,00 26 81 55,0 9-UT 627 R/L KT6 R/L 630....

*Monoblockhalter
*Monoblock holders
*Utensili monoblocco

Grundhalter werden mit Schrauben und Schliissel geliefert, jedoch ohne U-Platte und Klemme.
Basic holders will be supplied with screws and key, however without support blade and clamp.
Gli steli sono forniti completi di viti e una chiave ma senza staffa e lama.

Bitte beachten: Rechter Halter —> Linkes Zubehor
Linker Halter —> Rechtes Zubehor

Please note: Holder right-hand-design —> Left-hand spare parts
Holder left-hand-design —> Right-hand spare parts
Attenzione: Stelo destro —> accessori sinistri
Stelo sinistro —> accessori destri

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
9-20NCL/R - 9-25.. T154 KS 1111
9-32NCL/R - 91-50NCL/R T205 T5120
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Tragerwerkzeug und Zubehor NC-Innenbearbeitung

Holders and accessories Internal machining
Utensili e accessori Lavorazione interna

Innenstechdrehen / /Internal groove turning / Scanalatura interna
UTS / KM

354 - 371

@_

UTS/KM
=

- Dmin
AKL
Abbildung dhnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione
Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura
Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung

Designation UTS/KM AKL

Articolo

UT32]-3-5L 32 40,0

UT40l1-3-5L/R 40 45,5

UT50I-3-5L/R 50 51,0

UT50I-3-6L 50 51,0

Bitte beachten: Rechter Halter —> Linkes Zubehor
Linker Halter —> Rechtes Zubehor

Please note: Holder right-hand-design —> Left-hand spare parts
Holder left-hand-design —> Right-hand spare parts

Attenzione: Stelo destro —> accessori sinistri
Stelo sinistro —> accessori destri

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET D.. f Support blade Clamp Insert

Corpo utensile Lama Staffa Inserto
UT32I-3-5L 0,5 - 3,08 = EB 39 22,0 Ul471 R KI3W R 3-../471 R/L
UT32I1-3-5L 3,00 6 39 22,0 20306 R KI3W R 320....
UT32I-3-5L 4,00 8 41 24,0 20408 R KI4W R 422....
UT32I-3-5L 5,00 11 44 27,0 20511 R KI5SW R 525....
UT40I-3-5L/R 0,5-3,08 = EB 47 26,0 Ul471 R/L KI3W R/L 3-../471 R/L
UT40I-3-5L/R 3,00 6 47 26,0 20306 R/L KI3W R/L 320....
UT40I-3-5L/R 4,00 8 49 28,0 20408 R/L KI4W R/L 422....
UT40I-3-5L/R 5,00 11 52 31,0 20511 R/L KI5SW R/L 525....

Weiteres Zubehér auf der nachsten Seite
More accessories next page
Altri accessori nella pagina seguente

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura 335



Tragerwerkzeug und Zubehor NC-Innenbearbeitung

Holders and accessories Internal machining
Utensili e accessori Lavorazione interna

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET D.. f Support blade Clamp Insert

Corpo utensile Lama Staffa Inserto
UT501-3-5L/R 0,5-3,08 = EB 57 31,0 Ul471 R/L KI3W R/L 3-../471 R/L
UT50I-3-5L/R 3,00 6 57 31,0 20306 R/L KI3W R/L 320....
UT50I-3-5L/R 4,00 8 59 33,0 20408 R/L KI4W R/L 422....
UT50I-3-5L/R 5,00 11 62 36,0 20511 R/L KISW R/L 525....

Grundhalter werden mit Schrauben und Schliissel geliefert, jedoch ohne U-Platte und Klemme.
Basic holders will be supplied with screws and key, however without support blade and clamp.
Gli steli sono forniti completi di viti e una chiave ma senza staffa e lama.

Bitte beachten: Rechter Halter —> Linkes Zubehor
Linker Halter —> Rechtes Zubehor
Please note: Holder right-hand-design —> Left-hand spare parts
Holder left-hand-design —> Right-hand spare parts
Attenzione: Stelo destro —> accessori sinistri
Stelo sinistro —> accessori destri

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
UT32l.. - UT50I.. T205 75120
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Tragerwerkzeug und Zubehor

NC-Innenbearbeitung

Internal machining
Lavorazione interna

Holders and accessories
Utensili e accessori

Axial-Stechdrehen gerade >
Axial groove turning straight

Utensile dritto - Scanalatura e copiatura assiale
Kontra

354 - 371

ET

Abbildung dhnlich
Similar to illustration

Simile all'illustrazione
Rechte Ausfiihrung abgebildet

Right-hand execution shown
Versione destra in figura

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung

Designation d | I, f, h, f
Articolo

732NCL/R* 32 180 130 44 30 25,0
740NCL/R* 40 240 190 45 38 25,0
750NCL/R* 50 300 250 555 48 30,0
37-50NCL/R** 50 300 240 56 48 31,5

* Bei Stechbreite 6 mm —> f = b + 0,5; iibrige Stechbreiten f = b **Halter erst ab Durct 60 mm ver

* For width of cut 6 mm —> f = b + 0.5; for all others f = b
* Per larghezza di taglio di 6 mm —> f = b + 0,5; altre larghezze f = b

**A holder can only be used with a diameter of 60 mm
**Questo utensile & previsto per un diametro minimo di lavoro di 60 mm

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter Nut-AuBen-@ U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET OD of groove Support blade Clamp Insert
Corpo utensile @ est. di gola Lama Staffa Inserto
13 10 50 - 60 203S-5060 R/L Kontra KAS3 R/L Kontra 320...
3 10 60-75 203S-6075 R/L Kontra KAS3 R/L Kontra 320...
13 10 75 - 100 203S-75100 R/L Kontra KAS3 R/L Kontra 320...
3 10 100 - 150 203S-100150 R/L Kontra  KAS3 R/L Kontra 320...
3 10 150 - 300 203S-150300 R/L Kontra  KAS3 R/L Kontra 320...
3 10 300 - 500 203S-300500 R/L Kontra  KAS3 R/L Kontra 320...
3 10 500 — = 203S-500XX R/L Kontra KAS3 R/L Kontra 320...
3 17 50 - 60 UT3S-5060 R/L Kontra KTS3 R/L Kontra 320...
3 17 60 -75 UT3S-6075 R/L Kontra KTS3 R/L Kontra 320...
;ig::gg: 3 17 75 - 100 UT3S-75100 R/L Kontra ~ KTS3 R/L Kontra  320...
750NCL/R g 17 100 - 150 UT3S-100150 R/L Kontra  KTS3 R/L Kontra 320...
3 17 150 - 300 UT3S-150300 R/L Kontra  KTS3 R/L Kontra 320...
3 17 300 - 500 UT3S-300500 R/L Kontra  KTS3 R/L Kontra 320...
3 17 500 — o UT3S-500XX R/L Kontra KTS3 R/L Kontra 320...
4 12 50 - 60 204S-5060 R/L Kontra KAS4 R/L Kontra 422...
4 12 60 -75 204S-6075 R/L Kontra KAS4 R/L Kontra 422...
4 12 75 - 100 204S-75100 R/L Kontra KAS4 R/L Kontra 422...
4 12 100 - 150 204S-100150 R/L Kontra  KAS4 R/L Kontra 422...
4 12 150 - 300 204S-150300 R/L Kontra  KAS4 R/L Kontra 422...
4 12 300 - 500 204S-300500 R/L Kontra  KAS4 R/L Kontra 422...

Weiteres Zubehér auf der néchsten Seite
More accessories next page
Altri accessori nella pagina seguente
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Tragerwerkzeug und Zubeh6r

NC-Innenbearbeitung

Internal machining
Lavorazione interna

Holders and accessories
Utensili e accessori

Grundhalter und Zubehor / Basic holder and accessories / Corpo utensile e accessori

Grundhalter Nut-AuBen-@ U-Platte Klemme Schneideinsatz
Basic holder EB ET OD of groove Support blade Clamp Insert
Corpo utensile @ est. di gola Lama Staffa Inserto
4 12 500 — = 204S-500XX R/L Kontra KAS4 R/L Kontra 422....
4 20 50 - 60 UT4S-5060 R/L Kontra KTS4 R/L Kontra 422....
4 20 60 -75 UT4S-6075 R/L Kontra KTS4 R/L Kontra 422....
4 20 75 - 100 UT4S-75100 R/L Kontra KTS4 R/L Kontra 422....
4 20 100 - 150 UT4S-100150 R/L Kontra ~ KTS4 R/L Kontra 422....
4 20 150 - 300 UT4S-150300 R/L Kontra  KTS4 R/L Kontra 422....
4 20 300 - 500 UT4S-300500 R/L Kontra  KTS4 R/L Kontra 422....
4 20 500 — = UT4S-500XX R/L Kontra KTS4 R/L Kontra 422....
5 15 50 - 60 205S-5060 R/L Kontra KAS5 R/L Kontra 525....
5 15 60-75 205S-6075 R/L Kontra KAS5 R/L Kontra 525....
5 15 75 - 100 205S-75100 R/L Kontra KAS5 R/L Kontra 525....
5 15 100 - 150 205S-100150 R/L Kontra  KAS5 R/L Kontra 525....
5 15 150 - 300 205S-150300 R/L Kontra  KAS5 R/L Kontra 525....
5 15 300 - 500 205S-300500 R/L Kontra  KAS5 R/L Kontra 525....
5 15 500 — = 205S-500XX R/L Kontra KAS5 R/L Kontra 525....
5 23 50 - 60 UT5S-5060 R/L Kontra KTS5 R/L Kontra 525....
5 23 60 - 75 UT5S-6075 R/L Kontra KTS5 R/L Kontra 525....
732NCL/R 5 23 75 - 100 UT5S-75100 R/L Kontra ~ KTS5 R/L Kontra  525....
;;gugzg 5 23 100 - 150 UT5S-100150 R/L Kontra  KTS5 R/L Kontra 525....
5 23 150 - 300 UT5S-150300 R/L Kontra  KTS5 R/L Kontra 525....
5 23 300 - 500 UT5S-300500 R/L Kontra  KTS5 R/L Kontra 525....
5 23 500 — UT5S-500XX R/L Kontra KTS5 R/L Kontra 525....
6 20 50 - 60 206S-5060 R/L Kontra KAS6 R/L Kontra 630....
6 20 60 - 75 206S-6075 R/L Kontra KAS6 R/L Kontra 630....
6 20 75 - 100 206S-75100 R/L Kontra KAS6 R/L Kontra 630....
6 20 100 - 150 206S-100150 R/L Kontra  KAS6 R/L Kontra 630....
6 20 150 - 300 206S-150300 R/L Kontra  KAS6 R/L Kontra 630....
6 20 300 - 500 206S-300500 R/L Kontra  KAS6 R/L Kontra 630....
6 20 500 — 206S-500XX R/L Kontra KAS6 R/L Kontra 630....
6 28 50 - 60 UT6S-5060 R/L Kontra KTS6 R/L Kontra 630....
6 28 60 -75 UT6S-6075 R/L Kontra KTS6 R/L Kontra 630....
6 28 75 -100 UT6S-75100 R/L Kontra KTS6 R/L Kontra 630....
6 28 100 - 150 UT6S-100150 R/L Kontra  KTS6 R/L Kontra 630....
6 28 150 - 300 UT6S-150300 R/L Kontra  KTS6 R/L Kontra 630....
6 28 300 - 500 UT6S-300500 R/L Kontra  KTS6 R/L Kontra 630....
6 28 500 — e UT6S-500XX R/L Kontra KTS6 R/L Kontra 630....
8 25 75 - 100 308S-75100 R/L Kontra KAS8 R/L Kontra 838....
8 25 100 - 150 308S-100150 R/L Kontra KAS8 R/L Kontra 838....
8 25 150 - 300 308S-150300 R/L Kontra  KAS8 R/L Kontra 838....
8 25 300 - 500 308S-300500 R/L Kontra  KAS8 R/L Kontra 838....
8 25 500 — = 308S-500XX R/L Kontra KAS8 R/L Kontra 838....
8 32 75 -100 UT8S-75100 R/L Kontra KTS8 R/L Kontra 838....
8 32 100 - 150 UT8S-100150 R/L Kontra  KTS8 R/L Kontra 838....
8 32 150 - 300 UT8S-150300 R/L Kontra  KTS8 R/L Kontra 838....
8 32 300 - 500 UT8S-300500 R/L Kontra  KTS8 R/L Kontra 838....
8 32 500 — o« UT8S-500XX R/L Kontra KTS8 R/L Kontra 838....
37-50NCL/R
10 35 75 - 100 310S-75100 R/L Kontra KAS10 R/L Kontra  1046....
10 35 100 - 150 310S-100150 R/L Kontra KAS10 R/L Kontra  1046....
10 35 150 - 300 310S-150300 R/L Kontra  KAS10 R/L Kontra  1046....
10 35 300 - 500 310S-300500 R/L Kontra ~ KAS10 R/L Kontra  1046....
10 a5 500 — = 310S-500XX R/L Kontra KAS10 R/L Kontra  1046....
10 42 75 - 100 UT10S-75100 R/L Kontra ~ KTS10 R/L Kontra 1046....
10 42 100 - 150 UT10S-100150 R/L Kontra KTS10 R/L Kontra  1046....
10 42 150 - 300 UT10S-150300 R/L Kontra KTS10 R/L Kontra 1046....
10 42 300 - 500 UT10S-300500 R/L Kontra KTS10 R/L Kontra  1046....
10 42 500 — UT10S-500XX R/L Kontra ~ KTS10 R/L Kontra 1046....

Grundhalter werden mit Schrauben und Schliissel geliefert, jedoch ohne U-Platte und Klemme.

Basic holders will be supplied with screws and key, however without support blade and clamp.
Gli steli sono forniti completi di viti e una chiave ma senza staffa e lama.
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Weiteres Zubehor auf der néchsten Seite
More accessories next page
Altri accessori nella pagina seguente

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm



Tragerwerkzeug und Zubehor

NC-Innenbearbeitung
Holders and accessories

Internal machining
Utensili e accessori Lavorazione interna

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Schliissel
Holder Screw Key
Utensile Vite Chiave
732NCL/R - 750NCL/R T205 T5120
37-50NCL/R T206 T5120

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm
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SIN Bohrstangen NC-Innenbearbeitung

SIN Boring bars Internal machining
SIN Bareni Lavorazione interna

Innenstechdrehen / /Internal groove turning / Scanalatura interna J

354 - 371
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Abbildung dhnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura

Tragerwerkzeuge / Holders / Utensili

Bezeichnung Schneideinsatz
Designation D, EB ET AKL d L f D, Insert
Articolo Inserto
SIN20M-045-20-16L/R* 16 2 4,5 20 16 110 13,0 27,5 212...
SIN20M-045-30-16L/R* 16 2 4,5 30 16 110 13,0 27,5 212...
SIN30-080-30-20L/R 28 3 8,0 30 20 135 18,5 31,0 320...
SIN30-080-30-25L/R 28 3 8,0 30 25 150 21,0 41,0 320...
SIN30-080-50-20L/R 28 3 8,0 50 20 135 18,5 31,0 320...
SIN30-080-50-25L/R 28 3 8,0 50 25 150 21,0 41,0 320...
SIN30-110-30-25L/R 32 3 11,0 30 25 150 24,0 43,0 320...
SIN30-110-50-25L/R 32 3 11,0 50 25 150 24,0 43,0 320...
SIN30M-055-27-20L/R* 20 3 55 27 20 135 16,5 33,0 316...
SIN30M-055-40-20L/R* 20 3 5,5 40 20 135 16,5 33,0 316...

Ersatzteile / Spare Parts / Ricambi

Tragerwerkzeug Schraube Verschlussring
Holder Screw Locking Ring
Utensile Vite Anello di tenuta
SIN20M..-16L/R AS 0018 KVR 16
SIN30..-20L/R SS 1111 KVR 20
SIN30..-25L/R SS 1111 KVR 25
SIN30M..-20L/R AS 0019 KVR 20

*Bitte beachten: Kiihlung erfolgt ausschlieBlich seitlich auf die Platte
*Please note: Cooling takes place exclusively on the side of the plate
*Attenzione: |l raffreddamento avviene esclusivamente sul lato della piastra
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Geometrie

Geometry
Geometria

Standardausfiihrung

 prazisionsgeschliffener
Schneideinsatz

* zweiseitig

* spezielle Geometrie zur
Spaneinschniirung

* zum Einstechen bei kleinen bis
mittleren Spanquerschnitten

» geringe Schnittkrafte durch
scharfe Schneidkante

« fiir eine Vielzahl von
Werkstiickstoffen

o fiir Innen- und AuBen-
bearbeitung

Kopierausfiihrung
-12

 prazisionsgeschliffener
Schneideinsatz

* zweiseitig

* spezielle Geometrie zur
Spaneinschniirung

* mit 12° positivem Spanwinkel
an allen drei Hauptschneiden

* Anwendung entspricht der
Standardausfiihrung, jedoch
zusatzlich zum Kopierdrehen
bei mittleren Spanquerschnitten

* fiir Innen- und AuBen-
bearbeitung

AM-Geometrie

 prazisionsgesinterter 2-seitiger
Schneideinsatz

¢ Schneideinsatz zum Stech-
drehen, Ein- und Abstechen

* hohe Zerspanungsleistung
durch stabile Schneidkante

 geringe Schnittkrafte durch po-
sitive Schneidengeometrie

* fiir Innen- und AuBen-
bearbeitung

Vollradiusausfiihrung
Vv

 prazisionsgeschliffener
Schneideinsatz

* zweiseitig

* Vollradius

« fiir Einstiche und Nachkopier-
operationen bei kleinen
Spanquerschnitten

* Zerspanung kurzspanender
Werkstoffe

* fiir Innen- und AuBen-
bearbeitung

Standard geometry

* precision ground insert

* two cutting edges

special geometry with chip-
contraction

for grooving with small to
medium chip-cross-section
low cutting forces because of
sharp cutting edges

for a number of workpiece
materials

for internal and external
machining

Geometry for copying
-12

* precision ground insert

* two cutting edges

* special geometry for chip-
contraction

127 positive rake angle on all
three cutting edges

same application as standard
execution, but also for
copy-turning with medium chip-
cross-section

for internal and external
machining

AM geometry

* precision sintered twin edge
inserts

inserts for groove turning,
cut in and withdraw
considerable chip removal
via stable cutting edge
minimum cutting force via
positive cutting geometry
for internal and external
machining

Full radius execution
v

 precision ground insert

* two cutting edges

e full radius

« for grooving and copy-turning
operations with small chip-
cross-section

* machining of short chipping
materials

* for internal and external
machining

Esecuzione standard

* inserto rettificato di precisione

* 2 taglienti

* geometria speciale adatta alla
contrazione del truciolo

* per una scanalatura di sezioni
di truciolo piccole e medie

* taglio dolce per il tagliente
affilato

e adatto ad un vasto numero
di materiali

* uso interno ed esterno

Geometria di copiatura
-12

inserto rettificato di precisione
2 taglienti

geometria speciale adatta alla
contrazione del truciolo
angolo di taglio a 12° positivo,
tri-direzionale

medesima applicazione
dell’esecuzione standard, ma
adatto alla tornitura di sezioni
di truciolo piccole e medie
uso interno ed esterno

Geometria AM

e inserto sinterizzato a 2 tagli

* inserto per tornitura di
scanalatura

* considerevole volume di truciolo
grazie alla stabilita del tagliente

* taglio dolce per la geometria di
taglio positiva

* Uso interno ed esterno

Esecuzione a raggio
completo V

* inserto rettificato di precisione

* 2 taglienti

* raggio completo

* per scanalatura e copiatura
di ridotte sezioni di taglio

* lavorazione di materiali a
truciolo corto

* uso interno ed esterno

ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura

341



Geometrie

Geometry
Geometria

Vollradiusausfithrung
VK

« prazisionsgeschliffener
Schneideinsatz

* zweiseitig, Vollradius

« fiir Einstiche und Nachkopier-
operationen bei entsprechen-
den Konturen bis mittlere
Spanquerschnitte

Besonderheit:

* spezielle Spanformgeometrie fiir
kontrollierten Spanbruch auch
bei langspanenden Werkstoffen

« fiir Innen- und AuBenbearbeitung

Aluminiumausfiihrung
-ALU

 prazisionsgeschliffener
Schneideinsatz

* zweiseitig

* spezielle Geometrie zur
Spaneinschniirung

* mit 25° positivem Spanwinkel
an allen drei Hauptschneiden

« fiir Einstich- und Kopier-
arbeiten bei NE-Metallen
und Kunststoff

« fiir Innen- und AuBen-
bearbeitung

Ausfiihrung fiir Siche-
rungsringeinstiche

 prazisionsgeschliffener
Schneideinsatz

* zweiseitig

« fiir alle Einstiche nach
DIN 471/472 unter
Verwendung von nur
einer Unterstiitzplatte

* fiir Innen- und AuBen-
bearbeitung
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Full radius execution
VK

* precision ground insert

* two cutting edges, full radius

* for grooving and copy-turning
operations up to medium chip-
cross-section

Particularity:

* special chipbreaker for
controlled-chipbreaking when
machining long chipping
materials

« for internal and external
machining

Aluminium type
-ALU

* precision ground insert

* two cutting edges

* special geometry for chip-
contraction

» 25° positive rake angle on all
three cutting edges

* grooving and copy-turning
of non-ferrous materials and
plastics

« for internal and external
machining

Circlip grooves
execution

e precision ground insert

* two cutting edges

* for all grooves to DIN 471/472
by using only one support
blade for all widths

* for internal and external
machining

Esecuzione a raggio
completo VK

* inserto rettificato di precisione

* 2 taglienti, raggio completo

* per scanalatura e copiatura di
sezioni di truciolo medie

Particolarita:

* geometria adatta al controllo del
truciolo di materiali a truciolo
lungo

* Uso interno ed esterno

Geometria
-ALU

* inserto rettificato di precisione

* 2 taglienti

* geometria adatta specificamente
alla contrazione del truciolo

* angolo di taglio a 25° positivo,
tri-direzionale

* per scanalatura e copiatura
dimateriali non ferrosi e plastici

* uso interno ed esterno

Esecusionei per
canali

* inserto rettificato di precisione

e 2 taglienti

* per gole secondo norma DIN
471/472 usando una sola lama
per tutti gli spessori

* Uso interno ed esterno



Sortenbeschreibung

Grade description
Descrizione delle Qualita

Beschichtet / Coated / Rivestito

AM27C

CVD-Mehrlagenbeschichtung

Bearbeitung von Stahl, Stahlguss mit mittleren
bis hohen Schnittgeschwindigkeiten, mittleren
bis groBen Spanquerschnitten und wechseln-
den Schnitttiefen. Speziell einsetzbar fiir Stahle
mit starker Verklebeneigung. Einsatz im
Schlicht- und mittleren Schruppbereich.

AM35C

CVD-Mehrlagenbeschichtung

Bearbeitung von Stahl, rostfreiem Stahl
sowie Stahlguss bei mittleren bis groBen
Spanquerschnitten und mittleren bis geringen
Schnittgeschwindigkeiten unter ungiinstigen
Bearbeitungsbedingungen und hohen Zahig-
keitsanforderungen.

AM350

CVD-Mehrlagenbeschichtung

Zur Bearbeitung von Stahl und Stahlguss mit
hohen Schnittgeschwindigkeiten, mittleren bis
hohen Spanquerschnitten und wechselnden
Schnitttiefen. VerschleiBfeste Sorte durch spe-
ziell aufeinander abgestimmtes Substrat und
Beschichtung. Einsatz im Schlicht- und mittle-
ren Schruppbereich.

AM5035

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Eine verbesserte PVD-Beschichtung auf einem
zadhen und verschleiBfesten Hartmetallsubst-
rat. Mit einem hoheren Kobaltgehalt verfiigt
diese Sorte liber die ndtige Zahigkeit, um den
Anspriichen beim Ein- und Abstechen gerecht
zu werden. AM5035 ist ausgezeichnet fiir die
Bearbeitung der meisten Stahle, nichtrostenden
Stahlen und schwer zerspanbaren Stéhlen.

AR17C

CVD-Mehrlagenbeschichtung

Bearbeitung von Grauguss, Gusseisen mit
Kugelgraphit und Hartguss. Auch geeignet fiir
rostfreien Stahl, Stahl und Stahlguss bei mitt-
leren bis héchsten Schnittgeschwindigkeiten.
Einsatz im Schlicht- und unteren Schrupp-
bereich.

AR27C

CVD-Mehrlagenbeschichtung

Bearbeitung von Stahl, Stahlguss, rostfreiem
Stahl, Gusseisen mit Kugelgraphit sowie Grau-
guss mit hohen Schnittgeschwindigkeiten
unter stabilen Bearbeitungsbedingungen.

CVD-multilayer coating

Machining steel, cast steel as well as grey cast
iron, at medium to high cutting speeds, medi-
um to large chip-cross-sections and varying
depths of cut. Used for finishing and medium
roughing.

CVD-multilayer coating

Machining steel, stainless steel and cast steel,
at medium to large chip-cross-sections and me-
dium to low cutting speeds under unfavourable
machining conditions where good toughness is
required.

CVD-multilayer coating

Grade with a good combination of wear resist-
ance and toughness for turning steel, stainless
steel as well as cast steel at medium chip-cross-
sections and medium to high cutting speeds.
Can also be used under unfavourable machin-
ing conditions. Special grade for stainless steel
(austenitic). Apply in finishing and medium
roughing applications.

PVD-multilayer coating

An improved PVD coating on a tough and wear
resistant carbide grade. Due to the higher cobalt
content this grade contains all the required
toughness for part-off and grooving applications.
AM5035 is excellent at machining most steel,
stainless steel and hard to machine materials.

CVD-multilayer coating

For machining grey cast iron, cast iron with
graphite and hard cast material. Also suitable
for stainless steel, steel and cast steel at medi-
um to high cutting speed. Apply in finishing
and lighter roughing applications.

CVD-multilayer coating

Machining of steel, stainless steel, spheroidal
cast iron, cast steel and grey cast iron at high
cutting speeds under stable machining condi-
tions.
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Rivestimento multistrato CVD

Lavorazione di acciaio, acciaio da fusione con
velocita di taglio da medie ad elevate, sezioni di
truciolo medie e larghe e profondita di taglio
varie. Per finitura e media sgrossatura.

Rivestimento multistrato CVD

Lavorazione di acciaio inossidabile e acciaio da
fusione per sezioni di taglio medie e grandi e
velocita di taglio medie e basse In condizioni di
lavorazione non favorevoli quando € richiesta
una buona tenacita.

Rivestimento multistrato CVD

Grado resistente all'usura, buona tenacita per

la tornitura dell’acciaio, acciaio inossidabile,
sezioni di taglio medie, velocita di taglio medie
ed elevate, in condizioni di lavoro non favorevoli.
Grado particolarmente adatto a acciai austenitici
ed acciai inossidabili.

Rivestimento multiplo PVD

Un rivestimento PVD di ultima generazione, su
base di metallo duro resistente all'usura e con
una buona tenacita. Grazie all’elevato contenuto
di cobalto, questa qualita ha la tenacita
necessaria per la lavorazione di gole e per la
troncatura. La qualita AM5035 ¢ indicata per

la lavorazione della maggior parte degli acciai,
dell'acciaio inossidabile, della ghisa e di
materiali difficili da lavorare.

Rivestimento multistrato CVD

Lavorazione della ghisa, ghisa sferoidale, ghisa
temperata, acciaio, fusioni d’acciaio a velocita di
taglio medie, elevate e molto elevate; per finitura
e tagli medi.

Rivestimento multistrato CVD

Lavorazione dell’acciaio, acciaio inossidabile,
ghisa sferoidale, fusioni d'acciaio a velocita
di taglio elevate in codizioni di taglio stabili.
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Sortenbeschreibung

Grade description
Descrizione delle Qualita

Beschichtet / Coated / Rivestito

AT10

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Zur Bearbeitung von Aluminium und Alumini-
umlegierungen, Kupfer, Bronze, NE-Metallen

und hochschmelzenden Werkstoffen bei mitt-
leren Spanquerschnitten und unter ungiinsti-

gen Bearbeitungsbedingungen. Auch geeignet
fiir rostfreie Stahle.

PVD-multilayer coating

Grade for machining aluminium and aluminium-
alloy, cooper, brass, non-ferrous materials and
refractory metals at medium cutting and under
unfavourable cutting conditions. Also suitable
for stainless steel.

Unbeschichtet / Uncoated / Non rivestito

AK10

Feinkorn-Hartmetall zur Bearbeitung von
Gusswerkstoffen, Leicht- und Buntmetallen,
hochschmelzenden Metallen und geharteten
Stahlen bis 55 HRC. In Verbindung mit der
Spanleitstufengeometrie-ALU besonders fiir
das Stechdrehen von Al und Cu-Legierungen
zu empfehlen.

CERMET

Bearbeitung von Stahl, Stahlen mittlerer Festig-
keit sowie rostfreiem Stahl und Gusseisen mit
Kugelgraphit. Bedingt einsetzbar fiir Grauguss.

AH7520 (CBN)

Bearbeitung von geharteten Werkstoffen
(sekundarharte Eisenwerkstoffe). Z. B.: Hart-
guss, gehartete Stahle ab 50 HRC, Nihard und
Stellite.

AN8020 (PKD)

Bearbeitung von NE-Metallen, Aluminium-
legierungen mit Siliziumanteilen, glas- und
kohlefaserverstarkte Kunststoffe, Kugel-
graphitguss bei hohen Schnittdaten. Durch

die scharfe Schneidkante entstehen geringe
Schnittdriicke und sehr gute Oberflachengiiten
bei extrem hoher Warmeleitfahigkeit. Fein-
und Feinstbearbeitung bei glattem und unter-
brochenem Schnitt.

Submicron carbide grade for machining cast
materials, light and non-ferrous materials, refrac-
tory metals, hardened steels up to 55 HRC.

In connection with chipbreaker-ALU specially
suitable for machining aluminium und copper
alloys.

Machining of steel, steels with medium tensile
strength as well as stainless steel and spheroi-
dal cast iron. Limited use on grey cast iron.

Machining of hardened materials (hardened
steels). For example, hard cast iron, hardened
steel from 50 HRC onwards, Nihard and stellite.

Machining of non-ferrous metals, aluminium al-
loys with silicon, glass- and coal-fiber reinforced
materials, spheroidal cast iron, at high cutting
speeds. Sharp cutting edges enable low cutting
forces and extremely good surface finish. Fini-
shing and super finishing even at interrupted
cuts.
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Rivestimento multistrato PVD

Per lavorare I'alluminio e sue leghe, il rame, il
bronzo, materiali non ferrosi, e metalli refrattari
(per esempio Niobio, Tantalio, Molibdeno,
Wolframio) per sezioni di taglio medie e in
condizioni di taglio non favorevoli.

Metallo duro submicrograna per la lavorazione
di fusioni, leghe leggere e non ferrose, metalli
refrattari, metalli temprati fino a 55 HRC.
Abbinato al rompitruciolo-ALU & specificamente
adatto per la lavorazione leghe di alluminio e
rame.

Lavorazione dell’acciaio, acciai di dureza media
come l'acciaio inossidabile e la ghisa sferoidale.
Uso limitato sulla ghisa grigia.

Lavorazione di materiali duri (acciai temprati).
Pe.: ghisa temprata, acciaio temprato > 50
HRC, Nihard e stellite.

Lavorazione dei metalli non ferrosi, leghe
d’alluminio con basso tenore di Silicio, materiali
rinforzati al vetro e fibre di carbonio, a velocita
di taglio elevate. |l tagliente affilato rende
possibile bassi sforzi di taglio ed una finitura
superficiale estremamente buona. Finitura e
super finitura anche con taglio interrotto.



Schneideinsatze

Inserts
Inserti

NC-Standard

Standardausfiihrung / Standard geometry / Esecuzione standard

354 - 371

Abbildung ahnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione

Prazisionsgeschliffene Ausfiihrung / Precision ground execution / Esecuzione rettifica di precisione

HC

i I
begnator B Lo R g e 3 3
Articolo 0,62 052 Applicazione <Et <Et
21201 2 12 7/15° 0,1 12° * L 2
21201FN 2 12 7/15° 0,1 0°
21201TN 2 12 7/15° 0,1 0°
21204 2 12 7/15° 0,4 12° * *
31602 3 16 7/15° 0,2 12° * * * * * *
31602FN 3 16 7/15° 0,2 0° *
31602TN 3 16 7/15° 0,2 0° *
31604 3 16 7/15° 0,4 12° * *
32002 3 20 6/16° 0,2 12° * * * * L 2 *
32002FN 3 20 6/16° 0,2 0° *
32002TN 3 20 6/16° 0,2 0° *
32004 3 20 6/16° 0,4 12° AuBen und Innen * *
42202 4 22 6/9,5° 0,2 12° External and * * * * * *
42202FN 4 22 6/9,5° 0,2 0° internal *
42202TN 4 22 6/9.5° 0,2 o° Esterno ed interno P
42204 4 22 6/9,5° 0,4 12° * *
42210 4 22 6/9,5° 1,0 12° *
52502 5 25 6/8,5° 0,2 12° * 2 * L 2 L 2 *
52502FN 5 25 6/8,5° 0,2 0° *
52502TN 5 25 6/8,5° 0,2 0° *
52504 5 25 6/8,5° 04 12° * *
63002 6 30 6° 0,2 12° * * * L 2 * *
63002FN 6 30 6° 0,2 0° *
63002TN 6 30 6° 0,2 0° *
63004 6 30 6° 0,4 12° * *
63010 6 30 6° 1,0 12° *
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Schneideinsatze

Inserts
Inserti

NC-Standard

Prazisionsgeschliffene Ausfiihrung / Precision ground execution |/ Esecuzione rettifica di precisione

HC HU BU DU
Bezeichnun Anwendun 0
sichnung EB L ndung o @
Designation + n a R € Application a2 2
Articolo - - Applicazione
002 0,02 PP E Z
83804 8 38 6 04 12° Nur AuBen . . . . . *
83804FN 8 38 6° 0,4 0° External only *
83804TN 8 38 6 04 0° Solo esterno .
104604 10 46 6 04 12° Nur AuBen . . . . .
104604FN 10 46 6° 0,4 0° External only *
104604TN 10 46 6° 0,4 0° Solo esterno *
€ = Spanwinkel
€ = Rake angle H L4 O o O
€ = Angolo di taglio M O ) )
Hinweis fiir AN8020 und AH7520: Einseitig bestiickte Schneideinsatze mit einem Span- [ [
winkel von 0°
Remark for AN8020 and AH7520 inserts: single-sided with a rank angle of 0° [ ] [ )
Nota gli inserti AN8020 e AH7520 hanno un solo tagliente con un angolo di
taglio di 0° O O o @) @) O
O [ ]
HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Metallo duro rivestito @ Hauptanwendung
HU = Hartmetall unbeschichtet / Carbide uncoated / Metallo duro non rivestito ~ Main application
BU = CBN-Hochharte-Schneidstoffe unbeschichtet / CBN super hard cutting materials uncoated / Applicazione principale
Materiali da taglio extra duri CBN non rivestiti O Nebenanwendung
DU = PKD-Hochharte-Schneidstoffe unbeschichtet / PKD super hard cutting materials uncoated / Secondary application

. . N . - Applicazione secondaria
Materiali da taglio extra duri PKD non rivestiti PP
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Schneideinsatze

Inserts
Inserti

NC-12

Kopierausfiihrung / Copy-turning geometry /| Geometria di copiatura

354 - 371

Abbildung dhnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione

EB

Prazisionsgeschliffene Ausfiihrung / Precision ground execution / Esecuzione rettifica di precisione

Bezeichnung Anwendung "g
Designation EB L o R & Application 8
Articolo + 0,02 + 0,02 Applicazione 5
21201-12 2,0 12 7/15° 0,1 12° * *
31602-12 3,0 16 7/15° 0,2 12° * *
32002-12 30 20 6/16° 0,2 12° AuBen und Innen . .
External and internal
42202-12 4,0 22 6/9,5° 0,2 12° Esterno ed interno . *
52502-12 5,0 25 6/8,5° 0,2 12° * *
63002-12 6,0 30 6° 0,2 12° * * *
83804-12 8,0 38 6° 0,4 12° ENt“f Al;“e'; *
104604-12 100 46 6 0,4 12° Solo eatomme, .
=S| i
S (P I o o
€ = Angolo di taglio M @) O o
HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Metallo duro rivestito
O (0] (@)

@ Hauptanwendung
Main application
Applicazione principale

O Nebenanwendung
Secondary application
Applicazione secondaria
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Schneideinsatze

Inserts
Inserti

NC-AM

Kopierausfiihrung / Copy-turning geometry /| Geometria di copiatura

354 - 371

el 1 _—1¢ Abbildung dhnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione

) ;
[an) N o
L
L
Gesinterte Ausfiihrung / Sintered Execution / Esecuzione Sinterizzato
Bezeichnung Anwendung =
Designation EB L o R € Application "-5;
Articolo + 0,05 Applicazione <Et
21202-AM 2,06 12 6/15° 0,2 6/20° * *
AuBen und
31602-AM 3,06 16 6/15° 0,2 6/20° Innen . .
32002-AM 3,06 20 6/15° 0,2 6/20° External and * *
42204-AM 4,06 22 6/9,5° 0,4 6/20° internal * *
52504-AM 5,06 25 6/8,5° 0,4 6/20° Esitnetre”rﬁoe" . .
63008-AM 6,06 30 6° 0,8 6/20° * *
83808-AM 8,06 38 6° 08 6/20° ENt'" Al;"e'; . *
o . Xternal only
104608-AM 10,07 46 6 0,8 6/20 Solo esterns @ L 4
=§| inkel
£ = S g ¢« o
€ = Angolo di taglio M O [
HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Metallo duro rivestito
O @]

@ Hauptanwendung
Main application
Applicazione principale

O Nebenanwendung
Secondary application
Applicazione secondaria
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Schneideinsatze

Inserts
Inserti

NC-V

Vollradiusausfithrung / Full radius execution | Esecuzione a raggio completo

354 - 371

Abbildung ahnlich
Similar to illustration

\ Simile all'illustrazione

Prazisionsgeschliffene Ausfiihrung / Precision ground execution / Esecuzione rettifica di precisione

Bezeichnung Anwendung
Designation EB L o R € Application
Articolo + 0,02 + 0,02 Applicazione
21210V 2 12 7/15° 1,0 12°
21210V-FN 2 12 7/15° 1,0 0°
21210V-TN 2 12 7/15° 1,0 0°
31615V 3 16 7/15° 1,5 12°
31615V-FN 3 16 7/15° 85 0°
31615V-TN 3 16 7/15° 1,5 0°
32015V 3 20 6/16° 19 10° Aub d
32015V-FN 3 20 6/16° 15 0° e
32015V-TN 3 20 6/16° 1,5 0° External and
42220V 4 22 6/9,5° 2,0 10° internal
42220V-FN 4 22 6/9,5° 2,0 0° Fsterno ed
42220V-TN 4 22 6/9,5° 2,0 0°
52525V 5) 25 6/8,5° 2,5 10°
52525V-FN 5 25 6/8,5° 2,5 0°
52525V-TN 5) 25 6/8,5° 2,5 0°
63030V 6 30 6° 3,0 10°
63030V-FN 6 30 6° 3,0 0°
63030V-TN 6 30 6° 3,0 0°
83840V 8 38 6° 4,0 10°
83840V-FN 8 38 6° 4,0 0°
83840V-TN 8 38 6° 4,0 o ENI‘:{ rg‘;‘ze;;
o o X y
104650V 10 46 6 50 10 Solo estern
104650V-FN 10 46 6° 5,0 0°
104650V-TN 10 46 6° 50 0°
Achtung: Beim Einsatz von ideinsatzen in i iihrung muss die L (] a t werden.
Attention: The use of full radius inserts require a slightly modified support blade n L]
Attenzione: |‘utilizzo degli inserti a raggio completo rende necessaria una modifca della lama M 0
€ =S5 inkel
& = Roke angle L4
€ = Angolo di taglio ) )
Hinweis fiir AN8020 und AH7520: Einseitig (] ideinsdtze mit einem Sp i von 0°
Remark for AN8020 and AH7520 inserts: single-sided with a rank angle of 0° O O @)
Nota gli inserti AN8020 e AH7520 hanno un solo tagliente con un angolo di taglio di 0°
[ ]
HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Metallo duro rivestito
. . N N ® Hauptanwendung
HU = Hartmetall unbeschichtet / Carbide uncoated / Metallo duro non rivestito Main application
BU = CBN-Hochharte-Schneidstoffe unbeschichtet / CBN super hard cutting materials uncoated / Applicazione principale
Materiali da taglio extra duri CBN non rivestiti O Nebenanwendung
DU = PKD-Hochharte-Schneidstoffe unbeschichtet / PKD super hard cutting materials uncoated / Secondary application

Materiali da taglio extra duri PKD non rivestiti Applicazione secondaria
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Schneideinsatze

Inserts
Inserti

NC-VK

Vollradiusausfithrung / Full radius execution | Esecuzione a raggio completo

354 - 371

Abbildung dhnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione

EB

Bezeichnung

Designation EB L o R
Articolo + 0,02 + 0,02
21210VK 2 12 7/15° 1,0
31615VK 3 16 7/15° 1,5
32015VK 3 20 6/16° 15
42220VK 4 22 6/9,5° 2,0
52525VK 5 25 6/8,5° 2,5
63030VK 6 30 6° 3,0
83840VK 8 38 6° 4,0
104650VK 10 46 6° 5,0

Achtung: Beim Einsatz von ideinsatzen in Vollradi fiihrung muss die Unterstiitzplatte abgeandert werden.

Attention: The use of full radius inserts require a slightly modified support blade

Attenzione: I‘utilizzo degli inserti a raggio completo rende necessaria una modifca della lama

€ = Spanwinkel

€ = Rake angle

€ = Angolo di taglio

Hinweis fiir AN8020 und AH7520: Einseitig i ideinsdtze mit einem von 0°

Remark for AN8020 and AH7520 inserts: single-sided with a rank angle of 0°
Nota gli inserti AN8020 e AH7520 hanno un solo tagliente con un angolo di taglio di 0°

HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Metallo duro rivestito

HU = Hartmetall unbeschichtet / Carbide uncoated / Metallo duro non rivestito
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30

g
3°
e
30
3

nev

s

Prazisionsgeschliffene Ausfiihrung / Precision ground execution / Esecuzione rettifica di precisione

o
o

HU

Anwendung
Application
Applicazione

AuBen und
Innen
External and
internal
Esterno ed
interno

Nur AuBien
External only
Solo esterno

M

L 2K 2R 2R 2K 2K 2R 2R JW.\LhkE)

2
*
*
*
*
*
*
*

L 2R 2K 2R 2R 2R 2R 2R 2
L 2K 2K 2R 2R 2R 2K 2R 2

(OaN
® O
[ ]
[ ]

@ Hauptanwendung
Main application
Applicazione principale

O Nebenanwendung
Secondary application
Applicazione secondaria

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm



Schneideinsatze

Inserts
Inserti

NC-ALU

Aluminiumausfiihrung / Aluminium geometry / Geometria alluminio

354 - 371

Abbildung dhnlich
Similar to illustration
Simile all'illustrazione

Prazisionsgeschliffene Ausfiihrung / Precision ground execution / Esecuzione rettifica di precisione

Bezeichnung Anwendung
Designation EB L o R € Application
Articolo + 0,03 + 0,03 Applicazione
21201-ALU 2 12 8/15° 0,1 25° Aub d L 2 *
31602-ALU 3 16 8/15° 0.2 25° e . -
32002-ALU 3 20 8/16° 0,2 25° External and L 2 *
42202-ALU 4 22 8° 0,2 25° internal * *
52502-ALU 5 25 8° 0,2 250 Esi;etrer:ﬁ Oed - .
63002-ALU 6 30 8° 0,2 25° * * L 2
83804-ALU 8 38 8 0,4 25° EN;" A‘;“e'; * .
. . xternal only
104604-ALU 10 46 8 0,4 25 Solo esterno . *
£ = Spanwinkel
£ ook g .
€ = Angolo di taglio M e}
HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Metallo duro rivestito [ ] [ ]
HU = Hartmetall unbeschichtet / Carbide uncoated / Metallo duro non rivestito PY PY
O @) @)

@ Hauptanwendung
Main application
Applicazione principale

O Nebenanwendung
Secondary application
Applicazione secondaria
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Schneideinsatze

Inserts
Inserti

NC-DIN471

Ausfiihrung fiir Sicherungsringeinstiche / Circlip inserts / Inserti per sedi seeger

———

354 - 371

|
‘ Abbildung &hnlich

Similar to illustration
k|'/ Simile all'illustrazione

ET*? = EB

Rechte Ausfiihrung abgebildet
Right-hand execution shown
Versione destra in figura

Prazisionsgeschliffene Ausfiihrung / Precision ground execution / Esecuzione rettifica di precisione

Bezeichnung
Designation
Articolo

2-04/471L/R
2-06/471L/R
2-07/471L/R
2-08/471L/R
2-10/471L/R
2-12/471L/R
2-15/471L/R
2-175/471L/R
3-04/471L/R
3-06/471L/R
3-07/471L/R
3-08/471L/R
3-10/471L/R
3-12/471L/R
3-15/471L/R
3-175/471L/R
3-20/471L/R
3-25/471L/R
3-30/471L/R

EB
+ 0,05

0,55
0,75
0,85
0,95
1,15
1,35
1,65
1,90
0,55
0,75
0,85
0,95
1,15
1,35
1,65
1,90
2,20
2,70
SHIS
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12°
12°
12°
12°
12°
12°
12°
12°
12°
12°
12°
12°
12°
12°
12°
12°
12°
12°
12°

Anwendung
Application

Applicazione

* *

L 2 2

L 2 *

2 *

2 L 2

L 2 L 2

L 2 L 2

AuBen und L 2 L 2

Innen LS TS
External and

internal * *

Esterno ed * *

interno * *

* *

* L 2

* *

* *

* *

* *

* *

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Tutte le dimensioni in mm



Schneideinsatze

Inserts
Inserti

NC-DIN471

Prazisionsgeschliffene Ausfiihrung / Precision ground execution |/ Esecuzione rettifica di precisione

HC HU
Bezeichnung Anwendung
Designation EB L S Application
Articolo + 0,05 + 0,03 Applicazione
3M-04/471L/R 0,55 16 12° L 2
3M-06/471L/R 0,75 16 12° *
3M-07/471L/R 0,85 16 12° *
3M-08/471L/R 0,95 16 12° AuBen und L 2
3M-10/471L/R 1,15 16 12° : 'n"e/" J .
o xternal an

3M-12/471LR 1,35 16 12 internal ¢
3M-15/471L/R 1,65 16 12° Esterno ed L 2
3M-175/471L/R 1,90 16 12° interno *
3M-20/471L/R 2,20 16 12° *
3M-25/471L/R 2,70 16 12° L 2
3M-30/471L/R 3,13 16 12° *

& = Spanwinkel

2 e ]

€ = Angolo di taglio M O

HC = Hartmetall beschichtet / Carbide coated / Metallo duro rivestito o
HU = Hartmetall unbeschichtet / Carbide uncoated / Metallo duro non rivestito °

O O

® Hauptanwendung
Main application
Applicazione principale

O Nebenanwendung
Secondary application
Applicazione secondaria
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Ersatzteile und Zubehor

Spare parts and acessories
Ricambi e accessori

Artikel / /tem / Articolo

U-Platte / Support blade / Spina staffa

10208 R/L

102-2530 R/L
102-3040 R/L
102-4050 R/L
102-5060 R/L
102-6075 R/L
102-75100 R/L
102-100150 R/L
102-150300 R/L
102-300500 R/L

10312 R/L

103-2530 R/L
103-3040 R/L
103-4050 R/L
103-5060 R/L
103-6075 R/L
103-75100 R/L
103-100150 R/L
103-150300 R/L
103-300500 R/L

20306 R/L

20310 R/L

203-5060 R/L
203-6075 R/L
203-75100 R/L
203-100150 R/L
203-150300 R/L
203-300500 R/L
203-500XX R/L
203S-5060 R/L Kontra
203S-6075 R/L Kontra
203S-75100 R/L Kontra
203S-100150 R/L Kontra
203S-150300 R/L Kontra
203S-300500 R/L Kontra
203S-500XX R/L Kontra
20408 R/L

20412 R/L

204-5060 R/L
204-6075 R/L
204-75100 R/L
204-100150 R/L
204-150300 R/L
204-300500 R/L
204-500XX R/L
204S-5060 R/L Kontra
204S-6075 R/L Kontra
204S-75100 R/L Kontra
204S-100150 R/L Kontra
204S-150300 R/L Kontra
2045-300500 R/L Kontra
204S-500XX R/L Kontra
20511 R/L

20515 R/L

205-5060 R/L
205-6075 R/L
205-75100 R/L
205-100150 R/L
205-150300 R/L
205-300500 R/L
205-500XX R/L
205S-5060 R/L Kontra
205S-6075 R/L Kontra
205S-75100 R/L Kontra
205S-100150 R/L Kontra
205S-150300 R/L Kontra
205S-300500 R/L Kontra
205S-500XX R/L Kontra
20620 R/L

206-5060 R/L
206-6075 R/L
206-75100 R/L
206-100150 R/L
206-150300 R/L
206-300500 R/L
206-500XX R/L
206S-5060 R/L Kontra
206S-6075 R/L Kontra

Artikel / /tem / Articolo

U-Platte / Support blade / Spina staffa

206S-75100 R/L Kontra
206S-100150 R/L Kontra
206S-150300 R/L Kontra
206S-300500 R/L Kontra
206S-500XX R/L Kontra
30817 R/L

308-75100 R/L
308-100150 R/L
308-150300 R/L
308-300500 R/L
308-500XX R/L
308S-75100 R/L Kontra
308S-100150 R/L Kontra
308S-150300 R/L Kontra
308S-300500 R/L Kontra
308S-500XX R/L Kontra
31025 R/L

310-75100 R/L
310-100150 R/L
310-150300 R/L
310-300500 R/L
310-500XX R/L
310S-75100 R/L Kontra
310S-100150 R/L Kontra
310S-150300 R/L Kontra
310S-300500 R/L Kontra
310S-500XX R/L Kontra
9-20310 R/L

9-20412 R/L

9-20515 R/L

9-20620 R/L

9-UT 316 R/L

9-UT 419 R/L

9-UT 522 R/L

9-UT 627 R/L

UA2/471 R/L

UA3/471 R/L

UA471 R/L

Ul 471 R/L

UT316 R/L

UT3-5060 R/L
UT3-6075 R/L
UT3-75100 R/L
UT3-100150 R/L
UT3-150300 R/L
UT3-300500 R/L
UT3-500XX R/L
UT3S-5060 R/L Kontra
UT3S-6075 R/L Kontra
UT3S-75100 R/L Kontra
UT3S-100150 R/L Kontra
UT3S-150300 R/L Kontra
UT3S-300500 R/L Kontra
UT3S-500XX R/L Kontra
UT419 R/L

UT4-5060 R/L
UT4-6075 R/L
UT4-75100 R/L
UT4-100150 R/L
UT4-150300 R/L
UT4-300500 R/L
UT4-500XX R/L
UT4S-5060 R/L Kontra
UT4S-6075 R/L Kontra
UT4S-75100 R/L Kontra
UT4S-100150 R/L Kontra
UT4S-150300 R/L Kontra
UT4S-300500 R/L Kontra
UT4S-500XX R/L Kontra
UT522 R/L

UT5-5060 R/L
UT5-6075 R/L
UT5-75100 R/L
UT5-100150 R/L
UT5-150300 R/L
UT5-300500 R/L
UT5-500XX R/L
UT5S-5060 R/L Kontra
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Artikel / /tem / Articolo

U-Platte / Support blade / Spina staffa

UT5S-6075 R/L Kontra
UT5S-75100 R/L Kontra
UT5S-100150 R/L Kontra
UT5S-150300 R/L Kontra
UT5S-300500 R/L Kontra
UT5S-500XX R/L Kontra
UT627 R/L

UT6-5060 R/L
UT6-6075 R/L
UT6-75100 R/L
UT6-100150 R/L
UT6-150300 R/L
UT6-300500 R/L
UT6-500XX R/L
UT6S-5060 R/L Kontra
UT6S-6075 R/L Kontra
UT6S-75100 R/L Kontra
UT6S-100150 R/L Kontra
UT6S-150300 R/L Kontra
UT6S-300500 R/L Kontra
UT6S-500XX R/L Kontra
uT832 R/L

UT8-75100 R/L
UT8-100150 R/L
UT8-150300 R/L
UT8-300500 R/L
UT8-500XX R/L
UT8S-75100 R/L Kontra
UT8S-100150 R/L Kontra
UT8S-150300 R/L Kontra
UT8S-300500 R/L Kontra
UT8S-500XX R/L Kontra
UT1040 R/L
UT10-75100 R/L
UT10-100150 R/L
UT10-150300 R/L
UT10-300500 R/L
UT10-500XX R/L
UT10S-75100 R/L Kontra
UT10S-100150 R/L Kontra
UT10S-150300 R/L Kontra
UT10S-300500 R/L Kontra
UT10S-500XX R/L Kontra



Ersatzteile und Zubehor

Spare parts and acessories
Ricambi e accessori

Artikel / /tem / Articolo

Klemme / Clamb / Staffa

KA3 R/L

KA4 R/L

KA5 R/L

KA6 R/L

KA8 R/L

KA10 R/L

KAKS8 R/L
KAK10 R/L
KAM?2 R/L
KAM2 R/L Kontra
KAM3 R/L
KAM3 R/L Kontra
KAML3 R/L
KAS3 R/L Kontra
KAS4 R/L Kontra
KAS5 R/L Kontra
KAS6 R/L Kontra
KAS8 R/L Kontra
KAS10 R/L Kontra
KI2F R/L

KI3F R/L

KI3W R/L

KI4W R/L

KI5W R/L

KT3 R/L

KT4 R/L

KT5 R/L

KT6 R/L

KTM2 R/L Kontra
KTM3 R/L Kontra
KTS3 R/L Kontra
KTS4 R/L Kontra
KTS5 R/L Kontra
KTS6 R/L Kontra
KTS8 R/L Kontra
KTS10 R/L Kontra
MKI3F R/L

Artikel / /tem / Articolo

KiihImitteldiise / Coolant jet / Ugello refrigerante

KMD 0519
KMD 0830
KMD 0818

Artikel / /tem / Articolo

Schraube / Screw / Vite

AS0018
AS0019

Artikel / /tem / Articolo

Schliissel / Key / Chiave

KS1111
715120

Artikel / /tem / Articolo

Verschlussringl / Locking ring / Anello di tenuta

KVR 16
KVR 20
KVR 25
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Empfohlene Schnittwerte

Werkstoff-

gruppe

Gliederung der Werkstoffhauptgruppen
und Kennbuchstaben

Unlegierter Stahl

Niedrig legierter Stahl

Hochlegierter Stahl und
hochlegierter Werkzeugstahl

Nichtrostender Stahl

Nichtrostender Stahl

Temperguss

Grauguss

Gusseisen mit Kugelgraphit

GGV (CGI)

Aluminium-Knetlegierungen

Aluminium-Gusslegierungen

Magnesiumlegierungen

Kupfer und Kupferlegierungen

(Bronze / Messing)

Nichtmetallische Werkstoffe

Warmfeste Legierungen

Titanlegierungen

Wolframlegierungen
Molybdéanlegierungen

Gehaérteter Stahl

Gehartetes Gusseisen

Die Tabellenwerte sind Richtwerte.
Es kann notwendig sein, die Werte den jeweiligen Bearbeitungsumstanden anzupassen.

£<025%
£>02...<05%
£>02...<05%
C>055%

C>055%

Automatenstahl (kurzspanend)
gegliiht

vergiitet

vergiitet

vergiitet

gegliiht

gehartet und angelassen
gehértet und angelassen
ferritisch / martensitisch, gegliht
martensitisch, vergiitet
austenitisch, abgeschreckt

austenitisch, ausscheidungsgehartet (PH)

austenitisch-ferritisch, Duplex
ferritisch

perrlitisch

niedrige Festigkeit

hohe Festigkeit / austenitisch
ferritisch

perrlitisch

nicht aushartbar

ausharthar, ausgehartet

< 12 % i, nicht aushartbar

< 12 % i, aushartbar, ausgehértet
> 12 % i, nicht aushartbar

unlegiert, Elektrolytkupfer

Messing, Bronze, Rotguss
Cu-Legierung, kurzspanend

hochfest, Ampco

Thermoplaste (ohne abrasive Fillstoffe)
Duroplaste (ohne abrasive Fillstoffe)
Kunststoff glasfaserverstarkt GFRP
Kunststoff kohlefaserverstarkt CFRP
Kunststoff aramidfaserverstarkt AFRP
Graphit (technisch)

Fe-Basis

Ni- oder Co-Basis

Reintitan
a- und B-Legierungen, ausgehartet
B-Legierungen

gehartet und angelassen
gehartet und angelassen
gehartet und angelassen
gehértet und angelassen
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gegliit
gegliiht
vergiitet
gegliht
vergiitet
gegliiht

gegliiht
ausgehartet
gegliiht
ausgehartet
gegossen

Brinell-Harte

N = e
= O N
o O o

190
300
220
175
300
380
430
200
300
400
200
330
200
300
230
200
260
180
245
155
265
200
30
100
75
90
130
70
100
90
110
300

80 Shore
200
280
250
350
320
200
375
410
300
300

50 HRC

55 HRC

60 HRC

55 HRC

Zugfestigkeit
(N/mm?)

N
[o2]

2
639
708
639
1013
745
591
1013
1282
1477
675
1013
1361
675
1114
675
1013
778
675
867
602
825
518
885
675

343
260
314
447
250
343
314
382
1013

675
943
839
1177
1076
675
1262
1396
1013
1013

38 8 2 Zerspanungsgruppe

W U U U U TU
O 00 N o o b

P10
P11
P12
P13
P14
P15
M1
M2
M3
K1
K2
K3
K4
K5
K6
K7
N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10
N11
N12
N13
N14
N15
N16
S1
S2
S3
S4
S5
S6
S7

S9
S10
H1
H2
H3
H4

Schnittgeschwindigkeit V. (m/min)

AM27C

140-195- 250
110-145- 180
100-125- 150
110-145- 180
100-125-150
110-145-180
130-170 - 210
120-135- 150
120 -135- 150
100-125-150
120 - 130 - 140
90-100-110
90-100 - 110
140-130- 220
120 - 130 - 140
130 - 165- 200
80-105-130

AM35C

120 -135- 150
60-95-130
70-85-100
60-95-130
70-85-100
60-95-130
70-85-100
70-85-100
70-85-100
60-75-90
60-70-80
60-70-80
60-70-80
90-105-120
60-75-90

100-140-180
80-115-150

beschichtet

AM350

140 - 165 - 190
110-125- 140
90-100 - 110
110-125- 140
90-105-120
110-130- 150
130-150 - 170
100-125-150
100-125-150
90-105-120
90 - 120 - 150
70-95-120
70-95-120
110-140-170
60-75-90
110-155-200
80-100-120

65-80-100 50-70-90  60-80-100

30-40-50
25-35-40
10-20-30
10-15-20
10-15-20

20-30-40
20-25-30

20-30-40
20-25-30



AM5035

140 - 165 - 190
110-125- 145
90-105- 120
110-125- 140
90-105-120
110-125- 140
130-150- 170
100-125-150
100-125-150
90-105-120
90-115- 140
70-95-120
70-95-120
110-140- 170
60-75-90
110-155-200
80-100-120
60- 80 - 100

—_
=3}
>

20-30-40
20-25-30

AR17C

150-195- 240
110-140- 170
90-125- 160
110-140-170
90-125- 160
110-140- 170
100 - 130 - 160
80-105-150
80-105- 150
70-95-120
90 - 110 - 130
70-90-110
70-90-110
110- 135 - 160
90-115- 140

150-180 - 210
120 - 160 - 200
130-175- 220
100-130-160
160-195-230
120 - 145-170
150 - 180 - 210

30-40-50
25-30-35
15-20-25
10-20-25
10-15-20
100-125-150
40-50- 60
39-45-5

35-40-45

35-40-45

160 -
120-
100 -
120-
100 -
120-
150 -
130-
130 -
100-
140 -
90-
90-
140 -
60 -
130 -
80 -
65-
150 -
120 -

130

120 -
150 -

25-
20-
15-
10-
10-

10-

10-

180

80 -

165

105 -

-250
-190
-130
-190
-130
-190
180 -
-170
-170
- 150
150 -
-130
110-
-220

210

160

130

100

-200

130

80-100
180- 210
160 - 200

-175-
100-
160 -

130

220

-160

195-230

145

-170

180 - 210

-
30-
20-
15-
15-

15-

15-

45
40
25
20
20

20

20

120 -
100-150 -
140 -
120-
110-
120-
120 -
120-
100 -
100-

150 -
250 -
150 -

120 -
120 -
100-
100 -
100-

AT10

185-

170 -
145 -
145 -
170-
185-
535-
925-
350-

250 -
425 -
250 -

360 -
360 -
140 -
140 -
140 -

250
200
200
170
180
220
250
950
950
600

350
600
350

600
600
180
180
180

100-125- 150
50-65-80
45-60-75

120 -

unbeschichtet

AK10

130 - 140

90-110- 130

120 -
120-
160 -
100-
120 -
100-

140 - 160
135- 150
180-200
120 - 140
130- 140
450- 800

80 - 440 - 800
80-290- 500

130-
200-
130-

100-
100-
80-
80 -

215-300
350 - 500
215-300

300- 500
300 - 500

105-150
105-150

80-105-150

80-105- 130
40-55-70
35-50-65

130 -
100-

100-

220 -
180 -
250 -

CERMET

260 -
205-
300-

-400
-325
-215
=a/h)
-215
=3
-250
-300
-300
-150
-180
- 140
- 140
-220
-180
-250
- 180
-150
-350
-250

300
230
350

hochhart

AH7520

80-140-200
80-140- 200

350-
350-
350-
350-

600 -
600 -
600 -

600 -
600 -
80-
80 -
80-

AN8020

1675-3000
1675-3000
1675-3000
1675-3000

900-
900-
900 -

900-
900 -
790 -
790 -
790 -

1200
1200
1200

1200
1200
1500
1500
1500

60-70-80
50-60-70
45-55-65
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Recommended cutting data

Q E Cutting speed V. (m/min)
© . § a = coated
S §' Structure of the material groups 5 5 g
5% and identification letters 2 it o 9 o
2 2 E a o ™ ™
& &2 5 = 2 2
0<025% annealed 125 428 P1 140-195-250 120-135-150 ' 140-165-190
0>025...<05% annealed 190 639 P2 110-145-180 60-95-130 110-125-140
Unalloyed steel £>02...<05% hardened and tempered 210 708 P3 100-125-150 70-85-100 © 90-100-110
€>05% annealed 190 639 P4 110-145-180  60-95-130 110-125-140
C>05% hardened and tempered 300 1013 P5 100-125-150  70-85-100 © 90-105-120
Machining steel (short-chipping)  tempered 220 745 P6 110-145-180  60-95-130 110-130-150
annealed 175 591 P7 130-170-210  70-85-100 « 130-150-170
Low alloyed steel hardened and tempered 300 1013 P8 120-135-150  70-85-100 100-125- 150
hardened and tempered 380 1282 P9 120-135-150  70-85-100 100 -125-150
hardened and tempered 430 1477 P10 100-125-150  60-75-90  90-105-120
. annealed 200 675 P11 120-130-140  60-70-80  90-120-150
:.'gg: :I'It’;’:j Steel and hardened 300 1013 P12 90-100-110 60-70-80  70-95-120
hardened 400 1361 P13 90-100-110  60-70-80 = 70-95-120
Stainless steel ferritic / martensitic, annealed 200 675 P14 140-180-220 90-105-120 110-140-170
martensitic, hardened and tempered 330 1114 P15 120-130-140  60-75-90 60-75-90
austenitic, chilled 200 675 M1 130-165-200 100-140-180 110-155-200
Stainless steel austenitic, precipitation-hardened (PH) 300 1013 M2 80-105-130  80-115-150 = 80-100-120
austenitic-ferritic, Duplex 230 778 M3 65-80-100  50-70-90  60-80-100
ferritic 200 675 K1 - - -
Malleable cast iron -
pearlitic 260 867 K2
5 low tensile strength 180 602 K3
Cast iron ; : -
high tensile strength / austenitic 245 825 K4
Cast iron with nodular ferritic 155 518 K5
graphite pearlitic 265 885 K6
GGV (CGI) 200 675 K7
Aluminium alloys not heat treatable 30 - N1
long chipping heat treatable, heat treated 100 343 N2
< 12 % Si, not heat treatable 75 260 N3
Casted aluminium alloys < 12 % i, aushartbar, ausgehértet 90 314 N4
> 12 % Si, not heat treatable 130 447 N5
Magnesium alloys 70 250 N6
Unalloyed, elektrolyte copper 100 343 N7
Copper and copper alloys Brass, Bronze 90 314 N8
(Brass / Bronze) Cu-alloys, short-chipping 110 382 N9
High-tensile, Ampco 300 1013 N10
Lead alloys (without abrasive filling material) - - N11
Duroplastic (without abrasive filling material) - - N12
i Plastic glas fibre reinforced GFRP - - N13
Non-ferrous materials - S
Plastic carbon fibre reinforced CFRP - - N14
Plastic aramid fibre reinforced AFRP - N15
Graphite (tech.) 80 Shore - N16
Hp— annealed 200 675 S1 30-40-50 - -
. heat treated 280 943 S2 25-35-40 20-30-40 20-30-40
:lﬁzt;i':‘;’ﬁ;?:’e annealed 250 839 s3 10-20-30  20-25-30  20-25-30
Ni- or Co-alloyed heat treated 350 1177 S4 10-15-20 - -
casting 320 1076 S5 10-15-20
Pure titan 200 675 S6 -
Titanium alloys a- and -alloys, heat treated 375 1262 S7
B-alloys 410 1396 S8
Wolfram alloys 300 1013 S9
Molybdan alloys 300 1013 S10
hardened 50 HRC - H1
Hardened steel hardened 55 HRC - H2
hardened 60 HRC - H3
Hardened cast iron hardened 55 HRC - H4

The recommended cutting data are only approximate values.
It may be necessary to adjust them to each individual machining application.
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AM5035

140 - 165 - 190
110-125- 145
90-105- 120
110-125- 140
90-105-120
110-125- 140
130-150- 170
100-125-150
100-125-150
90-105-120
90-115- 140
70-95-120
70-95-120
110-140- 170
60-75-90
110-155-200
80-100-120
60- 80 - 100

—_
=3}
>

20-30-40
20-25-30

AR17C

150-195- 240
110-140- 170
90-125- 160
110-140-170
90-125- 160
110-140- 170
100 - 130 - 160
80-105-150
80-105- 150
70-95-120
90 - 110 - 130
70-90-110
70-90-110
110- 135 - 160
90-115- 140

150-180 - 210
120 - 160 - 200
130-175- 220
100-130-160
160-195-230
120 - 145-170
150 - 180 - 210

30-40-50
25-30-35
15-20-25
10-20-25
10-15-20
100-125-150
40-50- 60
39-45-5

35-40-45

35-40-45

160 -
120-
100 -
120-
100 -
120-
150 -
130-
130 -
100-
140 -
90-
90-
140 -
60 -
130 -
80 -
65-
150 -
120 -

130

120 -
150 -

25-
20-
15-
10-
10-

10-

10-

180

-250
-190
-130
-190
-130
-190
180 -
-170
-170
- 150
150 -
-130
110-
-220

210

160

130

80 - 100
165-200

105 -

130

80-100
180- 210
160 - 200

-175-
100-
160 -

130

220

-160

195-230

145

-170

180 - 210

-
30-
20-
15-
15-

15-

15-

45
40
25
20
20

20

20

120 -
100-150 -
140 -
120-
110-
120-
120 -
120-
100 -
100-

150 -
250 -
150 -

120 -
120 -
100-
100 -
100-

AT10

185-

170 -
145 -
145 -
170-
185-
535-
925-
350-

250 -
425 -
250 -

360 -
360 -
140 -
140 -
140 -

250
200
200
170
180
220
250
950
950
600

350
600
350

600
600
180
180
180

100-125- 150
50-65-80
45-60-75

AK10

120-130-

90-110-

120- 140 -
120-135-
160 - 180 -
100-120-
120-130-
100-450 -

80 - 440 -
80-290-

130-215-
200- 350 -
130-215-

100-300-
100 - 300 -

80-105-
80-105-
80-105-

80-105-
40-95-
35-50-

uncoated

140
130
160
150
200
140
140
800
800
500

300
500
300

500
500
150
150
150

130
70
65

100-

220 -
180 -
250 -

CERMET

260 -
205-
300-

-400
-325
-215
=a/h)
-215
=3
-250
-300
-300
-150
-180
- 140
- 140
-220
-180
-250
- 180
-150
-350
-250

300
230
350

untra-hard

AH7520

80-140-200
80-140- 200

350-
350-
350-
350-

600 -
600 -
600 -

600 -
600 -
80-
80 -
80-

AN8020

1675-3000
1675-3000
1675-3000
1675-3000

900-
900-
900 -

900-
900 -
790 -
790 -
790 -

1200
1200
1200

1200
1200
1500
1500
1500

60-70-80
50-60-70
45-55-65
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Parametri di taglio suggeriti

Gruppo
materiale

Acciai non legato

Acciai debolmente legati

acciai da utensili

Acciai inossidabili

Acciai inossidabili

Ghisa temprata

Ghisa grigia

Ghisa sferoidale

GGV (CGI)

Leghe di Alluminio stampato

Leghe di Alluminio da fusione

Leghe di magnesio

Rame e Leghe di Rame
(Bronzo / Ottone)

Materiali non metallici

Leghe resistenti al calore

Leghe di Titanio

Leghe di tungsteno
Leghe di molibdeno

Acciaio Temprato

Ghisa Temprata

Acciai fortemente legati e

Struttura dei gruppi di materiali
e lettere di riferimento

<025% ricotto
>025...<055% ricotto
0>02...<05% bonificato
C>05% ricotto
C>055% bonificato
Acciaio (truciolo corto) ricotto
ricotto

bonificato

bonificato

bonificato

ricotto

temprato e rinvenuto

temprato e rinvenuto

ferritico / martensitico, ricotto

martensitico, bonificato

austenitico, trattato o temperato

austenitico, indurimento per precipitazione (PH)
austenitico-ferritico, Duplex

ferritico

perlitica

bassa resistenza

alta resistenza / austenitico

ferritico

perlitica

non invecchiato

rinvenuto, invecchiato

<12 % Si, non invecchiato

< 12 % i, rinvenuto, invecchiato
> 12 % Si, non invecchiato

Non legati, Rame Elettrolitico

Ottone, Bronzo

Leghe Cu, truciolo corto

Alta resistenza, Ampco

Leghe al piombo (senza materiale di riempimento abrasivo)
Duroplastico (senza materiale di riempimento abrasivo)
Plastica rinforzata in fibra di vetro GFRP

Plastica rinforzata in fibra di carbonio CFRP

Plastica rinforzata in fibra aramidica AFRP

Grafite (tecnico)

Base-fe .ricntto :
invecchiato
ricotto

Base Ni o Co invecchiato
da fusione

Titanio puro

Leghe a e B, invecchiato

Leghe B

temprato e rinvenuto

temprato e rinvenuto

temprato e rinvenuto

temprato e rinvenuto

| dati indicati in tabella sono valori approssimati.
Pud essere necessario adattarli alle singole applicazioni di lavorazione.
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Durezza Brinell

1

—
O N
o o

210
190
300
220
175
300
380
430
200
300
400
200
330
200
300
230
200
260
180
245
155
265
200
30
100
75
90
130
70
100
90
110
300

80 Shore
200
280
250
350
320
200
375
410
300
300

50 HRC

55 HRC

60 HRC

55 HRC

Resistenza Rm
(N/mm3)

N
[o2]

2
639
708
639
1013
745
591
1013
1282
1477
675
1013
1361
675
1114
675
1013
778
675
867
602
825
518
885
675

343
260
314
447
250
343
314
382
1013

675
943
839
1177
1076
675
1262
1396
1013
1013

3 8 2 Gruppo di lavoro

W U U U U TU
O 00 N o o b

P10
P11
P12
P13
P14
P15
M1
M2
M3
K1
K2
K3
K4
K5
K6
K7
N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10
N11
N12
N13
N14
N15
N16
S1
S2
S3
S4
S5
S6
S7

S9
S10
H1
H2
H3
H4

Velocita di taglio V., (m/min)

AM27C

140-195- 250
110-145- 180
100-125- 150
110-145- 180
100-125-150
110-145-180
130-170 - 210
120-135- 150
120 -135- 150
100-125-150
120 - 130 - 140
90-100-110
90-100 - 110
140-130- 220
120 - 130 - 140
130 - 165- 200
80-105-130
65-80-100

30-40-50
25-35-40
10-20-30
10-15-20
10-15-20

rivestito

AM35C
AM350

120-135-150 ' 140-165-190
60-95-130 110-125-140
70-85-100  90-100- 110
60-95-130 110-125-140
70-85-100 ' 90-105-120
60-95-130  110-130-150
70-85-100  130-150-170
70-85-100 100-125-150
70-85-100  100-125-150
60-75-90  90-105-120
60-70-80 | 90-120-150
60-70-80  70-95-120
60-70-80 = 70-95-120

90-105-120 110-140-170
60-75-90  60-75-90

100-140-180 110-155-200
80-115-150 ~ 80-100-120

90-70-90  60-80-100

20-30-40  20-30-40
20-25-30  20-25-30



AM5035

140 - 165 - 190
110-125- 145
90-105- 120
110-125- 140
90-105-120
110-125- 140
130-150- 170
100-125-150
100-125-150
90-105-120
90-115- 140
70-95-120
70-95-120
110-140- 170
60-75-90
110-155-200
80-100-120
60- 80 - 100

—_
=3}
>

20-30-40
20-25-30

AR17C

150-195- 240
110-140- 170
90-125- 160
110-140-170
90-125- 160
110-140- 170
100 - 130 - 160
80-105-150
80-105- 150
70-95-120
90 - 110 - 130
70-90-110
70-90-110
110- 135 - 160
90-115- 140

150-180 - 210
120 - 160 - 200
130-175- 220
100-130-160
160-195-230
120 - 145-170
150 - 180 - 210

30-40-50
25-30-35
15-20-25
10-20-25
10-15-20
100-125-150
40-50- 60
39-45-5

35-40-45

35-40-45

160 -
120-
100 -
120-
100 -
120-
150 -
130-
130 -
100-
140 -
90-
90-
140 -
60 -
130 -
80 -
65-
150 -
120 -

130

120 -
150 -

25-
20-
15-
10-
10-

10-

10-

180

80 -

-250
-190
-130
-190
-130
-190
180 -
-170
-170
- 150
150 -
-130
110-
-220

210

160

130

100

165-200

105 -

130

80-100
180- 210
160 - 200

-175-
100-
160 -

130

220

-160

195-230

145

-170

180 - 210

-
30-
20-
15-
15-

15-

15-

45
40
25
20
20

20

20

120 -
100-150 -
140 -
120-
110-
120-
120 -
120-
100 -
100-

150 -
250 -
150 -

120 -
120 -
100-
100 -
100-

AT10

185-

170 -
145 -
145 -
170-
185-
535-
925-
350-

250 -
425 -
250 -

360 -
360 -
140 -
140 -
140 -

250
200
200
170
180
220
250
950
950
600

350
600
350

600
600
180
180
180

100-125- 150
50-65-80
45-60-75

AK10

non rivestito

120-130 - 140

90-110-

120- 140 -
120-135-
160 - 180 -
100-120-
120-130-
100-450 -

80 - 440 -
80-290-

130-215-
200- 350 -
130-215-

100-300-
100 - 300 -

80-105-
80-105-
80-105-

80-105-
40-95-
35-50-

130
160
150
200
140
140
800
800
500

300
500
300

500
500
150
150
150

130
70
65

130 -
100-

100-

220 -
180 -
250 -

CERMET

260 -
205-
300-

-400
-325
-215
=a/h)
-215
=3
-250
-300
-300
-150
-180
- 140
- 140
-220
-180
-250
- 180
-150
-350
-250

300
230
350

extra duri

AH7520

80-140-200
80-140- 200

350-
350-
350-
350-

600 -
600 -
600 -

600 -
600 -
80-
80 -
80-

AN8020

1675-3000
1675-3000
1675-3000
1675-3000

900-
900-
900 -

900-
900 -
790 -
790 -
790 -

1200
1200
1200

1200
1200
1500
1500
1500

60-70-80
50-60-70
45-55-65
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Empfohlene Schnittwerte

Recommended cutting data
Parametri di taglio suggeriti

Maximale Vorschiibe und Spantiefen
Max. feed rate and depth of cut
Avanzamenti e profondita di taglio massimi

SN -

f, [mm/U]l = Vorschub ins Volle / Feed rate into solid / I
Avanzamento nel pieno ]
f. [mm/U] = Vorschub beim Einstechen / Feed rate for re-grooving / )
Avanzamento di ripresa £ fk o2
fk [mm/U] = Vorschub beim Kopieren / Feed rate for copying
Avanzamento per copiatura
a, [mm] = Spantiefe / Depth of cut / Profondita di taglio
Standardausfiihrung / Standard geometry | Esecuzione standard
Schneideinsatz / /nsert / Inserto
21201 31602 32002 42202 52502 63002 83804 104604
fv 0,02-0,08 0,02-0,08 0,05-0,12 0,07-0,18 0,07-0,18 0,07-0,18 0,10-0,25 0,10-0,25
fn 0,02-0,08 0,02-0,08 0,05-0,12 0,07-0,18 0,07-0,18 0,07-0,18 0,10-0,30 0,10-0,30
fi 0,02-0,05 0,02-0,05 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,07-0,15 0,12-0,25 0,12-0,25
ap max 0,30 0,30 0,50 0,50 0,50 0,50 1,00 1,00
Kopierausfithrung / Geometry for copying / Geometria a copiare -12

Schneideinsatz / /nsert / Inserto
21201-12 31602-12 32002-12 42202-12 52502-12 63002-12 83804-12 104604-12
0,02-0,08 0,02-0,08 0,05-0,15 0,07-0,18 0,07-0,18 0,07-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18
0,02-0,08 0,02-0,08 0,05-0,15 0,07-0,18 0,07-0,18 0,07-0,18 0,10-0,30 0,10-0,30
0,02-0,05 0,02-0,05 0,05-0,10 0,07-0,18 0,07-0,18 0,07-0,18 0,10-0,30 0,10-0,40
ap max 0,50 0,50 1,50 2,00 2,50 2,50 3,50 4,00

Stechdrehen / Groove turning / Scanalatura di copiatura -AM

Schneideinsatz / /nsert / Inserto
21202-AM 31602-AM 32002-AM 42204-AM 52504-AM 63008-AM 83808-AM 104608-AM

fv 0,02-0,08 0,02-0,08 0,04-0,15 0,07-0,18 0,07-0,25 0,10-0,25 0,10-0,40 0,10-0,40
fn 0,02-0,08 0,02-0,08 0,04-0,15 0,07-0,18 0,07-0,25 0,10-0,25 0,10-0,40 0,10-0,40
fi 0,02-0,12 0,02-0,12 0,04-0,15 0,07-0,18 0,07-0,25 0,10-0,25 0,10-0,40 0,10-0,40
ap max 0,50 0,50 1,50 2,00 2,50 2,50 3,50 4,00
Vollradiusausfithrung / Full radius execution |/ Esecuzione a raggio completo -V
Schneideinsatz / /nsert / Inserto

; 21210 vV 31615V 32015V 42220V 52525V 63030V 83840V 104650 V

1 0,02-0,05  0,02-0,05  0,05-0,10  0,05-0,10  0,05-0,10  0,07-0,12  0,07-0,15  0,07-0,15
fn 0,02-0,05  0,02-0,05  0,05-0,10 0,05-0,10  0,05-0,10  0,07-0,12 0,07-0,15  0,07-0,15
fi 0,02-0,05  0,02-0,05 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,07-0,12 0,07-0,15 0,07-0,15
ap max 0,30 0,30 0,50 0,50 0,50 0,50 1,00 1,00

Die Tabellenwerte sind Richtwerte. Es kann notwendig sein, die Werte den jeweiligen Bearbeitungsumstanden anzupassen.
The recommended cutting data are only approximate values. It may be necessary to adjust them to each individual machining application.
| dati indicati in tabella sono valori approssimati. Puo essere necessario adattarli alle singole applicazioni di lavorazione.
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Empfohlene Schnittwerte

Recommended cutting data
Parametri di taglio suggeriti

Vollradiusausfiihrung / Full radius execution / Esecuzione a raggio completo

Schneideinsatz / /nsert / Inserto
21210 VK 31615 VK 32015 VK 42220 VK 52525 VK 63030 VK
fv 0,02-0,05 0,02-0,05 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,07-0,12
fn 0,02-0,05 0,02-0,05 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,07-0,25
fi 0,02-0,05 0,02-0,05 0,05-0,15 0,05-0,12 0,08-0,12 0,07-0,30
ap max 0,50 0,50 1,50 2,00 2,50 3,00

Aluminiumausfiihrung / Aluminium geometry /| Geometria alluminio

Schneideinsatz / /nsert / Inserto
21201-ALU 31602-ALU 32002-ALU 42202-ALU 52502-ALU 63002-ALU
fv 0,02-0,08 0,02-0,12 0,05-0,18 0,05-0,18 0,05-0,18 0,05-0,18
fn 0,02-0,08 0,02-0,12 0,05-0,18 0,05-0,18 0,05-0,18 0,05-0,18
fi 0,02-0,10 0,02-0,15 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
Ap max 0,50 0,50 2,00 2,50 3,00 3,00

Ausfiihrung fiir Sicherungsringeinstiche / Circlip inserts / Inserti per sedi seeger

Schneideinsatz / /nsert / Inserto
2-... 3M-... 3-..

fv 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,10

Die Tabellenwerte sind Richtwerte. Es kann notwendig sein, die Werte den jeweiligen Bearbeitungsumstdnden anzupassen.
The recommended cutting data are only approximate values. It may be necessary to adjust them to each individual machining application.
| dati indicati in tabella sono valori approssimati. Puo essere necessario adattarli alle singole applicazioni di lavorazione.

83840 VK
0,07-0,15
0,07-0,30
0,07-0,30
4,00

83804-ALU
0,10-0,25
0,10-0,30
0,10-0,35
4,00

-VK

104650 VK
0,07-0,15
0,07-0,30
0,07-0,40
5,00

-ALU

104604-ALU
0,10-0,25
0,10-0,30
0,10-0,35
5,00
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Anwendungshinweise

Application reference
Suggerimenti tecnici

Auswahl des Halters / Selecting the toolholder / Scelta dello stelo

(=)

—

>

Bearbeitungstiefe
Grooving depth

Einsatz eines Halters mit maximalen Schaftab-
messungen. Zur Vermeidung oder Minimierung
von Vibrationen und Werkzeugauslenkung,
Auswahl des Werkzeuges (Halter, Unterstiitz-
platte) mit der geringsten Auskraglange, ent-
sprechend der geforderten Bearbeitungstiefe.

Profondita di scanalatura

The maximum shank cross section should
be used. In order to minimize vibration, the
tool and support blade should be setup with
minimum overhang.

Scegliere lo stelo dalla sezione massima di
gambo. Per ridurre le vibrazioni, I'utensile e
la lama devono essere montati con una
sporgenza minima.

Auswahl des Schneideinsatzes / Selecting the inserts / Scelta dell’'inserto

Die Breite des Schneideinsatzes sollte, bezogen
auf die Abmessungen des Werkzeuges, so
breit wie maglich gewahlt werden, um eine
optimale Stabilitat zu erreichen. Die Breite des
Schneideinsatzes hat unmittelbare Auswirkung
auf die Auskragléange des Werkzeuges. Es ist
der groBtmogliche Eckenradius zu wahlen. Ein
Schneideinsatz mit groBerem Radius ist stabi-
ler und garantiert langere Standzeit durch bes-
sere Verteilung der Schnittkrafte. Ein groBerer
Radius erhéht in der Regel die Oberflachen-
giite beim Drehen. Der Radius sollte groBer
sein als der maximal gewahlte Vorschub.

Die kleinste Schnittiefe ,,a," sollte nicht kleiner
sein als der Eckenradius des Schneideinsatzes.

In order to achieve maximum stability, the wid-
est possible insert (depending on the size of the
tool) should be selected. The grooving depth of
the tool is depending on the width. The largest
possible corner radius should be used. A insert
with a larger corner radius gives more stability
and better tool-life, as the cutting forces are
equalized. A large corner radius improves the
surface quality. The radius should be larger
than the maximum feed rate. The smallest
depth cut should not be less than the corner
radius of the insert.

Per ottenere la massima stabilita, & consigliabile
selezionare I'inserto pill largo possibile (conside-
rando la misura dell’utensile). La profondita di
scanalatura dell'utensile dipende dalla larghezza.
E'suggerito scegliere raggi di punta pit ampi
possibili. Un inserto di scanalatura con raggio di
punta ampio da maggiore stabilita e durata, e

le forze di taglio contenute. Un raggio di punta
ampio permette una migliore qualita superficia-
le. Il raggio dovrebbe essere piu largo dell'avan-
zamento massimo. La profondita di taglio piu
piccola non dovrebbe essere minore del raggio
di punta dell'inserto di scanalatura.

Einrichten des Werkzeuges / Set up of the tool / Installazione dell’'utensile

Optimale Bearbeitungsergebnisse sind nur

zu erzielen, wenn das Werkzeug sachgemaf
eingerichtet ist. Hierbei ist zu beachten, dass
das Werkzeug (Schneidkante) stets rechtwink-
lig (bzw. parallel beim Axial-Stechdrehen) zur
Werkstiickrotationsachse ausgerichtet wird.
Beim Kopierdrehen ist die zweite Schneiden-
ecke um 0,05 mm freizustellen.

ACHTUNG: Bei unsachgemaBer Ausrichtung
der Schneidkante kénnen Vibrationen auftreten.

Optimal processing results can only be achieved

if the tool is correctly mounted. Whereby it should
be noted that the tool (cutting edge) must be
always mounted at right angles to the work
piece rotating axis (or respectively parallel with
axial groove turning). With duplicating turning,
the second corner is to be released 0.05 mm.

ATTENTION: If cutting edges are not set correctly,
vibration can be caused.
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| migliori risultati di lavorazione possono essere
ottenuti solo se I'utensile & montato correttemente.
Per cui bisogna considerare che I'utensile (il
tagliente) deve essere sempre montato ai corretti
angoli rispetto all'asse rotante del pezzo da
lavorare (o rispettivamente parallelo alla tornitura
assiale del canale). In tornitura di copiatura, il
secondo tagliente deve arretrare di 0,05 mm.

ATTENZIONE: Se i taglienti non vengono
impostati correttamente si possono
originare vibrazioni.



Anwendungshinweise

Application reference
Suggerimenti tecnici

Beispiele / Examples / Esempi

Die Schraffur macht die Schnittaufteilung

deutlich und zeigt gleichzeitig die abschlieBende

Kopieroperation.

* Musterteil aus 16MnCr5

* durchschnittliche Schnittgeschwindigkeit
150 m/min

* Vorschiibe von 0,1 bis 0,25 mm

The shaded area shows the sequence of
operations as well as the final profiling cut,
with the Ncprecision grooving tools.

* A low tensile steel was used for this component
» Avarage cutting speed 150 m/min

* feed rates 0.1 up to 0.25 mm/rev

Lillustrazione mostra la sequenza delle operazioni

la profilatura finale con I'uso degli utensili di

scanalatura di precisione NC.

* Per questo esempio si utilizza un acciaio
basso legato 16MnCr5

* Velocita di taglio 150 m/min

¢ Avanzamento da 0,1 a 0,25 mm

Einstechen ins Volle / Grooving into solid / Scanalatura nel pieno

3. Stufe / Step / Fase Bei groBen Stechtiefen ist ein stufenweises
2' Stufe / Step / Fase Einstechen zu empfehlen, um Spanrdume zu
1' Stufe / Step / Fase schaffen. Erst danach wird tiefer eingestochen.

If large groove depths are required, rough out
in a series of plunges, before finishing the pro-
file down each side and blending into the centre.

[T T Se sono richieste scanalature profonde, procedere

&) con una serie di passate al fine di creare uno

spazio d’evacuazione del truciolo, poi scanalare
piu in profondita.

Innenstechen / /Internal grooving / Scanalatura interna

Verwendung der Schneideinsatze — 12 oder -AM
Using insert type — 12 or -AM
Utilizzo dell'inserto — 12 o0 -AM

2 1
3 4
6 5
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Anwendungshinweise

Application reference
Suggerimenti tecnici

Ein- oder Auswartskopieren

Inward- and outward copy-turning
Copiatura in entrata o in uscita

Einwartskopieren bewirkt einen besseren, gleich-
maBigeren Spanbruch und ist zur Minimierung
des WerkzeugverschleiBes zu empfehlen.

Der Span flieBt in den bearbeiteten Raum ab.
Senkrecht / Rechtwinklig: Um eine gute Recht-
winkligkeit zwischen den Seitenwénden zu er-
halten, empfiehlt sich das Einwartskopieren.

Axial grooving and facing

Axial-Stechen ist nur innerhalb des festgelegten
Durchmesserbereiches maglich (z.B. 50-60).
Andernfalls kann es zur Beschadigung oder
Zerstorung des Werkzeuges kommen.

ACHTUNG: Der angegebene Durchmesser-
bereich gilt immer fiir den AuBendurchmesser
der Nut!

Axial-Stechen und Plandrehen

Scanalatura assiale e sfacciatura

—

Inward copy-turning gives a more uniform
chip-breaking and minimizes insert wear. In
order to achieve rectangular faces, we recom-
mend inward copy-turning.

Axial grooving is only possible within the diame-
ter range (e.g. 50—60). If not, the tool can be
damaged or destroyed.

ATTENTION: The specified diameter range in all
cases refers to the outer diameter of the groove!

366 ARNO®-Werkzeuge | Stechen | Grooving | Scanalatura

(=)

La copiatura in uscita permette una rottura del
truciolo uniforme e minimizza 'usura dell'inserto.
Perpendicolarita/Parallelismo: per ottenere una
buona perpendicolarita ed un buon parallelismo
raccomandiamo la copiatura in uscita.

1
kleinster Einstechradius
smallest groove diameter
Diametro scanalatura minimo
groBter Einstechradius
largest groove diameter
Diametro scanalatura massimo

La scanalatura assiale € possibile solo entro
la gamma di diametri determinati (per es.
50-60). Una scelta scorretta causerebbe la
collisione tra utensile e pezzo da lavorare.

ATTENZIONE: La gamma dei diametri specifici
si riferisce in ogni caso al diametro piu esterno
della gola in prima piantata.



Anwendungshinweise

Application reference
Suggerimenti tecnici

ACHTUNG / ATTENTION / ATTENZIONE

Beim Axial-Stechen immer am NutauBen-
durchmesser starten.

Nutverbreiterungen liber den angegebenen
Durchmesserbereich hinaus sind nach oben
und unten moglich.

Der erste Einstich muss im angegebenen
Durchmesserbereich liegen. Die Tiefe der Ein-
stiche zur Nutverbreiterung darf nicht groBer
als die des ersten Einstichs sein.

When axial grooving always begin at the groove
outside diameter.

Once the first plunge is complete, it is possible
to widen the groove above and below the
diameter range quoted.

The first groove made must be within the quoted
diameter range. The depth of the next cut must
not be deeper than the depth of the first groove.

Nella scanalatura assiale occorre sempre iniziare
con il diametro esterno.

Una volta completata la prima piantata e
possibile allargare il canale al di sopra e al di
sotto della gamma di diametro lavorato.

Il primo canale prodotto deve essere entro la
gamma diametro indicato sulla lama. La profon-
dita della gola successiva non deve essere pill
profonda della profondita della prima.
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Anwendungshinweise

Application reference
Suggerimenti tecnici

Modulares NC-Stechdrehsystem fiir ver-
schiedene Werkzeugvarianten mit einem
Grundhalter durch einfachen Austausch

von Unterstiitzplatte und Klemme.
Komplettes Programm fiir die axiale und
radiale AuBenbearbeitung in verschiedenen
Stechbreiten.

Fiir die Innenbearbeitung besteht ein
Programm in verschiedenen HaltergroBen
(wahlweise mit oder ohne innere Kiihimittel-
zufuhr) und Stechbreiten.

Fiir groBere Bearbeitungstiefen stehen spezi-
elle Klemmen und Unterstiitzplatten zur
Verfiigung.

Kompakthalter mit VDI- und UTS-/KM und
Capto®-Aufnahmen fiir erhohte Stabilitat.
Diese Halter konnen ebenfalls mit dem ge-
samten Standardzubehér kombiniert werden.

Prazisionsgeschliffene bzw. gesinterte,
2-schneidige Schneideinsatze fiir die Innen-
und AuBenbearbeitung.

Verschiedene Spanformgeometrien sowie
eine Vielzahl von Schneidstoffen mit speziell
abgestimmten Beschichtungen bieten eine
optimale Auswabhl fiir den jeweiligen Bear-
beitungsfall.

Lange Prismenfiihrung der Schneideinsatze
fiir optimale Kontrolle der Schnittkrafte beim
Langsdrehen und Kopieren.

Positive Schneidgeometrie erlaubt Programm-
korrekturen im Bereich von 0,01 mm und eig-
net sich somit fiir Schlichtoperationen aller Art.

* A modular grooving and copy-turning system

giving different tool variations from one basic
holder by simply exchanging the support
blade and clamp.

* A complete programme for external radial and

axial grooves of various widths.

* for internal machining a range of boring bars

with and without coolant feed and inserts in
different widths are available.

 For deep grooving applications special sup-

port blades and clamps can be designed and
manufactured.

* Toolholder with VDI or UTS/KM and Capto®

shanks, which can give improved stability,
along with their spares are stock items. These
holders are used in conjunction with standard
support blades, clamps and inserts.

* Precision or sintered ground inserts with two

cutting edges for use on internal and external
grooving applications.

* A choice of chipbreaker geometries together

with coated and uncoated carbide grades,
combine to offer optimum cutting performance
on a wide range of materials.

* Inserts have a ground vee seating for a positive

location into the support blade. This ensures
maximum stability when side turning or copying.

* The positive insert geometry minimises deflec-

tion (less than 0.01 mm) and is therefore
particularly suitable for finishing operations.
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Un sistema di tornitura-scanalatura modulare
permette differenti varianti d'utensile con il
semplice cambio della lama e della staffa.

Un programma completo per lavorazioni
esterne assiali e radiali con larghezze di taglio
differenti.

Per la lavorazione interna, esiste un programma
di steli con sezioni differenti (con un sistema
di raffreddamento centrale) e larghezze di taglio
differenti.

Per profondita di taglio non standard &
possibile studiare apposite lame e staffe
speciali.

Sono disponibili attacchi VDI, UTS/KM e
Capto® per una stabilita superiore. Questi
attacchi possono essere combinati con
I'insieme degli accessori standard.

Inserti a due taglienti rettificati di precisione o
sinterizzati per lavorazioni interne ed esterne.
Le differenti geometrie di taglio insieme alla
grande diversita di gradi con rivestimenti spe-
cifici offrono una scelta ottimale per qualsiasi
lavorazione.

La lunghezza del prisma dell'inserto offre un
controllo ottimale delle forze di taglio nella
tornitura longitudinale e nella copiatura.

La geometria di taglio positiva permette delle
correzioni di programmazione nell'ordine di
0,01 mm e favorisce tutte le lavorazioni di
finitura.



Anwendungshinweise

Application reference
Suggerimenti tecnici

» Stechdrehen in 3 verschiedene Hauptschnitt-  * Tools and operate in three directions offering * La tornitura-copiatura tri-direzionale & ottenuta

richtungen. Dadurch Verbundoperationen the opportunity to consolidate several opera- con un solo utensile.
mit nur einem Werkzeug méglich. tions into one and reduce the number of tool
changes.

* Die Klemmtechnik in Verbindung mit der * The design of the insert clamping and the vee e« La tecnica di serraggio, associata al prisma
Prismenfiihrung verhindert ein seitliches location provides for accurate indexing of insert dell'inserto permette di evitare il suo movimento
Abkippen der Schneideinsatz bei Langs- edges and index repeatability is achievable. all'interno della sede.
drehoperationen und sichert durch die breite  * The relief in the support blade means the insert * || sostegno della lama di supporto garantisce
axiale Auflage die hohe Wiederholgenauigkeit. is supported under the ends to ensure high una stabilita ottimale dell'inserto nella sua

* Die freigestellte Unterstiitzplatte garantiert stability and optimum rigidity. sede e assicura la stabilita negli sforzi di taglio
eine optimale Plattenauflage und sichert die laterali.

Stabilitat bei einseitigen Belastungen.

e Zur Komplettierung des Stechdrehprogram