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Programa de fresado - PLANEADO A 75y 45° / PLANEADO Y ESCUADRADO OTROS ANGULOS
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 75°

Fresas de Planeado a 75°

Guia de seleccion en funcion de placa positiva

Fresas con Placas positivas de 2 filos

75 APOGT X/ ...t Y 1 0T 0 7 10
75 APOGT M ...t Y 1 0 0 7 11
75 APTT0 W/ ..t Y 1 I T 1 13
75 APTIO M .t Y 1 I T 1 14
75 APTOT X/ ..t APMT 1604 ...ttt s s s n s s 16
75 APT6T M ...t APMT 1604 ...ttt s s s a s s n s s 17
75 APTO0 X/ ...oeeireecsessse s sssss s s s s s nsns APKT / APHT / APHX 1003.......cooiiimiersinssssssenssssssnssss s ssssssssnssssssnes 18
75 APTO0 M ... APKT / APHT / APHX 1003........cooiirininiininsessnsnsssss s ssssssnssnsssnnsns 19
75 APT160 M ... APKT / APHT / APHX 1604............ooeriereinicenncessnse s snsssnesns 20

75 SP120 M ..t SPCN / SPKN / SPKR T203......coiiirimennseniessssssssssss s sssss s sssssssssenss 22
75 SPI50 M ..t SPCN / SPKN / SPKR / SPEX 1504 .......oooiiiiriimsnncsenssssssssssssssssssnsnneans 24
75 SP121 M (Ceramica) .cceveersursssemsssenssnnsssnssssnssnnnssnns Y S O Y i ) I 17 0 L 25
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FRESAS DE PLANEADO A 75° - Programa de fresado

Fresas de Planeado a 75°

Guia de seleccion en funcion de placa negativa

Fresas con Placas negativas de 8 filos

75 SNT120 M (Ceramica) «.ceveeersuerssusssserssensssnsssasssnsnssens SNCN / SNGN 1204...... i ssssss s s e sss e snss s ssneas 26
75 SN121 M (Ceramica + brida de ajuste) ....coceserssunrssens SNCN / SNGN 1204 ... ssssssssssss s sss s sms s ssneas 27
75 SNT22 M.t SNEX / SNIMX T200........cuereererercnseressssssssessssssssssssss s sssssesssssssssssssssssas 31
75 SN 123 M (CON Dase) c.eerrurrsumrssarssserssussssnsssassssssssens SNEX / SNIMX T200........cuererererensersssssssssessssssssssssss s sssssessssssssssssssssssas 32
75 SNT50 M. s SNEX / SNIMX T507......ooereceiecensersssssssessssssssssss s ssss e ssss e sssssssssnnas 34
75 SNT51 M (COn base) «..ceveurrsurrssarssserssenssnnsssasssnssssens SNEX / SNIMX T507......coeiecececsnsersssessssesssssssssssss s sssssesss s snsssssnsas 35
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 75°
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FRESAS DE PLANEADO A 75° - Programa de fresado

INFORMACION TECNICA
Placas APMT

#  Caracteristicas de los rompevirutas

Rompevirutas Uso Caracte
A27 Mecanizado Rompevirutas con baja carga de corte vy filo de corte muy resistente.
ligero Adecuado para el mecanizado ligero.
M58 Mecanizado Optimo para el fresado en general
general :

# Calidades y rompevirutas recomendados segun el tipo de material

Acero bajo en Acero alto en

Rompevirutas Acero inox. Fundicion Aluminio Ti/Inconel
carbono carbono
Calidad Calidad Romp. Calidad Calidad Calidad
u AF7700
A

0 AG5500 2 QEZSE ; Aggigg = AF7510K u AG5500
A27 0 AG5600 o AF720 o AF7SS o AG5500 0 AG5600

o AF720 0 AG5600 0 AF7545

o AF7%0 o AF730 o AF7535M

u AF7700 u AF7700

0 AG5500 o AG5500 ; 222?22 u AF7510K u AG5500
M58 0 AG5600 . 0 AG5600 Arr54S »  0AG5500 0 AG5600

o AF720 o AF720 Z AF7535M 0 AG5600 0 AF7545

o AF730 o AF730

= Primera opcién / o Segunda opcién
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 75°

75 AP061 W Placa positiva - 2 filos

, e
oo| e torHET T B B
| A R

Referencia
25 115 30 3 v 2,5

75 APO61 WW 025 73 25
APMT 0602
I zZ
" o 5 o o 2 ¥ = S
3] [rel = Q <3 @« = n N}
Yo Ive) Yo} O ~N wn wn v 9]
Q O s T T = = ) O
< < < < < < < < <
APMT  060202PDSR M58 . . . .
0602PDSR M58 . . ° . . . . . .
060208PDSR M58 . . . . .
060212R M58 . . . °
060216R M58 . . .
#  Condiciones de corte para placa APMT tamaiio 06
Ve fz Ve fz Ve fz Ve fz Ve fz
(m/min) (mm/2) (m/min) (mm/z) (m/min) (mm/2) (m/min) (mm/2) (m/min) (mm/2)
n 55~200 0,10~0,17 55~200 0,10~0,17 55 ~200 0,10~0,17

50~ 180 0,10~0,17

55~ 160 0,15~0,23

25~ 65 0.12~0,17

50~ 100 0,05~0,08 45~ 90 0,05~0,08

& e
I T —

@25 FTKAO1842 TWO06S A
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FRESAS DE PLANEADO A 75° - Programa de fresado

75 AP061 M Placa positiva - 2 filos
a@d
L
\
\
F
‘ N \fg
© fe}
@D ‘ t
De
Referencla
75 AP061 MW 040 74 14 v
APMT 0602
75 AP061 MW 050 Z5 50 42 22 11 18 10,4 6,3 21 40 5 v 2,5

T 4
- s 5 o o 3 g 3 8
[39] n — Q [ « — n el
Yo Ive) Yo} O ~N wn wn v 9]
) O il o o o o O O
< < < < < < < < <
APMT  060202PDSR M58 . . . .
0602PDSR M58 . . ° ° ° . . . .
060208PDSR M58 ) . . . .
060212R M58 . . . R
060216R M58 . . .
Condiciones de corte para placa APMT tamano 06 -
-
55~ 200 0,10~0,17 55~ 180 0,10~0,17
50~ 180 010~0,17 45~ 160 0,10~0,17 45~ 150 0,10~0,17
50~ 180 0,15~0,24 55~ 180 0,15~023 55~ 160 0,15~023
25~70 0,12~0,17 25~ 60 0,12~0,19

‘%

. &
@ [ tomilo ] Liave

@40 ~ @50 FTKAQ1842 TWO06S A

Recambios
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 75°

INFORMACION TECNICA

Condiciones de corte para placa APMT tamano 11

f#  Condiciones de corte para placa APMT tamano 11

Recubiertas

T z

© z 3 S o o S uz) g S S

o B o 3 = S S = ] 3 3 3

IN 3 » 3 o N NS ) S ) ] 3

t O o O il o o T o T O O

< < < < < < < < < < < <

APMT  T11T3PDSR M58 ° . ° . ° . . . . . .

11T3PDSR A27 . . . . . °

11T308PDSR M58 . . . ° . . °

11T312PDSR M58 . . . . . °

11T316R M58 . . . . .
11T318R M58

117324R M58 . ° . . .

Ve fz Ve fz Ve fz Ve fz
(m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z) (m/min)

55 ~200 0,10~0,18 55 ~200 0,10~0,18 55 ~ 200 0,10~0,18

50~ 180 0,10~0,18 50~ 180 0,10~0,18

55~ 180 0,15~0,24 55~ 160 0,15~0,24 55~180 0,15~0,24

25 ~ 65 0,12~0,18

50 ~ 100 0,05~0,08 45~ 90 0,05~ 0,08

[ e [ ew [ e
Ve Ve Ve fz
(m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z) (m/mln) (mm/z)

55 ~200 0,10~0,18 55 ~ 200 0,10~0,18
50~ 180 0,10~0,18
n 55~ 180 0,15~0,24
-—-— :
(m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z) (m/mm) (mm/2z)

n 55 ~ 200 0,10~0,18 55~180 0,10~0,18

M 40 ~ 160 0,10~0,18 45 ~ 160 0,10~0,18 45~ 150 0,10~0,18
“ 55~ 180 0,15~0,24 55~ 160 0,15~0,24
N
n 25~70 0,12~0,18 25~ 60 0,12~0,20
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FRESAS DE PLANEADO A 75° - Programa de fresado

75 AP110 W Placa positiva - 2 filos

X e W s
I O R == o
| I A I

Referencia
(Serie B2)

75 AP110 WW 025 72

75 AP110 WW 040 73 32

—------- R

75 AP110 WW 050 74 32

75 AP110 WW 063 75 32

AF720
AG535
AF735N
AG5505H
AF5510H
AF7600
AF7700
AF7510KN
AF7535M
AF7540M
AG5500
AG5600

11T3PDSR A27

11T312PDSR M58

11T318R M58

% Condiciones de corte ver pdg. 12

% & /

@25 ~ D63 FTKA02565S TWO08S

Recambios
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 75°

75 AP110 M Placa positiva - 2 filos

Referencia
(Serie B2)

75 AP110 MW 080 75
APMT 1173

Referencia Recubiertas

AF720
AG535
AF735N
AG5505H
AF5510H
AF7600
AF7700
AF7510KN
AF7535M
AF7540M
AG5500
AG5600

11T3PDSR A27

11T312PDSR M58

11T318R M58

3% condiciones de corte ver pag. 12

@80 ~ 100 FTKA02565S TWO08S
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FRESAS DE PLANEADO A 75° - Programa de fresado

INFORMACION TECNICA

Condiciones de corte para placa APMT tamano 16

t#  Condiciones de corte para placa APMT tamano 16

T z

™ z 3 5 o o S uz': g S S

o 3 ) 3 = =} S = ™ < 3 N [a)

I 3 ™ 3 o 2 RS ) S ) 3 3 e

o O o ) i o o o o o O ) =

< < < < < < < < < < < < O

APMT  1604PDFR L93 .
1604PDER FMO1 . .
160404PDER FMO1 . .
1604PDSR M58 . . . . . . . . . . . .
1604PDSR A27 . . . . ° °
160410PDSR M58 . . .
160416PDSR M58 . . . ° .
160424R M58 . . . . .
160430R M58 . . . .
160432R M58 . . . ° .

(m/mln) (mm/z)

55 ~ 200 0,10~0,20 55 ~ 200 0,10~0,20 55 ~ 200 0,10~0,20
50 ~ 180 0,10~0,20 50 ~ 180 0,10~0,20
55 ~ 180 0,15~0,26 55 ~ 160 0,15~0,26 55 ~ 180 0,15~0,26

-
N

25 ~ 65 0,12~0,20
50 ~ 100 0,05~0,08 45~ 90 0,05~0,08

L
Ve fz
m, n) (mm/z) (m/ mm) (mm/z) (m/ in (mm/z) (m/mm) (mm/z)

55 ~ 200 0,10~0,20 55 ~ 200 0,10~0,20

50 ~ 180 0,10~0,20
55~ 180 0,15~0,26

I = S
Ve fz Ve fz Ve fz
in) (mm/2) (m/min) (mm/2) (m/min) (mm/2) (m/min) (mm/2)

3
o
by

(m/
55 ~ 200 0,10~0,20 55 ~ 180 0,10~0,20
40 ~ 160 0,10~0,20 45~ 160 0,10~0,20 45 ~ 150 0,10~0,20
55~ 180 0,15~ 0,26 55~ 160 0.15~0,26
160 ~ 1000 0,10 ~ 0,40
25 = 70 0.12~0,20 25~ 60 0,12~0,20
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 75°

75 AP161 W Placa positiva - 2 filos

Referencia
(Serie B2)

75 AP161 WW 050 73 32

—------- —

75 AP161 WW 063 74 32

T T S AT

AF720
AG535
AF735N
AG5505H
AF5510H
AF7600
AF7700
AF7510KN
AF7535M
AF7540M
AG5500
AG5600
CIl10D

1604PDER FMO1

1604PDSR M58

160410PDSR M58

160424R M58

160432R M58

% Condiciones de corte ver pag. 15

% & /

@50 ~ D63 FTKAO410 TW15S
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FRESAS DE PLANEADO A 75° - Programa de fresado

75 AP161 M Placa positiva - 2 filos

Referencia
(Serie B2)

75 AP161 MW 080 74
APMT 1604

T T S AT

AF720
AG535
AF735N
AG5505H
AF5510H
AF7600
AF7700
AF7510KN
AF7535M
AF7540M
AG5500
AG5600
CIl10D

1604PDER FMO1

1604PDSR M58

160410PDSR M58

160424R M58

160432R M58

% Condiciones de corte ver pag. 15

@80 ~ 100 FTKAO410 TWO08S

Recambios
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 75°

75 AP100 W Placa positiva - 2 filos

\ o —
oo| e torHET T B B
| A R

Referencia
20 95 25 2 v 4,0

75 AP100 WW 025 72 25
APHT 1003
75 AP100 WW 032 73 32 25 95 25 3 v 4,0 APHX 1003
APKT 1003

75 AP100 WW 040 74 40 25 100 25 4 v 4,0

Referencia Recubiertas No recubiertas

AP200 AP300 AK300 AK400 TiN PVD TIAIN PVD TOP30V K15 P25
APHT 100304 . . . .
APHX  1003FR ALU .
APKT  1003PDER S . . .
1003PDR M .
1003PDFR R04 ALU .
1003PDTR .

# Condiciones de corte para placa APKT / APHX / APHT tamaiio 10

AP200 AP300 AK300 AK400
IR N PN PPN P P
(m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z) (m/min) (mm/2)
60 ~ 250 0,05~ 0,30 60~ 120 0,05~ 0,25 60~ 170 0,10~ 0,30 60 ~ 150 0,10~ 0,30
60 ~ 150 0,05~0,25 60 ~ 150 0,10~ 0,30 60 ~ 140 0,10~0,30
60 ~ 250 0,05~0,30 60 ~ 180 0,10~0,30 60 ~ 180 0,10~0,30

— &
¥ “

@25 ~ @40 V125 BTO8
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FRESAS DE PLANEADO A 75° - Programa de fresado

75 AP100 M Placa positiva - 2 filos
@d
L
\
\
N F
‘ N \ﬁ‘o
© fa|
@D ‘ t
De
(Serie B8)
75 AP100 MW 050 Z5 APHT 1003
APHX 1003
75 AP100 MW 063 76 63 67 22 40 6 v 6,5 APKT 1003

Referencia Recubiertas No recubiertas

o AP200 AP300 AK300 AK400 TiN PVD TIAIN PVD TOP30V K15 P25

APHT 100304 . . . .
APHX  1003FR ALU .
APKT  1003PDER S . . .

1003PDR M .

1003PDFR R04 ALU .

1003PDTR .

Condiciones de corte para placa APKT / APHX / APHT tamaiio 10

TIAIN TOP30V

-

60 ~ 220 0,07 ~0,18 60 ~ 200 0,07 ~0,20 80 ~ 250 0,10~-0,14 70 ~200 0,07 ~0,15
60 ~ 160 0,07~0,18 60 ~ 130 0,07 ~0,20 90 ~ 220 0,10~0,12
60 ~ 200 0,07 ~ 0,20 130~200 0,12~0,14
280 2,00 300~500 0,06 ~0,20

40 ~ 55 0,10~0,11

40 ~ 60 0,07 ~0,09

‘\@

£ g

@50 ~ D63 V125 BTO8

Recambios
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 75°

75 AP160 M

Placa positiva - 2 filos

Referencia
(Serie B8)

75 AP160 MW 050 73
75 AP160 MW 063 74
75 AP160 MW 080 Z5
75 AP160 MW 100 26
75 AP160 MW 125 77

63
80
100
125

67
84
104
129

3 v
22 40 4 v 6,5
APKT 1604
27 50 5 v 6,5 APHT 1604
APHX 1604
32 50 6 v 6,5
40 63 7 v 6,5

APKT 1604PDER S
1604PDR M

AP200

1604PDFR R04 ALU
1604PDFR R08 ALU

160424TR

1604PDR X22
APHT 1604PDR
APHX 1604PDR ALU

AP300 AK300 AK400 AF720 TINPVD  TIAIN PVD TOPV K15 P25

& Condiciones de corte para placa APKT / APHT / APHX tamaio 16

AP200

180 ~ 280
M

B «-20

0,05 ~0,20

0,05~0,20

110~ 120
90 ~ 160

0,05~0,25 100 ~ 170 0,10~ 0,30 100~ 170 0,10~0,30 55-200 0,05~0,25
0,05~0,25 70~130 0,10~ 0,30 70~ 130 0,10~ 0,30 55-180 0,05~0,25
120~2300 0,10~0,30 120 ~ 230 0,10~ 0,30

(m/min)

110 ~ 220
70 ~ 130

0,10~0,20
0,08~0,18

120 ~ 280
80 ~ 200
120 ~ 230

0,05~0,20 80 ~ 250 0,16~0,23 70 ~ 200 0,10~0,18
0,05~0,20 90 ~ 220 0,16 ~ 0,20
0,05~0,20 130~200 020~0,23
280 0,25 200~700  0,10~0,20
32~55 0,16~0,18
40 ~ 60 0,12~0,14

@50 ~ 2125

n B ==== = H
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FRESAS DE PLANEADO A 75° - Programa de fresado

INFORMACION TECNICA
Condiciones de corte para placa SPCN / SPKN / SPKR de tamano 12

+  Condiciones de corte para placa SPCN / SPKN / SPKR tamaiio 12

T T S ™ T

Q o o 3 3 § % 3 S Q <
g 8 = B - 3 2 2 g & g 8
SPCN  1203EDR . . . . . .
1203EDL .
1203EDR A81 .
1203EDER A80 . .
1203EDSR A80 .
1203EDTR A80
1203EDR A82 .
SPKN 1203EDSR FW08 .
1203EDSR M82 . . . .
1203EDSL M82 .
SPKR 1203EDSR M55 . .

1203EDSL M55

e T e ] em
Ve Ve Ve fz
(m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z) (m/mm) (mm/z)
161 161

190 ~ 320 0,05~0,20 ~ 270 0,05~0,20 ~ 270 0,05~0,20 150 ~ 220 0,05~0,20
M 100~ 170 0,05~0,20 90 ~ 150 0,05~0,20
LK
(m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z) (m/mm) (mm/z)
“ 150 ~ 220 0,05~0,20 80 ~ 210 0,05~0,20
M 90 ~ 150 0,05~0,20 100 ~ 160 0,05~0,20 95~ 155 0,05~0,20
n 140 ~ 230 0,05~0,20 110~ 180 0,05~ 0,30 85~ 160 0,05~0,30
“ 40~ 70 0,10~0,20 30 ~ 50 0,10~ 0,20
:
(m/min) (mm/2) (m/min) (mm/2) (m/min) (mm/2) (m/min) (mm/2)
n 100 ~ 200 05 ~0,18 80 ~ 140 0,05~0,20
M
“ 110 ~ 190 0,05~ 0,30 50 ~ 90 0,05 ~0,30
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 75°

75 SP120 M Placa positiva - 4 filos
D1
@D1 D2
@Di @D1 D2 2177.8
@D2 D2 2101.6 2101.6
ad ad ad ad

a1

T gd |
_;@1 = ] = W‘M
PR R i T
= /1,1 AL - |l
\ |

©
Q
N
N}

\
iaz

Eia’;

' 226 226| | @32
) @D 2D - ‘ o0~ ‘
| | |
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4

Referencia
(Serie B2)

Fresa a DERECHAS

75SP120 M 100 26 100 107

75SP120M 160210

75SP120 M 250716

_------------ spen 1203

Fresa a IZQUIERDAS SPKN 1203

_------------ A

75L SP120 M 100 26

75LSP120 M 160 210

75L SP120 M 250 716

$& condiciones de corte ver pdg. 21

g D S & > 2
£
§ @80 ~ @100 WEPN4R/L DHAOQ817F LEPN4R1/L1 LTX0514 HW40
= 2125 ~ @315 WEPNA4R/L DHAOQ821F LEPN4R/L LTX0514 HW40

AYMA,
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FRESAS DE PLANEADO A 75° - Programa de fresado

INFORMACION TECNICA
Condiciones de corte para placa SPCN / SPKN / SPKR / SPEX de tamano 15

# Condiciones de corte para placa SPCN / SPKN / SPKR / SPEX tamaiio 15

T S ) T

4

1504EDR

1504EDL

1504EDER A80

1504EDTR A80

1504EDSR M82

AF7700
AF7510K
AF7535M
AG5500
AG5600
AC300

AF720
AF7545
AF7600
CS30A
CI25D
CI10D

1504EDSR M55

AF7545 AF7600 AF7700 AF7510K AF7535M
\ \ \ \ \[ \
(m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min)
P 190~320 0,05~020 80~210 005~020 161~270 0,05~020 150~220 0,05~0,20
100~170 0,05~0,20 90~150 0,05~0,20

AG5600

Ve fz Ve fz Ve fz Ve fz Ve fz Ve fz
(m/min) (mm/2) (m/min) (mm/2z) (m/min) (mm/2z) (m/min) (mm/2z) (m/min) (mm/z) (m/min) (mm/2)

150~220 0,05~020 80~210 005~020 100~200 05 ~0,18 80~140 0,05~0,20

100~160 0,05~020 95~155 0,05~0,20

40~70 0,10~020 30~50 0,10~020
HERRAMIENTAS H




Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 75°

75 SP150 M Placa positiva - 4 filos
D1
D1 202
@Di @01 D2 2177.8
@Dz aD2 ©101.6 @101.6
ad ad ad ad
Ca] a a 218 a7 @8 o2
= f ! " =~ [
= bl T b \ \ b \ \ \
E ; E I E 32 E i L ogo T
1] A F \ \ E \ \ \ F
: i : ® \ /5 w | \ l/: o
o ' 226 }OL 1 226| | @32 ‘4*
2055 2D 2D ‘ gp - |
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4

Referencia
(Serie B2)

Fresa a DERECHAS

75SP150 M 100 26 110 70 12,0 1
—------------

75SP150 M 160 210 110 40 12,0 2
—------------

75SP150 M 250716 12,0
—------------ SPCN 1504

Fresa a IZQUIERDAS gi?; ]] 283

_------------ SPEX 104

75L SP150 M 100 26

75L SP150 M 160 210

75L SP150 M 250 216

e ¢

% Condiciones de corte ver pag. 23

2
§ @80 ~ @100 WHPSSR/L WHX0813 LEPNSR1/L1 LTX0514 HW40
* @125 ~ @315 WHPSSR/L WHX0817 LEPNSR/L LTX0514 HW40

AYMA,
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FRESAS DE PLANEADO A 75° - Programa de fresado

75 SP121 M Placa positiva - 4 filos

75°

Referencia
(Serie B5)

75SP121 M 050 25 10,4
75SP121 M 063 76 63 22 10,4 40 6

SPCN 1204
75SP121 M 080 78 80 27 12,4 50 8 SPKN 1204
75SP121 M 100210 100 32 14,4 50 10
75SP121 M 1251712 125 40 16,4 63 12

T

‘ SN26 SN300 SN400 SN500 SN600 SN800 NC400 SW400 SW800
SPCN 120412715 .

120416 T15 .
SPKN  1204SP EDTR .

section Y-Y'

G ﬁf
N PX
N 157
r \ section X-X'
section X-X'

I I A n-—n

SPCN 120412 T15 12,70 4,76 1.2 SPKN 1204SP EDTR 12,70 4,76 1,10
SPCN 120416 T16 12,70 4,76 1,6 =

#+ Condiciones de corte para placa SPCN / SPKN de tamano 12

Mecanizado Dureza Vel. de corte Avance Profundidad Calidad superficial
(HB) Vc (m/min) fz (mm/2) ap(mm) RA (pm)
~12,5

190~ 210 800 ~ 2000 0,10~0,20 20~ 50
F“':’r'lz'” Desbaste 220 ~ 240 500 ~ 1500 0,10~0,20 20~50 32~125
250 ~ 280 300 ~ 1200 0,10~0,20 20~ 50 32~125

Q=

2 -

£
§ @50 SSW¢9 WSé (Mé) LW3

* @63 ~ D125 SSW10 WSé6 (Mé) LW3
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 75°

75 SN 120 M Placa negativa - 8 filos

Referencia
(Serie B5)

75SN120 M 050 Z5 10,4
75 SN120 M 063 76 63 22 10,4 40 6
SNCN 1204
75SN120 M 080 Z8 80 27 12,4 50 8 SNGN 1204
75SN120 M 100 Z10 100 32 14,4 50 10
75SN120M 125712 125 40 16,4 63 12
T
V SN26 SN300 SN400 SN500 SN600 SN800 NC400 SW400 SW800

SNCN  1204ENTN ) . .
SNGN 120412 .

120416 °

SNCN 1204ENTN 12,70 4,76 ,00 SNGN 120412 12,70 4,76
SNGN 120416 12,70 4,76 1,6

FH COndiciones de corte para placa SNCN / SNGN de tamano 12

Mecanizado Dureza Vel. de corte Avance Profundidad Calidad superficial
(HB) Vc (m/min) fz (mm/2) ap(mm) RA (um)
~12,5

190 ~ 210 800 ~ 2000 0,10 ~0,20 20~50

Fundicion

gris Desbaste 220 ~ 240 500 ~ 1500 0,10~0,20 20~50 6,31=112,5

250 ~ 280 300 ~ 1200 0,10~0,20 20~50 63~12,5

(N, P e

SSW10 WS6 (Mé) LW3

@63 ~ D125 SSW10 WS6 (M6) LW3

AYMA,

HERRAMIENTAS
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FRESAS DE PLANEADO A 75° - Programa de fresado

75 SN 121 M Placa negativa - 8 filos

D1
D2

75°

Fresa con brida de ajuste

Referencia
(Serie B5)

75 SN121 M 063 26 10.4
75 SN121 M 080 28 80 27 12,4 50 8 SNCN 1204
75SN121 M 100210 100 32 14,4 50 10 SNGN 1204
75SN121 M 125712 125 40 16,4 63 12

v SN26 SN300 SN400 SN500 SN600 SN800 ST300 SW400 SW800
SNCN  1204ENTN . ° .
SNGN 120412 . .
120416 . .

7 RN i
w1 ) 1
~ = S P

d t d t

SNCN 1204ENTN 12,70 4,76 ,00 SNGN 120412 12,70 4,76
SNGN 120416 12,70 4,76 1,6

#+ Condiciones de corte para placa SNCN / SNGN de tamaiio 12

Mecanizado Dureza Vel. de corte Avance Profundidad Calidad superficial
(HB) Vc (m/min) fz (mm/2) ap(mm) RA (pm)

190 ~ 210 800 ~ 2000 0,08~0,15 2,0~50 ~12,5

Desbaste 220 ~ 240 500 ~ 1500 0,08~0,15 20~50 63~125

Fundicién 250 ~ 280 300 ~ 1200 0,08~0,15 2,0~50 63~125
gris 190 ~ 210 200 ~ 900 0.08~0,15 0.1~05 0.8
Acabado 220 ~ 240 200 ~ 700 0,08 ~0,15 0,1~05 0.8
250 ~ 280 200 ~ 500 0,08~0,15 0,1~05 0.8

9 w\\\\“‘ 9 w\\\\“‘\ e

@63 ~ @125 SW16 WS6 (Mé) SAW20 WS6 (Mé)

AYMA,
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 75°

INFORMACION TECNICA
Placas SNEX / SNMX

Placa de doble cara

° con 8 filos de corte (tiles

i Caracteristicas

m Las innovadoras placas de doble cara, posibilitan la
utilizacién de los 8 filos de corte. Placa mds econémi-
ca que las placas de una cara.

m Lo geometria especial y el gran dngulo de despren-
dimiento del filo de corte garantizan un excelente
acabado superficial. Adecuado para acero, acero
inoxidable, fundicion y aluminio.

m Lo combinacién de las geometrias innovadoras con la

variedad de calidades aportan a la herramienta du-
rabilidad y una excelente vida Util.

+  Sistema de refrigeracion interior

Distintos pasos y rompevirutas se pueden aplicar para
diferentes mecanizados.

La fresa para mecanizados suaves se puede utilizar
para mecanizados de gran velocidad y baja poten-
cia de mdaquina.

El perno de refrigeracion estd adaptado para con-
seguir una mejor evacuacion de la viruta asi como
un potente sistema de refrigeracion. Para alcanzar
una 6ptima evacuacién de la viruta, la direccion
del chorro de refrigerante ha sido disenada para
alcanzar directamente los filos de corte.

Nota: Se necesita un portafresas con refrigeracion.

v

Sistema de refrigeracioén interior para disminuir la temperatura del filo de corte y

para una buena evacuacion de la viruta

AYMA,
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FRESAS DE PLANEADO A 75° - Programa de fresado

INFORMACION TECNICA
Placas SNEX / SNMX

& Caracteristicas de la fresa

Angulo de ajuste positivo y rompevirutas con gran dngulo de desprendimiento
© para un mecanizado suave.

Adecuado para planeado
y achaflanado

«
A=45°
A=75° %
A=88°
“  Caracteristicas de la placa
Rompevirutas Filo Caracteristicas

Vista A

R Rompevirutas con gran dngulo de desprendimiento y dngulo de ajuste positivo para un me-
2] canizado suave.

v w
Vista B
‘ m\ Disefiiado con tecnologia secundaria para mejorar la calidad superficial.
\
b —
B Rompevirutas
A

Baja carga de corte gracias al dngulo de ajuste positivo y al gran édngulo de desprendimiento
I-\ del rompevirutas.

#  Caracteristicas de los rompevirutas

»Mecanizado ligero
Rompevirutas con baja carga de corte dptimo para el mecanizado ligero y para materiales de dificil
mecanizado.

»Mecanizado general
Optimo para el fresado en general.

»Material de dificil mecanizado

Rompevirutas con baja carga de corte, dptimo para materiales de dificil mecanizado

» Aluminio
Filo de corte vivo y superficie pulida, para una buena evacuacion de viruta y buena resistencia a la

L93

adhesion.
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HERRAMIENTAS




Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 75°

INFORMACION TECNICA
Placas SNEX / SNMX

“  Condiciones de corte para placa SNEX / SNMX tamaino 12

T T S AT

AF735N AF7600 AF7700 AF7510K AF7540M AG5500 AG5600 Clnob
SNEX 1206ENN A27 . . .
1206ENN FMO1 . .
1206ENN M58 . . . .
1206ENN L93 .
SNMX  1206ENN A27 . . . . . . °
1206ENN M58 . . . . . . .

A27 M58 L93
(m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z)
AF735N 150 ~ 280 0,05~0,25 150 ~ 280 0,10~0,35
AF7600 180 ~ 290 0,05~0,25 180 ~ 290 0,10~0,35
AF7700 180 ~ 290 0,05~0,25 180 ~ 290 0,10~0,35
AG5500 150 ~ 240 0,05~0,25 150 ~ 240 0,10~ 0,35 150 ~ 240 0,10~0,35
AG5600 80 ~ 210 0,05~ 0,25 80 ~210 0,10~ 0,35 80 ~210 0,10~0,35
AF7540M 80 ~ 140 0,05~0,25 80 ~ 140 0,10~0,35
AG5500 90 ~ 150 0,05~0,25 20 ~ 150 0,10~0,35 90 ~ 150 0,10~0,35
AG5600 80 ~ 140 0,05~0,25 80 ~ 140 0,10~0,35 80 ~ 140 0,10~0,35
AF735N 140 ~ 220 0,08 ~0,35 140 ~ 220 0,10 ~ 0,40
AF7510K 150 ~ 300 0,08 ~0,35 150 ~ 300 0,10~ 0,40
AG5500 120 ~ 230 0,08 ~0,35 120 ~ 230 0,10~0,35 120 ~ 230 0,10~ 0,40
AG5600 100 ~ 200 0,08 ~ 0,35 100 ~ 200 0,10~0,35 100 ~ 200 0,10~ 0,40
Cliop 450 ~ 750 0,05~ 0,25
AG5500 40 ~70 0,05~0,15 40~ 70 0,05~0,20 40~ 70 0,05~0,20
AG5600 30 ~ 50 0,05~0,15 30 ~ 50 0,05 ~0,20 30 ~ 50 0,05~0,20

AYMA,
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FRESAS DE PLANEADO A 75° - Programa de fresado

75 SN 122 M Placa negativa - 8 filos
202 @D2
2d @d
a a
uinl + 1
E k o l £ k | LH I
A b | | |
(_ipe| e I G F
e EL ********* —
ddw Er
@dd2 Dd2
‘ 20 | @D
Fig. 1 Fig. 2
(Serie B2)

75 SN122 MW 050 74 10,4

75 SN122 MW 080 Z5

75 SN122 MW 100 26 100 67

75 SN122 MW 12578 12 SNEX 1206

_------------- 1206

75SN122 M 160210 16 107 40 107 16,4

75SN122 M 200216

75SN122 M 315720

Referencia Recubiertas m

AF735N AF7600 AF7700 AF7510K AF7540M AG5500 AG5600 AG5015S Clob

1206ENN FMO1

1206ENN L93

1206ENN M58

% Condiciones de corte ver pdg. 30

p ¥ 7
™3 & /
"W

@50 ~ B400 PTKAO411 R3 TW15S

Recambios
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 75°

75 SN 123 M Placa negativa - 8 filos
2D2 D2
ad ad
a a
=il ; 1
E i } | \ }
A t——rm—- E | | |
E E4=E™y F — F
Mo W S
‘Jf L R R
!32;11 ! ap
2de dde !
‘ 2D | 2D
Fig. 1 Fig. 2

Con base

Referencia
(Serie B2)

75 SN123 MW 080 27

75SN123 MW 125710 125

_------------- SNEX 1206

75SN123 M 200 Z16 200 130 135 257 SNMX 1206
_-------------
75 SN123 M 315 720 315 240

Referencia Recubiertas m

AF735N AF7600 AF7700 AF7510K AF7540M AG5500 AG5600 AG5015S Clob

1206ENN FMO1

1206ENN L93

1206ENN M58

% Condiciones de corte ver pdg. 30

< & A
"W

@80 ~ P400 SS42RM8 SHXNO60?F PTKAO411-R3 TW15S

AYMA,

HERRAMIENTAS
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FRESAS DE PLANEADO A 75° - Programa de fresado

INFORMACION TECNICA
Placas SNEX / SNMX

#  Condiciones de corte para placa SNEX / SNMX tamano 15

AF735N AF7500 AF7600 AF7700 AF7510K AG5500 AG5600
SNEX 1507ENN A27 . . .
1507ENN FMO1 ° °
1507ENN M58 ° ° . .
SNMX  1507ENN A27 . . ° ° . .
1507ENN M58 . . . ) ° °

Calidades
fz Ve fz Ve fz
() (m/min) Gy (m/min)

AF735N 150 ~ 280 0,05~0,25 150 ~ 280 0,10~0,35
AF7500 150 ~ 300 0,10~0,35
AF7600 180 ~ 290 0,05~0,25 180 ~ 290 0,10~0,35
AF7700 180 ~ 290 0,05~0,25 180 ~ 290 0,10~0,35
AG5500 150 ~ 240 0,05~0,25 150 ~ 240 0,10~ 0,35 150 ~ 240 0,10 ~0,35
AG5600 80 ~210 0,05~0,25 80 ~210 0,10~ 0,35 80 ~210 0,10~ 0,35
AG5500 90 ~ 150 0,05~0,25 90 ~ 150 0,10~0,35 90 ~ 150 0,10~0,35
N AG5600 80 ~ 140 0,05~0,25 80 ~ 140 0,10~0,35 80 ~ 140 0,10~0,35
AF735N 140 ~ 220 0,08 ~0,35 140 ~ 220 0,10 ~ 0,40
AF7510K 150 ~ 300 0,08 ~0,35 150 ~ 300 0,10 ~ 0,40
AG5500 120 ~ 230 0,08 ~0,35 120 ~ 230 0,10~ 0,35 120 ~ 230 0,10 ~ 0,40
AG5500 40~70 0,05~0,15 40~70 0,05~0,20 40~70 0,05 ~0,20
AG5600 30 ~ 50 0,05~0,15 30 ~ 50 0,05~0,20 30 ~ 50 0,05~0,20
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 75°

75 SN 150 M Placa negativa - 8 filos
D2 D2
ad ad
a a
o i W = B |
T o
bl F g

2de Qde
@D @D
Fig. 1 Fig. 2

Referencia
(Serie B2)

75 SN150 MW 080 26

75 SN150 MW 125 78 125 22 6,4
—------------- SNEX 1507

75 SN150 M 200 212 130 135 257 SNMX 1507
—-------------

75 SN150 M 315 720 315 240

Referencia Recubiertas

Q AF735N AF7500 AF7600 AF7700 AF7510K AGS5500 AG5600

1507ENN FMO1

1507ENN M58

% Condiciones de corte ver pdg. 33

% v
® & /
"W

@80 ~ B400 FTGA0513 TW20-100

@
=
]
£
®
0
@
o
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FRESAS DE PLANEADO A 75° - Programa de fresado

75 SN 151 M Placa negativa - 8 filos
2D2 D2
ad ad
a a
b'%%mn : L
il : e
A t——rm—- |
E4=E™y F — F
Mo W S
C IR R S
!Z)L;h ! TD)L
2d2 Jde !
‘ 2D | 2D
Fig. 1 Fig. 2

Fresas con base

Referencia
(Serie B2)

75 SN151 MW 080 76 27 124 7 no 1
_-------------
75 SN151 MW 125 78 125 87 40 32 164 9 o 1
_------------- SNEX 1507
75 SN151 M 200 212 130 40 135 257 14 110 2 SNMX 1507
_-------------
75SN151 M 315720 315 240 257 14 no 2
Referencia Recubiertas
S AF735N AF7500 AF7600 AF7700 AF7510K AG5500 AG5600
————————
1507ENN FMO1

1507ENN M58

% Condiciones de corte ver pdg. 33

"} & & \\ /

o > )

3 W ) &

:
(]

- @80 ~ @400 SS53RMS SHXNO712F FIGA0513 TW20 100
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 75°
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Planeado a 45°

AYMA',
HERRAMIENTAS




Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 45°

Fresas de Planeado a 45°

Guia de seleccion en funcion de placa positiva

Placas positivas de 4 Filos

45 SEOQ0 X/ ...t SEET / SEXT 0903 ... cessssesssss s ss s s s s s s sms s s 42
45 SEO90 M ... SEET / SEXT 0903 ...t cesss e sssss s s s s s s ssss s smssne s 43
45 SETA0 X ... s SEET / SEXT 14M4 / SEEW/ T4MA4.......cmirierinessn s 44
45 SET40 M. e nnens SEET / SEXT 14M4/ SEEW 14M4 ... 45
45 SD120 M......orieienns s Y 0 I 7 0 46
L IR S O /T SEKT / SEHT / SEHX 1204 .....cueoeeiereecess s sss s snnne s 47
45 SE120 M. s nnens SEKT / SEHT / SEHX 1204 ..ot csnssn s s s snssss s smsneas 48
L IR S 1 T/ SEKR / SEKN T203......oritrimsrcsmsssssssssessssssssss s sssssssssssssssssssssssssssnens 49
LI = 7 1 SEKR / SEKN T203......eeieremstrsmsstssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssnens 50
45 SE122 M (Ceramica) ..ccseserssussssenssansssesssasssnsssasssnes Y =Y VI 171 0 1 51
45 SE123 M (Ceramica) ..cceeeerssurssesssassssesssassssnsssasssnes Y Y VI 17 0 L 52
45 SE130 M. s s san s NY =1 o Y = o ) G 1 1 53

Placas positivas de 6 Filos

45 TN270 M ... I 11 7 i 57

Placas positivas de 8 Filos

45 OF050 M. s sss s s san s (0] LG 1= 15 N 58
45 OFO5 1 M. san s (0 5 Q01 11 N 61
45 OF080 M......coooererrrrrenisss s e s snes OFEX / OFMX 0805.........oisiiemieririsnsirssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssns 63
45 OEO70 M (Ceramica)....ccsurssussserssassssesssussssnsssasssnes OEGB 0704 .......ooiicirren it sss e ssss s ssas s s sas s s e ssms s msssassassnssnnssns 64
45 OF070 M. s s s sses s s OFCN / OFKR / OFKT / REKR O704......cuooorereremsensssssssssssessssssesnnans 65
45 SASNTA0 M ... e SAGX / SNIMX TA08 ......oceeieenierersnse s ssssss s s s ssss s ssnsse s 70

AYMA,
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FRESAS DE PLANEADO A 45°- Programa de fresado

Fresas de Planeado a 45°

Guia de seleccion en funcion de placa negativa

Placas negativas de 8 Filos

L N[o] N | 2 1 Y SNEX / SNKX / SNMU / SNMX 1206 / ONMU 1205 .......ooeeoreerereerreeens 72
LY L 2 SNEX / SNIMX 1200.......oueeeeeerereruesesssesesessssssessssssssssssssssessssssassssasessassssans 76
45 SNT22 M (CON DASE] cvrrrrrrrersrrerseesanesssesssesssnesanns SNEX / SNIMX 1200.......uueeueeesreruesssseesesesssssssssssssssssssssssessssssassssasessasessans 77
45 SNT50 M ..ooocoeoeeeeereeeveeeesesesseeesseesssssssssessassesanns SNEX / SNIMX 1507 ......oonevueeeseeerssessssesesssssssssssssssssssssssesssessnsessasessasessans 79
45 SNT5T M (CON DASE] cvrrrrrrrersrrersreersnesssesseesssnessnns SNEX / SNIMX 1507 .......oouevueeersesaeessesssssssssssssssssssssssssssessasessassssasessasessans 80
Placas negativas de 16 Filos

45 ONOGO M......ooeoeeerereereeeeresesseeesesessssesassssassesanes ONHX / ONMX 06006 ......cooeereeeereereeeesesssseeeesessssssessssssessssssssssasessasessans 84
45 ONOBO M......oocoeeereeerreeeresesseeesssessssessseesassesanns ONHX / ONMX 0806 ......ooneerererreeeseeesssssessesassssssesssssssessssssssssasessassssans 86
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 45°

INFORMACION TECNICA
Placas SEET / SEXT / SEEW

i+ Caracteristicas de la fresa

Mecanizado general para una alta productividad.

El paso de fresa ajustable y los distintos rompevirutas ofrecen un amplio
rango de aplicacién.

El cuerpo ligero permite mecanizados de alta velocidad. También se
puede utilizar en mdquinas de baja potencia.

Gracias al gran dngulo de desprendimiento se consigue un mecaniza-

do suave con baja carga de corte.

Disponible para placas de tamano 09 y 14.

&8

©+  Caracteristicas de los rompevirutas

Sin
romp.

»Mecanizado ligero
Acabado con excelente rugosidad superficial gracias a la placa rectificada de cermet

»Mecanizado ligero
Adecuado para mecanizado ligero y materiales de dificil mecanizado gracias a la baja carga de corte del rompevi-

SoXT L93: Filo de corte estable para desbaste

A27 ° rutas.
»Mecanizado general
Adecuado para el mecanizado en general.
M58 ° P o
»Desbaste
D8O 9 El filo de corte robusto aporta estabilidad y mecanizados con fuerte corte interrumpido.
»Aluminio
Adecuda para mecanizado de aluminio gracias a su filo de corte afilado y superficie pulida.
L93 6 SoET L93: Filo de corte vivo, gracias al rectificado de gran precision.

AYMA,
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FRESAS DE PLANEADO A 45°- Programa de fresado

INFORMACION TECNICA
Placas SEET / SEXT

&+ Condiciones de corte recomendadas para placa tamaiio 09

Ve
(m/min)

Calidades

AG5600 150 ~ 240 0,05~0,20 0,10~0,30
AF720 190 ~ 310 0,10~ 0,30
AF7600 180 ~ 290 0,05~0,20 0,10~ 0,30
AF7700 180 ~ 290 0,10~ 0,30
AG5600 95 ~ 155 0,05~0,15 0,10~0,30
M AF7535M 90 ~ 150 0,05~0,15
AG5500 110 ~ 180 0,05~0,20 0,10~0,30
AG5600 85 ~ 160 0,05~0,20 0,10~0,30
AF7510K 140 ~ 230 0,05~0,20 0,10~ 0,30
Cl10D 260 ~ 440 0,10~ 0,35
CI15D 260 ~ 440 0,10~ 0,35
B AG5600 40~70 0,05~0,12 0,05~0,15

¢+ Condiciones de corte recomendadas para placa tamaiio 14

Calidades (m/min)

AG5600 150 ~ 240 0,05~0,20 0,10~0,30
AF720 190 ~ 310 0,05~0,20 0,10~ 0,30 0,10~ 0,30
AF7500 160 ~ 270 0,05~0,20
AF7600 180 ~ 290 0,05 ~0,20 0,10~0,30
AF7700 180 ~ 290 0,10~ 0,30
AC300 100 ~ 200 0,05 ~0,20
AG5600 95 ~ 155 0.05~0,15 0,10~0,30
M AF7535M 90 ~ 150 0,05~0,15 0,10~0,30 0,10~0,30
AF730 70~ 120 0,05~0,15 0,10~0,30
AG5500 110 ~ 180 0,05 ~0,20 0,10~0,30 0,10~0,30
AG5600 85~ 160 0,05~0,20 0,10~ 0,30
AF7510K 140 ~ 230 0,05~0,20 0,10~ 0,30
(o(} [1]»] 260 ~ 440 0,10~ 0,35
CI15D 260 ~ 440 0,10~ 0,35
n AG5600 40~ 70 0,05~0,12 0.05~0,15

AYMA,
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 45°

45 SE090 W Placa positiva - 4 filos

Q
o
b
1
<
I
T
T
N
|
N
|
L
‘I
Iyl
Iy
1
I
Q

Referencia
(Serie B2)

Amarre Weldon

45 SEO90 WW 032 73 25

45 SEO90 WW 040 73 32
—------- SEXT 0905
SEXT 0903

45 SEO90 WW 050 74 32

45 SEO90 WW 063 75 32

Referencia Recubiertas No Rec.

° AF720 AF7600 AF7700 AF7510K AF7535M AGS5500 AG5600 Chnob Chi5D

0903AGSN A27

0903AGSN M58

% Condiciones de corte ver pag. 41

=

@25 ~ D63 FTKAO307 TWO09S

Recambios

AYMA,
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FRESAS DE PLANEADO A 45°- Programa de fresado

45 SE090 M Placa positiva - 4 filos
D2 D2
ad ad
: a % a
¢ bI +f ‘
T F el ! | .
\@ .
B | O
B T 4
P Dde
@D @D
Fig. 1 Fig. 2

Referencia
(Serie B2)

45 SE090 MW 050 74

45 SE090 MW 063 5 175 104
—-------------

45 SE090 MW 080 Z6 14 2,4 7 v SEET 0903
—------------- X7 0703

45 SE090 MW 100 Z7 100 67 32 18 26 25,5 v 40  2(1)
—-------------

45 SE090 MW 125 78 40  2(1)

Nota: Disponible fresas con cuerpo de aluminio

Referencia Recubiertas No Rec.

° AF720 AF7600 AF7700 AF7510K AF7535M AGS5500 AG5600 Chnob Chi5D

0903AGSN A27

0903AGSN M58

% Condiciones de corte ver pag. 41

’

@50 ~ 2125 FTKAO307 TWO09S

Recambios
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 45°

45 SE140 W Placa positiva - 4 filos

. o t:—,:—,:—,: —— gq
_______ =

ap

i

Referencia
(Serie B2)

Amarre Weldon

—------- SeET 14w

45 SE140 WW 050 73 40 SEXT 14M4

—------- .

45 SE140 WW 063 74 40

Referencia Recubiertas Cermet No Rec.

- 4

14M4AGSN A27

14M4AGSN M58

14M4AGFN FWO05

14M4AGTN FWO05

AF720
AF730
AF7500
AF7600
AF7700
AF7510K
AF7535M
AG5500
AG5600
AC300
CInob
ChsD

$& condiciones de corte ver pdg. 41

@50 ~ @63 FTGA03512 SS42SAF SHXNOS09F TW15S HW35L

Recambios

AYMA,

HERRAMIENTAS




FRESAS DE PLANEADO A 45°- Programa de fresado

45 SE140 M Placa positiva - 4 filos
D2 @Dz D2
2101.6
Z o e o
. % 2 | 21
. bz 5] ‘ 5 | ; ”
o F el ! ‘ E E \
O i A ‘ 1 F
; : Pl |
@d ) | ® EY‘
Do Dde ! |
= 2%
@D 2D @D —
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3

(Serie B2)

45 SE140 MW 050 73

45 SE140 MW 063 75

45 SE140 MW 080 75

45 SE140 MW 080 78

45 SE140 MW 100 77

SEET 14M4
_------------- SEXT 1444

SEEW 14M4
45 SE140 MW 125 76 32 16,4 v

45 SE140 MW 125 712 32 16,4

45 SE140 M 160 710 160 107 40

45 SE140 M 200 78

45SE140M 200718

Nota: Disponible fresas con cuerpo de aluminio,

% Condiciones de corte ver pdg. 41

-

@50 ~ @200 FTGA03512 SS42SAF SHXNOS09F TW15S HW35L

Recambios

AYMA,

HERRAMIENTAS




Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 45°

45 SD120 M Placa positiva - 4 filos

45°

et &

5

Referencia
(Serie B8)

45 SD120 MW 050 74 4 v

45 SD120 MW 063 75 63 22 76 48 5 v 6.0
45 SD120 MW 080 76 80 27 93 50 ) v 6.0
45 SD120 MW 100 76 100 32 113 50 6 v 6.0

SDHT 1204

45 SD120 MW 125 77 125 40 138 63 7 v 6.0
45 SD120 MW 160 78 160 40 173 63 8 v 6.0
45SD120 M 200 712 200 60 213 63 12 6.0
45SD120 M 250716 250 60 263 63 16 6,0

AF720 AF7535M chnob

|

SDHT  1204AEFN ALU .
1204AESN . .

+ Condiciones de corte para placa SDHT tamano 12

Ve Ve
(m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z) (m/mm) (mm/z)

80 ~ 250 0,27 ~0,39
60 ~ 150 0,27 ~0,39 50 ~ 130 0,27 ~0,39

110 ~ 190 0,05~0,30

é g 5
-

@50 ~ @250 V145 BT20

AYMA,

HERRAMIENTAS

n Recambios
53



FRESAS DE PLANEADO A 45°- Programa de fresado

45 SE120 W Placa positiva - 4 filos

. o i:i:i:i: R
[ —— =

i

Referencia
25 44 v 6,0

45 SE120 WW 025 72 25 100 2
SEKT 1204
45 SE120 WW 032 73 32 25 54 110 3 v 6,0 SEHT 1204
SEHX 1204
45 SE120 WW 040 74 40 32 55 115 4 v 6,0

° AF720 AK400 AF7505C K15 ClhobD

SEKT 1204AFTN .
SEHT 1204AFFN ALU .
1204AFSN °
1204AFTN .
SEHX 1204 ALU .
++ Condiciones de corte para placa SEKT/SEHT/SEHX tamaiio 12

N T T R
Ve fz Ve fz c fz Ve fz Ve fz
(m/min) (mm/2) (m/min) (mm/2) (m/min) (mm/2) (m/min) (mm/2) (m/min) (mm/2)

190~ 310 0,10~ 0,30 130 ~ 240 0,15~0,36 160 ~ 270 0,10~ 0,30
90 ~ 220 0,10~ 0,30 70~170 0,12~0,26 80 ~ 160 0,10~ 0,30
100 ~ 200 0,15~ 0,41

200~350  0,10~0,30 200~350  0,10~0,30

P : ~
T N "

@25 ~ @40 V150 BT20

Recambios

AYMA,

HERRAMIENTAS




Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 45°

45 SE120 M Placa positiva - 4 filos

Referencia
(Serie B8)

45 SE120 MW 040 73

45 SE120 MW 063 75

45 SE120 MW 100 76

45 SE120 MW 160 78

——————— Sext 1204

45 SE120M 250716 SEHT 1204

_ e

45 SE120 MW 040 74

45 SE120 MW 063 76

45 SE120 MW 100 78

45 SE120 MW 160 210

° AF720 AK400 AF7505C K15 Cl10D

1204AFSN

% Condiciones de corte ver pdg. 47

g

Tornillo

@40 ~ @250 V150 BT20

AYMA,

HERRAMIENTAS

HM




FRESAS DE PLANEADO A 45°- Programa de fresado

45 SE121 W Placa positiva - 4 filos

Referencia
(Serie B8)

SEKN 1203

45 SE121 WW 040 74 40 53 32 115 45 4 v 6,0 SEKR 1203

I S BT

pv4
,, .
@ : : 3 2 2 : g 2
. : . : : 5 : i
SEKR 1203AFTN .
1203AFSN M81 .
1203AFSN X44 .
1203AFTN .
SEKN 1203EFTR .
1203AFTN . . .
1203AFSN M81 .
1203AFFN .

» Condiciones de corte para placa SEKN / SEKR tamano 12

T = N N
Ve fz Ve fz Ve fz Ve fz
(m/min) (mm/2) (m/min) (mm/2) (m/min) (mm/2) (m/min) (mm/2)

.

130 ~ 240 0.15~0,36 190 ~ 320 0,05~0,20 161 ~ 270 0,05~0,20
70~170 0.10~0,13 90 ~ 150 0,05~0,20
100 ~ 200 0,10~0,15 110~ 180 0,05~ 0,30
150 ~ 240 0,05~ 0,20 80 ~ 250 0,24 ~0,34 80 ~140 0,05 ~0,20
90 ~ 150 0,05~0,20 90 ~ 220 0.24~0,27
130 ~ 200 0,30 ~ 0,34 110~ 190 0,05~ 0,30

30~ 55 0,24 ~0,30
40 ~ 60 0,18 ~0,21

%

AKE12,4 CVBS55 BT25 Torx plus BTO8

|

— HHH = I- H

Q
X
o

AYMA,

HERRAMIENTAS




Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 45°

45 SE121 M / 45L SE121 M Placa positiva - 4 filos

H

ﬁ{p T R4 4{\ — 4

| r
!

i

g ——{ $50:83 De | @ 80+125

Referencia
(Serie B8)

Fresa a DERECHAS

45 SE121 MW 063 75

45 SE121 MW 100 26

45 SE121 MW 160 77*

_------------ SEkN 1203
SEKN 1203

45 SE121 MW 250 713* 101,7

45L SE121 MW 050 74

45L SE121 MW 080 26

450 SE121 MW 12577

% Condiciones de corte ver pdg. 49

= W Dt

@50 ~ @250 AKE12,4 CVB55 / CVB55L BT25 Torx plus BTO8

Recambios

AYMA,

HERRAMIENTAS




FRESAS DE PLANEADO A 45°- Programa de fresado

45 SE122 M Placa positiva - 4 filos

45°

Referencia
(Serie B5)

45 SE122 M 050 25 10,4
45 SE122 M 063 76 63 22 10,4 40 6
SEAN 1203
45 SE122 M 080 78 80 27 12,4 50 8
45SE122 M 100210 100 32 14,4 50 10

T

‘ SN26 SN300 SN400 SN500 SN600 SN800 SN900 SW400 SW800
SEAN 1203 AFTN . . .
1203 NWAFTN .

d t

O e ® O &
. N kel
) S

SEAN 1203AFTN 12,70 3,18 ,80 SEAN 1203 NWAFTN 12,70 3,18

=  Condiciones de corte para placa SEAN de tamaiio 1203

T Dureza Vel. de corte Avance Profundidad Calidad superficial
(HB) Vc (m/min) fz (mm/2) ap (mm) Ra (pm)

190 ~ 210 800 ~ 2000 0.15~0,30 2.0~ 50 ~125
F“"g‘:'i‘;”" Desbaste 220 ~ 240 500 ~ 1500 0.15~0,30 20~50 63~125
250 ~ 280 300 ~ 1200 0.15~0,30 20~50 63~125

Q1= 7

m @

K

=2 A q A

[V

;.i @50 SSW9 WS6 (M6) LW3
@63~ @100 SSW10 WS6 (Mé) LW3

AYMA,

HERRAMIENTAS




Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 45°

45 SE123 M

Placa positiva - 4 filos

45°

(Serie B5)
45 SE123 M 050 75
45 SE123 M 063 76

45 SE123 M 080 78
45 SE123 M 100 Z10

63
80
100

10,4
22 10,4 40 6
SEAN 1204
27 12,4 50 8
32 14,4 50 10

T

SEAN

1204AFTNW25
120412 125
120416 125

SN26

SN300 SN400 NC400 SN600 SN800 SN900 SW400 SW800
L]
L] [ )
L] o

® [ i"x @ b i3

Referencia
SEAN 1204AFTNW25

section X-X'

——-— Referencia La Lt e |

12,70

4,76 SEAN 120412 725 12,70 4,76 1.2
SEAN 120416 725 12,70 4,76 1,6

£ Condiciones de corte para placa SEAN de tamaio 1204

Fundicion
gris

(it Dureza Vel. de corte Avance Profundidad Calidad superficial
(HB) Vc (m/min) fz (mm/2) ap (mm) Ra (pm)

190 ~ 210 800 ~ 2000 0,15~0,30 20~50 =12'5
220 ~ 240 500 ~ 1500 0,15~0,30 20~50 63~125
250 ~ 280 300 ~ 1200 0,15~0,30 20~50 63~125

-

@63 ~ @100

SSW9 WS6 (Mé) LW3
SSW10 WS6 (M6) LW3

“ Recambios

AYMA,

HERRAMIENTAS



FRESAS DE PLANEADO A 45°- Programa de fresado

45 SE130 M Placa positiva - 4 filos

ad

Referencia
(Serie B8)

45 SE130 MW 050 74

45 SE130 MW 080 26

45 SE130 MW 12578

45 SE130 M 200 212
SEHX 1313
Fresa de paso reducido

45 SE130 MW 063 76

45 SE130 MW 100 210

45 SE130M 160716

0 AP200 AP300 AK300 AG5600 K15 cnsb

#  Condiciones de corte para placa SEHT / SEHX tamaiio 13

P 170 ~ 250 0,08 ~0,30 110 ~ 190 0,05~0,30 110 ~ 220 0,10~ 0,30
M 80 ~ 150 0,01 ~0,30 90~ 160 0,05~0,25

> b

Tornillo Llave

@50 ~ @250 V13511 BT15

Recambios

AYMA,

HERRAMIENTAS




Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 45°

INFORMACION TECNICA

Placas TNMX con ranuras

o Placa con filos dentados, especialmente diseiada para reducir la carga de corte, y aumentar la
productividad.

e Placa de doble cara con 6 filos de corte, con una geometria especificamente diseiada para asegu-
rar una alta rigidez, larga vida qtil y de bajo costo.

e Elfilo dentado fragmenta las virutas en segmentos mas pequeinos, mejorando en gran medida, el
control de viruta, reduciendo la interferencia de la fresa y asegurando una excelente vida util de la

fresa.

e Disponibles dos tipos de placas:
TNMX 27: para fresas de planeado a 45° (45 TN270 M) y fresas de planeado a 80° (80 TN270 M),
TNMX 30: para fresas de escuadrado 90° (90 TN300 M).

e Aplicacion: Alta profundidad de corte y alto avance (acero y fundicion).

f+ Caracteristicas de la placas

@ Filo de corte principal (filo dentado)

* Baja fuerza de corte.

« |deal para el control de la viruta. Las virutas se fragmentan en pequenas piezas para
su apropiada evacuacion. Placas de doble cara con 6 filos.

« Diseno de filo ideal para el desbaste de acero y fundiciones.

Comparacion de control de viruta y fuerza de corte

Placa con filo dentado Placa de fresado ISO

75%
Z
o
(@)
OI6 I
» Pieza de trabajo SCM440
» Cond. de corte ve =200 m/min, ap = 8 mm,

ae =90 mm, fz = 0.3 mm/diente

Superior

@ Lado superior e Inferior y

¢ El grosor de la placa garantiza una alta rigidez.

10 mm

* Diseo equilibrado de la placa para un montaje estable.

Inferior

(3) Rompevirutas FROSR

. Angulo de ataque pronunciado para baja fuerza de corte.

Angulo de ataque
Proteccion del asiento pronunciado

* Flujo de viruta bueno en diferentes velocidades y

profundidades de corte. Huecos para baja
* Placa protegida con asientos de montaje precisos. friccion

* Baja friccion y buena evacuacion del calor en mecanizados
profundos.

AYMA,

HERRAMIENTAS




FRESAS DE PLANEADO A 45°- Programa de fresado

INFORMACION TECNICA
Placas TNMX con ranuras

R . 2% filo de corte 1¢ filo de corte menor
O Formay tipologia de la placa para planeado menor para AA 80° para AA 45°

« Angulo de ataque alto para evitar interferencia con la viruta

* Angulo de filo menor para ambas fresas
AA45° y80°

© sistema de espejo

« El filo de corte en ambos lados de la placa cubre todo el area de corte al superponerse

Filo de corte

perfeccionado utilizando los
2 diferentes lados del filo
de corte

Superior Inferior

“+ Caracteristicas de las fresas

O sistema de sujecién de tornillo

i Tornillo placa

« Sistema de sujecion simple y fuerte

(2] Mejor rigidez y mejor sistema de ensamblado.

Placa

' Tornillo base
a Base

* La base protege a la fresa de danos en la placa
« Base de alta precision garantiza una sujecion mas precisa.

Lado
superior e inferior
rectificados

© Sistema a toda prueba

« El disefio de las muescas debe coincidir con el asiento para evitar una mala colocacion y un mal alineamiento

Cara inferior

HERRAMIENTAS




Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 45°

INFORMACION TECNICA
Placas TNMX con ranuras

O Sistema de aplicacion miltiple

¢ Misma placa para miiltiples usos Escuadrado y planeado a 45° y 80°.

Escuadrado - 90 TN300 M

En las fresas de escuadrado, las placas con el filo dentado fragmentan la viruta en
pequenos segmentos a partir de cortes de 5mm de profundidad

B

Planeado a 45°y - 45TN270 M / 80 TN270 M

|l

8 mm Em‘ollc 2)
5mml|(Entalla 1)

Las muescas son efectivas con una profundidad Las muecas son efectivas con una profundidad
de corte superiora 1 mm de corte superior a 3 mm

==

AYMA,

HERRAMIENTAS

6 mm (Entalla 2)
3mm (Entalla 1)

<
<€

3mm (Entalla 2)
1 mm (Entalla 1)

<

‘ <
<€

>
>

»
»




FRESAS DE PLANEADO A 45°- Programa de fresado

45 TN27° M Placa positiva - 6 filos
2d 2d o178
iy 1 1 21016 21016
b] ! 2d
EI{(E £ 2d mLs a g8 92
am: F 1 | H e
1 O/ > { o S m I 1 1
ool —L - — ’
o2 22 i ‘ - . >
= 20 |2 o2 |Lon
e 2D
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4

Referencla

45 TN270 M 080 24

45 TN270 M 12526

45TN270 M 200 210

45TN270 M 315714

_------------ 2710

45 TN270 M 080 26

45TN270 M 12518

45 TN270 M 200 212

45TN270 M 3151716

Referencia Recubiertas

W AG535 AG5500 AF735N AF7535M AF7500 AF7700

2710AZNL FRO2

<+ Condiciones de corte para placa TNMX tamaio 27

Ve Vc Vc

“165~365 01~03 115~280 0,1~03 200~380 0,1~03 180~290 0,1~0.3 180~280 0,1~073
M 100~160 0,1~03 100~150 0,1~03

40 ~ 60 0,1~03

@80 ~ @315 FTGAQ518 STS3AIZR SHXNO712F TW20-100

Recambios

AYMA,

HERRAMIENTAS




Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 45°

45 OFO50 M Placa positiva - 8 filos
@D2
29
1 a
E b% — i
T F
1O
ot I
[220]
@D
@D1
(Serie B2)
45 OF050 M 080 75 80 27 88 60 12,4 7 22 50 5 3.3
45 OF050 M 100 Z6 100 32 108 80 14,4 8 28 50 6 33 OFKT 0513
45 OFO50 M 12578 125 40 133 100 16,4 9 30 63 8 33

Nota: Disponible fresas a izquierdas

T S BT

ez

A2 1\\\2/ AF720 AF7510K AF7535M Clob

OKFT 05T3SN A27 .
05T308SN A27
O05T3SN M58 . .
05T308SN M58
O5T3FN L93 .
05T3EN L93

¢+ Condiciones de corte para placa OFKT tamano 05

Ve fz Ve fz Ve fz Ve fz
(m/min) (mm/2) (m/min) (mm/z) (m/min) (mm/2) (m/min) (mm/z)

190 ~ 230 0,05~ 0,20

90 ~ 150 0,05~ 0,20 20 ~ 150 0,05~0,20
140 ~ 230 0,05~0,30 50 ~ 90 0,05~0,30

I R T T TN

@80 ~ @125 LAFO4R/L WAFO4R/L DHAOQ815 FTKA0408 TW15S

Recambios

AYMA,

HERRAMIENTAS




FRESAS DE PLANEADO A 45°- Programa de fresado

INFORMACION TECNICA
Placas OFEX

Para alcanzar la maxima productividad de una

manera econémica, gracias a la placa octogonal
y a sus 8 filos de corte

Refrigeracion 0850 - 0315
hasta 9125

-
= iy <3p

Ay o




Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 45°

INFORMACION TECNICA
Placas OFEX

+ Condiciones de corte recomendadas para placa OFEX 05T3

|
a ¥ s L3
(] ) y ap
/
L D
35

OFEX 05T3 63 35 32 61
80 35 25 80

o “_
N/ mm?®

125@ / 4200°) 1350 0,32 ~ 0,20 ~
P2 190 / 650 1500 190 ~ 230 0,32 ~ 0,42 020 ~ 0,39
P3 250 / 850 1675 130 ~ 160 027 ~ 037 0,26 ~ 035
P4 220t / 750 1700 130 ~ 160 032 ~ 0,42 0,20 ~ 0,39
P5 3001 / 1000®! 1900 100 ~ 140 027 ~ 037 0,26 ~ 0,35
Pé 2001/ 600 1775 130 ~ 180 2,0 0,32 ~ 0,42 3,0 0,20 ~ 0,39
P7 275 / 930®) 1675 110 ~ 150 0,27 ~ 037 0,26 ~ 0,35
P8 300@ / 1000 1725 100 ~ 140 027 ~ 037 0,26 ~ 0,35
P9 3500 /1200 1800 100 ~ 140 025 ~ 0,33 025 ~ 0,33
P10 200 / 680! 2450 80 ~ 110 027 ~ 037 0,26 ~ 0,35
P11 3250/ 1100® 2500 70 ~ 110 025 ~ 0,33 0,25 ~ 0,33
K15 180 1150 0,34 ~ 0,44 031 ~ 041
K16 260@ 1350 0,32 ~ 0,42 0,20 ~ 0,39
2,0 3,0
K17 160@ 1225 0,34 ~ 0,44 031 ~ 0,41
K18 250 1350 0,32 ~ 0,42 0,20 ~ 0,39

AYMA,

HERRAMIENTAS




FRESAS DE PLANEADO A 45°- Programa de fresado

45 0F051 M Placa positiva - 8 filos

Referencia
(Serie B7)

45 OF051 MW 050 74

45 OF051 MW 063 75

—-------- T

45 OF051 MW 080 26

Referencia Recubiertas

AF825M

% Condiciones de corte ver pag. 60

Placa (/] Ap max a L 3
(mm) (mm) (°) (mm) a 4 v N
50 35 42 47 y, >
OFEX 05T3 63 &85 3.2 61 L 5
80 3.5 2,5 80 '

4

@50 ~ 280 VTA16C CVT15

Recambios
&

AYMA,

HERRAMIENTAS




Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 45°

INFORMACION TECNICA
Placas OFEX

¢+ Condiciones de corte para placa OFEX tamaiio 0805

50 50 40 715 \

63 50 32 89,5 .
80 50 25 14,5 i ° = I
OFEX 0805 ; ,
100 50 20 1430
125 50 15 191,0 L | D
160 50 1.0 286,0

Mec. medio Desbaste

HB® Acabado

atoral N/ mm?2® de filo
AF815KN AF8010 AF8020 AF725M

P1 1250/ 4200 1350 OFEX...AE 300~350 240 ~280 190~ 230 0,45~ 0,55 0,42 ~ 0,52
P2 1900 / 6500 1500 OFEX...AE 300~350 240 ~280 190~ 230 0,45~ 0,55 0,42~ 0,52
P3 2500 /850 1675 OFEX...AET 200~250 160~200 130~ 160 0,40 ~ 0,50 0,38 ~ 0,47
P4 2200 /750©) 1700 OFEX...AET 200~250 160~220 130~ 160 0,45~ 0,55 0,42 ~ 0,52
P5 3001 /1000€) 1900 OFEX...AETT 150~200 130~170 100 ~ 140 0,40 ~ 0,50 0,38 ~ 0,47
P6 2001/ 600! 1775 OFEX...AET 200~250 160~220 130~180 30 045~055 40  042~052
P7 2759 / 930 1675 OFEX...AET 180~230 140~90 110~150 0,40 ~ 0,50 0,38 ~ 0,47
P8 3001 /10000 1725 OFEX...AETT 150~200 130~170 100 ~ 140 0,40 ~ 0,50 0,38 ~ 0,47
P9 3501 /12000 1800 OFEX...AETT 150~200 130~170 100 ~ 140 0,36 ~0,44 0,33~ 0,41
P10 2000 / 680 2450 OFEX...AET 130~ 180 100~140 80~ 110 0,40 ~ 0,50 0,38 ~ 0,47
P11 3250 /11000 2500 OFEX...AETT 100~160 90~130 70~ 100 0,36 ~0,44 0,33~ 0,41
K15 180/ 1150 OFEX..AE 220~ 330 0,47 ~ 0,57 0,44~0,54
K16 2601 1350 OFEX...AETT 200 ~ 270 0,45~ 0,55 0,42 ~ 0,52
K17 1600 1225 OFEX..AE 220~ 330 50 0,47 ~ 0,57 0 0,44~0,54
K18 2500 1350 OFEX...AETT 160 ~ 210 0,45 ~ 0,55 0,42 ~ 0,52

Maxima productividad
de manera economica

AYMA,

HERRAMIENTAS




FRESAS DE PLANEADO A 45°- Programa de fresado

45 0F080 M Placa positiva - 8 filos

Referencia
(Serie B7)

45 OF080 MW 050 73

45 OF080 MW 063 75

45 OF080 MW 080 76

—-------- OFEX 0805

45 OF080 MW 100 27 OFMX 0805

45 OF080 M 160 210

45 OF080 M 200 712

45 OFO80 M 3151716

Referencia Recubiertas

@ AF815KN AF825M AF8010 AF8020

O0805AET

% Condiciones de corte ver pdg. 62

2 Ap max o L

Placa (mm) (mm) © (mm) \
50 5,0 4,0 71,5
63 50 32 89,5
OFEX 0805 80 50 2,5 114,5 & /j"} S | 2
OFMX 0805 100 50 20 1430 ==
125 50 1,5 191,0 | L | b
160 50 1.0 2860

@50 ~ 2315 VTA18 CVT120

Recambios

AYMA,

HERRAMIENTAS




Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 45°

45 0E070 M Placa positiva - 8 filos

D1
D2

T

Referencia
(Serie B5)

45 OE070 M 063 75 10,40
45 OE070 M 080 26 80 27 12,40 50 6 OEGB 0704
45 OE070 M 100 27 100 32 14,40 50 7

- SN26 SN300 SN400 SN500 SN600 SN80O SN900 SWA400 SW800
-’
OEGB 070408 o
070416 . R

7 @
-~ ﬂ =

OEGB 070408 15,87 4,76 518 0.8
OEGB 070416 15,87 4,76 5,18 1.6

<+ Condiciones de corte para placa OEGB de tamaino 0704

(it Dureza Vel. de corte Avance Profundidad Calidad superficial
(HB) Vc (m/min) fz (mm/2) ap (mm) Ra (pm)

190 ~ 210 800 ~ 2000 0.15~0,30 2.0~ 4,0 ~125
F“';;‘:““ Desbaste 220 ~ 240 500 ~ 1500 0,15~0,30 20~40 63~125
250 ~ 280 300 ~ 1200 015~0,30 2.0~ 4,0 63~125

€= N -
“

@63 ~ 2100 SWS 21 480072

Recambios
V.

: '
Q.

AYMA,
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FRESAS DE PLANEADO A 45°- Programa de fresado

45 0F070 M Placa positiva - 8 filos
D2
202 2177.8
@D2 @Dz 2101.6 21016
od 2d 2d 2 |
a a 218 218 @22

m
m

it i e T
= A E | F | i % . | m MZ,I E
| |

‘ [ ; ;
B Tap ‘ Tap | ‘ Ttao | Ttap
zz | 226| I 26| | @32 I
) 2D @D oD
D1 @D1 2D1 D1
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
Referencia
45 OF070 M 080 Z5 80 27 91 60 12,4 7 22 50 5 438 1
45 OF070 M 100 Z6 100 32 111 80 14,4 8 28 50 6 48 2
45 OF070 M 12578 125 40 136 100 16,4 9 30 63 8 4,8 2 OFCN 0704
45 OFO70 M 160 Z10 160 40 171 120 164 9 30 6 10 48 2 R oroe
45 OF070 M 200 212 200 60 211 130 257 14 38 63 12 4.8 3 REKR 1704
45 OF070 M 250 216 250 60 261 180 257 14 38 63 16 438 3
45 OF070 M 315 720 315 60 326 240 257 14 38 63 20 438 4

Nota: Disponible fresas a izquierdas,

Referencia Recubiertas m

A AF720 AF730 AF7500 AF7535M AF7510K AGS5500 AG5600 Clob

OFCN  0704SN .
0704FN
070408SN .

OFKR  0704SN A27 . .
070408SN A27 .
0704SN M58 . . . ° ° . .
070408SN M58 .
0704FN L93 .
0704EN L93
OFKT 0704SN M58
0704FN L93 .
0704EN L93

REKR 170400 M58 .

¢+ Condiciones de corte para placa OFCN/OFKR/OFKT 07 /REKR tamano 17

Ve fz Ve fz Ve fz Ve fz Ve fz Ve fz Ve fz

(mm/2) | (m/min) | (mm/2) | (m/min) | (mm/2z) | (m/min) | (mm/2z) | (m/min) | (mm/z) | (m/min) | (mm/2z) | (m/min) | (mm/2) | (m/min) | (mm/2)

n 190~320 0,05~0,2 120~290 0,05~0,2 161 ~270 0,05~0,2 150-240 0,05~0,2 80-210 0,05~0,2
M 90~220 0,05~0,2 80~200 0,05~02 90~150 0,05~0,2 100-160 0,05~02 80-150 0,05~0,2

140 ~230 0,05~03 110-180 0,05~03 85160 005~03 110-190 0,05~03
40-70  005~02 30-50 005~0.2

:
§ @80 ~ @100 LAFO5R-1/L-1 WEFR/L DHAO821F LTX0512 HW40
* @125 ~ @315 LAFOSR/L WEFR/L DHAO821F LTX0512 HW40

AYMA,
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 45°

INFORMACION TECNICA
Placas SAGX / SNMX

Fresa 45 SASN140 M

Fresa de planeado a 45° con placas de 8 filos utiles
adecuada para el fresado de materiales de dificil mecanizado

La geometria altamente positiva combinada con una preparacion especial de filo, y las calidades de metal duro adecuadas, per-
miten planear materiales de los grupos “ ", "S§" y "H" con gran eficiencia.

La geometria mencionada junto con un rompevirutas de forma variable, permite incrementar la profundidad de pasada sin elevar
las cargas de mecanizado en la herramienta. El resultado es, un gran volumen de desvirutaje, bajas fuerzas de corte y un excelente

acabado superficial.

La versatilidad del disefio de la fresa, también permite su utilizacién en el mecanizado de aceros y aceros aleados con unos excelen-
tes resultados.

En resumen los puntos fuertes de la fresa 45 SASN140 M son los siguientes:

Excelente acabado superfical:
La forma éptima del filo de corte produce una alta calidad en el mecanizado.

Vida estable de la herramienta: / \
La geometria positiva inversa, junto a los
robustos tornillos de apriete, permiten Buena maquinabilidad:
obtener una gran estabilidad en el El flo de corte con hélice pronunciada,
mecanizado. en combinacion con el rompevirutas

altamente positivo, asegura una exce-
lente maquinabilidad; tanto con altas

velocidades de corte como con altos
. avances.
Herramienta economica:
U

Los 8 filos de corte por placa, ofrecen

n excelente resultado de coste por filo. \ /

2 Ay




FRESAS DE PLANEADO A 45°- Programa de fresado

INFORMACION TECNICA
Placas SAGX / SNMX

+  Calidad y filo de corte recomendado.

Referencia

Caracteristicas Superficie de incidencia reforzada Superficie de incidencia.
para acabado de superficie

SAGX FMO1

S

SAGX M58

®

SNMX M58

®

Forma

Superficie de incidencia positiva en ambas caras

Superficie de incidencia negativa

Referencia

SAGX 140808ANER

SNMX 140808ANER = M58 = AF7700

Caliadd Romp. Caliadd

o FMO1 o AG5500 = FMO1 u AF7540M
o0 M58 o AF7700 O M58 O AG5500

+  Placas disponibles

FMOT AF7510F
" u AG5500  m M58 "
o M58 & AF7505F

» Primera opcién / o Segunda opcién

SAGX 140808ANER FMO1

SAGX 140808ANER M58

SNMX 140808ANER M58

Referencia

Recubiertas

AF7510F | AF7700 |AF7510KN| AF7540M | AG5500

SAGX 140808 ANER FMO1

SNMX 140808 ANER M58

14,0 1,21 6,58 0.8

Dimensiones

AYMA,

HERRAMIENTAS
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 45°

INFORMACION TECNICA
Placas SAGX / SNMX

+ Condiciones de corte

Material Calidad Rompevirutas Calidad Rompevirutas
Fuerza Dureza
de corte Brinell ARTIOC AGES00
(mm/t) (m/mm) (mm/t)
160 0,25 150 0,25
C25 1025 1500 125 215 0.2 0,2 195 0.2 0,2
No férrico
Acero aleado 270 0.1 0,1 240 0.1 0.1
Mn<1.65 160 0.3 0,25 150 0,3 0.25
C45 1045 1700 190 215 0.2 0,2 195 0.2 0.2
270 0.1 0,1 240 0,1 0.1 3
'|,..
160 0.3 0,25 150 0.3 0,25
Acero
poco aleado 42CrMo4 4140 1700 175 215 0.2 0,2 195 0.2 0.2
<5
=% 270 0.1 0.1 240 0.1 0.1
150 0.2 0,25 130 0.2 0.25
Acero D2
muy aleado X40CrMoV5-1 H13 1950 200 195 0.15 0,2 170 0.15 0.2
>5
% 240 0.1 0.1 210 0.1 0.1

Material Calidad Rompevirutas Calidad Rompevirutas
Fuerza Dureza
de corte | Brinell ACTESOM AGE500
(N/mm?) (HB) Ve, fz Ve,
120 0.2 0.25 120 0.2 0,25
X6CrAI3 405 4
X6Cr17 30 1800 200 160 0.1 0,15 160 0.1 0,15
200 0.05 0.1 200 0,05 0.1
110 0,22 0,25 110 0,22 0,25
Ferritico X12CrS13 416
Visrersies X6CrMol7-1 434 2850 330 150 0.12 0,15 150 0,12 0,15
190 0,06 0,1 190 0,06 0.1
100 0.2 0,25 100 0.2 0,25
M X12Cr13 j?g 2350 330 140 0.1 0,15 140 0.1 0,15 1~3
180 0.05 0,1 180 0,05 0.1
X5CrNi18-9 70 0.2 0,25 90 0,2 0.25
- X2CrNi18-9 304
Austenitico X5CINiIO17-12-2 316 2000 180 95 0.1 0,15 120 0,1 0,15
XCrNiMo17-12-3 120 0,05 0.1 150 0,05 0.1
o 60 0.2 0,25 70 0,2 0,25
Austenitico $31803
ferritico - 2450 260 80 0.1 0,15 95 0.1 0.15
§32750
(duplex)
100 0,05 0.1 120 0,05 0.1

Continda »»>»

AYMA,
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FRESAS DE PLANEADO A 45°- Programa de fresado

INFORMACION TECNICA
Placas SAGX / SNMX

+ Condiciones de corte

Material Calidad Rompevirutas Calidad Rompevirutas

Fuerza | Dureza |, .q0qqy N AG5500

de corte Brinell
] P T P
(mm/t) (m/min) (mm/t)
140 0.25 120 0.25
Fundicién gris 200 No30B 900 180 180 0.2 0,2 160 0.2 0.2

230 0,1 0,1 200 0,1 0.1
120 0,25 0.3 110 0,25 03

Fundicién
nodular de 500-7 80-55-06 870 155 160 0.2 0,2 145 0,2 0.2

grafifo
200 0.1 0.1 180 0.1 0.1

Calidad
AG5500

m
(m/min) (mm/t)

30 0.15 0,2

15156-3 15156-3 2650 250 45 0.1 0,1

Aleacién 60 0,05 0,1
con base

de niquel 30 0,15 0.2

9723 9723 3000 320 40 0,1 0,1

50 0,05 0,1

1~3

L. 25 0.15 0,2
Aleacion

con base Stellite Stellite 3000~3100 300~320 35 0,1 0,1

de cobalto

45 0,05 0,1

30 0,2 0,2

Alseeion 5832-11 5832-11 1400 320 50 015 0.1
de titanio

Material Rompevirutas

Dureza
Brinell
(HB)

Fuerza
de corte
(N/mm?)

70 0,05 0.1

Material Calidad Calidad
Fuerza Dureza
BETD Brinell AF7510F AF7505F
(m/mm) (mm/t) (m/mm) (mm/t)
0,15
Acero muy H13
endurecido X40CrMoV5-1 2750 50 55 0.1 60 0.1 1~3
(HrC50)
(Termo tratado)
70 0.1 80 0.1

AYMA,
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 45°

45 SASN 140 M Placa positiva - 8 filos
2D
a
- F
45° ~(®
[ ap
| oo |

Referencia
(Serie B2)

45 SASN140 MW 050 74

45 SASN140 MW 063 75

45 SASN140 MW 080 26 SAGX 1408
_-------- 408
45 SASN140 MW 100 78 1125
_--------
45 SASN140 MW 125 78 137,5

SAGX 140808ANER FMO1 SAGX 140808ANER M58 SNMX 140808ANER M58

Referencia Recubiertas

AF7700 AF7510KN AF7540M AG5500

140808 ANER M58

% Condiciones de corte ver pdg. 68 - 69

Y e ——

@50 ~ 2125 FTNAO513 TW20 100

Recambios

AYMA,
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FRESAS DE PLANEADO A 45°- Programa de fresado

INFORMACION TECNICA
Placas SNEX - SNMU - SNMX - ONMU

\

£

Condiciones de corte para placa SNEX 12

| e ] wem ] e
Ve Ve Ve fz
(m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z) (m/mm) (mm/z)

200 ~ 350 0,10~0,30

&

Condiciones de corte para placa SNMU tamano 12

Ve Ve Ve
(m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z) (m/mln)

190 ~ 290 0,05~0,25 110 ~ 190 0,05~0,25 110 ~220 0,05~0,25
90~ 170 0,05~0,25 90~ 160 0,05~0,25
200 ~ 300 0,05~0,25 120 ~ 200 0,10~ 0,25

¢+ Condiciones de corte para placa SNMX tamaino 12

(m/min) (mm/2) (m/ ll"ﬂ) (mm/ 2) (m/ mm) (mm/ 2) (m/ mlﬂ)
180 ~ 280 0,05~0,25 110 ~ 190 0,05~0,25 110 ~ 220 0,10~ 0,30

70~170 0,05~0,25 90 ~ 160 0,05~0,25
160 ~ 270 0,05~0,20 120 ~ 200 0,10~ 0,30

jﬂ'

Condiciones de corte para placa ONMU tamano 12

Ve Ve Ve
(m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z) (m/mm)

180 ~ 280 0,05~0,25 100 ~ 170 0,08 ~0,25 110~ 220 0,05~0,25
60 ~ 130 0,08 ~0,25 20 ~ 160 0,05~0,25
160 ~ 270 0,05~0,25 120 ~ 200 0,10~0,25

AYMA,

HERRAMIENTAS
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 45°

45 SNON 121 M Placa negativa - 8 filos

i
I 2D
De
e e e e e
(Serie B8)
45 SNON121 MW 050 74 30/60
_-------
45 SNON121 MW 080 27 30/60
_-------
45 SNON121 MW 125710 30/60
_------- SN 1206
45 SNON121 MW 200 214 30/60 SNKX 1206
SNMX 1206
_------- o 1205

Fresa de paso reducido

—------- ony 1208

45 SNON121 MW 063 78 3,0/60

45 SNON121 MW 100 712 30/60

45 SNON121 MW 160 720 30/60

Nota:  Profundidad de corte para las placas SNMX, SNEX y SNMU ap=6,0mm
Profundidad de corte para la placa ONMU ap=3,0mm

Referencia Recubiertas No rec.

AP200 AP300 AK300 AK400 AK15

SNKX  1206ANN MM1

SNMU  1206ANER

% Condiciones de corte ver pag. 71

@50 ~ @250 VT40S BT20

Recambios

AYMA,

HERRAMIENTAS




FRESAS DE PLANEADO A 45°- Programa de fresado

INFORMACION TECNICA
Placas SNEX / SNMX

Placa de doble cara
° con 8 filos de corte ttiles

7 Caracteristicas

m Las innovadoras placas de doble cara, posibilitan la m Distintos pasos y rompevirutas se pueden aplicar para
utilizacién de los 8 filos de corte. Placa mds econdmi- diferentes mecanizados.
ca que las placas de una cara.
m La fresa para mecanizados suaves se puede utilizar
m Lo geometria especial y el gran dngulo de despren- para mecanizados de gran velocidad y baja poten-
dimiento del filo de corte garantizan un excelente cia de mdquina.
acabado superficial. Adecuado para acero, acero
inoxidable, fundicion y aluminio.

m Lacombinacién de las geometrias innovadoras con la

variedad de calidades aportan a la herramienta du-
rabilidad y una excelente vida Util.

&= Sistema de refrigeracion interior

El perno de refrigeracion estd adaptado para con-
seguir una mejor evacuacion de la viruta asi como
un potente sistema de refrigeracién. Para alcanzar
una éptima evacuacién de la viruta, la direccion
del chorro de refrigerante ha sido disenhada para
alcanzar directamente los filos de corte.

Nota: Se necesita un portafresas con refrigeracion.

- /

Sistema de refrigeracién interior para disminuir la temperatura del filo de corte y

para una buena evacuacion de la viruta

AYMA,
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 45°

INFORMACION TECNICA
Placas SNEX / SNMX

<+ Caracteristicas de la fresa

) Angulo de djuste positivo y rompevirutas con gran dngulo de desprendimiento
© para un mecanizado suave.

Adecuado para planeado
y achaflanado

.
A=45°
A=75° ),
A=88°
#+  Caracteristicas de la placa
Rompevirutas Filo Caracteristicas
Vista A R Rompevirutas con gran dngulo de desprendimiento y con dngulo de ajuste positivo
) para un mecanizado suave.
“4 ‘ Vista B
‘ R Disenado con tecnologia secundaria para mejorar la calidad superficial.
\ —
7ot
B A Rompevirutas Baja carga de corte gracias al dngulo de ajuste positivo y al gran dngulo de
desprendimiento.
+# Caracteristicas de los rompevirutas
»Mecanizado ligero
Rompevirutas con baja carga de corte.
A27 Optimo para el mecanizado ligero y para materiales de dificil mecanizado.
»Mecanizado general
Optimo para el fresado en general.
M58
»Material de dificil mecanizado
Rompevirutas con baja carga de corte.
FMoO1 Optimo para materiales de dificil mecanizado
»Aluminio
Filo de corte vivo y superficie pulida, para una buena evacuacion de la viruta y buena resistencia a la
L93 adhesion.

»Wiper

05 9 @ Diseno de filo especial adecuado para operaciones con excelente acabado superficial.

AYMA,

HERRAMIENTAS
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FRESAS DE PLANEADO A 45°- Programa de fresado

INFORMACION TECNICA
Placas SNEX / SNMX

&+ Condiciones de corte para placa SNEX / SNMX tamaio 12

e ™ 7

v > = o o
o A 5 3 8 8 2 3 S 3 3 fa)
I 3 ™ Irs) N NS o i) ) a3 3 o)
T O = T T = = T = Q Q =
< < < < < < < < < < < (@]
SNEX 1206ANN A27 . . . . .
1206ANN FMO1 . .
1206 ANN M58 . . . . . . °
1206ANN L93 .
1206ANN FW05 ° . .
SNMX 1206 ANN A27 . . . ° . ° ° °
1206 ANN M58 . . ° ° ° ° . . . .
1206ANN FWO0S5 . .

A27 L93
Calidades
Ve fz Ve fz Ve fz Ve fz

AG535 150 ~ 300 0,10~ 0,35
AF720 150 ~ 300 0,10~ 0,35
AF735N 150 ~ 280 0,05~0,25 150 ~ 280 0,10~ 0,35
AF7500 150 ~ 300 0,10~ 0,35
AF7600 180 ~ 290 0,05~0,25 180 ~ 290 0,10~0,35
AF7700 180 ~ 290 0,05~0,25 180 ~ 290 0,10~0,35
AG5500 150 ~ 240 0,05~0,25 150 ~ 240 0,10~0,35 150 ~ 240 0,10~0,35
AG5600 80~ 210 0,05~0,25 80~ 210 0,10~0,35 80 ~ 210 0,10~0,35

AF720 90 ~ 220 0,10~0,35
AF7535M 90~ 150 0,05~ 0,25 90 ~ 150 0,10~0,35
M  AF7540M 80~ 140 0,05~ 0,25 80 ~ 140 0,10~0,35
AG5500 90 ~ 150 0,05~ 0,25 90 ~ 150 0,10~0,35 90 ~ 150 0,10~0,35
AG5600 80 ~ 140 0,05~ 0,25 80 ~ 140 0,10~0,35 80 ~ 140 0,10~0,35
AF735N 140~220  008~035 140~220  0,10~0.40
AF7510K  150~300  008~035 150~300  0,10~0.40
AG5500 120~230  008~035  120~230  010~035  120~230  0,10~0,40
AG5600 100~200  008~035  100~200  010~035  100~200  0,10~0,40
B cioo 450~750  005~025
AG5500 40~70 0,05~0,15 40~70 0,05~ 0,20 40~70 0.05~0.20
“ AG5600 30~ 50 005~0,15 30~ 50 0,05~ 0,20 30~ 50 0,05~ 0.20

AYMA,

HERRAMIENTAS
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 45°

45 SN 121 M Placa negativa - 8 filos

D2 @D2
ad ad
a a
el ] I
Rzl { T

] o F o edel F

(— = i =

@de i

Fig. 1 Fig. 2

45 SN121 MW 050 74 11 18 10,4 v
W---—Eﬂ----—--
B e TR R B R N R
—-----—-------
WEEEEE--!--F--

45 SN121 MW 12578

45 SN121 MW 125716

45 SN121 M 160 712

45 SN121 M 200 714

45 SN121 M 250 216 250 180 180 25,7 14 32

45SN121 M 315718 315 240 238 25,7 14

45 SN121 M 400 728 400 260 60 238 25,7 14

Referencia
(Serie B2)

SNEX 1206
SNMX 1206

T T ——

AF720
AG535
AF735N
AF7500
AF7600
AF7700
AF7510K
AF7535M
AF7540M
AG5500

1206ANN FMO1

1206ANN L93

1206ANN M58

% Condiciones de corte ver pdg. 75

AG5600

CIl10D

Recambios

@50 ~ B400 FTKAO410 TW15S

@

AYMA,
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FRESAS DE PLANEADO A 45°- Programa de fresado

45 SN 122 M Placa negativa - 8 filos
@D2
ad
a
, =
lb — !
£ \ |
Lo
e "
1 =
dd2
‘ oD
Fig. 2

Con base

Referencia
(Serie B2)

45 SN122 MW 080 27

45 SN122 MW 125 710

_------------ SNEX 1206

45 SN122 M 200 714 SNMX 1206

45 SN122 M 315 720

T T S T

=

1206ANN FMO1

1206ANN L93

1206ANN M58

AF720
AG535
AF735N
AF7500
AF7600
AF7700
AF7510K
AF7535M
AF7540M
AG5500
AG5600
CInob

% Condiciones de corte ver pdg. 75

[N \\
oS & = & A
.

@80 ~ @400 FTKAO4128B SS42RM8 SHXNO60?F TW15S

Recambios

AYMA,
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 45°

INFORMACION TECNICA
Placas SNEX / SNMX

“  Condiciones de corte para placa SNEX / SNMX tamaino 15

Referencia Recubiertas

AF735N AF7500 AF7600 AF7700 AF7510K AG5500 AG5600

1507ANN FMO1

1507 ANN M58

Calidades
fz fz fz

AF735N 150 ~ 280 0,05~0,25 150 ~ 280 0,10~0,35
AF7500 150 ~ 300 0,10~ 0,35
AF7600 180 ~ 290 0,05~0,25 180 ~ 290 0,10~ 0,35
AF7700 180 ~ 290 0,05~0,25 180 ~ 290 0,10~ 0,35
AG5500 150 ~ 240 0,05~0,25 150 ~ 240 0,10~0,35 150 ~ 240 0,10~ 0,35
AG5600 80 ~210 0,05~0,25 80 ~210 0,10~ 0,35 80 ~210 0,10~0,35
AG5500 90~ 150 0,05~0,25 90~ 150 0,10~0,35 90~ 150 0,10~0,35
M AG5600 80 ~ 140 0,05~0,25 80 ~ 140 0,10~0,35 80 ~ 140 0,10~0,35
AF735N 140 ~ 220 0,08 ~0,35 140 ~ 220 0,10~ 0,40
AF7510K 150 ~ 300 0,08 ~0,35 150 ~ 300 0,10~ 0,40
AG5500 120 ~ 230 0,08 ~0,35 120 ~ 230 0,10~0,35 120 ~ 230 0,10~ 0,40
AG5500 40~ 70 0,05~0,15 40~ 70 0,05 ~0,20 40~ 70 0,05~0,20
AG5600 30 ~ 50 0,05~0,15 30 ~ 50 0,05~0,20 30 ~ 50 0,05~0,20
78 AYMA',
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FRESAS DE PLANEADO A 45°- Programa de fresado

45 SN 150 M Placa negativa - 8 filos
@D2 @D2
ad ad
a
b' *1’71* bv ﬁ—‘
E Lo E o
! R F |4l F
T
L@i i 1 =
‘ D ‘ @do i
@D ‘ @D
Fig. 1 Fig. 2

Referencia
(Serie B2)

45 SN150 MW 080 76

45 SN150 MW 125 78 125 22 32 164 90
—------------- SNEX 1507
45 SN150 M 200 712 200 130 60 135 257 140 SNMX 1507
—-------------
45 SN150 M 315 720 315 240 57 14,0

9 AF735N AF7500 AF7600 AF7700 AF7510K AG5500 AG5600

1507 ANN FMO1

1507ANN M58

% Condiciones de corte ver pdg. 78

@

@80 ~ @400 FTGAQ0513 TW20-100

Recambios

AYMA,
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 45°

45 SN 151 M Placa negativa - 8 filos
D2 D2
ad ad
a
oL e | n
E N el ! Co
L R F Lo
[ —
o0 K | e
o ‘ ad2 I
2D | @D
Fig. 1 Fig. 2

Con base

Referencia
(Serie B2)

45 SN151 MW 080 26

45SN151 MW 12578 125 22 32 164 90
_------------- SNEX 1507
45 SN151 M 200 212 200 130 60 135 257 140 32 63 12 SNMX 1507
_-------------
45 SN151 M 315720 315 240 5,7 14,0

Referencia Recubiertas

0 AF735N AF7500 AF7600 AF7700 AF7510K AG5500 AG5600

1507ANN FMO1

1507ANN M58

% Condiciones de corte ver pdg. 78

e <O
{2 & & A
.

@80 ~ @400 FTGAQ513 SS53RM8 SHXNO712F TW20-100

?
=
s
£
®
o
@
4
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FRESAS DE PLANEADO A 45°- Programa de fresado

INFORMACION TECNICA
Placas ONHX / ONMX

m Placa econémica gracias a sus 16 filos de corte. m Si se utilizan los 16 filos de corte, la profundidad de corte
maxima es de 5,5mm. En cambio, si se utilizan los 8 filos de

m Reduce costos en el mecanizado medio. corte la profundidad de corte maxima es de 13mm.

m Las placas con rompevirutas Wiper se pueden utilizar para m En la fresa, las placas wiper se colocan 0,05mm mas abajo
mejorar la calidad superficial. que las placas de planeado.

m Ajuste perfecto de la geometria de corte especial con una m Cuando el avance es superior a la longitud de corte de la
variedad de nuevas calidades que aportan consistencia y placa wiper (7mm), se colocan dos placas wiper en posicién
aumentan la vida atil. simétrica.

AYMA,
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 45°

INFORMACION TECNICA
Placas ONHX / ONMX

% Refrigeracion interior

m Excelente diseno del desahogo para un mejor flujo de la viruta.

m Elsistema de refrigeracion interior, reduce el calor del mecanizado y mejora la
evacuacion de la viruta.

i+ Caracteristicas de las placas Wiper

m Las placas wiper para mejorar la calidad superficial utilizan
dos filos de corte por cada mano (izquierda y derecha).

m  En el mecanizado general para las placas ONHX / ONMX se
recomienda una profundidad de corte mdxima de 4 -5,5mm
por cada tamano de placa.

m  Enlafresala placa Wiper se coloca 0,05mm mds bajo que
las fresas de planeado.

m  Cuando el avance es superior a la longitud de corte de la
placa wiper (7mm), se colocan 2 placas wiper en posicidon
simétrica.

# Instrucciones de colocacion para la placa Wiper

Colocacién correcta V' Colocacion incorrecta X

Mano
derecha

Mano
izquierda

HERRAMIENTAS




FRESAS DE PLANEADO A 45°- Programa de fresado

INFORMACION TECNICA
Placas ONHX / ONMX

7 Caracteristicas de los rompevirutas

»Mecanizado ligero
Rompevirutas con baja carga de corte dptimo para el mecanizado ligero y para materiales de dificil
A27 mecanizado.
= »Mecanizado general
M58 (QJ @ Optimo para el fresado en general.
»Material de dificil mecanizado
FMoO1 e @ Rompevirutas con baja carga de corte, dptimo para materiales de dificil mecanizado
» Aluminio
L93 @ Filo de corte vivo para una mejor productividad especialmente durante el mecanizado de aluminio.
< »Wiper
05 \‘a @ Diseno de filo especial adecuado para operaciones con excelente acabado superficial.

<+ Condiciones de corte para placa ONHX / ONMX tamano 06

n A27 M58 L93
Pieza .
.| Calidades
(m/min) (mm/2) (m/min) (mm/2) (m/min) (mm/2) (m/min) (mm/2z)

AF735N 150 ~ 280 0,05~0,25 150 ~ 280 0,10~0,35
AF7500 150 ~ 300 0,10~0,35
AF7600 180 ~ 290 0,05~0,25 180 ~ 290 0,10~0,35
AF7700 180 ~ 290 0,10~0,35
AG5500 150 ~ 240 0,05 ~0,25 150 ~ 240 0,10~ 0,35 150 ~ 240 0,10~ 0,35
AG5600 80 ~210 0,05~0,25 80 ~210 0,10~ 0,35 80 ~ 210 0,10~ 0,35
AF7535M 90 ~ 150 0,05~0,25 90 ~ 150 0,10~0,35
AF7540M 80 ~ 140 0,05~0,25 80 ~ 140 0,10~ 0,35
M AGS5500 90~ 150 0,05~0,25 90 ~ 150 0,10~ 0,35 90 ~ 150 0,10~0.,35
AF5600 80 ~ 140 0,05~0,25 80 ~ 140 0,10~0,35 80 ~ 140 0,10~ 0,35
AF735N 140 ~ 220 0,08 ~0,35 140 ~ 220 0,10 ~ 0,40
AF7510K 150 ~ 300 0,08 ~0,35 150 ~ 300 0,10 ~ 0,40
AG5500 120 ~ 230 0,08 ~0,35 120 ~ 230 0,10~ 0,35 120 ~ 230 0,10 ~ 0,40
AG5600 100 ~ 200 0,08 ~0,35 100 ~ 200 0,10~ 0,35 100 ~ 200 0,10 ~ 0,40

Cliob 450 ~ 750 0,05~0,25
AG5500 40~ 70 0,05~0,15 40~ 70 0,05~0,20 40~ 70 0,05~0,20
n AG5600 30 ~ 50 0,05~0,15 30 ~ 50 0,05~0,20 30 ~ 50 0,05~0,20

AYMA,
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 45°

45 ONOGO M Placa negativa - 16 filos
2D2 D2
ad ad
1 | - \ - _ fﬁ’\
El Cy - 1 \ F i ﬂ;ﬁ_:_ﬁ ;
~%~ Ny ® 1 ‘ F
F )
3 @d2 i
"o )
Fig. 1 Fig. 2
e el e e e e ez e e e
(Serie B2)
45 ONO60 MW 063 75 1 49 10,4 20 v
—-------------
45 ONO60 MW 100 Z7 100 32 18 26 67 14,4 25 v
—-------------
45 ONO60 M 160210 160 40 107 107 16,4 32 ONMX 0606
—-------------
45 ONO60 M 250 715 250 60 180 180 25,7 14
—-------------
45 ON060 M 400 726 400 60 238 260 257 14 38
Referencia Recubiertas No rec.
<l
B B e B e B B < < 5

060608 A27

060608 L93

0606ANN M58

060608 A27

0606ANN A27

% Condiciones de corte ver pdg. 83

@63 ~ 400 FTGA0513 TW20 100

AYMA,
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FRESAS DE PLANEADO A 45°- Programa de fresado

INFORMACION TECNICA
Placas ONHX / ONMX

+  Condiciones de corte para placa ONHX / ONMX tamaiio 08

T

SIS S I A S S I —

080608 A27

080608 FWO05

0806ANN A27

080608 A27

0806ANN A27

AF735N
AF7500
AF7700
AF7510K
AF7535M
AG5500
AG5600

AF7600

. -----
r 4 fz fz
(m/min) (mm/z) (m/min) (mm/2z) (m/min) (mm/2z)

AF735N 150 ~ 280 0,05~0,25 150 ~ 280 0,10~0,35

AF7500 150 ~ 300 0,10~ 0,40

AF7600 180 ~ 290 0,05~0,25 180 ~ 290 0,10~0,35

AF7700 180 ~ 290 0,10~0,35

AG5500 150 ~ 240 0,05~0,25 150 ~ 240 0,10~0,35 150 ~ 240 0,10~0,35

AG5600 80 ~ 210 0,05~0,25 80 ~ 210 0,10~0,35 80~ 210 0,10~0,35
AF7535M 20 ~ 150 0,10~0,35
AF7540M 80 ~ 140 0,10~0,35

M AG5500 90 ~ 150 0,05~0,25 90 ~ 150 0,10~0,35 90 ~ 150 0,10~0,35
AG5600 80 ~ 140 0,05~0,25 80 ~ 140 0,10~0,35 80 ~ 140 0,10~0,35
AF7510K 150 ~ 300 0,08 ~0,35 150 ~ 300 0,10~ 0,40

AG5500 120 ~ 230 0,08 ~0,35 120 ~ 230 0,10~ 0,35 120 ~ 230 0,10~ 0,40

AG5600 100 ~ 200 0,08 ~0.,35 100 ~ 200 0,10~ 0,35 100 ~ 200 0,10~ 0,40

AG5500 40 ~70 0,05~0,15 40~70 0,05~0,20 40 ~70 0,05~0,20
“ AG5600 30 ~ 50 0,05~0,15 30~ 50 0,05~0,20

AYMA,
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Programa de fresado - FRESAS DE PLANEADO A 45°

45 0N080 M Placa negativa - 16 filos
D2 D2
ad ad
a a
4T I
El JA* _‘_ ] ; £ {7* ‘ J_L
o, 1 | F
ZLw - er i \‘ & ai*
@ @de ‘ i
2D D
Fig. 1 Fig. 2
e el e s el b e Lz e e e
(Serie B2)
45 ONO80 MW 063 75 1 49 10,4 20 v
_-------------
45 ONO80 MW 100 Z7 100 32 18 26 67 14,4 25 v
_-------------
45 ONOSO M 160 710 160 40 107 107 164 32 S
_-------------
45 ONO80 M 250714 250 60 180 180 25,7 14
_-------------
45 ONO80 M 400 724 238 260 25,7
Referencia Recubiertas No rec.
-, 3
< < < < < < < < O

080608 A27

080608 L93

0806ANN M58

080608 A27

0806ANN A27

% Condiciones de corte ver pdg. 85

@63 ~ 400 FTGA0513 TW20 100

Recambios

AYMA,
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Escuadrado y Planeado
otros angulos
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Programa de fresado - FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS

Fresas de Escuadrado y Planeado otros angulos

Guia de seleccion en funcion de placa positiva

Fresas con Placas positivas de 4 filos

88 SD 120 M (Ceramica) «.cueeeerssusssesssassssesssussssnsssanssnes Y 0 ) 7 T 90

Fresas con Placas positivas de 8 filos

43 OFO050 M ... s san s [0 1 1 0 13 1 21
43 ODO0GO0 M.......errriinesrss s s sansnes [0 11 0T 0 L 92
70 SP120 M (Ceramica) ..ceseuresmrsssssssenssussssasssasssssnsanss Y i o DG 7 1 93
70 SP150 M (Ceramica) «ueereuressmrsssssssenssussssasssnsssssnssanss Y d o DG 0 I 24

88 AYMA',
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FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS - Programa de fresado

Fresas de Escuadrado y Planeado otros angulos

Guia de seleccion en funcion de placa negativa

Fresas con Placas negativas de 4 filos

60T LN 180 M (Tangencial).....cucuseserssasssserssusssnsssansnnes LNUJ 1809 ....eeeiiiieierres it smssss s ssss s ssas s s sas s s s e sems s mssssssassnssnsssne 97
180T LN 190 M (Tangencial con asiento fijo) ....cusesssuresss L O 10 0 7 N 29
180T LN 191 M (Tangencial con asiento ajustable) ........ I L 10 0 7 N 100

Fresas con Placas negativas de 6 filos

80 TN270 M ... I 11 7 i 104

88 SNO90 M (Ceramica) .ucueeesersrursserssassssesssusssnsssansanes Y L I 0 0 105
88 SN120 M (Ceramica) .ucueeeserssursserssassssesssussssnsssansanes Y VL ) I 17 0 L 107
88 SN121 M (Ceramica) .oceeeesersrursserssassssesssussssnsssanssnes Y 1L I 17 0 108
88 SN122 M (Ceramica con brida de ajuste) .....coeesserssnes Y 1L I 17 0 109
88 SN123 M. s SNEX / SNIMX 1200........ccueeieereieirssnecsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssaseas 113
88 SN124 M [CON baSe).uurrrsersrurrserssansssesssassssnsssansanes SNEX / SNIMX 1200.........ccueeieereieersisecssssssssssssssssssssssssss s sssssssssssssssssssneas 114
88T SN 120 M (Tangencial) ....coceeeeseessasssserssusssnsssansanes Y V1 0 G 174 0 L 116
T80 SNT120 M. Y A L 17 0 L 119

AYMA,
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Programa de fresado - FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS

88 SD120 M Placa positiva - 4 filos

@D

Referencia
(Serie B5)

88 SD120 M 050 75 10,4

88 SD120 M 063 76 63 22 10,4 40 6

88 SD120 M 080 78 80 27 12,4 50 8 SDCN 1204
88SD120 M 100210 100 32 14,4 50 10

88 SD120 M 125712 125 40 16,4 63 12

I

v SN26 SN300 SN400 SN500 SN600 SN800 SN900 SW400 SW800
SDCN 120408 120 .
120412 120 .

Bl JEP |
el 20

&

r Sxe section X-X'
[ Retorencie | 4 |+ | | b |
SDCN 120408 120 12,70 4,76 0.8
SDCN 120412 720 12,70 4,76 1.2

~+ Condiciones de corte para placa SDCN de tamano 12

M d Dureza Vel. de corte Avance Profundidad Calidad superficial
ecanizado ) Vc (m/min) fz (mm/2) ap (mm) Ra (um)

190 ~ 210 800 ~ 2000 0,08 ~0,15 20~ 50 ~125
F"";,'.:'o" Desbaste 220 ~ 240 500 ~ 1500 0.08~0,15 20~50 63~125
250 ~ 280 300 ~ 1200 0.08~0,15 20~50 63~125

g w @ [ > /
g @50 SSW9 WS6 (Mé)
@63 ~ D125 SSW10 WS6 (Mé) LW3

AYMA,
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FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS - Programa de fresado

43 OFO50 M Placa positiva - 8 filos

Y

Referencia
(Serie BF)

43 OF050 MW 050 75 5
43 OF050 MW 063 76 63 22 40 6 v 3.0
OFKT 0573
43 OF050 MW 080 77 80 27 50 7 v 3.0
43 OF050 M 125 79 125 40 63 9 3.0

I T BT

SN
- \

,,,| 1\\\‘E/ AF720 AF7535M AF7700 AF7510K Clnob

OFKT O5T3FN L93 .
O5T3EN L93 .
05T3SN A27 . .
05T3SN M58 . .
05T308SN M58 .

Condiciones de corte para placa OFKT tamano 05T3

Vc Vc

190 ~ 230 0,05~ 0,20 150 ~ 240 0,05~0,20

90~ 150 0,05~ 0,20 90 ~ 150 0,05~0,20

140 ~ 230 0,05~0,30 50 ~ 90 0,05 ~0,30

13 éﬁsﬁ &
?"6. -
&’ | Tomilo | Tomllodemontaje | love |

g

'E @50 1515 M4x9 2407 M10x30 80T15

g @63 1515 M4x11 2407 M10x30 80T15

= @80 1515 M4x11 2510 M12x35 80T15
@125 1515 M4x11 80T15

AYMA,
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Programa de fresado - FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS

43 ODO6GO M Placa positiva - 8 filos

o A
N
* &'

(Serie BF)
43 OD060 MW 080 26

43 OD060 MW 100 27 100 32 50 7 v 4,0
43 OD060 M 125 78 125 40 63 8 4,0

ODMT 0605

AF725V TOPV

ODMT 060508TN .
0605ZNN °

Condiciones de corte para placa ODMT / ODMW tamano 0605

Vc

190 ~ 230 0,05~ 0,20 80 ~ 250 0,26 ~0,37
90~ 150 0,05~ 0,20 90 ~ 220 0,26 ~ 0,29
130 ~ 200 0.32~0,37

30~ 55 0,26 ~0,29

40 ~ 60 0,19 ~0,22

. @ & & >

8 "3

§ 280 ACK 05 1515 M4x11 1020 M5x11 2510 M12x35 80 120

g @100 ACK 05 1515 M4x11 1020 M5x11 2514 M16x35 80 T20
@125 ACK 05 1515 M4x11 1020 M5x11 80120

AYMA,
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FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS - Programa de fresado

70 SP120 M Placa postivas - 8 filos

22 40 5

Referencia
(Serie B5)

70 SP120 M 050 75 50

70 SP120 M 063 77 63 22 40 7
70 SP120 M 080 78 80 27 50 8
70 SP120 M 100 212 100 32 50 12

SPHX 1205

70SP120 M 125715 125 40 63 15
70SP120M 160218 160 40 66,7 63 18
70 SP120 M 200 724 200 60 101,6 63 24
70 SP120 M 250 730 250 60 101,6 63 30

@ SN26 SN300 SN400 SN500 SN600 SN800 SN1000 ST30 SW800
SPHX 1205ER . .
1205EL °

SPHX 1205ER 12,09 11,33 5,50 5,10 8,41 35 5,50

SPHX 1205EL 12,09 11,33 5,50 5,10 8,41 35 5,50

¢+ Condiciones de corte para placa SPHX tamaio 12

Vel. de corte Avance Profundidad
Ve (m/min) fz (mm/2) ap (mm)

500- 140 015-025 5o
B0 150-500 o10-020 a0

Material

@ = -
I R

@50 ~ @250 C94010 T15

Recambios

AYMA,
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Programa de fresado - FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS

70 SP150 M Placa postivas - 8 filos

Referencia
(Serie B5)

70 SP150 M 080 27

70 SP150 M 100 29 100 32 50 9

SPHX 15Té
70SP150 M 1251712 125 40 63 12
70 SP150 M 160216 160 40 66,7 63 16

Referencia Ceramica

SN26 SN300 SN400 SN500 SN600 SN800 SN1000 ST30 SW800

SPHX  15T6ER . )

SPHX 15T6ER 15,50 14,33 6,50 6,10 10,18 35 6,50

¢+ Condiciones de corte para placa SPHX tamano 15

Vel. de corte Avance Profundidad
Ve (m/min) fz (mm/2) ap (mm)

Fund. grls 500 ~ 1400 0,15~0,25 =50

m 450 ~ 900 0,10~ 0,20 ~3.0

e e

@80 ~ @160 C95012 T20

Recambios

AYMA,
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FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS - Programa de fresado

INFORMACION TECNICA
Placas LNUJ tamano 18

Las placas tangenciales de 4 filos de corte

permiten una excelente evacuacion
de viruta con muy poca potencia.

8100+ 319

I !
LNUJ...ER LNUJ...SR LNUJ...RA

<o @

Con cartucho rectificado

n M n o Agujeros de refrigeracion

A, MAX 15,0 mm
F, MAX 0,6 mm

Ay &




Programa de fresado - FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS

INFORMACION TECNICA
Placas LNUJ tamaino 18

<+ Condiciones de corte para placa LNUJ tamaiio 18

N/ mm?®

NS
“ 250 ~ 300 220 ~ 270 0,48 ~ 0,63 0,45~ 0,60
n 250 ~ 300 220 ~ 270 0,48 ~ 0,63 0,45~ 0,60
“ 150 ~ 200 130 ~ 180 0,43 ~0,57 0,40 ~ 0,55
“ 150 ~ 200 130 ~ 180 0,48 ~ 0,63 0,45~ 0,60
“ 120 ~ 170 110 ~ 150 0,43 ~0,57 0,40 ~ 0,55
“ 150 ~ 200 130 ~ 180 8 0,48 ~ 0,63 15 0,45 ~ 0,60
140 ~ 190 120 ~ 160 0,43 ~0,57 0,40 ~ 0,55
“ 120 ~ 170 110 ~ 150 0,43 ~0,57 0,40 ~ 0,55
n 120~ 170 110 ~ 150 0,39 ~0,50 0,36 ~0,48
ERror

2 680" 100 ~ 150 90 ~ 140 0,43~ 0,57 0,40 ~ 0,55
m 80~ 120 70~ 110 039 ~ 0,50 0,36 ~ 0,48
M12 2001 / 680 1875 160 ~ 220 0,48 ~ 0,63 0,45 ~ 0,60
M13 240t / 820 1875 130 ~ 200 8 043~057 15 040~055
M14 1801 / 600! 2150 50 ~ 160 0,43~0,57 0,40 ~ 0,55
200 ~ 300 0,50 ~ 0,65 0,48 ~ 0,63

200 ~ 250 0,48 ~ 0,63 0,45 ~ 0,60

200 ~ 300 ° 0,50 ~ 0,65 * 0,48 ~ 0,63

150 ~ 200 0,48 ~ 0,63 0,45 ~ 0,60

200 () 2600 30~ 70 0,43~ 0,57 0,40~ 0,55

280 () 3100 20 ~ 60 0,43~ 0,57 0,40~ 0,55

250 () 3300 20 ~ 40 0,43 ~0,57 0,40 ~ 0,55

350 3300 20 ~ 50 8 039~050 15 036~0,48

320 (@ 3300 20 ~ 40 0,39 ~ 0,50 0,36 ~ 0,48

400 (@ 1700 40~ 80 0,43 ~0,57 0,40 ~ 0,55

1050 (@ 2110 30~ 70 0,39 ~ 0,50 0,36 ~ 0,48

AYMA,
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FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS - Programa de fresado

6°T I-N 180 M Placa negativa - 4 filos

Fresas Tangencial

Referencia
(Serie B7)

60T LN180 M 100 25

60T LN180 M 160 78

__--_-_- e

60T LN180 M 250 712

Referencia Recubiertas

AF825K AF835CPS AF835CPX AF840CCD
LNUJ 180920ER LNUJ 180920SR LNUJ 180920RA
180920SR

% Condiciones de corte ver pdg. 96

@100 ~ @315 $460 VIRM16 VT46 CVT120 CVT125

Recambios

AYMA,
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Programa de fresado - FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS

INFORMACION TECNICA
Placas LNCS 1907

Aumento de la vida util gracias a la calidad especial que combina tenacidad y resistencia al desgaste

180T LN190 M / 180TLN191 M

= Rugosidad superficial excelente para esta fresa de acabado durante el mecanizado pesado.

=  Facil de manejar y buena rigidez con el sistema de sujecion por tornillo

= Acabado superficial excelente gracias al filo de corte Wiper.

= Aumento de la vida util gracias a la calidad especial que combina tenacidad y resistencia al desgaste

= Disponible dos diseios, uno econémico con asienteo fijo y otro con asiento ajustable.

'+ Caracteristicas

/

/

Fresa econémica y con
buena rigidez gracias
a la sujecion por
tornillo

Con asiento fijo

Buen rendimiento y excelente eva-
> cuacién de viruta, gracias al angulo

' ;(‘ ) - /ﬁ de desprendimiento positivo del
- e Al utilizar tnicamente Qmpwrutas
1 una placa se consigue

una mejor rugosidad

superficial; pero se
debe ajustar el para-
metro “ap” por debajo
de 0,03mm

—

Placa econémica de 4 filos

Buen acabado superficial

Con asiento ajustable gracias al filo de corte Wiper

Facil de ajustar el
run out, gracias al

= Rango: 1,0 mm

Rango de ajuste = Tolerancia: dentro de 2 y

filo exclusivo de gran
tenacidad

/
-

“+  Condiciones de corte para placa LNCS tamano 1907

Ve

Uso compledo 160 ~ 270 0,05~0,20

Un uso 160 ~ 270 20~50 0,03

Uso compledo 140 ~ 230 0,05~0,20 0,50
Un uso 140 ~ 230 20~50 0,03

AYMA,
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FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS - Programa de fresado

180T LN 190 M Placa negativa - 4 filos
oDl
gD1 21778
2D1 oD 21016 21016
2d od T ed 29 \
a a a 218 a 21 222
; | i H i H n
b
El | | E| } g £ b‘ — %J I\
i F F F .
213 -H—f+ ?ap 20 Tap —_ J( — *
220 228 ﬁap 234 ﬁap
_e0 | oD . P
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4

Fresa Tangencial con asiento fijo

Ref i
79 57 27 22 50 4 0.5 1

180T LN190 M 080 24 80 12,4 7

180T LN190 M 100 74 100 100 67 32 14,4 8 28 63 4 0.5 1

180T LN190 M 125 74 125 125 87 40 16,4 9 30 63 4 0.5 2

180T LN190 M 160 74 160 160 107 40 16,4 9 30 63 4 0.5 9 LNCS 1907
180T LN190 M 200 76 200 200 130 60 25,7 14 38 63 6 0,5 3

180T LN190 M 250 76 250 250 180 60 25,7 14 38 63 6 0.5 S

180T LN190 M 31578 315 315 240 60 25,7 14 38 63 8 0,5 4

Sy

LNCS 1907 R3,0 FW06
1907 C1,5 FW06

AF735N
AF7500
AF7600
AF7700
AF7510K
AF7535M
AF7540M
AG5500
AG5600

“+  Condiciones de corte para placa LNCS tamano 1907

I S O B~ B
(m/min) (mm/2) (m/min) (mm/2)

Uso completo 160 ~ 270 0,05~0,20 0,50
Un uso 160 ~ 270 20~50 0,03
Uso completo 140 ~ 230 0,05~0,20 0,50
Un uso 140 ~ 230 20~50 0,03

=) o
o= & g >
B

@80 ~ 315 FTNAOS13 TW20 100

Recambios

AYMA,
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Programa de fresado - FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS

180T LN 191 M Placa negativa - 4 filos
2D1
2D1 21778
2D1 2D1 2101.6 2101.6
N Ted ] T ed _ ] 2d )

Is
i

_od_ _od _ |
el B ~1] £ =] g
N I Ak {° [ [~

A D [
Qe 5 st |lep . fap

/ o 220 L26> ﬁap | o6 3% ﬁap
/ \ __ e | Y o0
\é ) # Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4

Fresa Tangencial con asiento con ajuste

Referencla

180T LN190 M 080 24 12,4

180T LN190 M 100 74 100 99 67 32 14,4 8 28 63 4 0.5 1

180T LN190 M 125 74 125 124 87 40 16,4 9 30 63 4 0.5 2

180T LN190 M 160 74 160 160 107 40 16,4 9 30 63 4 0.5 3 LNCS 1907
180T LN190 M 200 76 200 200 130 60 25,7 14 38 63 6 0,5 3

180T LN190 M 250 76 250 250 180 60 25,7 14 38 63 6 0.5 S

180T LN190 M 315 78 315 315 240 60 25,7 14 38 63 8 0,5 4

Sy

LNCS 1907 R3,0 FW06
1907 C1,5 FW06

AF735N
AF7500
AF7600
AF7700
AF7510K
AF7535M
AF7540M
AG5500
AG5600

“+  Condiciones de corte para placa LNCS tamano 1907

.“mm

Uso completo 160 ~ 270 0,05~0,20

Un uso 160 ~ 270 20~50 0,03

Uso completo 140 ~ 230 0,05-0,20 0,50
Un uso 140 ~ 230 2,0-5,0 0,03

. - //’!\E‘ S
2 ’ll < Ii“ wﬂ, ‘ ;b

@80 @315 LSH4R WSH4 DHAOQ724F AZ0619F D FTNAOS512 TW20 100

AYMA,
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FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS - Programa de fresado

INFORMACION TECNICA

Placas TNMX con ranuras

o Placa con filos dentados, especialmente disehada para reducir la carga de corte, y aumentar la
productividad.

e Placa de doble cara con 6 filos de corte, con una geometria especificamente disefiada para asegu-
rar una alta rigidez, larga vida util y de bajo costo.

e Elfilo dentado fragmenta las virutas en segmentos mas pequenos, mejorando en gran medida, el
control de viruta, reduciendo la interferencia de la fresa y asegurando una excelente vida util de la

fresa.

o Disponibles dos tipos de placas:
TNMX 27: para fresas de planeado a 45° (45 TN270 M) y fresas de planeado a 80° (80 TN270 M),

TNMX 30: para fresas de escuadrado 90° (90 TN300 M).

e Aplicacion : Alta profundidad de corte y alto avance (acero y hierro fundido).

f+ Caracteristicas de la placas

@ Filo de corte principal (filo dentado)

* Baja fuerza de corte.

« |deal para el control de la viruta. Las virutas se fragmentan en pequenas piezas para
su apropiada evacuacion. Placas de doble cara con 6 filos.

« Diseno de filo ideal para el desbaste de acero y fundiciones.

Comparacion de control de viruta y fuerza de corte

Placa con filo dentado Placa de fresado I1SO

100%
75%
Z
o
(@)
D6 L b
» Pieza de trabajo SCM440
» Cond. de corte ve =200 m/min, ap = 8 mm,
ae =90 mm, fz = 0.3 mm/diente
@ Lado superior e Inferior y Superior

¢ El grosor de la placa garantiza una alta rigidez.

10 mm

* Diseo equilibrado de la placa para un montaje estable.

Inferior

(3) Rompevirutas FROSR

. Angulo de ataque pronunciado para baja fuerza de corte.

Angulo de ataque
Proteccion del asiento pronunciado

* Flujo de viruta bueno en diferentes velocidades y

profundidades de corte. Huecos para baja
* Placa protegida con asientos de montaje precisos. friccion

* Baja friccion y buena evacuacion del calor en mecanizados
profundos.

AYMA,
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Programa de fresado - FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS

INFORMACION TECNICA

Placas TNMX con ranuras

R . 2% filo de corte 1¢ filo de corte menor
O Formayy tipologia de la placa para planeado menor para AA 80° para AA 45°

* Angulo de ataque alto para evitar interferencia con la viruta —_

* Angulo de filo menor para ambas fresas
AA45° y80°

© sistema de espejo

« El filo de corte en ambos lados de la placa cubre todo el area de corte al superponerse

Filo de corte

perfeccionado utilizando los
2 diferentes lados del filo
de corte

Superior Inferior

“+ Caracteristicas de las fresas

© sistema de sujecion de tornillo

« Sistema de sujecion simple y fuerte

(2] Mejor rigidez y mejor sistema de ensamblado.

* La base protege a la fresa de danos en la placa
« Base de alta precision garantiza una sujecion mas precisa.

Tornillo base
Base
Lado (2]
superior e inferior
rectificados

© Sistema a toda prueba

« El disefio de las muescas debe coincidir con el asiento para evitar una mala colocacion y un mal alineamiento

Cara inferior

HERRAMIENTAS




FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS - Programa de fresado

INFORMACION TECNICA
Placas TNMX con ranuras

O Sistema de aplicacion miltiple

¢ Misma placa para miiltiples usos Escuadrado y planeado a 45° y 80°.

Escuadrado - 90 TN300 M

En las fresas de escuadrado, las placas con el filo dentado fragmentan la viruta en
pequenos segmentos a partir de cortes de 5mm de profundidad

BE

Planeado a 45° - 45TN270 M / 80 TN270 M

8 mm Em‘ollc 2)
5mml|(Entalla 1)

Las muescas son efectivas con una profundidad Las muecas son efectivas con una profundidad
de corte superiora 1 mm de corte superior a 3 mm

==

AYMA,

HERRAMIENTAS

3mm (Entalla 2)
1 mm (Entalla 1)

<

6 mm (Entalla 2)
3mm (Entalla 1)

<
<€

‘ <
<€

>
>

»
»




Programa de fresado - FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS

80 TN270 M Placa negativa - 6 filos
21778
2101.6 2101.6
ad ad ‘ TT ‘
—— S HE T HE
E 3 m E b;‘ — } }
1 : L T T ey
i « ; | £ ; ‘ o
1220 | | 226 | |_o34
|22 | ok
2D 2D 2D 2D
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4

Referencia
(Serie B2)

80 TN270 M 080 74

80 TN270 M 12526

80 TN270 M 200 210

80 TN270 M 315714

_----------- 2710

80 TN270 M 080 26

80 TN270 M 12518

80 TN270 M 200 712

80 TN270 M 3151716

ap AGSE35 AG5500 AF7535M AF7700

2710AZNL FRO2

i COndiciones de corte para placa TNMX tamano 27

Ve Ve Ve Ve Ve Ve
(m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z) (m/min) (mm/z)

]65 365 01~03 115~280 0,1~03 200~38 0,1~03 180~29%0 0,1~03 180~280 0,1~0.3

100~160 0,1~03 100~150 0,1~03

40~60 01~03

@ &/ @\x\\\\ W 2
‘

@80 ~ @315 STS3AIZR SHXNO712F FTGAQ0518 TW20 100

Recambios
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FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS - Programa de fresado

88 SN090 M Placa negativa - 8 filos

@D

Referencia
(Serie B5)

88 SNO90 M 040 74

SNCN 0904
88 SNO90 M 050 25 50 22 10,4 40 5
Referencia Ceramica
S o
V < g g g g g 8 g
&) (s} < ¥} el oo} — (o} <)
[sel
pd Z z z Z 4 z 2 =
(%] w (%] w (%] w (%] w (%]
SNCN 0904771 ° ° . .

§ A
& I

SNCN 0904 77T 9,52 4,76 1,30 1,10

-+ Condiciones de corte para placa SNCN tamano 09

M d Dureza Vel. de corte Avance Profundidad Calidad superficial
SEeD (HB) Ve (m/min) fz (mm/2) ap (mm) Ra (pm)

190 ~ 210 800 ~ 2000 0,08~0,15 20~50 ~125
F“";::'“ Desbaste 220 ~ 240 500 ~ 1500 0.08~0,15 2.0~ 50 63~125
250 ~ 280 300 ~ 1200 0,08~0,15 20~50 63~125

“

@40 ~ @50 SSW9 WS6 (M6)

Recambios
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Programa de fresado - FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS

INFORMACION TECNICA
Placas SNGN

d- i hl

830 +100

88°

Placa negativa con 8 filos de corte.
Posibilidad de diferentes chaflanes

A, MAX 12,0 mm

PREPARACION DE CHAFLAN

=1,6

SNGN 120416 T01020

SNGN 120416 S02020

HERRAMIENTAS
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FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS - Programa de fresado

88 SN 120 M Placa negativa - 8 filos

'\Q/

D
(Serie B7)
88 SN120 M 050 74 50 16 43 40 4 11,0
88 SN120 M 063 725 63 22 48 40 5 11,0
SNGN 1204
88 SN120 M 080 27 80 27 58 50 7 11,0
88 SN120 M 100 29 100 32 64 50 9 11,0
Referencia Ceramica
V SN700BX
SNGN 120416 S02020 .
120416 T01020 °

i
1

 Rewenia | @ |t | ]

SNGN 120416 $02020 12,70 4,76 1,6 0,20
SNGN 120416 101020 12,70 4,76 1,6 0,10

++  Condiciones de corte para placa SNGN tamano 12

s SN700BX

180 1150 800 ~ 1200 0,15~0,20 0,10~0,14

K16 2600 1350 700 ~ 1000 0,10~0,15 0,08~0,12
2=~8 05~1

K17 1600 1225 800 ~ 1200 0,15~0,20 0,10~0,14

K18 250 1350 500 ~ 800 0,10~0,15 0,15~0,20

!’V:’ A S
r S

@50 ~ @100 VBSC12C CHEX040

Recambios
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88 SN 121 M Placa negativa - 8 filos

@D

Referencia
(Serie B5)

88 SN121 M 063 76 10,4
88 SN121 M 080 Z8 80 27 12,4 50 8 SNCN 1204 ZZT
88 SN121 M 100 210 100 32 14,4 50 10 SNCN 1204 7N
88 SN121 M 125712 125 40 16,4 63 12

Referencia Ceramica

=] o =] o =] 8 S
5 3 g 3 g 3 g 3 8
[sel
z P z Z z 4 z 2 =
(%] w (%] w (%] w (%] w (%]
SNCN 1204 777 . . . .
1204 IN .

S G I &
V gy % &Y v D </

SNCN 1204 777 12,70 4,76 10 SNCN 1204 ZN 12,70 4,76

-+ Condiciones de corte para placa SNCN tamano 12

M d Dureza Vel. de corte Avance Profundidad Calidad superficial
SCanieae (HB) V¢ (m/min) fz (mm/2) ap (mm) Ra (pm)

190 ~ 210 800 ~ 2000 0.08~0,15 20~50 ~125
F“';;:”“ Desbaste 220 ~ 240 500 ~ 1500 0,08~0,15 20~50 63~125
250 ~ 280 300 ~ 1200 0.08~0,15 20~50 63~125

“

@63 ~ D125 SSWI10 WS6 (M6) LW3

AYMA,
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FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS - Programa de fresado

88 SN 122 M Placa negativa - 8 filos

)

q

<<

i o
Con brida de ajuste

Referencia
(Serie B5)

88 SN122 M 063 26 10,4
88 SN122 M 080 78 80 27 12,4 50 8
SNCN 1204
88 SN122M 1007210 100 32 14,4 50 10
88 SN122 M 125712 125 40 16,4 63 12
Referencia Ceramica
S o
V . g 8 g g g g . S
N o < w0 el [ce] — )
pra P z P pa 4 z 2 =
(%) [%2) (%] (%) (%) w (%] (%) (%]
SNCN 1204 77T . ° ° . .

1204 ZN

- &) P (L
\.— o g & V SF} )

SNCN 1204 777 12,70 4,76 10 SNCN 1204 ZN 12,70 4,76

¢+ Condiciones de corte para placa SNCN tamano 12

M izad Dureza Vel. de corte Avance Profundidad Calidad superficial
ecanizado (HB) V¢ (m/min) fz (mm/2) ap (mm) Ra (pm)

190 ~210 800 ~ 2000 0,08 ~0,15 20~50 ©:3= 125
220 ~ 240 500 ~ 1500 0,08 ~0,15 20~50 ©:3 = 12,5

A 250 ~ 280 300 ~ 1200 0,08 ~0,15 20~50 6,3~12,5

Fundicion
gris Desbaste

190 ~ 210 200 ~ 900 0,05~0,10 0,1~0,5 0,8
220 ~ 240 200 ~ 700 0,05~0,10 0.1~0,5 0.8
250 ~ 280 200 ~ 500 0,05~0,10 0,1~0,5 0.8

9 \\\\\ﬁ 9 \\\\‘”“ %4

@63 ~ @125 SW16 WS6 (M6) SAW20 WS6 (Mé)

Recambios
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Programa de fresado - FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS

®=

INFORMACION TECNICA
Placas SNEX / SNMX

Placa de doble cara

° con 8 filos de corte ttiles

T

11 Sa

Caracteristicas

m Las innovadoras placas de doble cara, posibilitan la
utilizacién de los 8 filos de corte. Placa mds econdmi-
ca que las placas de una cara.

m Lo geometria especial y el gran dngulo de despren-
dimiento del filo de corte garantizan un excelente
acabado superficial. Adecuado para acero, acero
inoxidable, fundicion y aluminio.

m Lo combinacién de las geometrias innovadoras con la

variedad de calidades aportan a la herramienta du-
rabilidad y una excelente vida Util.

Sistema de refrigeracion interior

I

(i1t
! \H

Distintos pasos y rompevirutas se pueden aplicar para
diferentes mecanizados.

La fresa para mecanizados suaves se puede ufilizar
para mecanizados de gran velocidad y baja poten-
cia de mdaquina.

El perno de refrigeracién estd adaptado para con-
seguir una mejor evacuacion de la viruta asi como
un potente sistema de refrigeracién. Para alcanzar
una éptima evacuacién de la viruta, la direccion
del chorro de refrigerante ha sido disenada para
alcanzar directamente los filos de corte.

Nota: Se necesita un portafresas con refrigeracion.

.

v

Sistema de refrigeracion interior para disminuir la temperatura del filo de corte y

para una buena evacuacion de la viruta

AYMA,
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FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS - Programa de fresado

INFORMACION TECNICA
Placas SNEX / SNMX

i+ Caracteristicas de la fresa

Angulo de colocacion de la placa Caracteristicas

Angulo de ajuste positivo y rompevirutas con gran dngulo de desprendimiento
© para un mecanizado suave.

Adecuado para planeado
y achaflanado

A=45°

A=75°

A=88°

1 Caracteristicas de la placa

RompeVirutas File

Vista A

R Rompevirutas con gran dngulo de desprendimiento y con dngulo de ajuste positivo
) para un mecanizado suave.
’ ﬂ N
Vista B
‘ R Disenado con tecnologia secundaria para mejorar la calidad superficial.
\

e ~4T~
B Rompevirutas

A Baja carga de corte gracias al dngulo de ajuste positivo y al gran dngulo de
[\ desprendimiento.

“+  Caracteristicas de los rompevirutas

»Mecanizado ligero
Rompevirutas con baja carga de corte.

A27 Optimo para el mecanizado ligero y para materiales de dificil mecanizado.
[Mecanizado general
Optimo para el fresado en general.

M58

»Material de dificil mecanizado
Rompevirutas con baja carga de corte.
FMO01 Optimo para materiales de dificil mecanizado

» Aluminio
Filo de corte vivo y superficie pulida, para una buena evacuacion de la viruta y buena resistencia a la
adhesion.

L93

»Wiper

| Disefo de filo especial adecuado para operaciones con excelente acabado superficial.
FWO05 £

AYMA,
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Programa de fresado - FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS

INFORMACION TECNICA
Placas SNEX / SNMX

“+  Condiciones de corte para placa SNEX / SNMX tamano 12

T T S T

AF735N AF7600 AF7700 AF7510K AF7540M AG5500 AG5600 Clnob

1206QNN FMO1

1206QNN L93

120612 FMO1

120612 L93

1206QNN M58

120612 M58

Calidades

AF735N 150 ~ 280 0,05 ~0,25 150 ~ 280 0,10~ 0,35
AF7600 180 ~ 290 0,05 ~0,25 180 ~ 290 0,10~ 0,35
AF7700 180 ~ 290 0,05 ~0,25 180 ~ 290 0,10~0,35
AG5500 150 ~ 240 0,05~0,25 150 ~ 240 0,10~ 0,35 150 ~ 240 0,10~0,35
AG5600 80~ 210 0,05~0,25 80~ 210 0,10~0,35 80~ 210 0,10~0,35
AF7540M 80 ~ 140 0,10~ 0,35
M AG5500 90 ~ 150 0,05~0,25 90 ~ 150 0,10~0,35 90 ~ 150 0,10~ 0,35
AG5600 80 ~ 140 0,05~0,25 80 ~ 140 0,10~0,35 80 ~ 140 0,10~ 0,35
AF7510K 150 ~ 300 0,08 ~ 0,35 150 ~ 300 0,10 ~ 0,40
AG5500 120 ~ 230 0,08 ~0,35 120 ~ 230 0,10~ 0,35 120 ~ 230 0,10 ~ 0,40
AG5600 100 ~ 200 0,08 ~0,35 100 ~ 200 0,10~0,35 100 ~ 200 0,10~ 0,40
clob 450 ~ 750 0,05~0,25
AG5500 40~70 0,05~0,15 40 ~70 0,05~0,20 40 ~70 0,05~0,20
AG5600 30~ 50 0,05~0,15 30~ 50 0,05~0,20 30 ~ 50 0,05~0,20

AYMA,
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FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS - Programa de fresado

88 SN 123 M Placa negativa - 8 filos
2D2 2D2
2d 2d
=2uy o
L] ‘ | |
b ‘ b| ] R
gl ¥ F gl ! o N }
L I ! I
N EFT%T\%:::\ F 1 ‘rr:,ﬂ!::%zzg c=20 1 E
0o 2y rr A L
4\ ® | 88°ap
Qdi I
2dde ad2
2D 2D
Fig. 1 Fig. 2
(Serie B2)
88 SN123 MW 063 76 1 18 10,4 v 11,5 1

88 SN123 MW 080 27

88 SN123 MW 100 78 100 67 32
_------------- SNEX 1206

88 SN123 MW 125710 12 SNMX 1206
_-------------

88 SN123 M 1601712 160 107 40 107 16,4

88 SN123 M 200 714

e T T

AF735N AF7600 AF7700 AF7510K AF7540M AG5500 AG5600 Chnob

1206QNN FMO1

1206QNN L93

120612 FMO1

120612 193

1206QNN M58

120612 M58

% Condiciones de corte ver pdg. 112

@63 ~ @200 PTKAO411 R3 TW15S

Recambios
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88 SN 124 M Placa negativa - 8 filos

p Y .
HE

?

Con base

Referencia
(Serie B2)

88 SN124 MW 080 77

T
T

| | 88°ap
2di I
@d2 @d2 ‘
| @D | @D |
Fig. 1 Fig. 2

88 SN124 MW 125710 12 32 164 S'L*ﬂ);]]é%i
—-------------
88 SN124 M 200716 130 60 135 257

Referencia Recubiertas m

AF735N AF7600 AF7700 AF7510K AF7540M AG5500 AG5600 Chnob

1206QNN FMO1

1206QNN L93

120612 FMO1

120612 193

1206QNN M58

120612 M58

% Condiciones de corte ver pag. 112

-
@\\“ W A~

@80 ~ @200 SS42RM8 SHXNO60?F PTKAO411 R3 TW15S

Recambios
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FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS - Programa de fresado

INFORMACION TECNICA
Placas SNEX

Placa tangencial con
8 filos de corte

© 30+ 80

Fresa adecuada para un mecanizado economico de fundicion,
y fundicion esferoidal, gracias a la placa tangencial de 8 filos
de corte. Se recomienda utilizar bajo condiciones de corte
estables.

Ap MAX 7,0 mm
Fz MAX 0,2 mm

“Dop ey 4P
AYMA'’ H




Programa de fresado - FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS

88T SN 120 M Placa negativa - 8 filos

Fresa Tangencial

Referencia
(Serie B7)

88T SN120 M 050 79

———————— SNEX 1205

88T SN120 M 080 215

AF815KN

@ & /
S

@50 ~ @80 VTI11 12 CVT15

Recambios

AYMA,

HERRAMIENTAS
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INFORMACION TECNICA
Placas SNEU

Fresa adecuada para mecanizado de acero y fundicion
y con ajuste sencillo del run out

o Rango de ajuste (rango de ajuste 0,1mm, ajuste regulable entre 2p).

e Placa WIPER de 8 filos de corte, reduce los costes de mecanizado y se consigue

una excelente rugosidad superficial.

e Calidad tanto de gran tenacidad como de excelente resistencia al desgaste. De

esta forma se garantiza un aumento de la vida util de la herramienta.

+  Caracteristicas de la fresa

Sujecion de placa
por tornillo

El disefio radial de los filos
garantiza un mecanizado
de alta velocidad

El cartucho se puede ajustar
incluso con la placa montada

Placas de 8 filos de corte =
reduccion de costos

1 Ajuste

* Rango de ajuste: 0,1 mm
= Regulable: por debajo de las 2u
= Funcionamiento: facil y simple

Placa apoyada
en 3 sitios

AYMA, 7
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INFORMACION TECNICA
Placas SNEU

©+  Caracteristicas de la placa

SNEU120420 A27 SNEU1204ANN A27
El filo de corte wiper
mejora el acabado
superficial
Con radio Con chaflén

SNEU1204 FW07

El rompevirutas de
gran rendimiento
permite incrementar
la productividad
mecanizando aceros

Placa de 8 filos de corte.

Reduccion de costes Para baja carga de corte

“*  Ejemplo de aplicacion

= A - Pieza de trabajo: Planeado de culata

§ 0.180 AYMA - Condiciones de corte: vc=200, fz=0.15, ap=0.5, seco
2 0160 /S ~Fresa: 180 SN120 M 160 720

° / Placa - SNEU120420 A27 AF7510K

0.140 /
0.120

/ Competencia
0.100 /07
0.080 t/
0.060 / /C/

[ ]
0.040 Acabado Rz=6l | ReSU"GdO
oz | me | vaean [ acsbadoswortnl | Meaunaiions |
0.000 L L L L L TR 180 SN120 M 250 piezas Rz=3p Alta
20 50 80 120 150
Cantidad Competencia 180 piezas Rz=3,5U Normal

La fresa AYMA asegura un doble de mecanibilidad, ajustabilidad y rugosidad super-
ficial en comparacién con la competencia. Incluso duplica la vida Util

Condiciones de corte para placa SNEU tamano 12

Condiciones de corte

m

140 ~ 230 0,05~0.3 ~05

Calidad

AYMA,
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FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS - Programa de fresado

180 SN 120 M Placa negativa - 8 filos

D1
D1 D2

@D2 2177.8

2101.6 2101.6
ad ad

a 18 a o18 @22
32

s
B

= gy A Bl e
I
|

o
L,

226 226| | @32
@D @D
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4
Referencla
180 SN120 M 080 28 12,4 7
180 SN120 M 100 212 100 99 67 32 14,4 8 28 63 12 1.0 1
180 SN120 M 1251716 125 124 87 40 16,4 9 30 63 16 1,0 2
180 SN120 M 160 720 160 159 107 40 16,4 9 30 63 20 1.0 3 SNEU 1204
180 SN120 M 200 724 200 199 130 60 25,7 14 38 63 24 1,0 3
180 SN120 M 250 230 250 249 180 60 25,7 14 38 63 30 1.0 &)
180 SN120 M 315736 315 314 240 60 25,7 14 38 63 36 1,0 4
Referencia Recubiertas
@ AF7510K
SNEU 120420 A27 .
1204ANN A27
1204R FW07

+ Condiciones de corte para placa SNEU tamaiio 12

Condiciones de corte
Calidad

m

140 ~ 230

0,05~0,3 ~0.5

ey S S ; >
Jem g o) N
g

@80 ~ @315 WKAJ3 DTA0619 XTKA0412 TW15-100

Recambios
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INFORMACION TECNICA
Placas XNMX 06

“+  Caracteristicas de la placa

e Sistema de sujecion estable gracias a la amplia superficie de apoyo de la placa y por el angulo agudo de la
estructura de sujecion.

e El gran angulo de desprendimiento del filo de corte reduce la carga de corte y aumenta la evacuacion de la
viruta.

e Placa mas espesa produce un mecanizado mas estable.

Mayor superficie de apoyo .

Mecanizado mas estable. Angulo de corte
helicoidal

Mejor mecanibilidad.
Menor carga de corte.

Rompevirutas de gran desprendimiento - -
Menor carga de corte. |

Mejor evacuacién de viruta. ~ Placa mas gruesa
Filo de corte mas robusto.

¢ Primera eleccién para el mecanizado de aceros resistentes al calor.

* Disefio neutral * Apta para aplicaciones generales.

Lisa * Filo de corte plano . o
* Aplicable para corte a derechas y a izquierdas
¢ Recomendada para el mecanizado de fundicién.
¢ Recomendada también para el mecanizado de acero inoxidable con
s * Placa corte a derechas s
Helicoidal creces inferiores a 3 mm

* Filo de corte con dngulo ) .
- * Apta para mecanizados a alta velocidad y altos avances.

AYMA,
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INFORMACION TECNICA
Placas XNMX 06

“+  Caracteristicas de la fresa

Su geometria altamente positiva, combinada con una preparacion de filo especial, y las calidades de metal duro adecua-
das, permite planear con gran eficiencia materiales de los grupos “ ”, “S” y “H".

La geometria mencionada, con un rompevirutas de forma variable, permite incremen-
tar la profundidad de pasada sin elevar las cargas de mecanizado en la herramienta.
El resultado es un gran volumen de desvirutaje, bajos esfuerzos de corte en la fresa, y
un excelente acabado superficial.

La versatilidad del disefio de la fresa, también permite utilizarla, con muy buenos re-
sultados, para el mecanizado de aceros y aceros aleados.

Pr ion de choque con la pared lateral
Prevencién de choque con la pared lateral al
utilizar mayor nimero de filos (Placas hepta-
gonales con 14 filos de corte)

El mayor angulo heptagonal

Reduce la rotura de la pieza

reduciendo las fuerzas axiales.

Sistema de refrigeracion interior
Mejora la evacuaciéon de la viruta.
Aumento de la vida Util gracias a la
refrigeracion de la placa

Sistema de sujecion de cuia

Sistema de sujecion estable
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Programa de fresado - FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS

INFORMACION TECNICA
Placas XNMX 06

“+  Recomendacion para combinacion de calidad y rompevirutas

Acero inox. Acero inox.

Tipo de placa austenitico termoresistente

Calidad Calidad

u AF7540M u AF7540M o AF7510KN m AF7510KN
Lisa - o AG5500 = o AG5500 - o AG5500 - o AG5500
" 0 AG5600 " o AG5600 . m AF735N " o AF735N
m AF7540M m AF7540M o AF7510KN m AF7510KN
Helicoidal = o AG5500 - o AG5500 = o AG5500 . o AG5500
0 AG5600 o AG5600 . m AF735N o AF735N

m 1°recomendacion

4 Placas disponibles

Recubiertas Dimensiones

Referencia Croquis

AF735N |AF7510KN| AF7540M | AG5500

o
° . . . 67 140 60 08 46 - ’%) ¢
XNMX 060608 FMO1 L]
. :
- . . . . . 67 140 65 08 46 10 O
XNMX 0606XNR FMO1 |

¢+ Condiciones de corte para placa XNMX tamano 06

Helicoidal Lisa
Pieza de Trabajo Calidad Ve fz Ve fz
(m/min) (mm/2z) (m/min) (mm/z)
o X5CrNi18-9 304 STS304 AF7540M
Austenitico X5CINIMo17-12-2 316 STS316 160~180 (AG5500) 80~160 0,3~0,05 1~3 90~150  0.25~0.05 1~3
M
Acero inox,
termo (1,480101)* 160~210 (’;Fég‘;%g‘) 80~100  0,2~005 1~2  60~100 025~005 1~3
resistente
Fundicién 250 AF735N
gris (GG 25)* No35B GC250 180~240 (AF7510KN) 200~300 0,3~0,1 2~3 200~300  0.25~0.1 2~3
500-7 AF7510KN
: (GGG 50)* 80-55-06 GCDS00 150~230 (AG5500) 110~230 0,3~0,1 2~3 150~200 0.3~0.1 2~3
Fundicion
dietil 600-3 AF7510KN
(GGG 60)* ~ GCD600 170~270 (AG5500) 85~200 0,25~0,15 2~3  150~200 0.25~0.15 2~3
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FRESAS DE ESCUADRADO y PLANEADO OTROS ANGULOS - Programa de fresado

51 XNO6O M Placa negativa - 14 filos
DD
2D oD
o> 66.7
2d od
r_9_1 a 214
|
e o} | |
E \ ‘ ! 32
; I F E | |
1 BN ; | F
1 O 1 ‘
£y ! ‘ @%
ot ! @20 = ¥
2D 2d
2D
Fig. 1 Fig. 2
(Serie B2)
51 XN060 MW 050 Z5 50 58,6 11 10,4 v
51 XN0O60 MW 063 76 71,6 11 10,4 v
51 XN060 MW 080 76 88.6 57 14 20 35 12,4 7.0 23 v
51 XN060 MW 080 210 88,6 57 14 20 35 12,4 XNMX 06
51 XNO60 MW 100 212 100 108,86 32 18 26 42 14,4 25 v
51 XNO60 MW 125 714 125 133,6 22 32 54 16,4 29 v
51 XNO60 MW 160 218 160  168,6 110 16,4 v

9 ‘ AF735N AF7510KN AF7540M AG5500 AG5600

060608 FMO1

% Condiciones de corte ver pdg. 122

’

@50 ~ @160 FTKAO412B TW15S

Recambios
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Informacion técnica

Informacion sobre calidades CVD

Informacion sobre calidades PVD 128

Informacion sobre calidades NO RECUBIERTAS 131
Informacion sobre calidades CERMET 132
Informacién sobre calidades CERAMICA 133
indice alfabético 136
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Programa de fresado - INFORMACION TECNICA

ores [N ool
BN - IS

AF720 20 ~ 30 20 ~ 30

AF725V 20 ~ 40 10=85

AF730 30 ~ 40 30 ~ 40

AF735N 30 ~ 40 20 ~ 30

AF815KN 05~ 20

AF825K 10~ 35

AF825M 15~ 40 15=30 20 ~ 30 20 ~ 30
AG535 30 ~ 40 25~ 35 15=25 15=25
AK300 25~ 40 20 ~ 40 20 ~ 40

AP200 10~ 20 10~ 20

AP300 30 ~ 40 30 ~ 40
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INFORMACION TECNICA - Programa de fresado

Calidad Descripcion

Para fresado de acero y acero inoxidable a alta velocidad.
AF720 Calidad optimizada para acero y acero inoxidable, empleando un nuevo substrato y un recubrimiento mds tenaz.
MT-TICN + A1203 + TiN

Calidad adecuada para mecanizado de acero y acero inoxidable con velocidad de corte baja a moderada, con corte interrumpido
AF725V e incluso para mecanizados de gran velocidad.
Calidad de buena tenacidad y resistente a los impactos.

Para fresado con corte interrumpido de acero y acero inoxidable. Substrato tenaz con un fuerte recubrimiento que aporta estabilidad
AF730 al mecanizado y una mayor vida Util a la placa.
MT-TICN + A?203 + TiN

Excelente calidad para una gran productividad en mecanizados de una gran variedad de aceros y fundiciones a alta velocidad.
Substrato de alta tenacidad y conductividad térmica. Capa de recubrimiento CVD de alta funcionalidad con resistencia al calor. Alta

bkl resistencia al astillado, al calor y al agrietamiento gracias al excelente fratamiento del recubrimiento.
MT-TICN + AI203
AFS15KN Adecuada para mecanizado de fundicién gris a alta velocidad. Se recomienda utilizar en seco, sin refrigeracion.

Calidad multicapa+ A1203

Calidad de metal duro con recubrimiento de CVD. La excelente combinacién de resistencia al desgaste y fenacidad hacen que
AF825K esta calidad sea realmente muy versatil y adecuada para una amplia gama de fundiciones. Para mecanizados con velocidad de
corte desde medias a altas.

Su excelente tenacidad combinado con su buena resistencia al desgaste hacen que esta calidad sea adecuada para una amplia
gama de aceros aleados y aceros poco aleados en operaciones de desbaste con velocidades de corte de bajas a medias. Calidad

AF825M . e ; e . ) -
universal para utilizar tanto con refrigeracion como sin refrigeracion.
Calidad multicapa+ At203
Acero inoxidable - Mecanizado general para acero y acero forjado.
AG535 Excelente rendimiento en materiales de dificil mecanizado con tendencia al recrecimiento de filo, gracias al substrato de gran tenaci-

dad con resistencia a la fractura mejorada y capas de recubrimiento.
MT-TICN + ALO, + TiN

AK300 Calidad adecuada para mecanizado de acero, inoxidable y fundicion.
AP200 Adecuado para mecanizado de acero y fundiciéon.

AP300 Calidad adecuada para mecanizado de acero e inoxidable.
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Programa de fresado - INFORMACION TECNICA

ol e
w
AF835CPS 15~ 40
AF835CPX 15=85
AF840CCD 25~ 40
AF5510H OSEERIS
AF7500 20 ~ 30
AF7505C 10~ 20 10~20
AF7505F 01~10
AF7510F 0= 1%
AF7510K 01~15
AF7510KN =15
AF7535M 20~ 35
AF7540M 35~ 40
AF7545 35~ 45
AF7600 20~ 30
AF7700 20 ~ 30
AF8010 0= 1 05 =15 OSERIS 05 =19 05 =18
AF8020 10~ 30
AG5015S 10~ 25 10~ 20
AG5020K 15~ 30
AG5500 25 =3 25~ 35 25~ 35 25 =8
AG5600 85 = 45 35 =4l 35~ 45 35~ 45
AK400 35~ 45 35~45 35~ 45
TOPV 10~ 20 10~ 20 10 ~ 20 10~ 20 10~ 20
TOP30V 10~ 20 10~ 20 10~ 20 10~ 20 10~ 20
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INFORMACION TECNICA - Programa de fresado

Calidad Descripcion

AF835CPS Su excelente combinacién de resistencia al desgaste y tenacidad hacen que esta calidad sea realmente versatil y adecuada para
una amplia gama de aceros a velocidades de corte medias-bajas. Se pude ufilizar con vy sin refrigeracion

Su excelente combinacién de resistencia al desgaste y tenacidad hacen que esta calidad sea realmente versdtil y adecuada para
AF835CPX . - f - " o . - 5
una amplia gama de aceros inoxidables a velocidades de corte medias-bajas. Se pude utilizar con vy sin refrigeracion

Adecuado para mecanizado de titanio, aleacién de titanio y super aleaciones resistentes al calor, como por ejemplo Inconel, Haste-

AF840CCD lloy, Haynes y Estellite. La extrema dureza de esta calidad HV 4500, y su buena tenacidad reducen el desgaste por abrasién. Durante
el mecanizado de estos materiales hay que utilizar un 10-12% de emulsién para evitar el recrecimiento del filo. La velocidad de corte
se recomienda entre 40 - 70 m/min.

Calidad adecuada para desbaste de acero templado y moldes de pldstico.
AF5510H Tenacidad estabilizada ideal para mecanizados de acero endurecido con corte interrumpido y mecanizados con refrigeracion
acompanado por un gran choque térmico.

Adecuado para mecanizado medio y desbaste de acero.
AF7500 Recubrimiento especial con resistencia a la oxidacion y excelente estabilidad térmica.
Cdalidad adecuada para ranurado, tronzado y fresado.

AF7505C Calidad multi capa adecuado para aplicaciones desde acabado a medio de acero inoxidable, super aleaciones y acero. Buena
resistencia al desgaste y buena estabilidad térmica en un amplio campo de aplicaciones.

Cdalidad adecuada para desbaste de acero muy endurecido.
AF7505F Cdalidad con excelente resistencia al desgaste, adecuado para mecanizado de acero para moldes y acero endurecido con una
dureza superior a HrC50.

AF7510F Cdalidad adecuada para el mecanizado de acero de alta dureza y acero pre-endurecido.
Su sustrato ultrafino altamente tenaz es ideal para el mecanizado de acero de alta dureza con corte interrumpido y con refrigeracion

AF7510K

AF7510KN Para fresado a alta velocidad en fundicién y aluminio. Recubrimiento K-Gold.

Para fresado de fundicion y aluminio con velocidad media o baja. La dureza del submicrograno aporta un excelente rendimiento en
AF7535M mecanizados de gran avance. Calidad adecuada para fresado y taladrado.
Recubrimiento TIAIN

AF7540M Calidad exclusiva de gran tenacidad para fresado de acero inoxidable.
Recubrimiento PVD de excelente resistencia al calor.

AF7545 Adecuado para mecanizado medio y desbaste de acero. Substrato mejorado contra el astillamiento del filo.

AF7600 Cdlidad adecuada para mecanizado medio y desbaste de acero.
Nueva capa de recubrimiento con resistencia superior al desgaste y resistencia a la oxidacién con substrato de alta tenacidad.
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Programa de fresado - INFORMACION TECNICA

Calidad Descripcion

AF7700

AF8010

AF8020

AG5015S

AG5020K

AG5500

AG5600

AK400

TOPV

TOP30V

Calidad exclusiva para el fresado. Recubrimiento multicapa de alta lubricacion y tenacidad.

Calidad de de metal duro con un recubrimiento monocapa PVD.

La calidad combinada con una placa con filos de corte rectficados es la primera opcién para las operaciones de acabado y
copiado con alta velocidad.

Mecanizado en seco

Calidad de metal duro con recubrimiento monocapa PVD que combina buena tenacidad y excelente resistencia al desgaste.
Adecuado para operaciones de semi acabado con alta velocidad en una amplia gama de aceros.
Mejor para mecanizados en seco.

Alta s velocidades de corte en corte continuo para mecanizado de inoxidable y materiales exdticos.
Substrato micro grano con un nuevo recubrimiento tipo TIAIN.
La gran resistencia al recrecimiento del filo y al astillamiento del mismo tiene como consecuencia una vida Util muy larga.

Adecuado para mecanizado medio y desbaste de fundicion

Calidad universal para acero, fundicién, materiales de dificil mecanizado asi como acero inoxidable. Recubrimiento con grano
ultra-fino que aporta mejor resistencia al desgaste y a la oxidacién. Para Torneado, Fresado, Ranurado, Tronzado, Taladrado y Ros-
cado.

Calidad universal para mecanizado interrumpido de acero, fundicién, materiales de dificil mecanizado y acero inoxidable en meca-
nizados estables.

Nueva capa de recubrimiento con alta tenacidad y lubricacién sobre un substrato de grano ultrafino con alta tenacidad.

Para torneado, fresado, ranurado y taladrado.

Calidad adecuada para mecanizado de acero, inoxidable y fundicion.

Calidad de aplicacion universal. Este concepto se concreta en un substrato submicrograno de unas caracteristicas excepcionales
con un recubrimiento PVD de gran espesor. Esto conduce a unos excelentes resultados en el mecanizado de fodo tipo de mate-
riales: acero, acero inoxidable, fundicidon, materiales no férricos, materiales exdticos, incluso en aceros endurecidos. En el caso de
acero inoxidable y materiales exdticos se debe combinar con el rompevirutas especifico.

Calidad de aplicacion universal. Desgaste progresivo y predecible. La capa superior plateada muestra un mayor contraste en los
bordes desgastados, lo que facilita la identificacién de los bordes que se han utilizado y el nivel de desgaste. Con un recubrimiento
mds tolerante, la calidad TOP30 permite una mayor flexibilidad y un rango de aplicacién mds amplio, ya que se puede aplicar a
velocidades de corte mds altas o mds bajas que la TOP.
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INFORMACION TECNICA - Programa de fresado

Materiales Materiales Materiales
no férricos exoticos endurecidos

Inoxidable

CS30A 30
cs30D 30
(")
=8 CI10D 05~ 10 10~ 20
5
M ci15p 15
(3]
(1T}
o
¥ ci25D 20
4
P25 25
P40 35
K15 10~15
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Programa de fresado - INFORMACION TECNICA

- Materiales Materiales Materiales
Inoxidable . oo "
no férricos exoticos endurecidos

AC300

€ Caracteristicas principales

AC300 Calidad de Cermet muy tenaz, con resistencia al astilamiento

m“

Acero AC300 Corte interrumpido 150 ( 100 - 200) 20-30

< Propiedades fisicas

AC300 <1500 240 < 20-30
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INFORMACION TECNICA - Programa de fresado

© Eleccion de la calidad de ceramica para la pieza de trabajo

NC400 / SN26 / SN300 /

Material SN700BX
SN400 / SN500 / SN600

Acero

Acero al carbono

Acero aleado ®
Acero forjado [ )
Acero répido ()
Acero con alto cont. de manganeso o (@)

Acero inoxidable

M
Acero refractario (e] (e}
Fundicién gris ([ ] [} [ J
Fundicién en coquilla ° ()
Fundicién nodular o (o)
n Inconel
Acero termotratado [ ]
Super aleaciones o O

® Excelente O Bueno

: . Ve fz
“ e (m/min) (mm/reV)

SN700BX Desbaste 500 ~ 1200 0,10~ 0,20 2,0~ 5,0
D Acabado 500 ~ 1200 0,08 ~ 0,20 0,50 ~ 1,0
SN300 Fundicién Gris (FC)
SN400 Desbaste 100 ~ 1200 0,30 ~ 0,50 <5
SN500 Acabado 150 ~ 1500 0,30 ~ 0,70 <3
SN600
NC400 Fundicion docti Desbaste 90 ~ 500 0,10~ 0,30 <5
Az ez Acabado 100 ~ 700 0,10~ 0,40 <3
Fundicion Gris (FC) Desbaste 150 ~ 800 0,20 ~ 0,50 36
FunEiEion mapelEle [Reink) Acabado 200 ~ 1200 0,30 ~ 0,50 0,10~0,5
ST300
Desbaste 30 ~ 100 0,10~ 0,20 0,50~ 1,5
Fundicién ductil
Acabado 50 ~ 200 0,05~0,15 0,10~0,5
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Programa de fresado - INFORMACION TECNICA

< Propiedades fisicas de las placas de ceramica

Resistencia
térmica
(cal/cm sec °C)

Densidad Dureza Tenacidad

Calidad Composicion (&/cm?) (HV) (MPa m¥?)

NC400 Si,N, Amairillo 3,20 1650 6,00

SN26 Si,N, Negro 3,30 1600 5,00 0,06
SN300 Si;N, Gris 3,20 1650 6,00 0,05
SN400 Si;N, Gris 3,20 1650 6,00 0,05
SN500 Si;N, Gris 3.20 1700 6,00 0,05
SN600 Si;N, Negro 3,20 1700 6,50 0,07
ST300 AlLO,+TIC(N) Negro 4,40 2150 4,50 0,08

Calidad Descripcion

NC400 SiN Excelente resistencia al desgaste y al choque térmico.
34 Adecuado para desbaste y semi acabado de fundicion.

Desbaste de fundicién en mecanizados con corte interrumpido.
Primera eleccién para el desbaste con corte interrumpido.

Excelente resistencia al choque térmico, y excelente tenacidad. Buen compromiso entre resistencia al desgaste y
fenacidad.

SN26 Si,N

374

SN300 SiN Desbaste de fundicién en mecanizados con fuerte corte interrumpido.
34 Alternativa mds tenaz a la calidad SN400. Buena resistencia al choque térmico y excelente tenacidad.

Mecanizado general de fundicién.
SN400 Si;N, Primera eleccién para el desbaste de fundicién en mecanizados de alta velocidad con corte interrumpido.
Excelente resistencia al desgaste en mecanizados de gran velocidad.

Desbaste de materiales endurecidos con gran velocidad.

SNs00 SiN, Alternativa mas dura a la calidad SN400. Resistencia al desgaste mejorada en mecanizados de alta velocidad.
. Desbaste de materiales endurecidos con corte interrumpido y en mecanizados de alta velocidad.
SN600 Si;N, . . . : X
Excelente resistencia al desgaste en mecanizados con corte interrumpido.
SN700BX SiN Buena resistencia al desgaste combinado con una fenacidad muy alta.
34 Excelente eleccién para el fresado en desbaste a alta velocidad de fundicidn gris e incluso con corte interrumpido.
ST300 ALO,+TIC(N) Mecanizado general de acero endurecido y fundicién.

Excelente resistencia al desgaste.
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INFORMACION TECNICA - Programa de fresado

Vit = Velocidad de corte (m/min)
D = bigmeatro de la fresa (mm)
N = Revoluciones de la presa (rpm/min)
F = Avance (mm/min)
U = Paso del diente (distancia entre dos dientes) (mm)
In = N de dientes
. J

Qe = Profundidad de corte radial (mm)

meDen Vi ¢ 1000 i
Vi= —— m/min n = ———rev/min
1000 meD
"y
ap I Fn = Avance por vuelta (mm/rev)

Op = Profundidad de corte axial (mm)

i
FL .
D
F=neFR=neZeF mm/min
. J
Fz = Avance po diente (mm/z)
V' = Volumen de viruta por minuto (mm¥min)
F Fr
F.= = mm/z
ne 7Zn In
. J
V=0ap® e* F mm3/min
. J
meD .
M= m/min
\. J . z J
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Programa de fresado - INDICE ALFABETICO

Indice alfabético de fresas

Referencia Pag. Referencia Pag. Referencia Pag.
43 OD040 M 93 75 AP110W 13
43 OF050 M 92 75 AP160 M 20
45 OEO70 M 64 75 AP161 M 17
45 OF050 M 58 75 AP161 W 16
45 OF051 M 61 75 SN120 M 26
45 OF070 M 65 75SN121 M 27
45 OF080 M 63 75SN122 M 31
45 ONO40 M 84 75 SN123 M 32
45 ONO80 M 86 75 SN150 M 34

45 SASN140 M 70 75SN151 M 35

45SD120 M 46 75SP120 M 22
45 SE090 M 43 75SP121 M 25
45 SEO90 W 42 75SP150 M 24
45 SE120 M 48 43 OF050 M 91
45 SE120 W 47 43 OD040 M 91
45 SE121 M 50 51 SN120 M 123
45 SE121 W 49 60T LN180 M 97
45 SE122 M 51 70 SP120 M 93
45 SE123 M 52 70 SP150 M 94
45 SE130 M 93 80 TN270 M 104
45 SE140 M 45 88 SNO90 M 105
45 SE140 W 44 88 SN120 M 107
45 SN121 M 76 88 SN121 M 108
45 SN122 M 77 88 SN122 M 109
45 SN150 M 79 88 SN123 M 113
45 SN151 M 80 88 SN124 M 114

45 SNON121 M 72 88T SN120 M 116

45TN270 M 57 180 SN120 M 119
51 SN120 M 122 180T LN190 M 99
60T LN180 M 97 180T LN191 M 100
70 SP120 M 94
70 SP150 M 95
75 APO61 M 11
75 APO61 W 10
75 AP100 M 19
75 AP100 W 18
75 AP110M 14
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INDICE ALFABETICO - Programa de fresado

indice alfabético de placas por aplicacion

Referencia Pag.

Planeado 75°

APHT 1003 18
APHT 1604 20
APHX 1003 18
APHX 1604 20
APKT 1003 18
APKT 1604 20
APMT 0602 10
APMT 1173 12
APMT 1604 15
SNCN 1204 26
SNEX 1206 30
SNEX 1507 33
SNGN 1204 26
SNMX 1206 30
SNMX 1507 33
SPCN 1203 2]
SPCN 1204 25
SPCN 1504 23
SPKN 1203 21
SPKN 1204 25
SPKN 1504 23
SPKR 1203 2]
SPKR 1504 23

Planeado 45°

OEGB 0704 64
OFCN 0704 65
OFEX 0513 61
OFEX 0805 63
OFKR 0704 65
OFKT 0573 58
OFKT 0704 65
ONHX 0606 84
ONHX 0808 85

Referencia

ONMU 1205

ONMX 0606

ONMX 0808

REKR 1704

SAGX 1408

SDHT 1204

SDKT 1204

SEAN 1203

SEAN 1204

SEET 0903

SEET 14M4

SEEW 0903

SEEW 14M4

SEHT 1204

SEHT 1313

SEHX 1204

SEHX 1313

SEKN 1203

SEKT 1203

SEKT 1204

SEXT 0903

SEXT 14M4

SNEX 1204

SNEX 1206

SNKX 1205

SNMU 1205

SNMX 1205

SNMX 1408

SNMX 1507

TNMX 2710

72

84

85

65

67

46

46

Sl

52

42

43

42

43

47

53

47

53

48

48

47

42

43

72

75

72

72

72

67

78

57
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Ofros angulos

SDCN 1204 20
SNCN 0904 105
SNCN 1204 108-109
SNGN 1204 107
SPHX 1205 93
SPHX 15Té 94
LNCS 1907 99-100
LNUJ 1809 97
ODMT 0605 92
ODMW 0605 92
OFKT 0513 21
OFMT 0573 21
SNEU 1204 119
SNEX 1206 113-114
SNEX 1205 116
SNMX 1206 113-114
TNMX 2710 104
XNMX 0606 123
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Central

Be° Sta. Lucia s/n
20709 Ezkio-ltsaso
Gipuzkoa

Tel. 943 729 070

Aragon

Pol. Cogullada

C/ Tomas A. Edison, 13
50014 Zaragoza

Tel. 976 470 177

Cataluna

Pol. Ind La Llagosta,
Gaudi 42-48
08120 La Llagosta
Tel. 935 742 418

Araba / Alava
Parque Emp. Inbisa
Av. Los OImos s/n
Pab.C,n° 8

01013 Vitoria

Tel. 945 274 644

Asturias

Pol. Ind Bankunion, 2
La Siderurgia, 4

33211 Gijon - Tremanes
Tel. 985 322 010

Levante

Calle Olta, 29
46006 Valencia
Tel. 963 733 603

Andalucia

Pol. Ind Pibo

Parcela 121, nave 5C
41110 Bollullos Mitacion
Tel. 955 630 032

Bizkaia

José M? Ugarteburu, 7
48007 Bilbao

Tel. 944 460 850

Madrid

Pol. Industrial Vallecas
C/ Gamonal n° 16
280341 Madrid

Tel. 913 038 743
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